Czarnkow, dnia 29.12.2021 r.

05.6222.10.2021.ASz
Za dowodem doreczenia

Decyzja

Na podstawie art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (t.j. Dz. U. z 2021 r., poz. 735 ze zm.), art. 217, w zwigzku z art. 376 pkt 2,
art. 378 ust. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska (t.j. Dz. U. z 2021
r., poz. 1973 ze zm.) po rozpatrzeniu wniosku przedtozonego przez STEICO Sp. z o.o.
w Czarnkowie ul. Przemystowa 2, 64-700 Czarnkéw w sprawie wydania nowego pozwolenia
zintegrowanego w celu ujednolicenia tekstu obowigzujgcego pozwolenia, z uwzglednieniem
wszystkich zmian, dla instalacji do produkcji ptyt drewnopochodnych zlokalizowanej na
terenie zaktadu w m. Czarnkéw, ul. Przemystowa 2 udzielonego decyzja Starosty Czarnkowsko-
Trzcianeckiego z dnia 13.11.2015 r. Nr 05.6222.1.2015.GK.

orzekam

I. Wydaé nowe pozwolenie zintegrowane dla instalacji do produkcji ptyt drewnopochodnych
zlokalizowanej na terenie zaktadu w m. Czarnkdw, ul. Przemystowa 2, w celu ujednolicenia
tekstu obowigzujgcego pozwolenia udzielonego decyzja Starosty Czarnkowsko-
Trzcianeckiego z dnia 13.11.2015 r. Nr 05.6222.1.2015.GK zmieniona:

a) decyzjg Starosty Czarnkowsko-Trzcianeckiego z dnia 22.05.2017 r. Nr 05.6222.2.2017.KM,

b) decyzjg Starosty Czarnkowsko-Trzcianeckiego z dnia 28.01.2020 r. Nr 0S5.6222.3.2018.MF,

c¢) decyzja Starosty Czarnkowsko-Trzcianeckiego z dnia 26.04.2021 r. Nr 05.6222.3.2021.ASz.

d) decyzjg Starosty Czarnkowsko-Trzcianeckiego z dnia 16.11.2021 r. Nr 05.6222.7.2021.ASz.

w nastepujacy sposob:

”n

L Rodzaj prowadzonej dziatalnosci

STEICO Sp. z o.0. prowadzi w m. Czarnkow, ul. Przemystowa 2, powiat czarnkowsko-
trzcianecki, wojewddztwo wielkopolskie, dziatalno$¢ polegajaca na produkcji ptyt
drewnopochodnych w instalacji o zdolnosci produkcyjnej 8 038 m3/dobe.

Il Charakterystyka instalacji i stosowanych technologii oraz rodzaj i parametry
instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziatania zanieczyszczeniom:

W STEICO Sp. z 0.0. w Czarnkowie eksploatowana jest instalacja mogaca powodowac
zZnaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementéw przyrodniczych albo s$rodowiska
jako catosci, czyli instalacja do produkgji ptyt drewnopochodnych o zdolnosci produkcyjne;j
8 038 m3/dobe, w sktad ktérej wehodza:

= cztery linie technologiczne do produkcji ptyt pilsniowych porowatych metodg mokra,

w tym:
linia technologiczna P1 o zdolnosci produkcyjnej 417 m3/dobe
linia technologiczna P2 o zdolnosci produkcyjnej 417 m3/dobe
linia technologiczna P3 o zdolnoéci produkcyjnej 917 m3/dobe
linia technologiczna P4 o zdolnosci produkeyjnej 417 m3/dobe



linia technologiczna do produkcji ptyt pilsniowych z widkna drzewnego metodg sucha

W2 o zdolnosci produkcyjnej 2 154 m3/dobe
= |inia technologiczna do produkcji mat pilsSniowych z widkna drzewnego metodg sucha

W3 o0 zdolnosci produkcyjnej 1 920 m3/dobe

= linia technologiczna do produkcji ptyt piléniowych LDF metoda sucha o zdolnosci
produkcyjnej 1 650 m3/dobe — tzw. linia LDF

= linia technologiczna do produkcji ptyt pilsniowych LDF metodg suchg o zdolnosci

produkcyjnej 1 125 m3/dobe — tzw. linia LDF2

Produkcja ptyt pilsniowych porowatych metodg mokrg w liniach P1-P4
Produkcja ptyt pilsSniowych porowatych w liniach P1 — P4 prowadzona jest metoda mokra,
€O 0znacza, ze w procesie technologicznym nosnikiem masy drzewnej jest woda.
Proces technologiczny produkgji ptyt porowatych przebiega w nastepujacych etapach:
® magazynowanie i wstepne przygotowanie surowca,
= rozwldknianie surowca drzewnego,
= tzw. ,zaklejanie” masy drzewnej,
= formowanie wstegi na maszynie odwadniajacej,
= suszenie ptyt w szuraniach,
= obrdbka wykoriczeniowa ptyt.

Magazynowanie i wstepne przygotowanie surowca

Surowcem do produkcji ptyt jest drewno dostarczane do zaktadu w postaci zrebkéw lub
drewna papierowki transportem samochodowym. Zrebki drzewne magazynowane s3
na utwardzonym placu magazynowym. W celu utrzymania wiasciwej wilgotnosci surowca
zrebki moga by¢ w razie potrzeby zraszane woda.

Drewno dostarczane jako papieréwka gromadzone jest gidwnie w rejonie placu zrebek
lub na placach w innych miejscach na terenie zaktadu. Drewno to w pierwszej kolejnosci musi
zostaé pozbawione kory i rozdrobnione do postaci zrebek, co odbywa sie w linii do korowania
ktéd znajdujgcej sie przy placu surowca.

Ktody za pomocg podajnika poprzecznego podawane s3 do ukfadu przenosnikow
tancuchowych, ktore transportujg je poprzez system pomiarowy, gdzie okreslana jest
m.in. grubos¢ ktéd, a takze rejestrowana jest ilos¢ ktdd i objetos¢ drewna. Ktody o zbyt duzej
grubosci podawane sg z przenosnikdw transportowych do tzw. kieszeni stalowej, skad
kierowane s3 ponownie na plac magazynowy. Klody o odpowiedniej grubosci podawane
sg dalej do korowarki przelotowej wyposazonej w wirnik korujacy z szescioma nozami
o regulowanym docisku, za pomocg ktdrych z przesuwajgcej sie na przenosniku kiody
usuwana jest kora. Oddzielona kora jest zbierana za pomocg przenosnikéw zgarniakowych
i przenosnikiem wibracyjnym z detektorem metali podawana jest do miyna kory typu HBS,
gdzie jest rozdrabniana. Rozdrobniona kora podawana jest przenosnikiem do konteneréw
lub na wydzielone miejsca na placu magazynowym zrebek.

Pozbawione kory ktody kierowane sg dalej uktadem przenosnikéw tfancuchowych do
tunelowego detektora metali o wysokiej czestotliwosci, ktéry umozliwia wykrycie elementow
metalowych mogacych wystepowad w surowcu drzewnym. Ktody, w ktérych wykryto metale
sg odktadane z przenosnika i zawracane na plac magazynowy.

Ktody, ktére nie zawierajg metali, s3 podawane dalej przenosnikiem farncuchowym do
budynku rebalni, w ktérym znajduje sie rebak typu Heinola wyposazony w 4 noze zrebkujace,
za pomocy ktorych z ktéd wytwarzane sg zrebki. Wytworzone zrebki drzewne s3 za

2



pomoca uktadu przenosnikow transportowane na plac magazynowy.

Zrebki drzewne z placu magazynowego sg w dalszej kolejnosci podawane do budynkéw
sortowni, gdzie nastgpuje oddzielenie frakcji drobnej, sktadajacej sie gtéwnie z pozostatosci
kory, od zrebek drzewnych, stanowigcych wtasciwy surowiec. Na tym etapie nastepuje
rowniez wydzielanie z surowca drzewnego ewentualnych wtracen metalowych, co odbywa sie
za pomocy elektromagneséw. Podawanie zrebkéw do procesu sortownia odbywa sie za
pomoca tadowarki, ktéra podaje surowiec na przenosniki tasmowe prowadzace do
poszczegdlnych budynkéw sortowni.

W instalacji funkcjonujg dwie sortownie zrebkéw drzewnych — sortownia istniejgca oraz
sortownia nowa, ktdre dziatajg analogicznie. Poszczegdlne sortownie sg réwnorzedne i moga
pracowa¢ jednoczesnie lub naprzemiennie, co jest uzaleznione od bieiacego
zapotrzebowania.

Surowiec po wysortowaniu kierowany jest z sortowni do zasobnikéw zrebkéw w hali
rozwtdkniania. Transport zrebkéw z poszczegdlnych sortowni prowadzony jest za pomoca
indywidualnych transporteréw tasmowych.

Magazynowanie oraz wstepne przygotowanie surowca prowadzone jest wspdlnie dla
wszystkich linii technologicznych zaktadu. Wytworzone zrebki drzewne sg wykorzystywane
dalej do produkcji we wszystkich liniach zaktadu.

Rozwtdknianie surowca drzewnego

Rozwiéknianie surowca drzewnego polega na termiczno - mechanicznym rozdziale
drewna na widkna i wigzki wtdkien w tzw. procesie defibracji. W odrdznieniu do rozdziatu
chemicznego, nazywanego zwyczajowo roztwarzaniem drewna, w procesie tym nie nastepuje
uwalnianie wtdkien celulozowych z drewna.

Proces rozwtékniania odbywa sie w urzadzeniach nazywanych defibratorami, w ktérych
zrebki pod wptywem pary wodnej ulegajg nasyceniu i pecznieja, stajac sie plastyczne oraz
podatne na obrébke mechaniczna. Uplastycznione zrebki w komorach mielenia defibratorow
s rozdrabniane na wtékna oraz peczki widkien i trafiajg dalej do kadzi masy nierafinowane;j.
Do defibratorow, w celu poprawy przebiegu procesu rozwtékniania zrebkéw dodawana moze
by¢ soda bezwonna (weglan sodu) i soda kaustyczna (wodorotlenek sodu).

W celu uzyskania odpowiedniej powierzchni wiasciwej masy drzewnej, ktéra wptywa na
jakos¢ produkowanych ptyt, w dalszej kolejnosci uzyskana masa drzewna jest domielana
w urzadzeniach nazywanych rafinatorami. W wyniku domielenia otrzymuje sie wtékna
rozszczepione na elementy o mniejszej szerokosci. Widkna te sg bardziej gietkie i plastyczne
oraz zwieksza sie ich podatnos¢ na odksztatcenia. Ne etapie domielania masy drzewnej
korygowane jest rowniez jej stezenie poprzez jej rozciericzenie za pomoca wody procesowe;.
Stezenie masy drzewnej utrzymywane jest na poziomie zapewniajgcym wtasciwe sity tarcia
miedzy elementami sktadowymi masy drzewnej i utatwiajgcym przesytanie masy do dalszych
etapow procesu.

Rozwitdknianie surowca drzewnego na potrzeby linii technologicznych P1 — P4 jest
realizowane w indywidualnych dla kazdej linii defibratorach i rafinatorach. Oprécz uktadéw
podstawowych, kazda linia posiada rowniez urzadzenia zapasowe.

Masa drzewna powstata na etapie rozwidkniania jest nastepnie kierowana do kadzi
masowych, spetniajgcych funkcje retencyjna i usredniajaca, skad podawana jest do kolejnych
etapdéw procesu technologicznego.

»Zaklejanie” masy drzewnej
Zaklejanie polega na dodaniu do masy drzewnej odpowiednich dodatkéw w celu nadania

jej pozadanych wiasciwosci hydrofobowych, wytrzymatosciowych, a takie uzyskania

3



dodatkowych efektéw np. odpowiedniej barwy ptyt.

Proces zaklejania zachodzi w tzw. skrzyniach klejarskich, do ktérych wprowadzana jest
masa drzewna i dozowane sg odpowiednie substancje w okreslonych proporcjach.

W procesie zaklejania masy drzewnej, w zaleznosci od rodzaju produkowanych ptyt oraz
wtasciwosci, jakie ptyty te maja posiadaé, mogg by¢ stosowane nastepujace substancje:
= 7ywica fenolowo - formaldehydowa, ktéra poprawia wiasciwosci wytrzymatosciowe piyt,
= maka pszenna, zawarta w niej skrobia spetnia analogiczng funkcje jak zywica,
= gacz parafinowy oraz wodna emulsja parafinowa, ktdére sg stosowane w celu poprawy

wiasciwosci hydrofobowych wytwarzanych ptyt,
®= masa asfaltowa (bitumiczna), stosowana przy produkcji asortymentu ptyt pilsniowych

bitumowanych,
= barwniki, ktére s3 dodawane w celu uzyskania pozadanej barwy ptyt.

Do procesu na tym etapie dodawane sa rowniez substancje takie jak koagulant w postaci
siarczanu glinu oraz flokulant, ktére utatwiajg wydzielenie zawiesin z wody obrotowej bedacej
nosnikiem wiokien drzewnych, a takze wapno hydratyzowane do regulacji odczynu masy
drzewne;j.

Magazynowanie substancji stosowanych do zaklejania masy drzewnej prowadzone jest
w szczelnych zbiornikach lub w opakowaniach w pomieszczeniach magazynowych.

Zywica fenolowo - formaldehydowa magazynowana jest w zbiorniku o pojemnosci
ok. 50 m?® wyposazonym w wanne wychwytowa.

Gacz parafinowy magazynowany jest tacznie w trzech zbiornikach o pojemnosciach
ok. 60 m3, ok.53 m? i ok. 20 m3, posiadajacych wanny wychwytowe. Emulsja parafinowa
magazynowana jest w dwadch zbiornikach o pojemnosci ok. 25 m? kazdy, posiadajgcych wanny
wychwytowe. W zbiornikach tych magazynowane sg gacz parafinowy oraz emulsja parafinowa
stosowane we wszystkich liniach technologicznych instalacji.

Masa asfaltowa magazynowana jest w dwdch zbiornikach o pojemnosci ok. 60 m? i ok. 50
m? posiadajgcych wanny wychwytowe.

Siarczan glinu w postaci wodnego roztworu jest magazynowany w dwoch zbiornikach
o pojemnosci ok. 23 m3 i ok. 25 m? wyposazonych w wanny wychwytowe.

Maka pszenna magazynowana jest w dwoch metalowych zbiornikach o pojemnosci
ok. 14 Mg i ok. 20 Mg zlokalizowanych w budynku bytej oczyszczalni technologiczne;.

Pozostate substancje takie jak barwniki, flokulant oraz wapno hydratyzowane s3
magazynowane w opakowaniach wewnatrz pomieszczeh magazynowych.

W zaleznosci od typu produkowanych ptyt odpowiednie substancje s dodawane do masy
drzewnej w $cisle okreslonych proporcjach. Substancje te w zaleznosci od wymagan
procesowych mogg by¢ przed wprowadzeniem mieszane z wodg do odpowiedniego stezenia
i podawane w formie roztworu.

Formowanie wstegi
Odpowiednio przygotowana masa drzewna jest w dalszej kolejnosci poddawana

procesowi formowania wstegi na maszynach odwadniajgcych. Kazda linia technologiczna P1 -
P4 posiada swoja maszyne odwadniajaca.

Proces ten polega na ciggtym podawaniu na przesuwajace sie sito rownomiernej warstwy
masy drzewnej i usuwaniu z niej wody - najpierw grawitacyjnie, pdzniej prézniowo, a na koricu
przez mechaniczne wycisniecie. Na maszynach odwadniajacych formowany jest zwarty
kobierzec drzewny o wilgotnosci ok. 55 — 60%, z ktérego formowane bedg piyty.

Przygotowana masa drzewna podawana jest w pierwszej kolejnosci do czesci rolkowej
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maszyny odwadniajgcej, skad nadmiar wody usuwany jest grawitacyjnie pod wptywem
wtasnej sity cigzenia. W dalszej czesci urzadzenia kobierzec jest odwadniany prézniowo pod
wptywem wytwarzanego podcisnienia. Uformowana oraz wstepnie odwodniona wstega masy
drzewnej jest kierowana dalej pod wyzymaki oraz prase, gdzie nastepuje ostatni etap, czyli
mechaniczne odwodnienie materiatu na sitach.

Wstega po opuszczeniu prasy jest przycinana wodg pod duzym cisnieniem na arkusze
o odpowiednich wymiarach i kierowana do dalszej obrébki.

Woda wydzielona z masy drzewnej na etapie formowania wstegi wraz z wodg z ciecia
odptywa kanatem pod maszyng formujaca, a nastepnie kierowana jest na sita tukowe,
oddzielajgce widkna i czgstki drzewne i dalej trafia do zbiornikéw wody obrotowe;j.

Wstega niespetniajgca wymaganych parametrow po przycieciu jest kierowana do kadzi
masy odpadowej i po jej ponownym rozcieniczeniu wodg procesowg jest zawracana do
procesu.

Suszenie ptyt

Kolejnym etapem procesu produkcji ptyt jest ich suszenie w suszarniach rolkowych
w temperaturze ok. 155 — 165°C.
Kazda z linii technologicznych posiada osobng suszarnie:
= Jinia technologiczna P1 — suszarnia 14 pietrowa, o wydajnosci 100 Mg/dobe suchej masy,
= linia technologiczna P2 — suszarnia 14 pietrowa, o wydajnosci 100 Mg/dobe suchej masy,
= linia technologiczna P3 — suszarnia 14 pietrowa, o wydajnosci 220 Mg/dobe suchej masy,
= |inia technologiczna P4 — suszarnia 12 pietrowa, o wydajnosci 100 Mg/dobe suchej masy.

Czynnikiem grzewczym w suszarniach linii P1, P2 i P4 jest nasycona para wodna, natomiast
suszarnia linii P3 jest ogrzewana spalinami ze spalania gazu ziemnego w palniku o mocy
cieplnej wprowadzonej w paliwie 6,0 MW. Zamiennie w sytuacjach awaryjnych suszarnia linii

P3 réwniez moze by¢ ogrzewana nasycong parg wodna.
Gazy z procesdw suszenia ptyt w poszczegdlnych liniach technologicznych P1 — P4

odprowadzane sg do powietrza nastepujagcymi emitorami:

e gazy z suszarni ptyt w linii P1 za pomocg emitora P1/1 o wysokosci h = 11,4 m i $rednicy
wylotud=1,2 m,

e gazy z suszarni ptyt w linii P2 za pomocga emitora P2/1 o wysokosci h = 13,7 m i srednicy
wylotud=1,3m,

e gazy z suszarni ptyt w linii P3 za pomocg emitora P3/1 o wysokosci h = 12,1 m i $rednicy
wylotud=1,4m,

e pgazy z suszarni ptyt w linii P4 za pomocg emitora P4/1 o wysokosci h = 12,5 m i $rednicy

wylotud =1,8m.

Proces suszenia wstegi polega na odparowaniu z niej wody do poziomu ok. 1 - 2%, co
prowadzi do uformowania ptyt o odpowiedniej wytrzymatosci i wiasciwosciach.

W procesie tym wilgo¢ jest usuwana z surowca wytacznie na drodze odparowania, bez
nacisku mechanicznego. W trakcie suszenia ptyt nastepuje wytworzenie pomiedzy wtdknami
drzewnymi wigzan, wsrad ktérych najwazniejsza role odgrywaja wiazania wodorowe.

Po wysuszeniu plyty sg chtodzone do wiasciwej temperatury i kierowane do obrébki
wykonczeniowej.



Obrébka wykonczeniowa ptyt

Obrébka wykoriczeniowa jest ostatnim etapem procesu technologicznego, podczas
ktorego ptyty sg przycinane do wtasciwych wymiarow, frezowane i wykanczane zgodnie
z zamowieniami klientéw. Gotowe ptyty sg ukiadane w stosy, pakowane w folie i dalej
kierowane do magazynowania.

Obrébka wykonczeniowa ptyt prowadzona jest na roznych stanowiskach, ktore pozwalajg
na wykonywanie okreslonych operacji np. przycinanie, szlifowanie, frezowanie itp.
w zaleznosci od rodzaju produkowanych ptyt. Na stanowiskach do obrébki ptyt mogg byc
wykanczane ptyty wytwarzane we wszystkich liniach technologicznych P1 — P4. Piyty
w zaleznosci od potrzeb moga byé poddawane obrdébce na jednym stanowisku lub kolejno
na kilku réznych stanowiskach w celu uzyskania pozadanego wykoriczenia.

Wszystkie urzadzenia do obrobki wykonczeniowej ptyt podiaczone sg do ukfadow
odpylania wyposazonych w filtry tkaninowe lub cyklofiltry. Powietrze z proceséw obrdbki
wykorniczeniowej ptyt jest oczyszczane i odprowadzane w nastepujacy sposob:

= zapylone powietrze z frezarki i formatyzerki Giben Sigmatic jest oczyszczane w filtrze
tkaninowym o skutecznosci 99,0% i odprowadzane do powietrza czterema wylotami

poziomymi Fla— F1d znajdujgcymi sie na wysokosci h = 7,5 m o przekroju wylotu 1,0 x 0,8

m kazdy,

= zapylone powietrze z formatyzerek Schwabedissen i Giben Master, szlifierek Imeas 1300
i Imeas 1900, pit poprzecznych i wzdtuinych oraz dwoch szlifierek jest oczyszczane
w filtrze tkaninowym o skutecznosci 99,0% iodprowadzane do powietrza trzema
wylotami poziomymi F3a - F3c znajdujgcymi sie na wysokosci h = 7,5 m o przekroju wylotu
1,0 x 0,8 m kazdy,

= zapylone powietrze z formatyzerki P1 i wielopity Paul jest oczyszczane w cyklofiltrze
o skutecznosci odpylania 99,0% i odprowadzane do powietrza wylotem poziomym A7
znajdujgcym sie na wysokosci h = 9,8 m o srednicy wylotu d = 0,93 m,

= zapylone powietrze z frezarki Unger jest oczyszczane w cyklofiltrze o skutecznosci 99,0%
i odprowadzane do powietrza wylotem poziomym Y25, znajdujacym sie na wysokosci h =
9,8 m o $rednicy wylotud =0,93 m,

= zapylone powietrze z formatyzerki i szlifierki Wehner jest oczyszczane w cyklofiltrze
o skutecznosci odpylania 99,0% i odprowadzane do powietrza wylotem poziomym A8
znajdujacym sie na wysokosci h = 10,3 m o srednicy wylotud =0,89 m,

= zapylone powietrze z formatyzerki P3 jest oczyszczane w filtrze tkaninowym
o skutecznosci odpylania 99,0% i odprowadzane do powietrza wylotem poziomym
F6 znajdujacym sie na wysokosci h = 4,6 m o przekroju wylotu 1,0 x 1,2 m,

= zapylone powietrze z trzech szlifierek Bison oraz formatyzerki Gibon jest oczyszczane
w filtrze tkaninowym o skutecznosci 99,0% i odprowadzane do powietrza wylotem
poziomym F8 znajdujgcym sie na wysokosci h =5,0 m o przekroju wylotu 1,7 x 1,0 m,

= zapylone powietrze z formatyzerki Giben Master, szlifierki Steinemann nr 2 oraz szlifierki
Imeas 1900 jest oczyszczane w filtrze tkaninowym o skutecznosci 99,0% i odprowadzane
do powietrza trzema wylotami poziomymi F9a — F9c znajdujacymi sie na wysokosci h =
8,0 m o przekroju wylotu 1,2 x 0,8 m kazdy,

= zapylone powietrze z frezarek, pit, dwoch szlifierek i formatyzerki jest oczyszczane
w filtrze tkaninowym o skutecznosci 99,0% iodprowadzane do powietrza trzema



wylotami poziomymi F12a — F12c znajdujgcymi sie na wysokosci h = 7,0 m o przekroju
wylotu 1,4 x 0,9 m kazdy.

Pyty wydzielone w uktadach odpylajacych s3 za pomoca transportu pneumatycznego
kierowane do zbiornika magazynowego pytéw o pojemnosci ok. 180 m3, posiadajgcego
odpowietrzenie z cyklofiltrem o skutecznosci 99,0%. Odpylone powietrze z odpowietrzenia
zbiornika pytéw jest odprowadzane wylotem poziomym FT1 znajdujagcym sie na wysokosci
h = 18,0 m o przekroju wylotu 1,0 x 1,2 m.

Obieg wody obrotowej z produkcji ptyt pilsniowych

Produkcja ptyt pilsniowych w liniach technologicznych P1 — P4 prowadzona jest metodg
mokrg co oznacza, ze w procesie technologicznym nosnikiem masy drzewnej jest woda, ktora
w trakcie kolejnych etapéw procesu jest stopniowo wydzielana z masy drzewnej, tak, aby na
koncu uzyskac odpowiednig wilgotnos¢ ptyt.

Woda wydzielana z surowca drzewnego podczas produkcji ptyt pilsniowych to tzw. woda
obrotowa, ktéra po podczyszczeniu z zawiesin i widkien drzewnych na sitach tukowych
kierowana jest do zbiornikow w kazdej z linii technologicznych P1 — P4,

Woda obrotowa z produkcji ptyt metoda mokrg powstaje gtéwnie w procesie formowania
wstegi na maszynach odwadniajgcych. W procesie tym nastepuje stopniowa redukcja
uwodnienia masy drzewnej - najpierw grawitacyjnie, poZniej prézniowo, a na korcu przez
mechaniczne wyciskanie. W koricowym odcinku maszyny odwadniajgcej wstega masy
drzewnej jest przycinana strumieniem wody pod cisnieniem. Woda wydzielona z masy
drzewnej wraz z wodg z ciecia wstegi odptywa kanatem pod maszyna formujaca, a nastepnie
kierowana jest na sita tukowe oddzielajace widkna drzewne i trafia do zbiornikéw wody
obrotowej. Wody obrotowe krazg w obiegu zamknietym i s3 ponownie wykorzystywane
w procesach produkgcji ptyt pilsniowych metodg mokra.

Nadmiar wod obrotowych, ktéry powstaje giownie w okresach o wysokiej wilgotnosci
surowca drzewnego, jest gromadzony w pieciu zbiornikach buforowych o pojemnosci
ok. 245 m3 kazdy. Ze zbiornikéw buforowych woda obrotowa jest ponownie kierowana do
procesu w okresach zwiekszonego zapotrzebowania na wode. W okresach o niskiej
wilgotnosci surowca drzewnego i zwiekszonego zapotrzebowania na wode obieg wody
obrotowej uzupetniany jest wodg powierzchniowa pobierang za pomoca ujecia z rzeki Note¢.

Przygotowanie i suszenie wiokna drzewnego dla potrzeb produkcji plyt metodg suchq

Opis proceséw przygotowania i suszenia widkna drzewnego dla potrzeb
produkcji ptyt metoda suchg przedstawiono tacznie dla wszystkich linii technologicznych
instalacji, w ktérych produkcja ptyt nastepuje metodg sucha.

Surowcem do produkcji ptyt metodg suchg s zrebki drzewne, ktére w zaleznosci
od produkowanego asortymentu ptyt moga wystepowaé z domieszka kory lub bez.
Magazynowanie i wstepne przygotowanie surowca drzewnego odbywa sie wspdlnie
dla wszystkich linii technologicznych instalacji zgodnie z opisem przedstawionym w czesci
dotyczacej linii technologicznych P1 — P4 (linie technologiczne do produkcji ptyt metoda
mokrg).

Zrebki drzewne z placu magazynowego surowca podawane s3 poprzez sortownie
zrebkow do zasobnikéw w hali rozwtdkniania, gdzie w dalszej kolejnosci poddawane s3
rozwtéknianiu w defibratorach. W procesie tym zrebki drzewne pod wptywem pary wodne;j
ulegaja nasyceniu stajac sie plastyczne oraz podatne na obrébke mechaniczng. Uplastycznione
zrebki w komorach mielenia defibratoréw s3g rozdrabniane na wtdkna oraz peczki witdkien.
Do defibratoréw, w celu poprawy przebiegu procesu rozwitdkniania zrebkéw drzewnych
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dodawane moga by¢ soda bezwonna (weglan sodu) i soda kaustyczna (wodorotlenek sodu).

W zaleznosci od rodzaju produkowanych ptyt do masy widkien drzewnych
dodawane mogg by¢ takze substancje majace na celu poprawe ich wtasciwosci, takie jak:
siarczan amonu, ktory zabezpiecza widkna drzewne antypalnie, kwas borowy, ktéry stanowi
srodek przeciwgrzybiczy oraz gacz parafinowy i wodna emulsja parafinowa, ktore sg
stosowane w celu poprawy wiasciwosci hydrofobowych surowca drzewnego. Dozowanie
tych substancji nastepuje do defibratoréw, gdzie zrebki sa rozwtékniane lub do masy drzewnej
po procesie rozwtdkniania, przed wprowadzeniem surowca do suszarni rurowych.

Kolejnym etapem procesu jest suszenie uzyskanych w wyniku rozwitékniania
widkien drzewnych, ktére w strumieniu pary wodnej wprowadzane s do suszarni rurowych
witokna drzewnego.

Suszenie witdkien drzewnych w instalacji moze by¢ prowadzone tgcznie w pieciu
suszarniach rurowych:

— suszarniach SR1i SR4 o wydajnosci 6 Mg/h suchego widkna drzewnego kazda,

— suszarni SR2 o wydajnosci 11 Mg/h suchego wtékna drzewnego,

— suszarni SR5 o wydajnosci 6 Mg/h suchego widkna drzewnego,

— suszarni SR6 o wydajnosci 5,0 Mg/h suchego witokna drzewnego (wydajnosé
maks. osiaggana okresowo wynosi 6,0 Mg/h suchego wiékna drzewnego).

Kazda suszarnia ma postac rury umieszczonej na konstrukcji nosnej, przez ktorg witokna
drzewne s3 transportowane pneumatycznie w strumieniu goracego powietrza, ogrzewanego
za pomocg pary wodnej i/lub spalin. Podczas przejscia widkien przez suszarnie nastepuje
stopniowa redukcja wilgotnosci witdkien do wymaganego poziomu.

Powietrze suszace w suszarni rurowej SR1 jest ogrzewane do wymaganej
temperatury przeponowo za pomoca nagrzewnic zasilanych goracq parg wodng. Oddzielenie
wysuszonego widkna drzewnego od medium grzewczego w suszarni SR1 nastepuje w trzech
cyklonach suszarni o skutecznosci 85% kazdy, z ktorych gazy odprowadzane sg do powietrza
trzema emitorami W1/1, W1/2, W1/3 o wysokosci h =22,0 m is$rednicy wylotu d =1,0m
kazdy.

Powietrze suszace w suszarni rurowej SR2 jest ogrzewane do wymaganej
temperatury bezposrednio za pomoca palnika opalanego gazem ziemnym o mocy cieplnej
wprowadzonej w paliwie 6,0 MW i dodatkowo za pomocg spalin z instalacji spalania paliw
eksploatowanej przez inny podmiot. Czes¢ spalin z tej instalacji oddaje ciepto przeponowo
w wymiennikach ciepta spaliny — powietrze i jest zawracana do emitoréw instalacji spalania,
a czesc spalin jest bezposrednio wprowadzana do suszarni wiékna drzewnego. Rozdziat
wtdkna drzewnego od medium grzewczego nastepuje w cyklonie suszarni o skutecznosci 85%,
z ktérego gazy odprowadzane sg emitorem LDF/1 o wysokosci h = 39,6 m i srednicy wylotu d =
2,2m,

Powietrze suszgce w suszarni rurowej SR4 jest ogrzewane bezposrednio za pomoca
kanatowego ptaskiego palnika opalanego gazem ziemnym o mocy cieplnej wprowadzonej
w paliwie 6,3 MW. Dodatkowy dogrzew powietrza suszgcego moze nastepowac za
pomoca spalin z instalacji spalania paliw eksploatowanej przez inny podmiot przy uzyciu
przeponowych wymiennikdw ciepta spaliny — powietrze. Spaliny z tej instalacji po
przeponowym podgrzaniu powietrza sg zawracane do emitoréw tej instalacji. Oddzielenie
wysuszonego wiokna drzewnego od medium suszgcego w suszarni SR4 nastepuje w cyklonie
suszarni o skutecznosci 90%, z ktorego gazy sg odprowadzane do powietrza emitorem
SR4 o wysokosci h =39,6 m i srednicy wylotud =1,6 m.

Powietrze suszace w suszarni rurowej SR5 jest ogrzewane bezposrednio za pomoca
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kanatowego pfaskiego palnika opalanego gazem ziemnym o mocy cieplnej wprowadzonej
w paliwie 7,2 MW. Rozdziat wysuszonego wtdkna drzewnego od medium suszgcego nastepuje
w cyklonie suszarni o skutecznosci 90%, z ktérego gazy s3 odprowadzane do powietrza
emitorem SR5 o wysokosci h =41,6 m i srednicy wylotud =1,8 m.

Powietrze suszace w suszarni rurowej SR6 jest ogrzewane bezposrednio za pomoca
kanatowego ptaskiego palnika opalanego gazem ziemnym o mocy cieplnej wprowadzone;j
w paliwie 7,2 MW. Rozdziat wysuszonego wiékna drzewnego od medium suszacego nastepuje
w cyklonie roztadowczym suszarni. Z cyklonu medium suszgce (spaliny ipowietrze) sg
kierowane do ukftadu filtra wodnego, ktéry ma na celu dodatkowa redukcje emisji
zanieczyszczen do powietrza. Skutecznos¢ uktadu oczyszczania gazéw suszarni rurowej SR6
wynosi 95%. Oczyszczone gazy z suszarni rurowej SR6 sg odprowadzane do powietrza
emitorem SR6 o wysokosci h = 39,5 m i $rednicy wylotu d = 1,48 m.

Wysuszone widkna drzewne wydzielone w cyklonach poszczegolnych suszarni
sg kierowane dalej uktadami transportu pneumatycznego do poszczegdlnych linii
technologicznych. Line technologiczne instalacji mogg by¢ zasilane zamiennie
z poszczegodlnych suszarni, co jest uzaleznione od biezgcego zapotrzebowania.

Wysuszone witokno drzewne z suszarni moze byC rowniez kierowane do procesow
pakowania i/lub wdmuchiwania witékna do prefabrykatow panelowych (procesy te nie s3
objete pozwoleniem zintegrowanym).

Produkcja ptyt pilsniowych z wiékna drzewnego w linii W2 metodq suchg

Produkcja ptyt w linii W2 odbywa sie metodg suchg, gdzie jednym z pierwszym etapow
procesu jest suszenie wytworzonych widkien drzewnych, z ktérych dalej, juz ,na sucho”
formowane s3 ptyty.

Widkno drzewne przygotowane i wysuszone zgodnie z opisem przedstawionym w czesci
»Przygotowanie i suszenie wtékna drzewnego dla potrzeb produkcji ptyt metodq suchg” jest
kierowane transportem pneumatycznym do zbiornika buforowego linii W2.

W dalszej kolejnosci wysuszone wtékno drzewne ze zbiornika buforowego poprzez
ruchomga podtoge w zbiorniku podawane jest uktadem transportu pneumatycznego do
cyklonu zamknietego, gdzie po wydzieleniu trafia na tasme transportera taSmowego, ktéra
prowadzi wtékno do kolejnego zbiornika przed uktadem mieszania z tworzywem sztucznym.
Powietrze z uktadu transportu widkna drzewnego jest oczyszczane w cyklonie W2/7
o skutecznosci odpylania 85% i w normalnych warunkach pracy instalacji zawracane
do procesu technologicznego w uktadzie zamknietym (w normalnych warunkach pracy
z uktadu tego nie zachodzi emisja). Emisja z wylotu cyklonu W2/7 o wysokosci h = 8,0 m
o srednicy d = 0,4 m moze zachodzi¢ tylko w warunkach odbiegajgcych od normalnych
np. zator rurociggu i wzrost cisnienia w uktadzie, co skutkuje koniecznoscia awaryjnego
odprowadzania gazéw.

Witdkna drzewne ze zbiornika s3 dalej za pomocy wagi tasmowej dozowane do
uktadu mieszania, gdzie dodawane jest tworzywo sztuczne w postaci witokien. Dozowanie
widkien tworzywa sztucznego odbywa sie poprzez otwieracze balotéw, na ktorych nastepuje
odwazenie odpowiedniej porcji tworzywa w stosunku do wiékna drzewnego. Nastepnie
mieszanina witokien drzewnych i sztucznych trafia do urzadzenia mieszajgcego, skad
transportem pneumatycznym kierowana jest do zbiornika nasypowego.

Ze zbiornika nasypowego poprzez uktad walcéw dozujacych i frakcjonujacych oraz gtowice
nasypowa, mieszanina witdkien kierowana jest na linie formowania kobierca. Na linii tej,
poprzez transporter, skalpel zbierajgcy nadmiar materiatu, wage tasmowg oraz prase wstepna

z widkien formowany jest kobierzec.
Powietrze ujmowane z procesow formowania kobierca kierowane jest do ukiadu
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odpylania wyposazonego w dwa filtry tkaninowe o skutecznosci odpylania 99,0% kazdy
z ktérych oczyszczone powietrze odprowadzane jest poziomymi wylotami: F22 znajdujacym
sie na wysokosci h =5,5 m o przekroju 1,0 x 1,0 m i F24 znajdujgcym sie na wysokosci h = 6,0
m o przekroju 1,2 x 1,5 m.

Uformowany kobierzec poprzez przenosnik wagowy i dalej uchylny przenosnik tasmowy
kierowany jest do suszarni poprzecznie przeptywowej, w ktorej w strumieniu powietrza
ogrzewanego spalinami z palnikow gazowych nastepuje uplastycznienie widkien sztucznych,
ktore stajg sie lepiszczem ptyty. Kobierzec przechodzi w pierwszej kolejnosci przez strefe
grzania suszarni, a nastepnie przez strefe chiodzenia suszarni, gdzie nastepuje jego
schtodzenie do wymaganej temperatury.

W suszarni zabudowanych jest facznie 9 palnikéw opalanych gazem ziemnym, w tym 4
palniki o mocy cieplnej w paliwie 0,3 MW kazdy, 2 palniki o mocy cieplnej w paliwie 0,2 MW
kazdy oraz 3 palniki o mocy cieplnej w paliwie 0,35 MW kazdy.

Gazy z suszarni odprowadzane sg do powietrza nastepujgcymi emitorami:

= gazy ze strefy grzania trzema pionowymi emitorami:

— W2/1 o wysokosci h=11,7 misrednicyd =1,0 m,
— W2/2 o wysokosci h=11,0 m i srednicyd =0,8 m,
— W2/8 o wysokosci h =9,0 misrednicy d = 0,55 m,
» gazy ze strefy przejéciowej pionowym emitorem W2/9 o wysokosci h =9,0 m oraz srednicy
d=0,71m,
= gazy ze strefy chtodzenia trzema pionowymi emitorami:
— W2/3 o wysokosci h=11,7 misrednicyd =1,0 m,
— W2/4 o wysokosci h =11,7 mi$rednicy d = 1,0 m,
— W2/10 o wysokosci h =9,0 m i $rednicy d = 0,63 m.

Z suszarni ptyty kierowane sg na formatyzerke, gdzie nastepuje formowanie wzdtuine
oraz poprzeczne, czyli przyciecie ptyt do odpowiednich wymiaréw. Powietrze ujmowane ze
stanowiska formatyzerki jest oczyszczane w filtrze tkaninowym o skutecznosci odpylania
99,0% i odprowadzane trzema poziomymi wylotami F39a — F39c o wysokosci h=6,5m
i przekroju wylotu 1,4 x 0,8 m kazdy.

Obrzyny z procesow cigcia, a takze ptyty niespetniajgce wymogodw jakosci poddawane s3
rozdrobnieniu w rozdrabniaczu wstepnym, skad za pomoca transportu pneumatycznego
kierowane sg poprzez celke do rozdrabniacza drugiego stopnia. Po rozdrobnieniu koficowym
materiat jest pneumatycznie kierowany do zbiornika, skad dalej jest zawracany do produkcji.
Do produkcji zawracane sg rowniez pyty wydzielone w uktadach odpylania tej linii.

Powietrze z procesow rozdrabniania obrzyndw i transportu pneumatycznego wtdkien jest
kierowane do uktadu odpylania wyposazonego w dwa filtry tkaninowe o skutecznosci 99,0%
kazdy z ktorych oczyszczone powietrze odprowadzane jest poziomymi wylotami: F22
znajdujgcym sie na wysokosci h=5,5 m o przekroju 1,0 x 1,0 m i F24 znajdujagcym sie na
wysokosci h =6,0 m o przekroju 1,2 x 1,5 m.

Sformatyzowana ptyta przekazywana jest na sztaplarke, ktora uktada ptyty w paczki, ktore
sg pakowane w folie i kierowane do magazynowania.

Produkcja ptyt pilsniowych typu LDF metodq suchq - linia LDF

Produkcja ptyt w linii technologicznej LDF odbywa sie metoda suchg, gdzie
jednym z pierwszym etapdw procesu jest suszenie wytworzonych widkien drzewnych,
z ktorych dalej, juz ,,na sucho” formowane s3 ptyty.
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Widkno drzewne przygotowane i wysuszone zgodnie z opisem przedstawionym w czesci
»~Przygotowanie i suszenie widkna drzewnego dla potrzeb produkcji pfyt metodq suchg” jest
kierowane transportem pneumatycznym do zbiornika buforowego linii LDF.

Kolejnym etapem procesu produkcji jest pokrywanie witokien drzewnych klejami na bazie
poliuretandw. Proces ten odbywa sie w uktadzie zaklejania, gdzie na wprowadzane
pneumatycznie, w strumieniu powietrza widkno drzewne rozpylany jest za pomoca dysz klej
poliuretanowy. Powietrze wraz widknami drzewnymi kierowane jest dalej na uktad dwdch
pracujacych szeregowo cyklondéw o skutecznosci 85%, w ktérych wydzielane sg widkna
drzewne. Powietrze po przejsciu przez pierwszy, zamkniety cyklon kierowane jest na drugi
cyklon, po przejsciu przez ktéry jest odprowadzane emitorem poziomym LDF/2 znajdujgcym
sie na wysokosci h = 22,0 m o srednicy wylotu d = 0,9 m. Wiékna drzewne wydzielone
z powietrza nosnego s kierowane dalej do zbiornika zaklejonego wtdkna drzewnego.

Kleje poliuretanowe wykorzystywane do produkcji magazynowane sg gtéwnie w trzech
zbiornikach o pojemnosci ok. 30 m? kazdy wyposazonych w wanne wychwytowg. Czesciowo
kleje magazynowane s3 rowniez w opakowaniach handlowych w obiektach posiadajacych
szczelne podfoze. Magazynowane kleje sg wykorzystywane na potrzeby obu linii
technologicznych LDF i LDF2.

W dalszej kolejnosci widkno drzewne trafia do maszyny nasypowej, za pomoca ktérej na
tasmie formowany jest kobierzec widkien drzewnych o odpowiedniej gestosci. Nadmiar
wiékna drzewnego z kobierca jest zbierany za pomoca skalpela do komory, skad dalej
transportem pneumatycznym jest zawracany do zbiornika przed uktadem formowania. Przy
tasmie linii formowania znajdujg sie ssawy, ktére ujmuja pozostatosci widkien drzewnych
z procesu formowania i transportem pneumatycznym zawracajg je do zbiornika przed
uktadem formowania. Dalej kobierzec widkien drzewnych zostaje skomprymowany w prasie
wstepnej. Powietrze ujmowane z prasy wstepnej jest oczyszczane w filtrze tkaninowym
o skutecznosci 99,0% i odprowadzane dwoma poziomymi wylotami F26a — F26b o wysokosci
h =10,7 m i przekroju wylotu 1,2 x 1,4 m kazdy.

Na korcu linii formowania, jeszcze przed prasg gldwng parowq istnieje mozliwosé
zawrocenia wstegi, ktéra nie posiada odpowiedniej gestosci w tzw. ukiadzie dyskwalifikacji.
Odbywa sie to poprzez pneumatyczne skierowanie dyskwalifikowanego kobierca z powrotem
do zbiornika przed uktadem formowania. Zawracane widkno jest wydzielane z powietrza
nosnego przez cyklon i trafia do zbiornika przed uktadem formowania, skad jest ponownie
wykorzystywane do forowania kobierca.

Uformowany kobierzec drzewny w dalszej kolejnosci poddawany jest prasowaniu
w prasie gtdwnej ogrzewanej parg wodng. W prasie wtdkna pokryte klejem poliuretanowym
sg traktowane nasycong parg wodnga, co powoduje reakcje grup wodorotlenowych OH pary
wodnej z grupami NCO kleju, prowadzaca do utwardzenia wstegi wtdkien drzewnych oraz
nadania jej odpowiednich wtasciwosci wytrzymatosciowych.

Utwardzona mata po opuszczeniu prasy parowej jest rozcinana na zadang dtugosc
za pomoca pity latajace;j.

Powietrze ujmowane z poszczegélnych stanowisk linii LDF jest odpylane w filtrach
tkaninowych i odprowadzane w nastepujacy sposéb:

® powietrze ujmowane ze skalpela, komory widékna drzewnego i pity latajacej jest
odpylane w filtrze tkaninowym o skutecznosci 99,0% i odprowadzane do powietrza za
pomocg dwdch wylotow poziomych F27 — F27b znajdujacych sie na wysokosci h =8,0m

o przekroju 1,0 x 1,4 m kazdy,
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= powietrze ujmowane z linii formowania i uktadu dyskwalifikacji jest odpylane w filtrze
tkaninowym o skutecznosci 99,0% i odprowadzane poziomym wylotem F33 na

wysokosci h = 8,5 m o przekroju 1,0 x 1,0 m.

W dalszej kolejnosci arkusze ptyt ulegajag naturalnemu schtodzeniu w powietrzu do
temperatury umozliwiajacej ich paletyzacje. Schfodzone ptyty sg dalej paletyzowane w stosy
i podlegajg sezonowaniu (tzw. klimatyzacji) na transporterach rolkowych, co umozliwia ich
dalsze schtodzenie.

Odpowiednio schtodzone ptyty poddawane sg obrébce wykoriczeniowej, podczas ktorej
sg ciete do wtasciwych wymiarow, frezowane, szlifowane zgodnie z zamdéwieniami klientow.
Zakres obrobki koncowej ptyt jest uzaleiniony od specyfikacji poszczegolnych wyrobow.
Odpowiednio wykoriczone ptyty s uktadane w stosy, pakowane i kierowane do
magazynowania.

Ptyty niespetniajgce wymagan jakosciowych wraz z pozostatosciami z ciecia piyt
sg rozdrabiane w rozdrabniaczu i pneumatycznie zawracane do zbiornika widkna
drzewnego, skad sg ponownie s3 wykorzystywane do produkcji.

Urzadzenia do obrébki wykoriczeniowej ptyt na linii LDF wyposazone sg w filtry tkaninowe
oczyszczajace ujmowane powietrze. Powietrze z danych stanowisk jest oczyszczane

i odprowadzane w nastepujacy sposob:
= powietrze ujmowane z frezarek linii wykonczeniowej ptyt ,A” jest oczyszczane w filtrze

tkaninowym o skutecznosci 99,0% i odprowadzane do powietrza wylotem poziomym F38
znajdujgcym sie na wysokosci h = 11,0 m o przekroju 1,0 x 1,4 m,

" powietrze ujmowane z formatyzerek linii wykonczeniowej ptyt ,A” jest oczyszczane
w filtrze tkaninowym o skutecznosci 99,0% i odprowadzane do powietrza wylotem
poziomym F32 znajdujacym sie na wysokosci h = 8,5 m o przekroju 1,0x 1,2 m,

= powietrze ujmowane z formatyzerek i frezarek linii wykonczeniowej ptyt ,B” jest
oczyszczane w filtrze tkaninowym o skutecznosci 99,0% i odprowadzane dwoma wylotami
F40a i F40b znajdujacymi sie na wysokosci h =9,0 m o przekroju odpowiednio 0,8 x 1,4 m

i0,8x1,0m,
= powietrze ujmowane z uktadu szlifierki jest oczyszczane w filtrze tkaninowym
o skutecznosci 99,0% i odprowadzane czterema wylotami poziomymi F36a-d

znajdujgcymi sie na wysokosci h = 9,0 m o przekroju: dwa wyloty 1,0 x 1,2 m oraz dwa

wyloty: 0,8 x 1,2 m.

Pyty drzewne wydzielone w urzadzeniach odpylajacych obroébki wykonczeniowej
ptyt kierowane sg do zbiornika pytdéw, skad s3 dalej w ukfadzie zamknietym zawracane
do procesu produkcji ptyt.

Produkcja mat pilsniowych z wiokna drzewnego w linii W3 metodq suchg

Produkcja mat w linii technologicznej W3 odbywa sie metodg suchg, gdzie
jednym z pierwszym etapow procesu jest suszenie wytworzonych widkien drzewnych,
z ktorych dalej, juz ,,na sucho” formowane s maty.

Wiékno drzewne przygotowane i wysuszone zgodnie z opisem przedstawionym w czesci
»Przygotowanie i suszenie wiékna drzewnego dla potrzeb produkcji pfyt metodq suchq” jest
kierowane transportem pneumatycznym do zbiornika buforowego wtékna drzewnego.

W linii W3 do produkcji wykorzystywane jest rowniez tzw. widkno Bico, czyli wiékno
syntetyczne uzyskiwane z réznych tworzyw sztucznych. Wtékno to podawane jest w postaci
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bali do tzw. ukfadu otwierania wtdkna syntetycznego, gdzie nastepuje rozluinienie
i odwazenie widkna syntetycznego, ktére poprzez wentylator przerzutowy jest kierowane
pneumatycznie do silosu wiékna syntetycznego, z ktérego jest dozowane do dalszej produkcji.

Ze zbiornika buforowego wtdkno drzewne jest podawane uktadem transportu
pneumatycznego do cyklonu zamknietego, gdzie po wydzieleniu poprzez podajnik
celkowy trafia na transporter tasmowy waiacy, na ktéry poprzez wage klapowa
wprowadzane jest rowniez widkno syntetyczne znajdujace sie w silosie.

Kolejnym etapem procesu jest wymieszanie widkien drzewnych i syntetycznych. Wiékna
drzewne i syntetyczne poprzez transportery kierowane s3 do uktadu podajnika mieszajgcego,
gdzie ulegajg wstepnemu wymieszaniu i dalej trafiajg do uktadu tzw. miksera wtdkna, gdzie
nastepuje ostateczne ujednorodnienie mieszaniny widkien. Z uktadu tego za pomoca
wentylatora przerzutowego mieszanina widkien jest kierowana pneumatycznie do dwodch
podajnikéw widkien, z ktorych za pomocg niezaleznych wentylatoréw przerzutowych jest
kierowana pneumatycznie do stacji nasypowej wiékna. Podajniki wtdkna majg postac silosow
i pozwalajg na zapewnienie zapasu widkna niezbednego do zachowania ciggtosci produkgji.

W stacji nasypowej nastepuje uformowanie z witdkien kobierca, ktéry podawany jest dalej
uktadem przenosnikow w kierunku suszarni poprzecznie - przeptywowej. Przed
wprowadzeniem kobierca do suszarni jest on przycinany za pomoca pity taSmowej, a takze
w razie koniecznosci istnieje mozliwos¢ usuniecia z linii kobierca niespetniajgcego wymogoéw
jakosciowych. Obrzyny z procesu ciecia pitg, a takze kobierzec niespetniajgcy wymogow
jakosciowych s transportowane pneumatycznie za pomocg wentylatora przerzutowego do
uktadu podajnika mieszajgcego i ponownie wykorzystywane do produkcji.

W dalszej kolejnosci kobierzec uformowany z mieszaniny widkien drzewnych
i syntetycznych jest wprowadzany do suszarni poprzecznie — przeptywowej, przechodzac przez
jej kolejne sekcje. W suszarni tej w strumieniu powietrza ogrzewanego spalinami z palnikéw
gazowych nastepuje uplastycznienie widkien sztucznych, ktdre staja sie lepiszczem spajajgc w
ten sposob strukture wytwarzanej maty. Po opuszczeniu czesci grzewczej suszarni kobierzec
poddawany jest chfodzeniu za pomocg powietrza podawanego przez wentylatory
podmuchowe.

W suszarni zabudowanych jest tacznie 5 palnikow opalanych gazem ziemnym,
wtym 2 palniki o mocy cieplnej w paliwie 0,28 MW kazdy i trzy palniki o mocy cieplnej
w paliwie 0,21 MW kazdy. Gazy z suszarni mat odprowadzane s3g do powietrza nastepujacymi
emitorami:

= ze strefy grzania:

— W3/1 o wysokosci h = 10,2 m i $rednicy wylotu d = 0,80 m,

— W3/2 o wysokosci h = 10,2 m i srednicy wylotud = 0,48 m,

= ze strefy chtodzenia:

— W3/3 o wysokosci h =9,5 m i $rednicy wylotu d = 0,70 m.

Po schiodzeniu kobierzec przechodzi przez stanowisko formatyzerki wzdtuznej i dalej
przez stanowiska gilotyny i pity poprzecznej, gdzie jest przycinany do postaci mat
o okreslonych wymiarach. Po przycieciu maty za pomocg transporterow tasmowych
kierowane s3 do rolowarki gdzie nastepuje ich zwiniecie. Wyroby gotowe w postaci mat s3
pakowane i kierowane do magazynowania przed wysytka.

Linia do produkcji mat z witdkna drzewnego W3 jest wyposaiona w system
odciggow ujmujacych powietrze z urzadzen i stanowisk, na ktérych moie wystepowac
unos pytu tj. z: silosu widkien syntetycznych, uktadu podajnika mieszajgcego i tzw. miksera
wtdkien, podajnikéw wiokna, stacji nasypowej kobierca, uktadu transportu pneumatycznego
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obrzynow i wadliwego kobierca, formatyzerki wzdtuznej, gilotyny i pity poprzeczne;j.
Powietrze ujmowane ze stanowisk linii W3 kierowane jest do wspdlnego dla catej linii
filtra tkaninowego o skutecznosci 99%, skad po odpyleniu jest odprowadzane do powietrza
emitorem poziomym W3/5 o wysokosci h =7,7 m i przekroju wylotu 2,0 x 1,1 m.
Pyty wydzielone w filtrze tkaninowym s3 pneumatycznie kierowane do zbiornika
buforowego na poczatku linii W3 i ponownie wykorzystywane do produkgji.

Produkcja pftyt pilsniowych typu LDF metodq suchq — linia LDF2

Produkcja ptyt w linii technologicznej LDF2 odbywa sie metodg suchg, gdzie
jednym z pierwszym etapow procesu jest suszenie wytworzonych widkien drzewnych,
z ktorych dalej, juz ,,na sucho” formowane s3 plyty.

Witékno drzewne przygotowane i wysuszone zgodnie z opisem przedstawionym
w punkcie ,, Przygotowanie i suszenie widkna drzewnego dla potrzeb produkcji pfyt metodq
suchq” jest kierowane transportem pneumatycznym do zbiornika buforowego linii LDF2.

Kolejnym etapem procesu technologicznego jest pokrywanie widkna drzewnego klejem
poliuretanowym. Ze zbiornika wiékno jest dozowane poprzez wage tasmowga do dozownika,
ktéry ma za zadanie rozdzielenie peczkéw wtdkien na pojedyncze widkna i ich wprowadzenie
do uktadu zaklejania. W uktadzie tym na wprowadzane pneumatycznie, w strumieniu
powietrza widokno drzewne rozpylany jest za pomocg dysz klej poliuretanowy. Powietrze wraz
widknami drzewnymi kierowane jest dalej do zamknietego cyklonu, w ktérym wydzielane sg
widkna drzewne. Powietrze nosne po wydzieleniu witokien jest zawracane do uktadu
zaklejania, a wydzielone wiékno drzewne trafia na linie formowania kobierca do zbiornika
zaklejonego wtdkna drzewnego, gdzie jest dalej wykorzystywane do produkgji.

W linii formowania wtdkno ze zbiornika podawane jest na glowice nasypowa, za pomoca
ktorej zwtdkien tworzona jest wstega. Nadmiar widkna ze wstegi jest zbierany
przez podwajny skalpel i transportem pneumatycznym poprzez cyklon zawracany do zbiornika
przed glowica nasypowa. Dalej wstega poprzez ukfad wagowy kierowana jest do prasy
komprymujacej, gdzie zostaje wstepnie sprasowana. Nastepnie wstega jest kalibrowana
bocznie na odpowiednia szerokos¢ przez uktad podwaéjnych szarpakow, i poddawana kontroli
struktury poprzez skaner. Nadmiar wiékna drzewnego zbierany poprzez szarpaki jest
pneumatycznie zawracany do zbiornika przed glowicg nasypowa.

Na koncu linii formowania istnieje mozliwos¢ zawrocenia wstegi, ktora nie spetnia
wymagan jakosci z powrotem do zbiornika przed glowicg nasypowag za pomocy tzw.
uktadu dyskwalifikacji wstegi. Odbywa sie to pneumatycznie, a zawracany materiat jest
wydzielany z powietrza nosnego poprzez cyklon technologiczny.

Uformowany kobierzec drzewny w dalszej kolejnosci poddawany jest
prasowaniu w prasie gléwnej, ogrzewanej parg wodng. W prasie widkna drzewne pokryte
klejem poliuretanowym s3 traktowane nasycong parg wodng, co powoduje reakcje grup
wodorotlenowych OH pary wodnej z grupami NCO kleju, prowadzaca do utwardzenia
wstegi widkien drzewnych.

Po opuszczeniu prasy gtéwnej mata ulega schtodzeniu i dalej jest cigta na plyty
o odpowiednich wymiarach za pomoca pity poprzecznej. Za stanowiskiem pity znajduje sie
uktad, ktéry w razie potrzeby pozwala na usuniecie z linii ptyt niespetniajgcych wymagan
jakosciowych i ich rozdrobnienie. Rozdrobniony materiat podawany jest pneumatycznie
w ukfadzie zamknietym do zbiornika witdkna drzewnego, z ktérego jest zawracany
do produkgji.

Powietrze ujmowane 2z poszczegélnych stanowisk linii LDF2 jest odpylane
w filtrach tkaninowych i odprowadzane w nastepujacy sposob:
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= powietrze ujmowane z linii formowania i pity poprzecznej po odpyleniu
w filtrze tkaninowym o skutecznosci 99,0% odprowadzane jest dwoma emitorami F54a
i F54b o wysokosci h =9,0 m i przekroju wylotu 0,7 x 1,5 m kazdy,

= powietrze ujmowane z szarpakdéw, skalpela i prasy wstepnej po oczyszczeniu
w filtrze tkaninowym o skutecznosci 99,0% jest odprowadzane dwoma emitorami F53a
i F53b o wysokosci h =9,0 m i przekroju wylotu 0,7 x 1,5 m kazdy.

Arkusze ptyt kierowane sg dalej za pomocg uktadow transporteréow do obrobki koricowej,
w ramach ktdrej podlega¢ moga formatyzowaniu na formatyzerkach wzdtuznej i poprzecznej
oraz frezowaniu na frezarkach.

Powietrze ujmowane ze stanowisk formatyzerek wzdtuznej i poprzecznej jest oczyszczane
w filtrze tkaninowym o skutecznosci odpylania 99,0% i odprowadzane do powietrza dwoma
emitorami F56a i F56b o wysokosci h = 9,0 m i przekroju wylotu 0,7 x 1,5 m kazdy.

Powietrze ujmowane ze stanowisk frezarek jest oczyszczane w filtrze tkaninowym
o skutecznosci odpylania 99,0% i odprowadzane do powietrza dwoma emitorami F55a i F55b
o wysokosci h =9,0 m i przekroju wylotu 0,7 x 1,5 m kazdy.

Pyty drzewne wydzielone w uktadach odpylania kierowane sg pneumatycznie do zbiornika
pytu, skad dalej s3 zawracane na poczatek linii do zbiornika wiékna drzewnego i ponownie
wykorzystywane do produkcji. Zbiornik pytu posiada odpowietrzenie z cyklofiltrem
o skutecznosci 99,0%, ktérego powietrze jest odprowadzane wylotem poziomym F27z
o wysokosci h =20,0 mi przekroju 1,0 x 1,0 m.

Gotowy produkt jest uktadany na paletach, pakowany oraz kierowany do miejsc
magazynowania.

Produkcja widkna drzewnego

W instalacji do produkcji ptyt drewnopochodnych prowadzona jest réwniez produkcja
widkna drzewnego ,luzem”, ktére stanowi produkt handlowy. Wysuszone widkno drzewne,
ktére w liniach do produkcji ptyt metoda sucha jest wykorzystywane do formowania
kobiercow moie by¢ alternatywnie kierowane do innego wykorzystania tj. pakowania
lub wdmuchiwania do konstrukcji prefabrykatow panelowych — procesy te nie sg objete
niniejszym pozwoleniem zintegrowanym.

Witdkno drzewne jest przygotowywane i suszone zgodnie z opisem przedstawionym
w punkcie , Przygotowanie i suszenie witdkna drzewnego dla potrzeb produkcji plyt metodg
suchg”. Przygotowane witokno jest dalej kierowane do uktadéw, w ktérych nastepuje
jego dalsze wykorzystanie (pakowanie lub wdmuchiwanie do konstrukcji prefabrykatéw

panelowych drewnianych).

M. Sposob osiggania wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako catosci

1 Metody zapobiegania i ograniczania emisji do powietrza:

= dobdr substancji, ktére posiadajg jak najmniejszy udziat zwigzkéw lotnych, aby
eliminowac emisje zanieczyszczen bezposrednio u zZrddta,

= kontrola podstawowych parametrow proceséw i ich utrzymywanie na poziomie
gwarantujagcym mozliwie najmniejszg emisje zanieczyszczen do powietrza.

= stosowanie wysokosprawnych urzgdzen ochrony powietrza takich jak cyklofiltry, cyklony
oraz filtry tkaninowe do oczyszczania zapylonego powietrza.

= opgraniczanie emisji niezorganizowanej pytu z placu magazynowego surowca poprzez
zraszanie surowca wodg w przypadku suchej i wietrznej pogody.
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2.

Metody zapobiegania i ograniczania emisji hatasu:

regularne przeglady i konserwacja urzadzen instalacji, co pozwala na ograniczenie emisji
tzw. hatasu wtérnego powodowanego zuzytymi tozyskami lub czesciami mechanicznymi,
eksploatacja urzadzen zgodnie z instrukcjami technologicznymi,

przestrzeganie rezimow technologicznych - poszczegdlne urzadzenia pracujg tylko
wowczas, gdy prowadzona jest produkcja, w okresach przestojow zbedne urzadzenia s3
wytaczane,

praca urzadzen o najwyzszych poziomach mocy akustycznej jest ograniczana w porze

nocnej do minimum.

Metody ochrony gleby, ziemi i wod:
magazynowanie stosowanych substancji w szczelnych zbiornikach wyposazonych
w wanny wychwytowe lub konstrukcje dwuptaszczowe, co umozliwia przejecie wycieku
w przypadku ewentualnego ich rozszczelnienia. Zbiorniki nieposiadajgce dodatkowych
zabezpieczern np. w postaci wanny znajdujg sie wewnatrz budynkéw wyposazonych
w szczelne nawierzchnie typu przemystowego, co zapobiega przedostaniu sie substancji
do srodowiska w przypadku ewentualnego rozszczelnienia zbiornikéw,
wszystkie procesy produkcyjne, w ktorych stosowane s3g substancje stwarzajace
potencjalne zagrozenie prowadzone s3 wewnatrz obiektéw wyposazonych w szczelne
nawierzchnie,
roztadunek surowcéw odbywa sie jedynie w wydzielonych strefach wyposaionych
w szczelng nawierzchnie. Do roztadunku stosowane sg szczelne instalacje, odpowiednio
dostosowane do typu danej substancji. Catos$¢ procesu jest nadzorowana, a w poblizu
stref roztadunku dostepne s3 sorbenty,
zbiorniki magazynowe substancji sg regularnie sprawdzane pod katem szczelnosci.
Kontroli poza samymi zbiornikami podlegaja takze przewody przesytowe substancji,
osprzet i armatura w postaci zawordow, poziomowskazow itp. Wszystkie stwierdzone
nieprawidtowosci s3 na biezagco usuwane. Okresowym inspekcjom podlegajg takie
miejsca magazynowania odpadéw. Dostep do tych obszarow maja tylko upowaznieni
pracownicy,
prowadzony jest biezgcy nadzér nad kluczowymi uktadami wchodzacymi w skiad instalacji
i wykonywane s3 systematyczne kontrole oraz przeglady urzadzen. W przypadku
stwierdzenia nieprawidtowego dziatania, podejmowane sg natychmiastowe dziatania
naprawcze majgce na celu przywrocenie prawidiowej pracy danego urzadzenia,
dotrzymywanie rezimow technologicznych, w tym zalecanych zakreséw parametréw
urzadzen, co pozwala ograniczy¢ do minimum ryzyko wystgpienia awarii.

Metody zapobiegania i ograniczania skutkow awarii:

=  stosowanie szczelnych posadzek przemystowych w obiektach produkcyjnych

i magazynowych,

= miejsca oraz sposoby magazynowania wszystkich odpadow niebezpiecznych s3
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dostosowane do ich stanu skupienia, wtasciwosci, a takie potencjalnego zagroienia
dla srodowiska,

=  systematyczne przeglady urzadzen, w przypadku stwierdzenia nieprawidfowego
dziatania natychmiastowe dziatania naprawcze

= stosowanie materiatdw eksploatacyjnych dobrej jakosci, co pozwala przedtuzyc
zywotnos¢ uktadéw technologicznych i ogranicza ryzy ko usterek

= dotrzymywanie reziméw technologicznych, w tym zalecanych zakreséw parametréw
urzadzen, co pozwala ograniczyc ryzyko usterek,

= zwiekszanie swiadomosci pracownikéw na temat potencjalnych zagrozen.

5. Metody ochrony wéd powierzchniowych:

W instalacji do produkcji ptyt drewnopochodnych STEICO Sp. z 0.0. w Czarnkowie
stosowane sg zamkniete obiegi wody przemystowej. Z instalacji nie sg odprowadzane Scieki
przemystowe do waéd lub do ziemi.

Eksploatacja instalacji do produkcji ptyt drewnopochodnych zaktadu STEICO Sp. z o.o.
w Czarnkowie nie powoduje negatywnego oddziatywania na poszczegélne komponenty

srodowiska i Srodowisko jako catosé.

Instalacja do produkcji ptyt drewnopochodnych STEICO Sp. z 0.0. w Czarnkowie spetnia
wymagania najlepszych dostepnych technik, czyli charakteryzuje sie rozwigzaniami, ktére
umozliwiajg ochrone wszystkich komponentéw srodowiska, a tym samym osiggniecie
wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako catosci.

V. Sposoby ograniczenia oddziatywan transgranicznych na srodowisko

Ze wzgledu na lokalizacje oraz sposdb funkcjonowania przedmiotowa instalacja nie
powoduje transgranicznego przemieszczania sie substancji wprowadzanych do $rodowiska.

V. llos¢ wykorzystywanej wody

W STEICO Sp. z 0.0. w Czarnkowie woda zuzywana jest na nastepujace cele technologiczne

w instalacji do produkcji ptyt drewnopochodnych:
® jako medium nosne dla masy pilsniowej w liniach technologicznych do produkcji ptyt

metodg mokrg. W procesie produkcji ptyt pilsniowych metodg mokra nosnikiem
masy drzewnej jest woda, ktéra w trakcie kolejnych etapdw procesu jest stopniowo
wydzielana z masy drzewnej, tak, aby na koricu uzyska¢ odpowiednig wilgotnos¢ wstegi.
Woda procesowa wydzielana z masy drzewnej krazy w obiegu zamknietym i jest ponownie
stosowana w procesach technologicznych zamiast wody sSwiezej. Straty w obiegu wody
obrotowej uzupetniane sg okresowo wodga swiezg w ilosci ok.:

Qsr.d = 800 m3/dobe

= do przygotowywania roztworéw dodatkéw stosowanych przy produkcji ptyt w ilosci ok:
Q:r.d = 50 m3/dobe

= do okresowego nawilzania surowca drzewnego, gléwnie w okresie letnim, w celu
utrzymania jego witasciwej wilgotnosci w ilosci ok:
Qgr.d = 120 m3/dobe
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= do uzupetnienia strat w obiegu wody procesowej w ukfadzie filtra mokrego suszarni

rurowej SR6 w ilosci ok.:
Qira = 2 m3/dobe

= do celédw przeciwpozarowych — zuzycie wody do celdw ppoi. nastepuje jedynie
w sytuacjach awaryjnych i jego wielkosc jest zwigzana ze skalg zaistniatej awarii.

VI. llos¢, stan i sktad $ciekow

1. Scieki przemysfowe

Scieki przemystowe z produkcji ptyt piléniowych metoda mokra to tzw. wody obrotowe
powstajgce w wyniku odwadniania masy drzewnej.

Woda obrotowa z produkcji ptyt pilsniowych powstaje gtéwnie podczas formowania
wstegi na maszynach odwadniajgcych. W procesie tym nastepuje stopniowa redukcja
uwodnienia masy drzewnej — najpierw grawitacyjnie, pozniej prézniowo, a na koncu przez
mechaniczne wyciskanie. W koncowym odcinku maszyny odwadniajacej wstega masy
drzewnej jest przycinana strumieniem wody pod cisnieniem. Woda wydzielona z masy
drzewnej wraz z wodg z ciecia wstegi odptywa kanatem pod maszyna formujaca, a nastepnie
kierowana jest na sita fukowe oddzielajgce widkna drzewne i trafia do zbiornikéw wody
obrotowej. Wody obrotowe w instalacji krazg w obiegu zamknietym i sg ponownie
wykorzystywane w procesach produkcji ptyt pilsniowych metodg mokra.

Nadmiar wod obrotowych, ktéry powstaje gtéwnie w okresach o duzej wilgotnosci
surowca drzewnego jest gromadzony w pieciu zbiornikach buforowych o poj. ok. 245 m3
kazdy. Ze zbiornikéw buforowych woda obrotowa jest ponownie kierowana do procesu
w okresach zwiekszonego zapotrzebowania na wode. W okresach o mniejszej wilgotnosci
surowca drzewnego i zwiekszonego zapotrzebowania na wode technologiczng obieg wody
obrotowej uzupetniany jest wodg powierzchniowg pobierang za pomoca ujecia z rzeki
Notec zgodnie z odrebnym pozwoleniem wodnoprawnym.

2. Scieki bytowe

Scieki bytowe po oczyszczeniu w zaktadowej mechaniczno — biologicznej oczyszczalni
sciekow odprowadzane s3 do rowu odsigkowego P10 w km 133+830 bedacego lewobrzeznym
doptywem rzeki Noteci, zgodnie z posiadanym odrebnym pozwoleniem wodnoprawnym.

3. Wody opadowe i roztopowe
Wody opadowe i roztopowe z terenu zaktadu STEICO Sp. z 0.0. w Czarnkowie kierowane

sg kanalizacjg deszczowg do rowdw zgodnie z posiadanymi odrebnymi pozwoleniami

wodnoprawnymi.
Wody opadowe i roztopowe odprowadzane z terendw potencjalnie zanieczyszczonych

przed odprowadzeniem do rowow s3 podczyszczane w osadnikach i separatorach substancji
ropopochodnych.
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VIl.  Warunki wprowadzania do srodowiska substancji i energii
1. Wprowadzanie pytéw i gazow do powietrza
1.1. Rodzaje i parametry instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziatania
zanieczyszczeniom oraz irédio i miejsce wprowadzania gazéw lub pyléw do
powietrza
1 2 3 4 5 6 7 8
. N Wysokosé §redn_|ca/w Piselii Téii: Czas Typ emitora
Zrédto emisji : ymiary 2 : pracy
Symbol : emitora : gazow gazow : :
emitora urzadzenie / proces emitora emitora Urzadzenie
technologiczny P ochrony
m m Nm3/h K h/rok powietrza
pionowy,
P1/1 Suszarnia piyt P1 11,4 1.2 38 000 340 8 200 otwarty
pionowy,
P2/1 Suszarnia ptyt P2 13,7 13 38 000 340 8 200 otwarty
pionowy,
P3/1 Suszarnia piyt P3 12,1 1,4 53 500 340 8200 otwarty
pionowy,
P4/1 Suszarnia ptyt P4 12,5 1,8 50 000 340 8 200 otwarty
Fla 7.5 1,0x0,8 25000
wyloty poziome
Fib Frezarka 7,5 1,0x0,8 25000 - o filtr tkaninowy o
Flc i formatyzerka 75 1.0x0.8 25000 skutecznosci
99,0%
Fid 4.5 1,0x0,8 25000
F3a Dwie formatyzerki, 7,5 1,0x0,8 33 400 wyloty poziome
F3b c.ztery szlifierki, 75 1,0%0.8 33 400 293 8200 filtr tkanmov’w{ 0
pity poprzeczne skutecznosci
F3c i wzdtuzne 7,5 1,0x0,8 33 400 99,0%
poziomy
A7 Formatyzerka 9,8 0,93 45000 293 8200 R
i wielopita o skutecznosci
99,0%
poziomy
cyklofiltr
Y25 Frezarka 9,8 0,93 45 000 293 8 200 Gioce
o skutecznosci
99,0%
poziomy
A8 FafmAYzeria 10,3 0,89 60 000 293 8 200 oyslodlie
i szlifierka o skutecznosci
99,0%
poziomy
filtr tkaninowy
F6 Formatyzerka 4,6 1,0x1,2 30000 293 8 200 s
o skutecznosci
95,0%
poziomy
rs ITrzy szlifierki 5,0 1,7%1,0 40 000 293 3200 filtr tkanlnov‘vs.f
i formatyzerka o skutecznosci
99,0%
Foa Dwie szlifierki 8,0 1,2x0,8 33400 _— 4200 wyloty poziome
Fob i formatyzerka 80 12x0.8 33 400 filtr tkaninowy o
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1 2 3 4 5 6 7 8
skutecznosci
F9c 8,0 1,2x0,8 33 400 99,0%
F12a 7,0 1,4x0,9 33400 loty poziome
Frezarka, phy; fh:;tvr :k:]:inzw o]
F12b dwie szlifierki 7,0 1,4x0,9 33400 293 8200 ; y
i formatyzerka skutecznosci
Fl2c 7,0 1,4x0,9 33 400 99,0%
poziomy
FT1 OdPow!etrzenle 18,0 1,0x1,2 50000 293 8200 cyklofiltr N
zbiornika pytu o skutecznosci
99,0%
pionowy,
. ; otwarty
w1/1 o odileutinng 22,0 1,00 28 000 393 8 000 cyklon
drzewnego SR1 o
o skutecznosci
85,0%
pionowy,
Suszarnia widkna Qlwidioy
w1/2 22,0 1,00 28 000 393 8 000 cyklon
drzewnego SR1 L
o skutecznosci
85,0%
pionowy,
Suszarnia wiékna grwary
w1/3 22,0 1,00 28 000 393 8000 cyklon
drzewnego SR1 w
o skutecznosci
85,0%
pionowy,
Suszarnia wiékn Qhwarty
LDF/1 HRZOEH S WAk 39,6 2,20 160 000 393 8 000 cyklon
drzewnego SR2 s
o skutecznosci
85,0%
pionowy,
Suszarnia wtdkna otwarty
SR4 39,6 1,60 115000 393 8 000 cyklon
drzewnego SR4 3
o skutecznosci
90,0%
pionowy,
Suszarnia widkna otwarty
SR5 41,6 1,80 115 000 393 8 000 cyklon
drzewnego SR5 e
o skutecznosci
90,0%
pionowy,
otwarty
RE Suszarnia widkna 39,5 1,48 65 000 343 8000 cyklon i filtr
drzewnego SR6 mokry
o skutecznosci
95,0%
5 pionowy,
w2/1 suszarnia mat W2 11,7 1,00 6 600 393 8 000 otwarty
- czesc grzewcza )
. pionowy,
W2/2 SHBEAIE, RALVIZ 11,0 0,80 6000 393 8 000 otwarty
- czesc grzewcza )
; pionowy,
w2/8 PSR 9,0 0,55 7000 393 8000 otwarty
- czesé grzewcza -
. pionowy,
w2/9 SUsTArRiE el s 9,0 0,71 26 000 373 8000 otwarty

- czesc przejsciowa
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1 2 3 4 5 6 7 8
2 pionowy,
w2/3 Awzarals IaY e 11,7 1,0 22300 343 8000 otwarty
- czesc chtodzaca i
. pionowy,
W2/4 FISARN A BB 11,7 1,0 22300 343 8 000 otwarty
- czes¢ chtodzaca -
3 pionowy,
t W2
Wy | SvshIE R 9,0 0,63 19000 343 8000 otwarty
- cze$c chtodzaca i
Formowanie kobierca, filtrp:k:ﬁir:;w
F22 rozdrabnianie, 5,5 1,0x1,0 30000 293 8000 Y
transport witdkna wiskulecangsel
99,0%
Formowanie kobierca, filtrpt(:(zalﬁir:zw
F24 rozdrabnianie, 6,0 1,2x1,5 120 000 293 8000 i
transport widkna DiEkytEesnga
99,0%
F39a 6,5 1,4x0,8 33400 wszystkie wyloty
poziome
F39b Formatyzerka 65 1,4%0,8 33400 293 | 8000 wipalny dRr
tkaninowy o
skutecznosci
F
39¢ 6,5 1,4x0,8 33400 99,0%
Zaklejanie dwz"cz'fg‘: .
LDF/2 | iwydzielanie wiékna 22,0 0,90 54000 310 8000 Yoy
A— skutecznosci
85,0%
Frezarka linii filtr fl?:r:?r:z‘(v 5
F38 wykonczeniowej ptyt 11,0 1,0x1,4 40 000 293 4 400 5 V
A" skutecznosci
” 99,0%
F40a Formatyzerki i frezarki 9,0 0,8x1,4 24 500 . WVIOW.W dai
el A : : filtr tkaninowy o
linii wykonczeniowej 293 4 400 ShTEATHTEE]
FA0b ptyt ,B 9,0 0,8x1,0 24500 99,0%
F27a Seatoel K 8,0 1,0x1,4 30000 ;‘I’t\"‘;’;‘(\’ poziome
W eprnpisioia 293 | 4400 | nosel
F27b HRrateR 8,0 1,0x1,4 30 000
99,0%
Formatyzerki linii fittr ?::;?:;{v 5
F32 wykoriczeniowej 8,5 1,0x1,2 39000 293 4400 v
iyt A" skutecznosci
Pyt 99,0%
Linia formowania filtr fgr:?rg‘{u o)
F33 kobierca, uktad 8,5 1,0x1,0 65 000 293 4400 =
dyskwalifikacji Sstpesios)
99,0%
F36a 9,0 1,0x1,2 9 800
F36b 9,0 1,0x1,2 9 800 wyloty poziome
) ,UX '] i i
Szlifierka 293 4400 flltLtkamnowY o
F36c 9,0 0,8x1,2 9 800 skutecznosci
99,0%
F36ed 9,0 0,8x1,2 9 800
wyloty poziome
F26a 10,7 1,2x1,4 15 000 wsp6lny filtr
Prasa wstepna 293 8 000 tkaninowy o
F26b 10,7 1,2x1,4 15 000 skutecznosci
99,0%
F53a Skalpel, szarpaki, prasa 9,0 0,7%1,5 30000 203 4400 wylot\[ pozpme
wspolny filtr

wstepna
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1 2 3 4 6 7 8
tkaninowy o
F53b 9,0 0,7x1,5 skutecznosci
99,0%
wyloty poziome
Fasa Linia formowania a0 0, 7%1.5 wspdliny filtr
kobierca, pita 293 4400 tkaninowy o
F54b poprzeczna 9,0 0,7x1,5 skutecznosci
99,0%
wyloty poziome
Fadia 9.0 0,7%4,5 wspdlny filtr
Formatyzerki 293 4400 tkaninowy o
F56b 9,0 0,7%1,5 skutecznosci
99,0%
poziomy
372 Odpow!etrzenle 20,0 1,0x1,0 293 2000 cyklofaltr‘ '
zbiornika pytu o skutecznosci
99,0%
wyloty poziome
F55a 9,0 0,7x1,5 syl
Frezarki 293 4400 tkaninowy o
FS5b 9,0 0,7x1,5 skutecznosci
99,0%
. pionowy,
w3/1 SHsaa HEENS 10,2 0,80 393 8000 otwarty
—czesc grzewcza i
: pionowy,
W3/2 suszarnia mat W3 10,2 0,48 393 8 000 otwarty
—czesc grzewcza i
W3/3 AUEFAT R R W 9,5 0,70 43 000 323 8 000 Wbt pozioiy
- sekcja chiodzenia -
wylot poziomy
W3/5 Uktad odpylanlz? linii 7.7 2.0x11 110 000 293 3000 filtr tkanmov'vy 0
technologicznej W3 skutecznosci
99,0%
1.2. Wielko$¢ dopuszczalnej emisji w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji
1 2 3 4
Zrédto emisji
Emitor urzgdzenie / proces Nazwa zanieczyszczenia Dopuszczalna wielkos$¢ emisji*

technologiczny

Formaldehyd 0,140 kg/h
Fenol 0,080 kg/h
Kwas octowy 0,200 kg/h
p1/1 — Weglowodory alifatyczne 0,800 kg/h
Weglowodory aromatyczne 0,400 kg/h
Pyt ogdétem 0,570 kg/h
Pyt zawieszony PM10 0,342 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,228 kg/h
Formaldehyd 0,140 kg/h
Fenol 0,080 kg/h
Kwas octowy 0,200 kg/h
b3/ Suszarnia piyt P2 Weglowodory alifatyczne 0,800 kg/h
Weglowodory aromatyczne 0,400 kg/h
Pyt ogétem 0,570 kg/h
Pyt zawieszony PM10 0,342 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,228 kg/h
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1 2 3 4
Formaldehyd 0,375 kg/h
Fenol 0,214 kg/h
Kwas octowy 0,429 kg/h
Weglowodory alifatyczne 2,144 kg/h
Weglowodory aromatyczne 1,072 kg/h
P3/1 Suszarnia ptyt P3 Pyt ogétem 0,804 kg/h
Pyt zawieszony PM10 0,482 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,322 kg/h
Dwutlenek siarki 0,050 kg/h
Dwutlenek azotu 2,283 kg/h
Tlenek wegla 0,167 kg/h
Formaldehyd 0,140 kg/h
Fenol 0,080 kg/h
Kwas octowy 0,300 kg/h
paj1 suszarnia plyt P4 Weglowodory alifatyczne 0,800 kg/h
Weglowodory aromatyczne 0,400 kg/h
Pyt ogdtem 0,750 kg/h
Pyt zawieszony PM10 0,450 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,300 kg/h
Pyt ogétem 0,013 kg/h
Fla Pyt zawieszony PM10 0,013 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,013 kg/h
Pyt ogotem 0,013 kg/h
Fib Pyt zawieszony PM10 0,013 kg/h
Frezarka Pyt zawieszony PM2,5 0,013 kg/h
i formatyzerka Pyt ogétem 0,013 kg/h
Flc Pyt zawieszony PM10 0,013 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,013 kg/h
Pyt ogétem 0,013 kg/h
Fid Pyt zawieszony PM10 0,013 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,013 kg/h
Pyt ogétem 0,017 kg/h
F3a Pyt zawieszony PM10 0,017 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,017 kg/h
Dwie formatyzerki, Pyt ogétem 0,017 kg/h
F3b cztery szlifierki, pity Pyt zawieszony PM10 0,017 kg/h
poprzeczne i wzdtuine | pyt zawieszony PM2,5 0,017 kg/h
Pyt ogétem 0,017 kg/h
F3c Pyt zawieszony PM10 0,017 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,017 kg/h
Pyt ogotem 0,023 kg/h
A7 F?Z::Z;‘Z;ﬁ:‘a Pyt zawieszony PM10 0,023 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,023 kg/h
Pyt ogétem 0,023 kg/h
Y25 Frezarka Pyt zawieszony PM10 0,023 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,023 kg/h
Pyt ogétem 0,030 kg/h
A8 Fﬁrs';ﬁftl‘e’ii;ka Pyt zawieszony PM10 0,030 ke/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,030 kg/h
Pyt ogétem 0,015 kg/h
F6 Formatyzerka Pyt zawieszony PM10 0,015 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,015 kg/h
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1 2 3 4
—_ Pyt ogotem 0,020 kg/h
Trzy szlifierki :
F8 i formatyzerka Pyt zawieszony PM10 0,020 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,020 kg/h
Pyt ogétem 0,017 kg/h
F9a Pyt zawieszony PM10 0,017 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,017 kg/h
. Pyt ogdétem 0,017 kg/h
Dwie szlifierki A
Fob [ formistyzerks Pyt zawieszony PM10 0,017 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,017 kg/h
Pyt ogdtem 0,017 kg/h
F9c Pyt zawieszony PM10 0,017 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,017 kg/h
Pyt ogétem 0,017 kg/h
F12a Pyt zawieszony PM10 0,017 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,017 kg/h
Frezarka, pity, Pyt ogétem 0,017 kg/h
Fi2b dwie szlifierki Pyt zawieszony PM10 0,017 kg/h
i formatyzerka Pyt zawieszony PM2,5 0,017 kg/h
Pyt ogétem 0,017 kg/h
Fl2c Pyt zawieszony PM10 0,017 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,017 kg/h
) ) Pyt ogdtem 0,025 kg/h
FT1 OdPow,etrzeme Pyt zawieszony PM10 0,025 kg/h
zbiornika pytu
Pyt zawieszony PM2,5 0,025 kg/h
Pyt ogétem
Do dnia 23.11.2019 . AhCke
Pyt ogétem 5
0d dnia 24.11.2019 . 20,0 mg/Ne
Pyt zawieszony PM10
Do dnia 23.11.2019 . 2,500 ke/h
Suszarnia widkna Pyt zawieszony PM10 3
wi/1 drzewnego SR1 0d dnia 24.11.2019 . L
Pyt zawieszony PM2,5
Do dnia 23.11.2019 . 4,300 ke/h
Pyt zawieszony PM2,5 3
0d dnia 24.11.2019 . 160 me/im
LZO ogétem wyraz. jako C 120,0 mg/Nm3
Formaldehyd 15,0 mg/Nm?3
Pyt ogétem
Do dnia 23.11.2019 . 3,600 ke/h
Pyt ogdtem g
0d dnia 24.11.2019 . 20,0 mg/Nm
Pyt zawieszony PM10
Do dnia 23.11.2019 r. 1800 kgt
Suszarnia widkna Pyt zawieszony PM10 5
wi/2 drzewneno SR Od dnia 24.11.2019 . L0 i
Pyt zawieszony PM2,5
Do dnia 23.11.2019 T. 1,080 ka/h
Pyt zawieszony PM2,5 3
0d dnia 24.11.2019 1. 160 gt N
LZO ogétem wyraz. jako C 120,0 mg/Nm?3
Formaldehyd 15,0 mg/Nm?3
Pyt ogotem
W1/3 Suszarnia widkna Do dnia 23.11.2019 r. 3,000 ke/h
4 7
rzewnego Pyt ogdtem 20,0 mg/Nms

Od dnia 24.11.2019 .
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1 2 3 4
o i g 1,500 kg/
M AL a0tD 16,0 m/Nm?
Pyt zawieszony PM2,5
DZ! dnia 23.11?12019 r. 4,300 ke/h
E‘g Siﬁ'iﬂ?.yz?fng A6 ey
LZO ogdtem wyraz. jako C 120,0 mg/Nm?3
Formaldehyd 15,0 mg/Nm3
E\g grfg;r;n.zms r. A0 keth
g‘g 35?;3211.2019 r. 20,0 mg/Nm?
Pyt zawieszony PM10
DZ} dnia 23.11?2019 r. 2,960 kg/h
Z‘g cz;‘i’:ezixz.iq\.fzmnslg TH0 mg/ N
Suszarnia wtokna i
OHE | dnewnasa®2 | o drig s 010t 1,773 ke/h
S Bt 2035E 16,0 mg/Nm?
LZO ogdétem wyrai. jako C 120,0 mg/Nm?3
Formaldehyd 15,0 mg/Nm?
Dwutlenek siarki 4,500 kg/h
Dwutlenek azotu 15,0 mg/Nm?3
Tlenek wegla 15,000 kg/h
Pyt ogétem 20,0 mg/Nm3
Pyt zawieszony PM10 18,0 mg/Nm?
Pyt zawieszony PM2,5 16,0 mg/Nm?3
i Suszarnia widkna Dwutlenek siarki 1,150 kg/h
drzewnego SR4 Dwutlenek azotu 35,0 mg/Nm3
Tlenek wegla 2,300 kg/h
LZO ogotem wyrai. jako C 120,0 mg/Nm?
Formaldehyd 15,0 mg/Nm?
Pyt ogdtem 20,0 mg/Nm?3
Pyt zawieszony PM10 18,0 mg/Nm?3
Pyt zawieszony PM2,5 16,0 mg/Nm?
SRS Suszarnia widkna Dwutlenek siarki 1,380 kg/h
drzewnego SR5 Dwutlenek azotu 40,0 mg/Nm?3
Tlenek wegla 2,760 kg/h
LZO ogdtem wyrai. jako C 120,0 mg/Nm?3
Formaldehyd 15,0 mg/Nm?
Pyt ogétem 20,0 mg/Nm?3
Pyt zawieszony PM10 18,0 mg/Nm3
Pyt zawieszony PM2,5 16,0 mg/Nm3
SR Suszarnia widkna Dwutlenek siarki 1,170 kg/h
drzewnego SR6 Dwutlenek azotu 58,0 mg/Nm?3
Tlenek wegla 2,275 kg/h
LZO ogdétem wyraz. jako C 120,0 mg/Nm?3
Formaldehyd 15,0 mg/Nm?
Pyt ogotem 0,132 kg/h
wa/1 Suszafr,ﬂa mat W2 Pyt zawieszony PM10 0,106 kg/h
- Czgsc grzewcza Pyt zawieszony PM2,5 0,053 kg/h
Dwutlenek siarki 0,020 kg/h
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1 2 3 4
Dwutlenek azotu 0,300 kg/h
Tlenek wegla 0,080 kg/h
Pyt ogotem 0,118 kg/h
Pyt zawieszony PM10 0,094 kg/h
W2/2 Suszarr{wia mat W2 Pyt zawieszony PM2,5 0,047 kg/h
- CzgsC grzewcza Dwutlenek siarki 0,020 kg/h
Dwutlenek azotu 0,300 kg/h
Tlenek wegla 0,080 kg/h
Pyt ogétem 0,140 kg/h
Pyt zawieszony PM10 0,112 kg/h
W2/ Suszafr{nia mat W2 Pyt zawieszony PM2,5 0,056 kg/h
- czgSC grzewcza Dwutlenek siarki 0,020 kg/h
Dwutlenek azotu 0,300 kg/h
Tlenek wegla 0,080 kg/h
Pyt ogétem 0,390 kg/h
Pyt zawieszony PM10 0,234 kg/h
W2/9 Suszfa‘rnia mat w2 Pyt zawieszony PM2,5 0,130 kg/h
- CzgsC przejsciowa Dwutlenek siarki 0,010 kg/h
Dwutlenek azotu 0,100 kg/h
Tlenek wegla 0,040 kg/h
Pyt ogétem 0,223 kg/h
Pyt zawieszony PM10 0,134 kg/h
w2/3 Suszarnia mat W2 Pyt zawieszony PM2,5 0,067 kg/h
- czg$¢ chtodzaca Dwutlenek siarki 0,006 kg/h
Dwutlenek azotu 0,050 kg/h
Tlenek wegla 0,020 kg/h
Pyt ogétem 0,223 kg/h
Pyt zawieszony PM10 0,134 kg/h
w2/4 Suszarnia mat W2 Pyt zawieszony PM2,5 0,067 kg/h
- czg$¢ chtodzaca Dwutlenek siarki 0,006 kg/h
Dwutlenek azotu 0,050 kg/h
Tlenek wegla 0,020 kg/h
Pyt ogétem 0,190 kg/h
Pyt zawieszony PM10 0,114 kg/h
W2/10 Suszarnia mat W2 Pyt zawieszony PM2,5 0,057 kg/h
- czgé¢ chfodzaca Dwutlenek siarki 0,006 kg/h
Dwutlenek azotu 0,050 kg/h
Tlenek wegla 0,020 kg/h
Formowanie kobierca, | Pyl ogétem 0,015 kg/h
F22 rozdrabnianie, Pyt zawieszony PM10 0,015 kg/h
transport wikna Pyt zawieszony PM2,5 0,015 kg/h
Formowanie kobierca, | Pyt ogotem 0,060 kg/h
F24 rozdrabnianie, Pyt zawieszony PM10 0,060 kg/h
transport wiékna Pyt zawieszony PM2,5 0,060 kg/h
Pyt ogétem 0,017 kg/h
F39a Pyt zawieszony PM10 0,017 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,017 kg/h
Pyt ogdtem 0,017 kg/h
Formatyzerka
F39b Pyt zawieszony PM10 0,017 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,017 kg/h
e Pyt ogdtem 0,017 kg/h
Pyt zawieszony PM10 0,017 kg/h
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ik 2 3 4
Pyt zawieszony PM2,5 0,017 kg/h
g\g 352'3?.11.2019 r. 4,500 ke/h
s g‘g gﬁi{:ezr:.u.zolg r. 100 maltin?
aklejanie :

LDF/2 i wydzielar:ie wtékna E\Cf: ;i‘;lis;i:yzgr;n;g 0,750 kg/h
drzewaEga Pyt zawieszony PM10 0,486 kg/h

Od dnia 24.11.2019r. d
Pyt zawieszony PM2,5 0,450 kg/h
lzocyjaniany 0,110 kg/h
Frezarka linii Pyt ogdtem 0,020 kg/h
F38 wykoriczeniowe] ptyt | Pyl zawieszony PM10 0,020 kg/h
A" Pyt zawieszony PM2,5 0,020 kg/h
Pyt ogotem 0,013 kg/h
F40a Pyt zawieszony PM10 0,013 kg/h
Fc.)r.r)natyze’rki i fr~ezarlr:i Pyt zawieszony PM2,5 0,013 kg/h

linii wykoniczeniowej
piyt ,B” Pyt ogotem 0,013 kg/h
F40b Pyt zawieszony PM10 0,013 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,013 kg/h
Pyt ogotem 0,015 kg/h
F27a Pyt zawieszony PM10 0,015 kg/h
Skalpel, komora Pyt zawieszony PM2,5 0,015 kg/h
wibkna, pita latajaca | Pyt ogétem 0,015 kg/h
F27b Pyt zawieszony PM10 0,015 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,015 kg/h
Formatyzerki linii Pyt ogdtem 0,020 kg/h
F32 wykonczeniowej Pyt zawieszony PM10 0,020 kg/h
piyt ,A” Pyt zawieszony PM2,5 0,020 kg/h
Linia formowania Pyt ogdtem 0,033 kg/h
F33 kobierca, uktad Pyt zawieszony PM10 0,033 kg/h
dyskwalifikacji Pyt zawieszony PM2,5 0,033 kg/h
Pyt ogotem 0,005 kg/h
F36a Pyt zawieszony PM10 0,005 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,005 kg/h
Pyt ogdtem 0,005 kg/h
F36b Pyt zawieszony PM10 0,005 kg/h
- Pyt zawieszony PM2,5 0,005 kg/h
Szlifierka .
Pyt ogdtem 0,005 kg/h
F36c Pyt zawieszony PM10 0,005 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,005 kg/h
Pyt ogdtem 0,005 kg/h
F3ed Pyt zawieszony PM10 0,005 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,005 kg/h
Pyt ogdtem 0,008 kg/h
F26a Pyt zawieszony PM10 0,008 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,008 kg/h
Prasa wstepna A

Pyt ogdtem 0,008 kg/h
F26b Pyt zawieszony PM10 0,008 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,008 kg/h
. Pyt ogotem 0,015 kg/h
F53a Skalpe"vfjfrpj:" Prasa I byt zawieszony PM10 0,015 kg/h
l Pyt zawieszony PM2,5 0,015 kg/h
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1 2 3 4
Pyt ogétem 0,015 kg/h
F53b Pyt zawieszony PM10 0,015 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,015 kg/h
Pyt ogétem 0,015 kg/h
F54a Pyt zawieszony PM10 0,015 kg/h
Linia formowania Pyt zawieszony PM2,5 0,015 kg/h
kobierca, pita s 0,015 ke/h
poprzeczna ¥ OEEiem .
F54b Pyt zawieszony PM10 0,015 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,015 kg/h
Pyt ogétem 0,015 kg/h
F56a Pyt zawieszony PM10 0,015 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,015 kg/h
Formatyzerki
Pyt ogdtem 0,015 kg/h
F56b Pyt zawieszony PM10 0,015 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,015 kg/h
. . Pyt ogétem 0,005 kg/h
F272 Ozi?:rvr\::i;r;i?f Pyt zawieszony PM10 0,005 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,005 kg/h
Pyt ogétem 0,015 kg/h
F55a Pyt zawieszony PM10 0,015 kg/h
. Pyt zawieszony PM2,5 0,015 kg/h
Frezarki
Pyt ogétem 0,015 kg/h
F55b Pyt zawieszony PM10 0,015 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,015 kg/h
Pyt ogétem 0,350 kg/h
Pyt zawieszony PM10 0,280 kg/h
wan Suszarrjia mat W3 Pyt zawieszony PM2,5 0,140 kg/h
— czgsé grzewcza Dwutlenek siarki 0,012 kg/h
Dwutlenek azotu 0,300 kg/h
Tlenek wegla 0,056 kg/h
Pyt ogotem 0,150 kg/h
Pyt zawieszony PM10 0,120 kg/h
Wiz Suszaljr]ia mat W3 Pyt zawieszony PM2,5 0,060 kg/h
—CZR0 EZEWCA Dwutlenek siarki 0,007 kg/h
Dwutlenek azotu 0,161 kg/h
Tlenek wegla 0,030 kg/h
Pyt ogdtem 0,430 kg/h
w3/3 _S;‘:;Z':fh;zztzewn?a Pyt zawieszony PM10 0,258 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,130 kg/h
Pyt ogétem 0,055 kg/h
W3/5 |Uktad odpylania linii W3| Pyt zawieszony PM10 0,055 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,055 kg/h

wartosci stezen w gazach odlotowych wyrazone w mg/Nm? odnoszg sie do warunkéw normalnych i gazu w stanie

suchym.
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1.3. Emisja zorganizowana roczna z catej instalacji

Emisja roczna z instalacji
Nazwa Mg/rok
zanieczyszczenia W okresie do 2019 1. W okresie od
31.12.2018r. 01.01.2020r.
Formaldehyd 63,40 63,40 71,20
Fenol 3,73 3,73 3,73
Kwas octowy 9,26 9,26 9,26
Weglowodory alifatyczne 37,26 37,26 37,26
Weglowodory aromatyczne 18,63 18,63 18,63
Izocyjaniany 0,88 0,88 0,88
Dwutlenek siarki 57,51 57,51 66,87
Dwutlenek azotu 118,93 118,93 149,09
Tlenek wegla 165,25 165,25 183,45
Pyt ogdtem 246,77 233,97 136,97
Pyt zawieszony PM10 145,45 141,02 112,99
Pyl zawieszony PM2,5 98,43 97,05 91,64
LZO ogotem wyraz. jako C 455,04 455,04 517,44

1.4. Maksymalny dopuszczalny czas utrzymywania sie uzasadnionych technologicznie
warunkéw eksploatacyjnych odbiegajacych od normlanych, w szczegélnosci
w przypadku rozruchu i wytaczenia instalacji, a takie warunki wprowadzania do
srodowiska substancji lub energii w takich przypadkach

W okresie rozruchu instalacji nastepuje przygotowanie poszczegdlnych urzadzen do
pracy, czyli sprawdzenie ich parametréow technicznych, mozliwosci transportu surowcéw oraz
odbioru produktow. Cze$¢ urzadzen instalacji bezposrednio po uruchomieniu jest zdolna
do pracy. Wraz z uruchamianiem stanowisk, ktére posiadajg urzadzenia ochrony powietrza,
uruchamiane sg rowniez odpowiednie urzadzenia ochrony powietrza. Urzadzenia, w ktorych
prowadzone sg procesy wymagajgce wysokiej temperatury, czyli gtdwnie suszarnie widkna
i ptyt przed rozpoczeciem produkcji wymagaja rozgrzania. Rozgrzewanie poszczegdlnych
uktadow nastepuje w taki sam sposob jak ich ogrzewanie w warunkach normalnej pracy,
a wiec w zaleznosci od urzadzenia za pomoca ciepta pary wodnej lub spalin. W zaleznosci
od rodzaju suszarni oraz wymaganych parametrow pracy czas rozgrzewania moze wynosic
od ok. 1 do 6 godzin. Zakoniczenie rozruchu instalacji nastepuje po osiggnieciu pozgadanych
parametrow pracy przez wszystkie urzadzenia znajdujace sie w danym ciggu produkcyjnym,
rozpoczeciu podawania surowcow i uzyskaniu zatozonych parametréw jakosciowych przez
wytwarzane wyroby.

Wielkosci emisji zanieczyszczen do srodowiska w okresach rozruchu nie przekraczajg
wielkosci emisji wystepujacych w warunkach normalnej pracy instalacji.

Przy zatrzymaniu instalacji nastepuje wstrzymanie podawania surowcéw i stopniowe
wytgczanie poszczegdélnych urzadzen ciggu produkcji. Rozpoczecie zatrzymania instalacji
nastepuje po catkowitym zaprzestaniu doprowadzania surowcéw do procesu produkcyjnego.
Czes¢ urzadzen instalacji ulega zatrzymaniu bezposrednio po ich wytaczeniu. Urzadzenia,
w ktérych prowadzone sg procesy wymagajace wysokiej temperatury, czyli gtdwnie suszarnie
wtdkna drzewnego i ptyt po wstrzymaniu podawania surowcow i zaprzestaniu doprowadzania
ciepta ulegaja jeszcze stopniowemu wychtadzaniu przez ok. od 1 do 3 godzin w zaleznosci od
suszarni i parametrow jej pracy.

W okrasach zatrzymania instalacji emisja zanieczyszczen ulegac¢ bedzie stopniowemu
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zmniejszeniu, az do catkowitego wstrzymania pracy poszczegdlnych urzadzen. Urzadzenia
ochrony powietrza pracuja tak dtugo, jak moze nastepowac emisja z danych zrodet.

Wielkosci emisji zanieczyszczern do Srodowiska w okresach zatrzymania instalacji
nie przekraczajg wielkosci emisji w warunkach normalnej pracy instalacji.

Sytuacjg awaryjng, ktéra wymaga okreslenia innych warunkéw emisyjnych sg zaktocenia
w funkcjonowaniu uktadu odprowadzania powietrza z transportu widkna drzewnego w linii
technologicznej W2. W normalnych warunkach pracy ukfad ten nie powoduje emisji
zanieczyszczen do powietrza (powietrze krazy w obiegu zamknietym). Emisja z tego uktadu
poprzez emitor W2/7 moze natomiast wystepowa¢ w warunkach pracy instalacji
odbiegajacych od normalnych — w sytuacjach awaryjnych (np. zatkanie uktadu wiéknem
drzewnym, co skutkuje koniecznoscia awaryjnego odprowadzenia powietrza).
Charakterystyke emitora W2/7 i wielkosci emisji z tego Zrédta w warunkach odbiegajacych od
normalnych (sytuacja awaryjna) przedstawiono ponizej.

% ; Czas ;
Zrédio emisji Wysikosc $re(3|tnlca Przep'lyw Terr}p. ey Typ emitora
. . emitora emitora gazéw gazéw .
Emitor urzadzenie / emitora Urgdzenie
proces ¥
m m Nm3/h K h/rok ochrony powietrza
Transport poziomy
w2/7 widkna 8,0 0,4 28 000 293 100 cyklon o
drzewnego skutecznosci 85,0%
symbol Zrodfg emisji - Wielkosci emisji zanieczyszczen
emitora urzadzenie / proces zanieczyszczenia
technologiczny Y kg/h Mg/rok mg/Nm?
Pyt ogdtem 1,400 0,140 50,0
T ok
wW2/7 ransportwiokna |, - wieszony PM10 0,560 0,056 20,0
drzewnego
Pyt zawieszony PM2,5 0,280 0,028 10,0

1.5. Okreslenie usytuowania stanowisk do pomiarow wielkosci emisji gazow i pytow

wprowadzanych do powietrza

Stanowiska pomiarowe emisji zanieczyszczen do powietrza usytuowane s3 na
nastepujacych emitorach:
— emitor P1/1 — suszarnia ptyt P1,

— emitor P2/1 - suszarnia piyt P2,

— emitor P3/1 - suszarnia ptyt P3,

— emitor P4/1 - suszarnia ptyt P4,

— emitory W1/1, W1/2, W1/3 — suszarnia wtdkna drzewnego SR1,
— emitor LDF/1 - suszarnia widkna drzewnego SR2,

— emitor SR4 —suszarnia wtdkna drzewnego SR4,

— emitor SR5 — suszarnia wtdkna drzewnego SR5,

— emitor LDF/2 — uktad zaklejania i wydzielania widkna drzewnego,
— emitor SR6 — suszarnia widkna drzewnego SR6.

Dla pozostatych zrédet emisji odstepuje sie od zainstalowania punktéw pomiarowych.
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2: Postepowanie z odpadami

2.1. Wytwarzanie i magazynowanie odpaddéw oraz okreslenie sposobu postepowania
z wytworzonymi odpadami

2.1.1. Rodzaje i ilosci odpadow przewidzianych do wytwarzania wraz z ich podstawowym

sktadem chemicznym i wtasciwosciami:

1] 2 | 3 [ 4
Rodzaje i masa odpaddw przewidziane do wytworzenia w ciggu roku w zwigzku z eksploatacjg instalacji IPPC

Kod . S _ Masa
Rodzaj odpadu Zrodio powstawania i charakterystyka odpadu

odpadu Mg/rok
Pozostatosci z proceséw mechanicznej obrébki materiatu

drzewnego i ptyt, pyly drzewne z urzadzen odpylajgcych, a takze

ptyty niespetniajace wymagan jakosciowych. Materiat ten stanowi
odpad w przypadku jego niewykorzystania do produkcji i
koniecznosci przekazania innemu podmiotowi. Giéwnym 3000,0
sktadnikiem odpaddw jest celuloza i lignina, czyli typowe

substancje wchodzgce w sktad surowcéw drzewnych. Odpad
wystepuje postaci ciata statego o réznej granulacji, jest

biodegradowalny, nie stwarza zagrozenia dla srodowiska.

Trociny, widry, scinki,
drewno, piyta widrowa
i fornir inne niz
wymienione w 03 01 04

030105

Sa to czastki drzewne wydzielane w wyniku mechanicznego
podczyszczania wody procesowe] w instalacji za pomoca
sit tukowych. Materiat ten stanowi odpad w przypadku jego
niewykorzystania do produkcji i koniecznosci przekazania innemu 200,0
podmiotowi. W skfad odpadu wchodzg giéwnie celuloza i lignina.
Odpad wystepuje w postaci ciata statego, jest biodegradowalny,
nie stwarza zagrozenia dla $rodowiska.

Osady z zakladowych

030182 I
oczyszczalni Sciekow

Odpady powstaja w wyniku wydzielania z surowca drzewnego
wtrgcerh materiatléw metalowych. W sktad odpadu wchodzg
kawatki metali, gtéwnie zelaza. Odpad wystepuje w postaci ciata 10,0
statego, nie ulega biodegradacji, nie stwarza zagrozenia dla
$rodowiska.

Inne niewymienione

030199 odpady

Odpady pochodza z utrzymania instalacji w sprawnosci — wymiany
lub naprawy elementéw z tworzyw sztucznych w urzadzeniach
Odpady tworzyw technologicznych gtéwnie przenosénikach, transporterach itp. W 190.0

sztucznych skiad odpadu wchodzg rézne nietoksyczne, syntetyczne polimery. !
Odpad wystepuje w postaci ciata statego, bardzo trudno ulega
biodegradacji, nie stwarza zagrozenia dla Srodowiska.

070213

Odpady pochodzg z utrzymania instalacji w sprawnosci — wymiany
lub naprawy elementéw gumowych w urzadzeniach

Odpady z p‘rzemysiu” technologicznych, giéwnie przenosnikach, transporterach itp.
07 02 80 gumowego i produkgji b . k 15,0
i W sktad odpadu wchodzg réine nietoksyczne polimery tworzgce
BHmY gume. Odpad wystepuje w postaci ciata statego, bardzo trudno

ulega biodegradacji, nie stwarza zagrozenia dla srodowiska.

Odpady pochodzg z utrzymania instalacji w sprawnosci — wymiany
lub naprawy elementdéw urzadzen np. tasm z widkien

Inne niewymienione syntetycznych. W skiad odpadu wchodzg réine nietoksyczne,
070298 . ; G 5 21,0
odpady syntetyczne polimery. Odpad wystepuje w postaci ciata statego,
bardzo trudno ulega biodegradacji, nie stwarza zagrozenia dla
srodowiska.

Odpady pochodzg ze stosowania substancji wykorzystywanych w
procesach technologicznych produkcji ptyt. Sg to odpady z
biezgcego czyszczenia urzadzen instalacji, a takie

przeterminowane lub niezdatne do zastosowania substancje. W
o 50,0
sktad odpadu wchodza rozne weglowodory aromatyczne
i alifatyczne. Odpad w postaci ciektej o réznej gestosci i
konsystencji, posiada charakterystyczny chemiczny zapach i
wykazuje wtasciwosci draznigce (HP4).

Odpady farb i lakieréw
zawierajacych
08 01 11* | rozpuszczalniki organiczne
lub inne substancje
niebezpieczne
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080120

Zawiesiny wodne farb lub
lakieréw inne niz
wymienione w 08 01 19

Odpady pochodzg ze stosowania substancji wykorzystywanych w
procesach technologicznych produkcji ptyt. Sg to odpady z
biezgcego czyszczenia urzadzen instalacji, a takze
przeterminowane lub niezdatne do zastosowania substancje. W
sktad odpadu wchodzg pigmenty i wypetniacze w wodnej dyspersji
z dodatkiem srodkéw pomocniczych. Odpad w postaci ciektej o
réinej gestosci i konsystencji, nie stwarza zagrozenia dla
srodowiska.

40,0

08 04 09*

Odpadowe kleje i szczeliwa
zawierajace
rozpuszczalniki organiczne
lub inne substancje
niebezpieczne

Odpady pochodzg ze stosowania substancji wykorzystywanych w
procesach technologicznych produkcji ptyt. S3 to odpady z
biezgcego czyszczenia urzadzen instalacji, a takze
przeterminowane lub niezdatne do zastosowania substancje.
Odpad stanowi mieszanine réznych zwigzkéw chemicznych, w tym
weglowodoréw nasyconych i nienasyconych. Odpad w postaci
statej lub ciektej o réznej gestosci i konsystencji, posiada
charakterystyczny chemiczny zapach i wykazuje wtasciwosci
draznigce (HP4).

180,0

0804 10

Odpadowe kleje i szczeliwa
inne niz wymienione
w 08 04 09

Odpady pochodzg ze stosowania substancji wykorzystywanych w
procesach technologicznych produkgji ptyt. S3 to odpady z
biezacego czyszczenia urzadzen instalacji, a takie
przeterminowane lub niezdatne do zastosowania substancje.
Odpad stanowi mieszaning réZnych zwigzkéw chemicznych, w tym
weglowodoréw nasyconych i nienasyconych, ktére nie wykazuja
wiasciwosci niebezpiecznych. Odpad w postaci statej lub ciektej o
roznej gestosci i konsystencji, nie stwarza zagroienia dla
srodowiska.

150,0

120121

Zuzyte materiaty
szlifierskie inne niz
wymienione w 12 01 20

Odpady pochodza z utrzymania instalacji w sprawnosci na skutek
biezacej wymiany materiatow szlifierskich stosowanych do obrébki
surowca drzewnego i ptyt. Odpady te sktadajg sie nosnika np. z
tkanin lub tworzyw sztucznych, na ktérym znajdujg sie materiaty
szlifierskie takie jak np. ziarna ceramiczne. Odpad wystepuje w
postaci ciata statego, nie ulega biodegradacji, nie wykazuje
wiasciwosci niebezpiecznych.

7,0

1301 10*

Mineralne oleje
hydrauliczne nie
zawierajgce zwigzkow
chlorowcoorganicznych

Odpady pochodza z utrzymania instalacji w sprawnosci na skutek
wymiany przepracowanych olejéw hydraulicznych w urzadzeniach
instalacji. Oleje przepracowane stanowig mieszanine réinych
weglowodordw, zanieczyszczonych substancjami powstajgcymi w
wyniku zuzywania sie elementéw mechanicznych. Powstajgce
zanieczyszczenia to gtéwnie drobne frakcje metali. Odpad o
konsystencji ptynnej i réznej gestosci, wykazuje charakterystyczny
zapach oleju, posiada wiasciwoséci HP4 — draznigce i HP5 —
dziatanie toksyczne na narzady docelowe lub zagroienie
spowodowane aspiracja.

12,0

1302 05*

Mineralne oleje silnikowe,

przekfadniowe i smarowe

nie zawierajgce zwigzkow
chlorowcoorganicznych

Odpady pochodzg z utrzymania instalacji w sprawnosci na skutek
wymiany przepracowanych olejéw smarowych i przektadniowych
w urzgdzeniach instalacji. Oleje przepracowane stanowig
mieszanine roznych mineralnych weglowodoréw,
zanieczyszczonych substancjami powstajgcymi w wyniku zuzycia
sie elementéw mechanicznych oraz rozktadu dodatkéw
uszlachetniajacych takich jak zwigzki siarki, fosforu i azotu. Odpad
o konsystencji ptynnej i réznej gestosci, wykazuje
charakterystyczny zapach oleju i posiada wiasciwosci HP4 -
draznigce i HP5 — dziatanie toksyczne na narzady docelowe lub
zagrozenie spowodowane aspiracja.

17,0

32




3

13 02 06*

Syntetyczne
oleje silnikowe,
przektadniowe i smarowe

Odpady pochodza z utrzymania instalacji w sprawnosci na skutek
wymiany przepracowanych olejéw smarowych i przektadniowych
w urzadzeniach instalacji. Oleje przepracowane stanowig
mieszaning réznych syntetycznych weglowodoréw,
zanieczyszczonych substancjami powstajgcymi w wyniku zuzycia
sie elementéw mechanicznych oraz rozktadu dodatkéw
uszlachetniajacych takich jak zwiazki siarki, fosforu i azotu. Odpad
o konsystencji ptynnej i roinej gestosci, wykazuje
charakterystyczny zapach oleju i posiada wtasciwosci HP4 —
draznigce i HP5 — dziatanie toksyczne na narzady docelowe lub
zagroienie spowodowane aspiracja.

22,0

13 02 08*

Inne oleje silnikowe,
przektadniowe i smarowe

Odpady pochodzg z utrzymania instalacji w sprawnosci na skutek
wymiany przepracowanych olejéw smarowych i przekfadniowych
w urzadzeniach instalacji. Oleje przepracowane stanowig
mieszaning réznych naturalnych i syntetycznych weglowodoréw
alifatycznych i aromatycznych, ktére dodatkowo zanieczyszczone
53 substancjami powstajacymi w wyniku zuzycia sie elementéw
mechanicznych oraz rozktadu dodatkéw uszlachetniajacych takich
jak zwiazki siarki, fosforu i azotu. Odpad o konsystencji ptynnej i
roznej gestosci, wykazuje charakterystyczny zapach oleju i posiada
wiasciwosci HP4 — draznigce i HPS — dziatanie toksyczne na narzady
docelowe lub zagrozenie spowodowane aspiracja.

29,0

1303 07*

Mineralne oleje i ciecze
stosowane jako
elektroizolatory i nosniki
ciepta nie zawierajace
zwigzkow
chlorowcoorganicznych

Odpady pochodza z utrzymania instalacji w sprawnosci na skutek
wymiany olejow przepracowanych w urzgdzeniach instalacji. Oleje
przepracowane stanowig mieszaning réznych mineralnych
weglowodordw, ktdre w trakcie eksploatacji ulegaja procesowi
starzenia i tracg swoje witasciwosci techniczne poprzez zmiane
gestosci. Zawierajg zanieczyszczenia w postaci dodatkéw
uszlachetniajgcych i produktéw ich rozktadu gltéwnie zwigzki
fosforu i siarki. Odpad o konsystencji ptynnej i réznej gestosci,
wykazuje charakterystyczny zapach oleju i posiada wtasciwosci
HP4 — draznigce i HP5 — dziatanie toksyczne na narzady docelowe
lub zagrozenie spowodowane aspiracjg.

2,0

14 06 03*

Inne rozpuszczalniki
i mieszaniny
rozpuszczalnikow

Odpady pochodza z utrzymania instalacji w sprawnosci —
konserwacji uktadéw technologicznych. W sktad odpadu wchodza
rézne ketony, aldehydy, kwasy organiczne itp. Odpad o
konsystencji ptynnej i réznej gestosci, wykazuje charakterystyczny
chemiczny zapach i posiada wtasciwosci draznigce (HP4).

4,5

14 06 05*

Szlamy i odpady state
zawierajace inne
rozpuszczalniki

Odpady pochodza z utrzymania instalacji w sprawnosci —
konserwacji uktadéw technologicznych. W sktad odpadu wchodzg
rézne aldehydy, ketony, kwasy organiczne itp. Odpad o
konsystencji ptynnej i réznej gestosci, wykazuje charakterystyczny
chemiczny zapach i posiada whasciwosci draznigce (HP4).

2,0

150101

Opakowania z papieru
i tektury

Odpady powstajg w linii pakowania wyrobdéw gotowych. Odpady
stanowig uszkodzone opakowania z papieru i tektury — réznego
typu kartony, przektadki, brzegi itp. Odpady powstaja takie w
wyniku magazynowania surowcow i substancji pomocniczych
stosowanych w instalacji. Gtéwnym sktadnikiem odpaddw jest
celuloza i lignina. Odpad wystepuje postaci ciata statego, jest
biodegradowalny, nie stwarza zagrozenia dla srodowiska.

180,0

150102

Opakowania z tworzyw
sztucznych

Odpady powstajg w linii pakowania wyrobéw gotowych. Odpad
stanowig uszkodzone opakowania tworzyw sztucznych — réznego
typu folie, worki, paski, tasiemki itp. Odpady powstajg takie w
wyniku magazynowania surowcow i substancji pomocniczych
stosowanych w instalacji. W sktad odpadu wchodzg réine
nietoksyczne polimery. Odpad wystepuje w postaci ciata statego,
bardzo trudno ulega biodegradacji, nie stwarza zagrozenia dla
srodowiska.

420,0
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150103

Opakowania z drewna

Odpady powstaja w linii pakowania wyrobdw gotowych. Odpad
stanowig gtdwnie uszkodzone lub niezdatne do zastosowania

palety drewniane. Odpady powstaja takie w wyniku
magazynowania surowcow i substancji pomocniczych stosowanych
w instalacji. Gtdéwnym sktadnikiem odpadodw jest celuloza i lignina,
czyli typowe substancje wchodzace w sktad surowcow drzewnych.
Odpad wystepuje postaci ciata statego, jest biodegradowalny, nie
stwarza zagrozenia dla srodowiska.

2200,0

150104

Opakowania z metali

Odpady powstaja w linii pakowania wyrobéw gotowych. Odpad

stanowig uszkodzone lub niezdatne do zastosowania elementy

metalowe opakowan — réznego typu tasmy, ztaczki itp. Odpady

powstajg takze w wyniku magazynowania surowcéw i substancji

pomocniczych stosowanych w instalacji. Sktadnikiem odpaddw s3

metale, gtéwnie zelazo i aluminium. Odpad wystepuje postaci
ciata statego i nie stwarza zagroienia dla $rodowiska.

83,0

150105

Opakowania
wielomateriatowe

Odpady powstajg w linii pakowania wyrobow gotowych. Odpad
stanowia uszkodzone lub niezdatne do zastosowania elementy
opakowan, ktére sktadajg sie z co najmniej dwéch materiatéw,
niedajacych sie fizycznie rozdzielic. Odpady powstaja takie w
wyniku magazynowania surowcow i substancji pomocniczych
stosowanych w instalacji. Sktadnikiem odpadodw sg najczesciej
papier z folig lub styropianem, czyli celuloza lignina i obojetne
polimery. Odpad wystepuje postaci ciata statego i nie stwarza
zagrozenia dla srodowiska.

95,0

150107

Opakowania ze szkfa

Odpady powstaja w wyniku magazynowania substancji
stosowanych w instalacji, s3 to réinego typu butelki po
substancjach innych niz niebezpieczne. W skiad odpadu wchodzi
gtéwnie krzemionka. Odpad wystepuje w postaci ciata statego, nie

ulega biodegradacji i nie stwarza zagrozenia dla srodowiska.

5,0

150109

Opakowania z tekstyliow

Odpady powstajg w linii pakowania wyrobéw gotowych. Odpad
stanowig uszkodzone lub niezdatne do zastosowania elementy

tekstylne opakowan. Odpady powstajg takze w wyniku
magazynowania surowcow i substancji pomocniczych stosowanych
w instalacji. Skfadnikiem odpaddw sg najczesciej bawetna, juta lub
tkaniny wykonane z tworzyw sztucznych. Odpad wystepuje postaci
ciata statego, nie stwarza zagrozenia dla srodowiska.

1,0

1501 10*

Opakowania zawierajace
pozostatosci substancji
niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone

Odpady powstaja w wyniku magazynowania substancji
stosowanych w instalacji. Moga to by¢ roZnego typu opakowania z

metalu, szkia i tworzyw sztucznych, ktére s3 zanieczyszczone

resztkami magazynowanych w nich substancji np. olei, ktére

sktadajg sie z weglowodordw alifatycznych i aromatycznych.
Odpad wystepuje postaci ciata statego, substancje stanowigce
zanieczyszczenia opakowan wykazujg wtasciwosci HP4 — draznigce
i HP5 — dziatanie toksyczne na narzady docelowe lub zagrozenie
spowodowane aspiracjg.

150,0

1501 11"

Opakowania z metali

zawierajace niebezpieczne

porowate elementy
wzmocnienia

konstrukcyjnego

(np. azbest) wtacznie

z pustymi pojemnikami

cis$nieniowymi

Odpad stanowig puste pojemniki po preparatach w sprayu. Odpad
sktada sie z metalowego pojemnika zawierajgcego pozostatosci
substancji, ktére byly w nich zawarte (np. smary, czysciwa, pianki
itp.). Odpad w postaci ciata statego, pozostatosci substancji moga
wykazywac witasciwosci HP4 — draznigce i HP5 —
dziatanie toksyczne na narzady docelowe lub
zagrozenie spowodowane aspiracja.

1,5
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1502 02*

Sorbenty, materiaty
filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujete w innych

grupach), tkaniny do
wycierania (np. szmaty,
scierki) i ubrania ochronne
zanieczyszczone

substancjami
niebezpiecznymi

(np. PCB)

Odpady pochodzg z utrzymania instalacji w sprawnosci — s3 to
réznego typu materiaty, tkaniny i czysciwa stosowane przy
konserwacji urzgdzen instalacji. W sktad odpadu wchodzg réine
materialy takie jak wetna, bawetna, len, materiaty z tworzyw
sztucznych itp., ktdre s zanieczyszczone gtownie olejami,
smarami, czyli weglowodorami. Odpad wystepuje w postaci ciata
stafego, moze wykazywac specyficzny zapach olejéw, posiada
wiasciwosci draznigce (HP4).

11,0

150203

Sorbenty, materiaty
filtracyjne, tkaniny do
wycierania i ubrania
ochronne inne niz
wymienione
w 150202

Odpady pochodzg z utrzymania instalacji w sprawnosci — sg to
okresowo wymieniane zuzyte tkaniny filtracyjne urzgdzen
odpylajacych, a takze réznego typu materialy, tkaniny i czysciwa
stosowane przy konserwacji urzadzen instalacji. W sktad odpadu
wchodzg rézne materiaty takie jak wetna, bawetna, len, materiaty z
tworzyw sztucznych itp., ktdre nie sg zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi. Odpad wystepuje w postaci ciata statego i nie
stwarza zagrozenia dla srodowiska.

22,0

1601 03

Zuzyte opony

Odpady pochodzg z utrzymania instalacji w sprawnosci — s3 to
zuzyte opony wymieniane w urzgdzeniach pracujgcych na potrzeby
instalacji np. w tadowarkach. W sktad odpadu wchodzg naturalne i

syntetyczne polimery, sadza techniczna, plastyfikatory itp. Odpad
wystepuje w postaci ciata stafego i nie stwarza zagrozenia dla
$rodowiska.

19,0

16 02 13*

Zuzyte urzadzenia
zawierajgce niebezpieczne
elementy inne niz
wymienione w 16 02 09 do
1602 12

Odpady pochodza z utrzymania instalacji w sprawnosci — s3 to
okresowo wymieniane zuzyte lub uszkodzone urzgdzenia instalacji
takie jak np. termometry rteciowe i ci$nieniomierze urzadzen, a
takze elementy oswietlenia instalacji. Odpad stanowi mieszanine
elementéw z metalu, szkta i tworzyw sztucznych, zawiera m.in.
metale ciezkie w tym rte¢. Odpad wystepuje w postaci ciafa
statego, nie wykazuje specyficznego zapachu, substancje zawarte
w odpadzie posiadajg wtasciwosci HP4 — draznigce i HP5 -
dziatanie toksyczne na narzady docelowe lub zagrozenie
spowodowane aspiracjg.

5,5

16 02 14

Zuzyte urzadzenia inne niz
wymienione
w 16 02 09 do 16 02 13

Odpady pochodzg z utrzymania instalacji w sprawnosci — s3 to
okresowo wymieniane zuiyte lub uszkodzone urzgdzenia instalacji
takie jak np. prostowniki, silniki itp. Odpad stanowi mieszanine
elementdéw z metalu, szkta lub tworzyw sztucznych i nie zawiera
substancji niebezpiecznych. Odpad wystepuje w postaci ciata
statego, nie wykazuje specyficznego zapachu i nie stwarza
zagrozenia dla srodowiska.

22,0

16 02 15*

Niebezpieczne elementy

lub czesci skfadowe

usuniete ze zuzytych
urzgdzen

Odpady pochodzg z utrzymania instalacji w sprawnosci — s3 to
okresowo wymieniane czesci urzadzen instalacji takie jak np.
lampy oscyloskopowe komputeréw przemystowych, elementy
uktadéw sterowania itp., ktére zawierajg substancje
niebezpieczne. Odpad stanowi mieszanine elementéw z metalu,
szkta i tworzyw sztucznych, zawiera m.in. metale ciezkie: rte¢,
kadm, cynk, nikiel. Odpad wystepuje w postaci ciata statego, nie
wykazuje specyficznego zapachu, substancje zawarte w odpadzie
posiadajg wtasciwosci HP4 — draznigce i HP5 — dziatanie toksyczne
na narzady docelowe lub zagrozenie spowodowane aspiracja.

2,5

160216

Elementy usuniete ze
zuzytych urzgdzen inne niz
wymienione

w 1602 15

Odpady pochodzg z utrzymania instalacji w sprawnosci — 53 to
okresowo wymieniane czesci urzgdzen instalacji takie jak np.
styczniki, przetaczniki, przekainiki itp., ktére nie zawierajg
substancje niebezpiecznych. Odpad stanowi mieszanine
elementéw z metalu, szkfa i tworzyw sztucznych. Odpad wystepuje
w postaci ciata statego i nie stwarza zagrozenia dla srodowiska.

5,0
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16 06 01*

Baterie i akumulatory
otowiowe

Odpady pochodzg z utrzymania instalacji w sprawnosci — sg to
okresowo wymieniane w urzadzeniach instalacji baterie
i akumulatory otowiowe. Konstrukcja zuzytego akumulatora sktada
sie z obudowy z tworzywa sztucznego, elektrod otowianych oraz
elektrolitu, czyli kwasu siarkowego. Odpad wystepuje w postaci
ciata statego, substancje w nim zawarte wykazujg wiasciwosci HP4
~draznigce i HPS ~ dziatanie toksyczne na narzady docelowe lub
zagrozenie spowodowane aspiracja.

7,0

16 06 04

Baterie alkaliczne (z
wylgczeniem 16 06 03)

Odpady pochodzg z utrzymania instalacji w sprawnosci — s3 to
okresowo wymieniane w urzadzeniach instalacji baterie
i akumulatory alkaliczne np. w uktadach podtrzymywania zasilania.

Konstrukcja baterii sktada sie z metalowej obudowy oraz

znajdujgcego sie wewnatrz elektrolitu, ktorym jest roztwor

alkaliczny np. wodorotlenek potasu. Odpad wystepuje w postaci
ciata statego, nie posiada charakterystycznego zapachu i nie
stwarza zagrozenia dla srodowiska.

2,0

16 06 05

Inne baterie i akumulatory

Odpady pochodza z utrzymania instalacji w sprawnosci — sg to
okresowo wymieniane w urzadzeniach instalacji baterie
i akumulatory np. w uktadach podtrzymywania zasilania.
Konstrukcja baterii sktada sie z metalowej cbudowy oraz
znajdujacego sie wewnatrz elektrolitu np. chlorku amaonu lub
cynku. Odpad wystepuje w postaci ciata statego, nie posiada
charakterystycznego zapachu i nie stwarza zagrozenia dla
srodowiska.

6,0

170401

Miedz, braz, mosigdz

Odpady pochodzg z utrzymania instalacji w sprawnosci — s3 to
elementy z miedzi, brazu lub mosigdzu okresowo wymieniane w
instalacji. Odpad w postaci statej, nie stwarza zagroienia dla
srodowiska.

11,0

1704 02

Aluminium

Odpady pochodzj z utrzymania instalacji w sprawnosci - sg to
elementy z aluminium okresowo wymieniane w instalacji. Odpad w
postaci statej, nie stwarza zagrozenia dla srodowiska.

55,0

170403

Otow

Odpady pochodzg z utrzymania instalacji w sprawnosci — s to
elementy z otowiu okresowo wymieniane w instalacji. Odpad w
postaci statej, nie stwarza zagrozenia dla srodowiska.

0,5

1704 05

Zelazo i stal

Qdpady pochodzg z utrzymania instalacji w sprawnosci - s3 to
elementy z zelaza i stali, ktéra jest stopem zelaza, okresowo
wymieniane w instalacji. Odpad w postaci state], nie stwarza

zagroienia dla $rodowiska.

1400,0

1704 07

Mieszaniny metali

Odpady pochodza z utrzymania instalacji w sprawnosci — s3 to
elementy wykonane z réinych, niedajgcych sie fizycznie rozdzieli¢
metali, okresowo wymieniane w instalacji. W sktad odpadu
wchodzi gtéwnie zelazo, stal, aluminium, miedz. Odpad w postaci
statej, nie stwarza zagroienia dla srodowiska.

22,0

170411

Kable inne niz wymienione
w1704 10

Odpady pochodza z utrzymania instalacji w sprawnosci — sg to
réznego typu kable wymieniane okresowo w instalacji. Odpady
sktadajg sie z rdzenia metalowego i powtfoki wykonanej najczesciej
z tworzyw sztucznych takich jak PE, PCV. Odpad w postaci statej,
nie stwarza zagrozenia dla srodowiska.

22,0

2.1.2.

negatywnego oddziatywania na srodowisko:

= prowadzenie racjonalnej gospodarki surowcami i materiatami,
= pozyskiwanie surowcow o dobrej jakosci, w celu ograniczenia ilosci wytwarzanych

odpadéw procesowych,
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eksploatacja instalacji zgodnie z instrukcjami, co zapobiega nadmiernemu zuzyciu
urzadzen i ogranicza ilos¢ odpadow wytwarzanych w zwigzku z utrzymaniem instalacji
W Sprawnosci

parametry pracy urzadzen technologicznych sg na biezgco kontrolowane oraz
utrzymywane w zakresach przewidzianych w dokumentacji technologicznej, co
ogranicza zuzycie czesci i materiatéw eksploatacyjnych. Kontrole nad przebiegiem
procesow produkcyjnych sprawujg wykwalifikowania technolodzy.

dla prowadzonych procesow zostaty opracowane i wdrozone rezimy technologiczne,
ktorych dotrzymywanie jest weryfikowane. Rezimy uwzgledniajag m.in. dazenie do
minimalizacji ilosci wytwarzanych odpadéw.

prowadzana jest okresowa analiza obowigzujgcych instrukcji technologicznych
i w przypadku stwierdzenia mozliwosci poprawy efektywnosci proceséw
produkcyjnych wprowadzane sg odpowiednie zmiany.

przeprowadzanie biezgcych przegladow i remontéw wszystkich elementéw urzadzen
oraz ich konserwacja, aby zapobiec ich mechanicznemu zuzyciu i wydtuzyé czas
eksploatacji,

kontrolowanie ilosci wytwarzanych odpadow, poprzez prowadzenie ilosciowej
i jakosciowej ewidencji odpaddow. Prowadzana jest okresowa analiza zestawier majaca
na celu okreslenie obszaréw, w ktérych istnieje mozliwos¢ zmniejszenia ilosci
wytwarzanych odpadéw

prowadzenie szkolen dla pracownikéw w zakresie sposobow ograniczenia ilosci
wytwarzanych odpaddw i prawidtowego postepowania z odpadami.

2.1.3. Sposoby dalszego gospodarowania wytworzonymi odpadami:
1 ] 2 | 3 | a
Miejsca i sposoby magazynowania odpaddw oraz sposoby dalszego postepowania z odpadami
K T s : .
od Radzafiodpade Miejsce rs!)osob Dalszy sposéb postepowania
odpadu magazynowania odpadu z odpadem
Magazynowane w kontenerze
Trociny, wiory, écinki, drewno, | pod zadaszeniem w rejonie zbiornika Przekazywane do zbierania
030105 ptyta widrowa pytu TO1. W przypadku magazynowaniu | lub przetwarzania podmiotom
i fornir inne niz wymienione w | drobnej frakcji (pyty drzewne) kontener posiadajgcym stosowne
030104 jest przykrywany np. plandeka aby zezwolenia
zapobiec rozwiewaniu.
Przekazywane do zbierania
Magazynowane w metalowym ; ;
Osady z zaktadowych =5 lub przetwarzania podmiotom
030182 sy E ol kontenerze w rejonie s
oczyszczalni Sciekow ; p ; posiadajgcym stosowne
oczyszczalni technologicznej. .
zezwolenia
. . Przekazywane do zbierania
. _— Magazynowane w pojemnikach . ‘
Inne niewymienione o ) lub przetwarzania podmiotom
030199 lub kontenerach rejonie sortowni U
odpady posiadajgcym stosowne
surowca. A
zezwolenia
ki
Magazynowam.a w‘ ontenerze x Przekazywane do zbierania
Odpady tworzyw ustawionymwrjonieaeayseazaln lub przetwarzania podmiotom
070213 biologicznej oraz w pojemnikach .
sztucznych A posiadajgcym stosowne
wewnatrz obiektow magazynowych e
59A59C.
ki
Magazynowant.e W. AR REn, . Przekazywane do zbierania
Odpady z przemystu ustawionyn wesjonis eaysaczainl lub przetwarzania podmiotom
0702 80 P y_ P y biologicznej oraz w pojemnikach P . P
gumowego i produkcji gumy - posiadajacym stosowne
wewnatrz obiektdéw magazynowych .
594§ 59C, zezwolenia
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4

070299

Inne niewymienione
odpady

Magazynowane w kontenerze
ustawionym w rejonie oczyszczalni
biologicznej oraz w pojemnikach
wewnatrz obiektéw magazynowych
59A i 59C.

Przekazywane do zbierania
lub przetwarzania podmiotom
posiadajgcym stosowne
zezwolenia

0801 11*

Odpady farb i lakieréw
zawierajgcych rozpuszczalniki
organiczne lub inne substancje
niebezpieczne

Magazynowane w szczelnych
pojemnikach wykonanych z materiatu
odpornego na dziatanie skfadnikéw
odpadu wewnatrz obiektow
magazynowych 59A i 59C.

Przekazywane do zbierania
lub przetwarzania podmiotom
posiadajgcym stosowne
zezwolenia

0801 20

Zawiesiny wodne farb
lub lakieréw inne niz
wymienione w 08 01 19

Magazynowane w szczelnych
pojemnikach wykonanych z materiatu
odpornego na dziatanie skfadnikow
odpadu wewnatrz obiektow
magazynowych 59A i 59C.

Przekazywane do zbierania
lub przetwarzania podmiotom
posiadajacym stosowne
zezwolenia

08 04 09*

Odpadowe kleje i szczeliwa
zawierajace rozpuszczalniki
organiczne lub inne substancje
niebezpieczne

Magazynowane w szczelnych
pojemnikach wykonanych z materiatu
odpornego na dziatanie sktadnikow
odpadu wewnatrz obiektow
magazynowych 59A i 59C.

Przekazywane do zbierania
lub przetwarzania podmiotom
posiadajgcym stosowne
zezwolenia

0804 10

Odpadowe kleje i szczeliwa
inne niz wymienione
w 08 04 09

Magazynowane w szczelnych
pojemnikach wykonanych z materiatu
odpornego na dziatanie sktadnikow
odpadu wewnatrz obiektow
magazynowych 59A i 59C.

Przekazywane do zbierania
lub przetwarzania podmiotom
posiadajgcym stosowne
zezwolenia

120121

Zuzyte materialy szlifierskie
inne niz wymienione
w 120120

Magazynowane w kontenerze
ustawionym w rejonie oczyszczalni
biologicznej oraz w workach lub luzem
wewnatrz obiektéw magazynowych
59Ai59C.

Przekazywane do zbierania
lub przetwarzania podmiotom
posiadajgcym stosowne
zezwolenia

1301 10*

Mineralne oleje hydrauliczne
nie zawierajgce zwigzkow
chlorowcoorganicznych

Magazynowane w szczelnych,
zamykanych beczkach wykonanych z
materiatu odpornego na dziatanie

sktadnikéw odpadu w magazynie paliw.

Miejsce magazynowania posiada
szczelng nawierzchnie.

Przekazywane do zbierania
lub przetwarzania podmiotom
posiadajgcym stosowne
zezwolenia

13 02 05*

Mineralne oleje silnikowe,
przektadniowe i smarowe nie
zawierajgce zwigzkow
chlorowcoorganicznych

Magazynowane w szczelnych,
zamykanych beczkach wykonanych z
materiatu odpornego na dziatanie

sktadnikow odpadu w magazynie paliw.

Miejsce magazynowania posiada
szczelng nawierzchnie.

Przekazywane do zbierania
lub przetwarzania podmiotom
posiadajagcym stosowne
zezwolenia

1302 06*

Syntetyczne oleje
silnikowe, przektadniowe
i smarowe

Magazynowane w szczelnych,
zamykanych beczkach wykonanych z
materiatu odpornego na dziatanie

sktadnikéw odpadu w magazynie paliw.

Miejsce magazynowania posiada
szczelng nawierzchnie.

Przekazywane do zbierania
lub przetwarzania podmiotom
posiadajgcym stosowne
zezwolenia

1302 08*

Inne oleje silnikowe,
przektadniowe i smarowe

Magazynowane w szczelnych,
zamykanych beczkach wykonanych z
materiatu odpornego na dziatanie

sktadnikow odpadu w magazynie paliw.

Miejsce magazynowania posiada
szczelng nawierzchnie.

Przekazywane do zbierania
lub przetwarzania podmiotom
posiadajgcym stosowne
zezwolenia

1303 07*

Mineralne oleje i ciecze
stosowane jako
elektroizolatory i nosniki ciepta
nie zawierajace zwigzkéw
chlorowcoorganicznych

Magazynowane w szczelnych,
zamykanych beczkach wykonanych z
materiatu odpornego na dziatanie

sktadnikéw odpadu w magazynie paliw.

Miejsce magazynowania posiada
szczelng nawierzchnig.

Przekazywane do zbierania
lub przetwarzania podmiotom
posiadajgcym stosowne
zezwolenia
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14 06 03*

Inne rozpuszczalniki
i mieszaniny rozpuszczalnikow

Magazynowane w szczelnych
pojemnikach wykonanych z materiatu
odpornego na dziatanie sktadnikow
odpadu wewnatrz obiektéw
magazynowych 59A i 59C.

Przekazywane do zbierania
lub przetwarzania podmiotom
posiadajgcym stosowne
zezwolenia

14 06 05*

Szlamy i odpady state
zawierajace inne
rozpuszczalniki

Magazynowane w szczelnych
pojemnikach wykonanych z materiatu
odpornego na dziatanie sktadnikéw
odpadu wewnatrz obiektow
magazynowych 59A i 53C.

Przekazywane do zbierania
lub przetwarzania pedmiotom
posiadajgcym stosowne
zezwolenia

150101

Opakowania z papieru i tektury

Magazynowane w pojemnikach lub na
paletach wewnatrz obiektdw
magazynowych 59A i 59C.

Odzysk we wiasnej instalacji w
procesie R3 lub przekazywane do
zbierania lub przetwarzania
podmiotom posiadajgcym
stosowne zezwolenia

150102

Opakowania z tworzyw
sztucznych

Magazynowane w kontenerach
ustawionych w rejonie
oczyszczalni biologiczne;.

Przekazywane do zbierania
lub przetwarzania podmiotom
posiadajacym stosowne
zezwolenia

150103

Opakowania z drewna

Magazynowane w kontenerach przy
magazynie materiatow wsadowych.

Przekazywane do zbierania
lub przetwarzania podmiotom
posiadajgcym stosowne
zezwolenia

150104

Opakowania z metali

Magazynowane na paletach
w magazynie paliw.

Przekazywane do zbierania
lub przetwarzania podmiotom
posiadajgcym stosowne
zezwolenia

150105

Opakowania wielomateriatowe

Magazynowane luzem lub
w pojemnikach wewnatrz obiektow
magazynowych 59A i 59C
oraz w magazynie materiatow
wsadowych.

Przekazywane do zbierania
lub przetwarzania podmiotom
posiadajgcym stosowne
zezwolenia

150107

Opakowania ze szkta

Magazynowane w pojemnikach
w boksie magazynowym 58A oraz
wewnatrz obiektéw magazynowych
59A 1 59C.

Przekazywane do zbierania
lub przetwarzania podmiotom
posiadajgcym stosowne
zezwolenia

150109

Opakowania z tekstyliow

Magazynowane w pojemnikach
i workach w boksie magazynowym 58A
oraz wewnatrz obiektow
magazynowych 59A i 59C.

Przekazywane do zbierania
lub przetwarzania podmiotom
posiadajgcym stosowne
zezwolenia

1501 10*

Opakowania zawierajace
pozostatosci substancji
niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone

Magazynowane w szczelnych
pojemnikach wykonanych z materiatu
odpornego na dziatanie sktadnikéw
odpadu wewnatrz obiektow
magazynowych 59A i 59C.

Przekazywane do zbierania
lub przetwarzania podmiotom
posiadajacym stosowne
zezwolenia

1501 11*

Opakowania z metali
zawierajace niebezpieczne
porowate elementy
wzmocnienia konstrukcyjnego
(np. azbest) wiacznie z pustymi
pojemnikami cisnieniowymi

Magazynowane w szczelnych
pojemnikach wykonanych z materiatu
odpornego na dziatanie skfadnikow
odpadu wewnatrz obiektéw
magazynowych 59A i 59C.

Przekazywane do zbierania
lub przetwarzania podmiotom
posiadajgcym stosowne
zezwolenia

15 02 02*

Sorbenty, materialy filtracyjne
(w tym filtry olejowe nieujete
w innych grupach)}, tkaniny do
wycierania (np. szmaty, Scierki)
i ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (PCB)

Magazynowane w szczelnych
pojemnikach wykonanych z materiatu
odpornego na dziatanie sktadnikow
odpadu wewnatrz obiektow
magazynowych 59A i 59C.

Przekazywane do zbierania
lub przetwarzania podmiotom
posiadajgcym stosowne
zezwolenia
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1 2 2
kont ;
Sorbenty, materiaty filtracyjne, Magazynowanelz W. pntenerze . Przekazywane do zbierania
p——— i o ) ustawionym w rejonie oczyszczalni . .
y do wycierania i ubrania . ] ) } ) lub przetwarzania podmiotom
1502 03 . . L biologicznej oraz w pojemnikach o
ochronne inne niz wymienione i posiadajgcym stosowne
w 15 02 02 wewnatrz obiektéw magazynowych selani
59A1i59C.
NEgasiho WA kanteodRe Przekazywane do zbierania
ustawionym w rejonie oczyszczalni lub przetwarzania podmiotom
160103 Zuzyte opony biologicznej oraz luzem MR
wewnatrz obiektéw magazynowych P zejez\.:olenia
59Ai 59C.
Zuzyte urzadzenia zawierajgce : Magazynowane Wazczclyeh : Przekazywane do zbierania
. : : pojemnikach wykonanych z materiatu ; ;
niebezpieczne elementy inne o oy lub przetwarzania podmiotom
1602 13* i 7 odpornego na dziatanie sktadnikow e
niz wymienione w 16 02 09 v i g posiadajgcym stosowne
do 16 02 12 odpadu wewnatrz obiektow LRI
magazynowych 59A i 59C.
Magazynowaneaw sececlnych Przekazywane do zbierania
Zuzyte urzadzenia inne niz pojemnikach wykonanych z materiatu Pl -
1602 14 wymienione w 16 02 09 do odpornego na dziatanie sktadnikéw posiada' et sfosowne
160213 odpadu wewnatrz obiektow P zejai\:olenia
magazynowych 59A i 58C.
MagazynawanewsTezeingch Przekazywane do zbierania
Niebezpieczne elementy lub | pojemnikach wykonanych z materiatu PR
16 02 15* czesci sktadowe usuniete ze odpornego na dziatanie sktadnikow posiada' Nl s:’osowne
zuzytych urzadzen odpadu wewnatrz obiektéw P zéz\.:olenia
magazynowych 59A i 59C,
Magazynowane w szczelnych Przekazywane do zbierania
Elementy usuniete ze zuzytych | pojemnikach wykonanych z materiatu lub przetwarzania podmiotom
1602 16 urzgdzen inne niz wymienione odpornego na dziatanie sktadnikow posiada'ac = stposowne
w1602 15 odpadu wewnatrz obiektow P zézmyolenia
magazynowych 59A i 59C.
IMREaZyNERVaRE Wzczelnyen Przekazywane do zbierania
Baterie i akumulato pojemnikach wykonanych z materiafu lub przetwarzania podmiotom
1606 01* . vy odpornego na dziatanie sktadnikow P o P
otowiowe s posiadajgcym stosowne
odpadu wewnatrz obiektéw S —
magazynowych 59A i 59C.
Magazynowane wszezelnych Przekazywane do zbierania
’ : pojemnikach wykonanych z materiatu L ]
Baterie alkaliczne . : o lub przetwarzania podmiotom
16 06 04 ) odpornego na dziatanie sktadnikow .
(z wytaczeniem 16 06 03) s posiadajgcym stosowne
odpadu wewnatrz obiektow seswnlenia
magazynowych 59A i 59C.
MaBdeynamane w sceslnych Przekazywane do zbierania
pojemnikach wykonanych z materiatu tabs przetwarzania podmicton
16 06 05 Inne baterie i akumulatory odpornego na dziatanie sktadnikow s iaaiace T StOSOWE
odpadu wewnatrz obiektow P zé?.\.:olenia
magazynowych 59A i 59C.
Przekazywane do zbierania
k h I t i iot
170401 Mieds, braz, mosiadz Magazynowane w ontgnerac ub pere w?rzanla podmiotom
obok warsztatu mechanicznego. posiadajgcym stosowne
zezwolenia
Przekazywane do zbierania
- Magazynowane w kontenerach lub przetwarzania podmiotom
Al
AZ e 02 sl obok warsztatu mechanicznego. posiadajgcym stosowne
zezwolenia
Przekazywane do zbierania
1704 03 Otéw Magazynowane w kontenerach lub przetwarzania podmiotom
obok warsztatu mechanicznego. posiadajacym stosowne
zezwolenia
Przekazywane do zbierania
17 04 05 . Magazynowane w kontenerach lub przetwarzania podmiotom

obok warsztatu mechanicznego.

posiadajgcym stosowne
zezwolenia
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Przekazywane do zhierania
170407 Mieszaniny ietal Magazynowane w kontenerach lub przetwarzania podmiotom

posiadajgcym stosowne
zezwolenia
Przekazywane do zbierania
lub przetwarzania podmiotom
posiadajacym stosowne
zezwolenia

obok warsztatu mechanicznego.

Magazynowane w pojemnikach
wewnatrz obiektéw magazynowych
59Ai59C.

Kable inne niz wymienione

LA w1704 10

2.1.4. Maksymalne masy poszczegdlnych rodzajow odpadéw wytwarzanych i maksymalna
faczna masa wszystkich rodzajow odpadéw wytwarzanych, ktére mogy byc

magazynowane w tym samym czasie oraz ktére mogg by¢ magazynowane w okresie

roku
1 2 3 4
Maksymaln‘a Maksymalna
masa odpadodw, .
: . d masa odpaddw,
ktéra moze by¢ : } Y
Kod : ktora moze byc
Rodzaj odpadu magazynowana
odpadu magazynowana
w tym samym !
X w okresie roku
czasie " i
Mg g/ro
030105 Trociny, widry, Scinki, drewno, ptyta widrowa i fornir inne niz 10,0 3.000,0
wymienione w 03 01 04
030182 Osady z zaktadowych oczyszczalni Sciekéw 10,0 200,0
030199 Inne niewymienione odpady 3,0 10,0
070213 Odpady tworzyw sztucznych 7,0 190,0
0702 80 Odpady z przemystu gumowego i produkceji gumy 7,0 15,0
07 0299 Inne niewymienione odpady 7,0 21,0
0801 11* Odpady farb i Iaklerow zaweram_cych rongszczalmkl organiczne 40 50,0
lub inne substancje niebezpieczne
0801 20 Zawiesiny wodne farb lub lakierédw inne niz wymienione 10,0 40,0
w 080119
08 04 09* Odpadowg kleje i stzehwa zawmraque rozpluszczalnrkl 3,75 180,0
organiczne lub inne substancje niebezpieczne
08 04 10 Odpadowe kleje i szczeliwa inne niz wymienione w 08 04 09 30,0 150,0
120121 Zuzyte materiaty szlifierskie inne niz wymienione w 12 01 20 3,0 7,0
1301 10* Mineralne oleje hydrauliczne nlg zawierajgce zwigzkow 30 12,0
chlorowcoorganicznych
1302 05* Mlneralng olfeje 5|In|.kow?, przektadniowe i s_marowe nie 4,0 17,0
zawierajgce zwigzkdw chlorowcoorganicznych
13 02 06* Syntetyczne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe 4,0 22,0
1302 08* Inne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe 4,0 29,0
1303 07* Mme_ralne o_le;e i c.lecz_e stosoyvanfe jako eIektronzoIatgry i nosniki 20 20
ciepta nie zawierajgce zwiazkdw chlorowcoorganicznych
14 06 03* Inne rozpuszczalniki i mieszaniny rozpuszczalnikéw 2,0 4,5
14 06 05* Szlamy i odpady state zawierajgce inne rozpuszczalniki 2,0 2,0
150101 Opakowania z papieru i tektury 10,0 180,0
150102 Opakowania z tworzyw sztucznych 14,0 420,0
150103 Opakowania z drewna 15,0 2 200,0
150104 Opakowania z metali 4,0 83,0
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150105 Opakowania wielomateriatowe 10,0 95,0
150107 Opakowania ze szkfa 1,0 5,0
150109 Opakowania z tekstyliow 0.5 1.6
15 01 10* Opa!fowam.a zawierajace .po-zostf:l{osu substancji 1,0 150,0

niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone
Opakowania z metali zawierajgce niebezpieczne porowate
1501 11% elementy wzmocnienia konstrukcyjnego (np. azbest) wiacznie z 0,2 1,5
pustymi pojemnikami cisnieniowymi
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete w
1502 02* innych grupa_\ch), tkaniny do‘wycreranla (np. szmaty, sc:.lerkl) i 10 11,0
ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (PCB)
1502 03 Sorbenty, materiaty flltracYJ_ne, tkgnlpy do wycierania i ubrania 30 22,0
ochronne inne niz wymienione w 15 02 02
16 0103 Zuzyte opony 7,0 19,0
Zuzyte urzadzenia zawierajgce niebezpieczne elementy inne niz

1602 13*

2 wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 s %3
1602 14 Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 13 0,8 22,0
16 02 15+ Niebezpieczne eiemer}ty lub czesci slffadowe usuniete ze 0,2 25

zuzytych urzadzen
1602 16 Elementy usunigte ze zuzytych urzadzer inne niz wymienione 0.2 5,0
w1602 15
1606 01* Baterie i akumulatory otowiowe 0,4 7,0
16 06 04 Baterie alkaliczne (z wytagczeniem 16 06 03) 0,4 2,0
16 06 05 Inne baterie i akumulatory 0,4 6,0
170401 Miedz, braz, mosigdz 11,0 11,0
1704 02 Aluminium 20,0 55,0
17 04 03 Otéw 0,5 0,5
170405 Zelazo i stal 20,0 1400,0
1704 07 Mieszaniny metali 10,0 22,0
1704 11 Kable inne niZ wymienione w 17 04 10 5,0 22,0
M
agazynowana Magazynowana
w tym samym .
Maksymalna taczna masa wszystkich odpadow wytwarzanych — w okresie roku
145,5 8 699,5

2.1.5. Najwieksze masy odpadow wytwarzanych, ktére mogtyby by¢ magazynowane w tym

samym czasie, wynikajace z wymiardéw instalacji, obiektu budowlanego lub jego

czesci lub innego miejsca magazynowania odpaddéw oraz catkowita pojemnos¢

instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci lub innego miejsca magazynowania

odpadow

42




1 2 3
Najwigksze masy odpaddéw, ktére mogtyby
: byé magaﬂzyno.war]e ol cza_sie Catkowita pojemnos¢
Wiiliee magazynewani Rodza‘]e w In?t?ﬂaql., oblekcu? Pudowlanym Iubjego instalac, oblektu
odpadéw (obiekt budowlany odpadéw, | caescilub innym miejscu magazynowania | L R e
lub jego czesc lub inne miejsce Kluremogg Dy: odpadpw, wyrkalRee:x wym|a.row |nst'al_ac1|, czesci lub innego miejsca
magazynowania) magazynov.va!ne oble!‘:tu budo\.r.'l_anego Wl JegS CZQ.SCI magazynowania odpadow
w danym miejscu lub innego miejsca magazynowania (Mg]
odpadow
(Mg]
s | SO 150 150
Pojemniki/kontgnery w rejonie 030199 5,0 50
sortowni surowca
070213 11,0
0702 80 11,0
Kontener w rejonie 070299 11,0 110
oczyszczalni biologicznej 120121 8,0 !
150203 8,0
160103 11,0
070213 35,0
07 02 80 35,0
070299 35,0
0801 11* 60,0
08 01 20 60,0
08 04 09* 60,0
08 04 10 60,0
120121 30,0
14 06 03* 60,0
14 06 05* 60,0
150101 25,0
150105 25,0
150107 40,0
Obiekt magazynowy 59A 1501 09 10,0 60,0
1501 10* 40,0
1501 11* 40,0
1502 02* 40,0
150203 40,0
16 01 03 35,0
1602 13* 40,0
1602 14 40,0
16 02 15* 40,0
1602 16 40,0
16 06 01* 40,0
16 06 04 40,0
16 06 05 40,0
170411 30,0
070213 35,0
07 02 80 35,0
Obiekt magazynowy 59C Al ) 60,0
080111* 60,0
0801 20 60,0
08 04 09* 60,0
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080410 60,0
120121 30,0
14 06 03* 60,0
14 06 05* 60,0
150101 25,0
150105 25,0
150107 40,0
150109 10,0
1501 10* 40,0
1501 11* 40,0
1502 02* 40,0
150203 40,0
16 0103 40,0
16 02 13* 40,0
1602 14 40,0
16 02 15* 40,0
160216 35,0
16 06 01* 40,0
16 06 04 40,0
16 06 05 40,0
1704 11 30,0
1301 10* 12,0
1302 05* 12,0
13 02 06* 12,0
Czesé magazynu paliw 12,0
1302 08* 12,0
1303 07* 12,0
150104 6,0
ocysscran bologcrneg | 159102 220 220
rsteritow wssdomyen | 150103 B 0
et gy | 008 129 20
150107 10,0
Boks magazynowy 58A 10,0
150109 3,0
170401 30,0
Kontenery przy 170402 30,0
warsztacie 170403 30,0 30,0
mecha nicznym 17 04 05 30,0
17 04 07 30,0

Najwieksza tgczna masa odpaddw,
ktére mogtyby byé magazynowane
w tym samym czasie:

275,0 Mg

Catkowita pojemnos¢:
275,0 Mg

——




2.2

Ustala sie nastepujgce warunki przetwarzania odpadow:

2.2.1. Rodzajeiilosci odpaddow przewidziane do przetwarzania w ciggu roku w instalacji do

produkcji ptyt drewnopochodnych

Rodzaje i ilosci odpadéw przetwarzanych w instalacji.

Miejsca i sposoby magazynowania odpaddw przetwarzanych w instalacji.

Maksymalne masy poszczegdlnych rodzajéw odpaddw przetwarzanych i maksymalna taczna masa wszystkich rodzajow
odpadéw przetwarzanych, ktére moga by¢ magazynowane w tym samym czasie oraz ktdre moga by¢ magazynowane w okresie

roku
Maksymaina Maksymalna Maksymalna
masa odpadéw, | masa odpaddéw, | masa odpadéw
Kod : Sposéb i miejsce ktéra moze by¢ | ktéra moie byc poddawanych
Rodzaj odpadu : ; ¥
odpadu magazynowania odpadéw | magazynowana | magazynowana odzyskowi
w danym czasie | w okresie roku w okresie roku
Mg Mg/rok Mg/rok
Trociny, widry, $cinki, Magazynowane
030105 | dre.w-no, ph.(.ta WIO.FOV\.IE w kontenerach .prz.ykrytych 20,0 7000 7000
i fornir inne niz wymienione | plandeka w rejonie placu
w 030104 surowca drzewnego
Opakowania z papieru Magazynowane
150101 B i toktu PP w kontenerach w rejonie 20,0 5000 5000
e oczyszczalni biologicznej
Magazynowana T I— Poddawa ny'ch
) w tym samym kresi k odzyskowi
taczna maksymalna masa wszystkich odpadéw do przetwarzania czasie WORIBSIETOKY: | crrasia Tokil
40,0 12 000,0 12 000,0

Najwieksze masy odpaddéw przewidzianych do przetwarzania, ktére mogtyby by¢ magazynowane w tym samym czasie,
wynikajgce z wymiaréw instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci lub innego miejsca magazynowania odpaddéw
oraz catkowita pojemnos¢ instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci lub innego miejsca magazynowania odpadow

Najwieksze masy odpadéw, ktére mogtyby
by¢ magazynowane w tym samym czasie
w instalacji, obiekcie budowlanym lub jego
czesci lub innym miejscu magazynowania
odpadow, wynikajgce z wymiarow instalacji,
obiektu budowlanego lub jego czesci

Catkowita pojemnos¢
instalacji, obiektu
budowlanego lub jego czesci
lub innego miejsca
magazynowania odpadéw

Miejsce magazynowania
odpaddw (obiekt
budowlany lub jego
cze$é lub inne miejsce
magazynowania)

Rodzaje odpaddéw,
ktére moga byc
magazynowane

w danym miejscu

lub innego miejsca magazynowania odpadow [Mg]
[Mg]
Kontenery w rejonie
placu surowca 030105 25,0 25,0
drzewnego
Kontenery w rejonie 1501 01 250 25,0

oczyszczalni biologicznej

Najwieksza tgczna masa odpadow,
ktore mogtyby by¢ magazynowane
w tym samym czasie:

50,0 Mg

Catkowita pojemnosc:
50,0 Mg

Wymagania wynikajgce z warunkow ochrony przeciwpozarowej instalacji

STEICO Sp. z o.0. posiada opracowang Polityke Bezpieczeristwa Pozarowego, w ktorej
zawarte zostaty zasady zapewnienia bezpieczeristwa pozarowego w zaktadzie. Zabezpieczenie
ppoz. zaktadu STEICO Sp. z 0.0. w Czarnkowie zapewniane jest przez dziatajaca przez catg dobe
Zaktadowa Stuzbe Ratownicza. Na terenie zaktadu znajduje sie wewnetrzna jednostka strazy

45



pozarnej posiadajagca samochody z wyposazeniem pozarniczym, co umozliwia podjecie
natychmiastowych dziatan w przypadku zaistnienia ryzyka pozaru. Zaktad wyposazony jest
w sie¢ wody ppoz. zasilajaca hydranty wewnetrzne i zewnetrzne, podreczny sprzet gasniczy.
STEICO Sp. z o.0. prowadzi kontrole dziatalnosci w zakresie wymogéw ochrony ppoz.,
w tym:
— kontrole rozwiazan technicznych ochrony przeciwpozarowej, w tym dostepnos¢ drog
pozarowych i wyjs¢ ewakuacyjnych,
— kontrole wyposazenia obiektow w urzadzenia przeciwpozarowe oraz ich prawidiowe
oznakowanie,
— kontrole stanu technicznego urzgdzen ochrony przeciwpozarowej, w tym sprawdzanie ich
waznosci,
— kontrole aktualnoéci zaktadowej ,Polityki Bezpieczenstwa Pozarowego” oraz
dokumentdéw powigzanych,
— kontrole miejsc magazynowania surowcow, paliw, odpadéw zgodnie z ustalonymi

warunkami ochrony ppoz.

2.2.2. Miejsce, metoda przetwarzania odpadow oraz opis procesu technologicznego

Przetwarzanie odpadow prowadzone jest w instalacji do produkcji piyt
drewnopochodnych znajdujacej sie na terenie zaktadu STEICO Sp. z o.0. w Czarnkowie,
potozonego przy ulicy Przemystowej 2.

Odzysk odpaddéw prowadzony w instalacji do produkcji ptyt drewnopochodnych w STEICO
Sp. z 0.0. w Czarnkowie kwalifikowany jest zgodnie z zatacznikiem 1 do ustawy o odpadach
jako: R3 — recykling lub odzysk substancji organicznych, ktére nie s3 stosowane jako

rozpuszczalniki.

Proces odzysku odpadéw o kodzie 150101 polega na ich wykorzystaniu do
przygotowania masy drzewnej w urzgdzeniach nazywanych hydropulperami. Wytworzona
masa drzewna jest nastepnie wykorzystywana w procesach produkcji ptyt metoda mokra
w liniach P1 — P4. Hydropulper jest zbiornikiem stalowym wyposazonym w wirnik, do ktérego
wprowadzane sg pozostatosci drzewne, odpady, a takze woda procesowa w odpowiednich
proporcjach. W urzadzeniu tym nastepuje wytworzenie masy drzewnej o odpowiednim
uwodnieniu, ktéra kierowana jest dalej do kadzi masy odpadowej przy poszczegdlnych liniach
technologicznych, a nastepnie jest podawana do produkcji niektérych asortymentéw ptyt.
Udziat masy odpadowej dodawanej do produkcji ptyt jest uzalezniony od asortymentu
i parametrow wytwarzanych ptyt — jest ona dodawana gtéwnie przy produkcji ptyt o nizszej

gestosci.

Proces odzysku odpaddéw o kodzie 03 0105 polega na ich wykorzystaniu w procesie
produkcji ptyt drewnopochodnych razem z surowcem drzewnym. Odpady te s3 dostarczane
na plac surowca drzewnego, skad wraz z surowcem drzewnym s3 podawane transportem
tasmowym do sortowni i dalej wraz z surowcem przechodzg kolejno przez wszystkie etapy
procesu technologicznego produkcji ptyt drewnopochodnych (odpady te moga byc
wykorzystywane do produkcji we wszystkich liniach technologicznych instalacji).
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3. Emisja hatasu do srodowiska
Zrédta emisji hatasu pracujace w otwartej przestrzeni
p. Opis rédia Czas pracy zrédta w ciggu doby [godz:min]
| zmiana Il zmiana Il zmiana

1 Wentylatory wyciagowe z hali produkcyjnej linii P1 — 20 szt. 8:00 8:00 8:00
2 Wentylatory wyciggowe z hali produkcyjnej linii P2 = 11 szt. 8:00 8:00 8:00
3 Filtry tkaninowe z uktadami wentylatoréw — 6 szt. 8:00 8:00 8:00
4 Wentylatory wyciggowe z hali produkcyjnej linii P3 — 8 szt. 8:00 8:00 8:00
5 Wentylatory wyciggowe z hali produkcyjnej linii P4 — 8 szt. 8:00 8:00 8:00
6 Wentylator okapturzenia 8:00 8:00 8:00
7 Wentylator wywiewny sekcji chtodzacej 8:00 8:00 8:00
8 Wentylator W-T.1 transportu pytu 8:00 8:00 8:00
9 Wentylator W-T.2 transportu pytu 8:00 8:00 8:00
10 Wentylator W-T.3 transportu pytu 8:00 8:00 8:00
11 Wentylator W-T.4 transportu pytu 8:00 8:00 8:00
12 Wentylator W-T.5 transportu pytu 8:00 8:00 8:00
13 Wentylator W-T.6 transportu pytu 8:00 8:00 8:00
14 Wentylator W-T.7 transportu pytu 8:00 8:00 8:00
15 Wentylator rezerwowy W-T.8 transportu pytu 8:00 8:00 8:00
16 Wentylator rezerwowy W-T.9 transportu pytu 8:00 8:00 8:00
17 Vw\izr;;\ga;g;t\:,zneec;ocg:;onéw technologicznych suszarni 3:00 8:00 8:00
18 Filtr modutowy z uktadem wentylatoréow 8:00 8:00 8:00
19 Filtry tkaninowe z uktadami wentylatoréw linii W2 — 3 szt. 8:00 8:00 8:00
20 Wentylator suszarni rurowej witékna drzewnego SR2 8:00 8:00 8:00
21 Svir;tt::;c;iwli;jgzitl-ini] LDF —filtry tkaninowe z uktadami 8:00 8:00 3:00
22 Wentylator suszarni rurowej wiokna drzewnego SR4 8:00 8:00 8:00
23 Korowarka 8:00 8:00 1:00
24 Mtyn kory 8:00 8:00 1:00
25 Uktad przenoénikéw taricuchowych linii korowania surowca 8:00 8:00 1:00
26 tadowarka nr 1 8:00 8:00 8:00
27 tadowarka nr 2 2:00 2:00 0:00
28 Wentylator suszarni rurowej widkna drzewnego SRS 8:00 8:00 8:00
29 Filtry tkaninowe z wentylatorami linii LDF2 — 4 szt. 8:00 8:00 8:00
30 Filtr tkaninowy z wentylatorem linii W3 8:00 8:00 8:00
31 Wentylator suszarni rurowej wtékna drzewnego SR6 8:00 8:00 8:.00

47




Zrédta emisji hatasu typu budynek
p. Opis #rédta Czas pracy irodfa w ciggu doby [godz:min]
| zmiana Il zmiana lll zmiana
1 | Rebalnia 8:00 8:00 1:00
2 | Sortownia zrebkdw (istniejgca) 8:00 8:00 8:00
3 | Hala produkcyjna linii P1 8:00 8:00 8:00
4 | Hala produkcyjna linii P2 8:00 8:00 8:00
5 | Hala produkcyjna linii P3 i P4 8:00 8:00 8:00
6 | Hala produkcyjno —magazynowa LDF 8:00 8:00 8:00
7 | Pompownia wody przemystowej 8:00 8:00 8:00
8 | Pompownia $ciekéw przemystowych 8:00 8:00 8:00
9 | Hala produkcyjna linii W2 8:00 8:00 8:00
10 | Hala defibratoréw 8:00 8:00 8:00
11 | Hala wydziatu obrébki ptyt 8:00 8:00 8:00
12 | Hala produkcyjna linii LDF2 8:00 8:00 8:00
13 | Hala produkcyjna linii W3 8:00 8:00 8:00
14 | Sortownia zrebkéw (nowa) 8:00 8:00 8:00

3.1. Wielkos¢ dopuszczalnego poziomu hatasu w odniesieniu do terenéw podlegajacych

ochronie

Dopuszczalne poziomy hatasu

Kod rodzaju o ) _ Dopuszczalny poziom hatasu
Przeznaczenie i rodzaje terenu Punkt pomiarowy
terenu Laeq D LaeqD
Teren zabudowy mieszkaniowej Przy zabudowie mieszkaniowej
T1 wielorodzinnej i zamieszkania wielorodzinnej przy ul. Przemystowe;j 55,0 45,0
zbiorowego 57,9
™ Teren rekreacyjno — Na terenie sportowo — rekreacyjnym 55.0 &
wypoczynkowy od strony ul. Przemystowej ’
) . Przy zabudowie mieszkaniowo —
T3 Teren mieszkaniowo — ustugowy : ; 55,0 45,0
ustugowej przy ul. Nowej 4 -7

VIII.

- w przypadku niewykorzystania tych terendw, zgodnie z ich funkcjg, w porze nocy, nie obowigzuje na nich
dopuszczalny poziom hatasu w porze nocy

W przypadku instalacji, ktore wymagajg raportu poczatkowego - sposob
prowadzenia systematycznej oceny ryzyka zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod
gruntowych substancjami powodujacymi ryzyko, ktére moga znajdowaé sie na
terenie zaktadu w zwiazku z eksploatacjg instalacji, albo sposob i czestotliwos¢
wykonywania badan zanieczyszczenia gleby i ziemi tymi substancjami oraz
pomiaréw zawartosci tych substancji w wodach gruntowych, w tym pobierania

probek

- nie dotyczy
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Zakres i sposéb monitorowania procesow technologicznych, wtym pomiaru
i ewidencjonowania wielkosci emisji

Prowadzenie monitoringu proceséw technologicznych zgodnie z instrukcjami
stanowiskowymi oraz obowigzujacymi przepisami ochrony srodowiska

Monitoring proceséw technologicznych i parametrow szczegélnie istotnych z punktu

widzenia wymagan ochrony srodowiska winien obja¢ nastepujace dziatania:

2

monitoring ilosci i rodzaju zuzywanych surowcéw,
monitoring iloéci zuzywanych medidow (woda, gaz, para technologiczna, energia

elektryczna),

kontrole najwazniejszych parametréow prowadzonych proceséow m.in. temperatura, czas
trwania procesu, obcigzenie poszczegdlnych urzadzen,

rejestracje czasu eksploatacji instalacji,

monitoring rodzaju, ilosci i jakosci wytwarzanego produktu,

monitoring emisji zanieczyszczen do powietrza.

Monitoring ilosci pytéw i gazéw wprowadzanych do powietrza

Wykonywanie okresowych pomiaréw emisji zanieczyszczen do powietrza z nastepujacych

zrodet:

emitor P1/1 — suszarnia piyt linii P1 z czestotliwoscia raz na dwa lata, w zakresie
formaldehyd, kwas octowy, pyt ogétem, pyt zawieszony PM10 i PM2,5,

emitor P2/1 — suszarnia piyt linii P2 z czestotliwoscig raz na dwa lata, w zakresie
formaldehyd, kwas octowy, pyt ogétem, pyt zawieszony PM10 i PM2,5,

emitor P3/1 — suszarnia ptyt linii P3 z czestotliwoscig raz na dwa lata, w zakresie
formaldehyd, kwas octowy, dwutlenek azotu, pyt ogétem, pyt zawieszony PM10iPM2,5,
emitor P4/1 — suszarnia piyt linii P4 z czestotliwosciag raz na dwa lata, w zakresie
formaldehyd, kwas octowy, pyt ogétem, pyt zawieszony PM10 i PM2,5,

emitory W1/1, W1/2, W1/3 — suszarnia wtékna drzewnego SR1 w zakresie:

e dodnia23.11.2019 roku:

—  pyt ogdtem, pyt zawieszony PM10, pyt zawieszony PM2,5 z czestotliwoscig raz w roku,
— LZO ogétem wyrazone jako C, formaldehyd z czestotliwoscia raz na dwa lata,

e od dnia 24.11.2019 roku:

—  pyt ogétem, LZO ogdtem wyrazone jako C, formaldehyd z czestotliwoscia raz na sze$c

miesiecy,
— pyt zawieszony PM10 i pyt zawieszony PM2,5 z czestotliwoscia raz na dwa lata,
emitor LDF/1 — suszarnia wiékna drzewnego SR2 w zakresie:
e dodnia 23.11.2019 roku:
—  pyt ogdtem, pyt zawieszony PM10, pyt zawieszony PM2,5 z czestotliwoscig raz w roku,
—  LZO ogdtem wyrazone jako C*, formaldehyd, dwutlenek siarki, dwutlenek azotu, tlenek

wegla z czestotliwoscia raz na dwa lata,
e oddnia 24.11.2019 roku:
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3.2

3.3.

4.2.

— pyt ogdtem, LZO ogotem wyrazone jako C*, formaldehyd, dwutlenek azotu
z czestotliwosciag raz na szes¢ miesiecy,

— pyt zawieszony PM10, pyt zawieszony PM2,5, dwutlenek siarki, tlenek wegla
z czestotliwoscia raz na dwa lata,

emitor SR4 — suszarnia wiékna drzewnego SR4 w zakresie:

e pyt ogotem, LZO ogoétem wyrazone jako C*, formaldehyd, dwutlenek azotu
z czestotliwoscia raz na szesc miesiecy,

e pytzawieszony PM10, pyt zawieszony PM2,5 z czestotliwoscig raz na dwa lata,

emitor LDF/2 — ukfad zaklejania wtékna drzewnego od dnia 24.11.2019 roku w zakresie

pyt ogétem z czestotliwoscia raz w roku.

emitor SR5 — suszarnia wtdkna drzewnego SR5 w zakresie:

e pyt ogotem, LZO ogotem wyraione jako C*, formaldehyd, dwutlenek azotu
z czestotliwoscia raz na szesc miesiecy,

e pyl zawieszony PM10, pyt zawieszony PM2,5 z czestotliwoscia raz na dwa lata,

emitor SR6 — suszarnia wiokna drzewnego SR6 w zakresie:

e pyt ogdtem, LZO ogétem wyrazone jako C*, formaldehyd, dwutlenek azotu
z czestotliwoscig raz na sze$¢ miesiecy,

e pyt zawieszony PM10, pyt zawieszony PM2,5 z czestotliwoscig raz na dwa lata.

- przy stosowaniu jako paliwo gazu ziemnego w wynikach pomiaréw emisji LZO ogdfem nie uwzglednia sie
metanu (metan moze zostac odjety od wyniku pomiaru emisji LZO ogdfem).

Monitoring i ewidencjowanie wielkosci emisji hatasu do srodowiska

. Pomiary bedg prowadzone z czestotliwoscia, metodykg referencyjng i sposobem ich

przekazywania okreslonym organom zgodnie z wymaganiami obowigzujgcych aktow

prawnych.

Ewidencjonowanie wynikow przeprowadzonych pomiaréw oraz ich przechowywanie
bedzie prowadzone zgodnie z wymaganiami obowigzujgcych aktéw prawnych.
Usytuowanie stanowisk do pomiaru wielkosci emisji hatasu przenikajgcego do srodowiska
- lokalizacja punktow pomiarowych bedzie zgodna z wymaganiami obowigzujacych aktow

prawnych.

Ewidencjonowanie wytworzonych odpadéw

. Odpady ewidencjonowane beda ilosciowo i jakosciowo z uwzglednieniem sposobu

gospodarowania nimi w oparciu o karty ewidencji odpadu i karty przekazania odpadu,
ktorych wzory okreslone sg w odpowiednich przepisach prawnych. Karty archiwizowane
beda zgodnie z obowigzujgcymi przepisami prawa.

Witasciwemu organowi przekazywane beda zbiorcze zestawienia danych o rodzajach
iilosci odpadow oraz o sposobach gospodarowania nimi w uktadzie i terminach

okreslonych w obowigzujgcych przepisach.
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Zakres, sposob i termin przekazywania Staroscie Czarnkowsko — Trzcianeckiemu
informacji pozwalajacej na przeprowadzenie oceny zgodnosci z warunkami
okre$lonymi w pozwoleniu, w zakresie nieobjetym przepisami art. 149 ustawy

Prawo ochrony srodowiska

5.1. Przedktadania zbiorczego zestawienia obejmujgcego gospodarowanie odpadami

w terminie, zakresie oraz w sposéb okreslony w obowigzujacych przepisach dotyczacych

sprawozdawczosci o odpadach.

5.2. Przedktadania wynikéw pomiaréw wielkosci emisji gazéw i pytéw wprowadzonych do

X.

1

Xl.

powietrza z czestotliwoscia, zakresem i sposobem zgodnym z pkt 2 niniejszego rozdziatu.

Sposoby zapobiegania wystepowaniu i ograniczeniu skutkéw awarii oraz wymoég

informowania o wystgpieniu awarii

W celu zabezpieczenia $rodowiska przed skutkami wystepowania ewentualnej awarii
mogacej skutkowa¢ zanieczyszczeniom $rodowiska stosowane beda nastepujgce metody
techniczne i organizacyjne:

= stosowanie szczelnych posadzek przemystowych w obiektach produkcyjnych
i magazynowych,

* miejsca oraz sposoby magazynowania wszystkich odpaddéw niebezpiecznych sa
dostosowane do ich stanu skupienia, wtasciwosci, a takie potencjalnego zagrozenia
dla srodowiska,

= systematyczne przeglady instalacji oraz urzadzen, w przypadku stwierdzenia
nieprawidtowego dziatania natychmiastowe dziatania naprawcze

» stosowanie materiatow eksploatacyjnych dobrej jakosci, co pozwala przedtuiyé
zywotnos¢ uktaddw technologicznych i ogranicza ryzyko usterek

= dotrzymywanie reziméw technologicznych, w tym zalecanych zakreséw parametrow
urzgdzen, co pozwala ograniczyc¢ ryzyko usterek.

= zwiekszanie $wiadomosci pracownikéw na temat potencjalnych zagrozen.

Do stosowania w procesach technologicznych dobierane beda substancje stwarzajace jak

najmniejsze zagrozenie dla srodowiska oraz zdrowia i zycia ludzi.

W razie wystgpienia awarii przemystowej mogacej powodowac znaczne zanieczyszczenie

érodowiska nalezy bezwzglednie powiadomic wtasciwy organ Paristwowej Strazy Pozarnej

oraz Wojewddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska.

Sposoby zapewnienia efektywnego wykorzystania energii
Stosowane sposoby zapewnienia efektywnego wykorzystania energii obejmuja:
biezace monitorowanie i rejestrowanie wielkosci zuzycia energii oraz oceng wielkosci
zuzycia energii w odniesieniu do uzyskanej w danym okresie wielkosci produkgji,
okresowa analize zestawien wielkosci zuzycia energii pod katem identyfikacji obszaréw,
w ktdrych istnieje potencjat obnizenia energochtonnosci prowadzonych proceséw.
W przypadku identyfikacji takich obszaréw analizowane s3 potencjalne rozwigzania
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majace na celu poprawe efektywnosci energetycznej poszczegdlnych proceséw,

= szkolenia operatoréw instalacji pod katem efektywnego zarzadzania energia w procesach.

= biezgcy nadzér nad kluczowymi uktadami wchodzacymi w sktad instalacji i prowadzenie
okresowych przeglagdow urzadzen, tak aby wyeliminowac sytuacje potencjalnego wzrostu
zuzycia energii w wyniku niepoprawnego dziatania urzadzen,

= biezaca kontrola najwazniejszych parametréow technologicznych podstawowych urzadzen
wchodzacych w sktad instalacji tj. m.in. temperatury, cisnienia, obcigzenia. Parametry
urzadzen s dobierane w taki sposéb, aby zapewnic osiggniecie wysokiej efektywnosci
energetycznej procesow przy jednoczesnym uzyskaniu dobrej jakosci wyrobow,

= dotrzymywanie ustalonych rezimow technologicznych i racjonalne planowanie produkcji.
Plany produkcyjne sg uktadane w taki sposéb, aby wyeliminowac zbedne zatrzymania
i rozruchy poszczegélnych linii technologicznych.

= prowadzenie okresowych kontroli zatwierdzonych reziméw technologicznych i instrukcji
stanowiskowych pod katem mozliwosci poprawy efektywnosci energetycznej procesow.

Xll.  Sposoby postepowania w przypadku zakoriczenia eksploatacji
STEICO Spétka z 0.0. nie przewiduje na terenie zaktadu w Czarnkowie, ul. Przemystowa 2

zakoniczenia eksploatacji przedmiotowej instalacji. W przypadku podjecia takiej decyzji
zostanie przedtozony doktadny harmonogram z okreslonymi dziataniami.

Xlll.  Starosta Czarnkowsko — Trzcianecki orzeka zmieni¢ pozwolenie na wytwarzanie
odpadéw  z uwzglednieniem zezwolenia na  przetwarzanie odpadow
Nr 0S5.6220.12.2014.KB z dnia 15 stycznia 2015 r. w sposob nastepujacy:

1. W punkciel.1.1.1.:
— Woykresla sie nastepujgce podpunkty: 2, 5-7, 9, 15, 17.

2. W punkcie I.1.1.2.;
— Whykresla sie nastepujace podpunkty: 2, 4, 7, 8,10, 22, 23, 30, 39, 40, 41,43, 44.

3. W punkcie L.2. 2.1.:

— Wykresla sie nastepujgce podpunkty: 2, 5-7, 9, 15, 17,

— W ppkt1l zmniejsza sie ilos¢ odpadéw ,odpady farb i lakieréw zawierajgcych
rozpuszczalniki organiczne lub inne substancje niebezpieczne - kod odpadu: 08 01 11* do
ilosci 10,0 Mg/rok”,

— W ppkt 3 zmniejsza sie ilos¢ odpadéw ,odpadowe kleje i szczeliwa zawierajace
rozpuszczalniki organiczne lub inne substancje niebezpieczne - kod odpadu: 08 04 09* do
ilosci 10,0 Mg/rok”,

— W ppkt 8 zmniejsza sie ilos¢ odpaddéw ,inne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe -
kod odpadu: 13 02 08*do ilosci 3,0 Mg/rok”,

— W ppkt 10 zmniejsza sie ilos¢ odpaddw ,inne rozpuszczalniki i mieszaniny
rozpuszczalnikéw - kod odpadu: 14 06 03* do ilosci 25,0 Mg/rok”,
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W ppkt 11 zmniejsza sie ilo$¢ odpadéw ,szlamy i odpady state zawierajace inne
rozpuszczalniki - kod odpadu: 14 06 05*do ilosci 18,0 Mg/rok",

W pkt 12 zmniejsza sie ilos¢ odpadéw ,opakowania zawierajgce pozostatosci substanciji
niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone - kod odpadu: 150110* do ilosci
10,0 Mg/rok”,

W pkt 13 zmniejsza sie ilos¢ odpadéw ,sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujete w innych grupach) tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania
ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi np. (PCB) - kod odpadu:
15 02 02*, wytwarzane w ilosci 1,0 Mg/rok,”

W pkt 14 zmniejsza sie iloé¢ odpadéw ,zuiyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne
elementy inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 - kod odpadu: 16 02 13* do ilodci
0,2 Mg/rok”.

W punkcie 1.2. 2.2.:

Wykresla sie nastepujace podpunkty: 2, 4, 7, 8, 10, 22, 23, 30, 39, 40, 41, 43, 44,

W ppkt 1 zmniejsza sig ilo$¢ odpadéw: ,odpadowa masa roslinna - kod odpadu: 02 01 03
do ilosci 15 500,0 Mg/rok”,

W ppkt 3 zmniejsza sie ilo$¢ odpadoéw: ,trociny, widry, scinki, drewno, ptyta widrowa
i fornir inne niz wymienione w 03 01 04 - kod odpadu: 030105 do ilosci
20 000,0 Mg/rok”,

W ppkt 5 zmniejsza sie ilo$¢ odpadéw: odpady tworzyw sztucznych - kod odpadu: 07 02 13
do ilosci 20,0 Mg/rok”,

W ppkt 6 zmniejsza sie ilos¢ odpadéw: ,,odpady z przemystu gumowego i produkcji gumy
- kod odpadu: 07 02 80 do ilosci 2,0 Mg/rok”,

W ppkt 12 zmniejsza sig iloé¢ odpadéw: ,odpadowe kleje i szczeliwa inne niz wymienione
w 08 04 09 - kod odpadu 08 04 10 do ilo$ci 130,0 Mg/rok”,

W ppkt 15 zmniejsza sie ilos¢ odpadow: ,,zuzyte materialy szlifierskie inne niz wymienione
w 12 01 20 - kod odpadu: 12 01 21 do ilosci 1,0 Mg/rok”,

W ppkt 17 zmniejsza sig ilos¢ odpadéw: ,,opakowania z papieru i tektury - kod odpadu: 15
01 01 do ilosci 2,0 Mg/rok”,

W ppkt 18 zmniejsza sie ilos¢ odpadéw: ,opakowania z tworzyw sztucznych - kod odpadu:
15 01 02 do ilosci 50,0 Mg/rok”,

W ppkt 19 zmniejsza sie ilo$¢ odpadéw: ,opakowania z drewna - kod odpadu: 15 01 03 do
iloéci 100 Mg/rok”,

W ppkt 20 zmniejsza sie iloé¢ odpadéw: ,opakowania z metali - kod odpadu: 15 01 04 do
ilosci 1,0 Mg/rok”,

W ppkt 21 zmniejsza sie ilos¢ odpadéw: ,opakowania wielomateriafowe - kod odpadu:
15 01 05 do ilosci 10,0 Mg/rok”,

W ppkt 24 zmniejsza sie iloé¢ odpadéw: ,sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do
wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania ochronne inne niz wymienione w 1502 02 - kod
odpadu: 15 02 03, do ilosci 2,0 Mg/rok”,

W ppkt 25 zmniejsza sie ilo$¢ odpadéw: ,zuzyte opony - kod odpadu: 16 01 03 do ilosci
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1,0 Mg/rok”,

W ppkt 26 zmniejsza sie ilos¢ odpaddéw: ,zuiyte urzadzenia inne niz wymienione
w 16 02 09 do 16 02 13 - kod odpadu: 16 02 14 do ilosci 1,0 Mg/rok”,

W ppkt 27 zmniejsza sie ilo$¢ odpadéw: ,,elementy usuniete z zuzytych urzadzen inne niz
wymienione w 16 02 15 - kod odpadu: 16 02 16 do iloéci 0,5 Mg/rok”,

W ppkt 29 zmniejsza sie ilos¢ odpaddw: , baterie alkaliczne (z wytaczeniem 16 06 03) - kod
odpadu: 16 06 04 do ilosci 0,2 Mg/rok”,

W ppkt 42 zmniejsza si¢ ilos¢ odpadow: ,zelazo i stal - kod odpadu: 17 04 05 do ilosci

200,0 Mg/rok”.

W punkcie 1.3. 3.1.:
Wykresla sie nastepujace podpunkty: 2, 5-7, 9, 15, 17.

W punkcie I.3. 3.2.:
Wykresla sie nastepujgce podpunkty: 2, 4, 7, 8, 10, 22, 23, 30, 39, 40, 41, 43, 44.

W punkcie II:
Wykresla sie punkt 1, 3, 4.1., 5.1.-5.9,, 5.13., 6.1.-6.4.

XIV. Niniejsze pozwolenie zostaje wydane na czas nieokreslony i zostato przygotowane na

podstawie danych przediozonych przez STEICO Spétka z 0.0. w Czarnkowie zawartych
w opracowaniach ,Wniosek o wydanie pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do
produkcji ptyt drewnopochodnych w Steico Sp. z 0.0. w' Czarnkowie” w czerwcu 2015 r.
wraz uzupetnieniami z 9 paidziernika 2015 r. i 10 listopada 2015 r. oraz we wnioskach

zmieniajgcych wydane pozwolenie.”

. Stwierdzi¢ wygasniecie pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do produkcji ptyt
drewnopochodnych zlokalizowanej na terenie zaktadu w m. Czarnkéw ul. Przemystowa 2,
udzielonego decyzjg Starosty Czarnkowsko — Trzcianeckiego z dnia 13.11.2015 r. Nr
0S5.6222.1.2015.GK dla STEICO Sp. z o.0. w Czarnkowie ul. Przemystowa 2, 64-700
Czarnkéw zmieniong:

a) decyzjg Starosty Czarnkowsko-Trzcianeckiego z dnia 22.05.2017 r. Nr 05.6222.2.2017.KM,
b) decyzjg Starosty Czarnkowsko-Trzcianeckiego z dnia 28.01.2020 r. Nr 05.6222.3.2018.MF,
c) decyzjg Starosty Czarnkowsko-Trzcianeckiego z dnia 26.04.2021 r. Nr 05.6222.3.2021.ASz.
d) decyzja Starosty Czarnkowsko-Trzcianeckiego z dnia 16.11.2021 r. Nr 05.6222.7.2021.ASz.
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Uzasadnienie

Pismem z dnia 30.11.2021 r. STEICO Sp. z 0.0. w Czarnkowie, ul. Przemystowa 2, 64-700
Czarnkéw wystgpita o wydanie nowego pozwolenia zintegrowanego w celu ujednolicenia
tekstu obowigzujgcego pozwolenia, z uwzglednieniem wszystkich zmian dla instalacji do
produkcji ptyt drewnopochodnych zlokalizowanej na terenie zaktadu w m. Czarnkow,
ul. Przemystowa 2 udzielonego decyzjg Starosty Czarnkowsko-Trzcianeckiego z dnia
13.11.2015r. Nr 05.6222.1.2015.GK.

Zgodnie z art. 376 pkt 2, art. 378 ust. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
$rodowiska (t.j. Dz. U. z 2021 r. poz. 1973 ze zm.) Starosta Czarnkowsko — Trzcianecki jest
organem wiasciwym do rozpatrzenia wniosku.

Zgodnie z art. 217 ww. ustawy Prawo Ochrony Srodowiska organ wtasciwy do wydania
pozwolenia zintegrowanego moze, na wniosek prowadzacego instalacje wyda¢ nowe
pozwolenie zintegrowane w celu ujednolicenia tekstu obowigzujagcego pozwolenia,
z uwzglednieniem wszystkich zmian wprowadzonych do tego pozwolenia od dnia jego
wydania.

W sentencji niniejszej decyzji nie uwzgledniono zapiséw zmiany pozwolenia
na wprowadzanie pytéw lub gazéw do powietrza Nr 0S.1.7644-14/10 z dnia 31.12.2010r. (zm.
Nr 05.6224.1.2013.GK z dnia 03.04.2013 r.) dokonanego w decyzji Starosty Czarnkowsko —
Trzcianeckiego z dnia 13.11.2015 r. Nr 0S.6222.1.2015.GK., poniewaz ww. pozwolenie na
wprowadzanie pytow lub gazéw do powietrza obowigzywato do dnia 31.12.2020 .

W przypadku wydania tekstu jednolitego pozwolenia zintegrowanego nie zapewnia sie
udziatu spoteczeristwa na zasadach okreslonych w ustawie z dnia 3 paidziernika 2008 r.
o udostepnianiu informacji o srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczefistwa w ochronie
srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na $rodowisko oraz nie jest wymagane wniesienie
przez prowadzacego instalacje opfaty rejestracyjne;j.

Zgodnie z art. 209 ust. 1 ww. ustawy Prawo ochrony $rodowiska elektroniczny zapis
whniosku przestano do Ministerstwa Klimatu i Srodowiska.

Przedmiotowy wniosek zostat zamieszczony w publicznie dostepnym wykazie danych
o $rodowisku i jego ochronie pod numerem 320/2021 (www.ekoportal.gov.pl).

Organ po zapoznaniu sie ze ztozonym wnioskiem pismem z dnia 07.12.2021 r.
Nr 0S.6222.10.2021.ASz dziatajac na podstawie art. 61 § 4 oraz art. 10 § 1 ustawy z dnia
14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego (t.j. Dz.U. z 2021 r., poz. 735 ze
zm.) wszczat postepowanie w przedmiotowej sprawie, jednoczesnie informujac
Whnioskodawce o mozliwosci wypowiedzenia sie co do zebranych dowoddw i materiatow
w sprawie przed wydaniem decyzji. W toku postepowania uwag i wnioskéw nie wniesiono.

W przedmiotowej decyzji organ wtasciwy do wydania pozwolenia ujednolica tekst
pozwolenia, uporzadkowujac numeracje oraz stwierdzajac wygasnigcie dotychczasowego
pozwolenia wraz ze wszystkimi zmianami wprowadzonymi do tego pozwolenia od dnia jego
wydania.

Wobec powyiszego orzeczono jak w sentencji.

Pouczenie

Od niniejszej decyzji stuzy stronie odwotanie do Samorzadowego Kolegium Odwotawczego
w Pile za posrednictwem Starosty Czarnkowsko - Trzcianeckiego w terminie 14 dni od dnia

doreczenia decyzji.
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Zgodnie z art. 127a § 1 i 2 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (t.j. Dz. U. z 2021 r. poz. 735 ze zm.) w trakcie biegu terminu do wniesienia
odwotania strona moze zrzec sie prawa do wniesienia odwotania wobec organu administracji
publicznej, ktéry wydat decyzje. Z dniem doreczenia organowi administracji publicznej
oswiadczenia o zrzeczeniu sie prawa do wniesienia odwotfania przez ostatnig ze stron
postepowania, decyzja staje sie ostateczna i prawomocna.

Otrzymuja:
1. STEICO Sp. z 0.0. ul. Przemystowa 2, 64-700 Czarnkow

2 aa.

Do wiadomosci:
1. Ministerstwo Klimatu i Srodowiska, ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa

2. Wielkopolski Wojewédzki Inspektor Ochrony Srodowiska w Poznaniu
Delegatura w Pile, ul. Motylewska 5a, 64-920 Pita

decyzje przygotowata: Alicja Szuta — Zastepca Naczelnika w Wydziale Ochrony Srodowiska, Rolnictwa i Leénictwa
Starostwa Powiatowego w Czarnkowie - tel. 660748770

Informacja o prywatnosci zgodnie z art. 13 ust. 1 i 2 Ogdlnego Rozporzadzenia o Ochronie Danych Osobowych

z dnia 27 kwietnia 2016 r. (RODO) znajduje sie pod adresem:
http://bip.czarnkowsko-trzcianecki.pl/artykuly/1073/rodo-informacja-dotyczaca-ochrony-danych-osobowych
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