Czarnkow, dnia 16.11.2021 r.
0S.6222.7.2021.ASz

Za dowodem doreczenia
Decyzja

Na podstawie art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (t.j. Dz. U. z 2021 r., poz. 735 ze zm.), art. 181 ust.1 pkt 1, art. 183 ust. 1,
3, art. 192, art. 201, art. 202, art. 204, art. 211 — w zwigzku z art. 378 ust. 1 ustawy z dnia 27
kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska (t.j. Dz. U. z 2021 r., poz. 1973) po rozpatrzeniu
whniosku przedtozonego przez STEICO Sp. z 0.0. w Czarnkowie ul. Przemystowa 2, 64-700
Czarnkéw o zmiane pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do produkcji ptyt
drewnopochodnych zlokalizowanej na terenie zaktadu w m. Czarnkdéw ul. Przemystowa 2,

orzekam

I. Zmieni¢ decyzje Starosty Czarnkowsko-Trzcianeckiego z dnia 13.11.2015r.
Nr 0S.6222.1.2015.GK zmieniong decyzjami Starosty Czarnkowsko-Trzcianeckiego z dnia
22.05.2017 r. Nr 0S.6222.2.2017.KM, z dnia 28.01.2020 r. Nr 0S.6222.3.2018.MF oraz
z dnia 26.04.2021 r. Nr 0S.6222.3.2021.ASz, udzielajgcg STEICO Sp. z 0.0. w Czarnkowie
ul. Przemystowa 2, 64-700 Czarnkéw pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do
produkcji ptyt drewnopochodnych zlokalizowanej na terenie zaktadu w m. Czarnkéw
ul. Przemystowa 2, w nastepujacy sposdb:

1. Punkt Il Charakterystyka instalacji i stosowanych technologii oraz rodzaj i parametry
instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziatania zanieczyszczeniom:

otrzymuje brzmienie:

»W STEICO Sp. z 0.0. w Czarnkowie eksploatowana jest instalacja moggca powodowa¢é

znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementéw przyrodniczych albo srodowiska jako

catosci, czyli instalacja do produkcji ptyt drewnopochodnych o zdolnosci produkcyjne;j
8038m3/dobe, w sktad ktérej wchodza:

- cztery linie technologiczne do produkcji ptyt pilsniowych porowatych metodg mokra,
w tym:

- linia technologiczna P1 o zdolnosci produkcyjnej 417 m3/dobe

- linia technologiczna P2 o zdolnosci produkcyjnej 417 m3/dobe

- linia technologiczna P3 o zdolnosci produkcyjnej 917 m3/dobe

- linia technologiczna P4 o zdolnosci produkcyjnej 417 m3/dobe

- linia technologiczna do produkgc;ji ptyt pil$Sniowych z wiékna drzewnego metodg suchg
W2 o zdolnosci produkcyjnej 2154 m3/dobe

- linia technologiczna do produkcji mat pilsSniowych z wtdkna drzewnego metodg sucha
W3 o zdolnosci produkcyjnej 1920 m3/dobe

- linia technologiczna do produkgc;ji ptyt pilsSniowych LDF metodg suchg o zdolnosci
produkcyjnej 1650m?3/dobe tzw. linia LDF



- linia technologiczna do produkgc;ji ptyt pilsSniowych LDF metodg suchg o zdolnosci
produkcyjnej 1125m3/dobe tzw. linia LDF2

Produkcja ptyt pilsniowych porowatych metodg mokrg w liniach P1-P4

Produkcja ptyt pilsniowych porowatych w liniach P1 — P4 prowadzona jest metodg mokrg, co
oznacza, ze w procesie technologicznym nosnikiem masy drzewnej jest woda.

Proces technologiczny produkcji ptyt porowatych przebiega w nastepujacych etapach:
- magazynowanie i wstepne przygotowanie surowca,

- rozwtdknianie surowca drzewnego,

- tzw. ,,zaklejanie” masy drzewnej,

- formowanie wstegi na maszynie odwadniajacej,

- suszenie ptyt w szuraniach,

- obrébka wykonczeniowa ptyt.

Magazynowanie i wstepne przygotowanie surowca

Surowcem do produkcji ptyt jest drewno dostarczane do zaktadu w postaci zrebkéw lub
drewna papieréwki transportem samochodowym. Zrebki drzewne magazynowane sg na
utwardzonym placu magazynowym. W celu utrzymania wtasciwej wilgotnosci surowca zrebki
moga by¢ w razie potrzeby zraszane woda.

Drewno dostarczane jako papierdwka gromadzone jest gtéwnie w rejonie placu zrebek lub
na placach w innych miejscach na terenie zaktadu. Drewno to w pierwszej kolejnosci musi
zostac¢ pozbawione kory i rozdrobnione do postaci zrebek, co odbywa sie w linii do
korowania ktéd znajdujacej sie przy placu surowca.

Ktody za pomocg podajnika poprzecznego podawane sg do uktadu przenos$nikéw
faficuchowych, ktére transportujg je poprzez system pomiarowy, gdzie okreslana jest m.in.
grubosc¢ ktdd, a takze rejestrowana jest ilos¢é ktdd i objetosé drewna. Ktody o zbyt duzej
grubosci podawane sg z przenos$nikéw transportowych do tzw. kieszeni stalowej, skad
kierowane sg ponownie na plac magazynowy. Ktody o odpowiedniej grubosci podawane sg
dalej do korowarki przelotowej wyposazonej w wirnik korujgcy z szescioma nozami o
regulowanym docisku, za pomoca ktérych z przesuwajacej sie na przenosniku ktody usuwana
jest kora. Oddzielona kora jest zbierana za pomoca przenos$nikdéw zgarniakowych i
przenosnikiem wibracyjnym z detektorem metali podawana jest do mtyna kory typu HBS,
gdzie jest rozdrabniana. Rozdrobniona kora podawana jest przenosnikiem do konteneréow
lub na wydzielone miejsca na placu magazynowym zrebek.

Pozbawione kory ktody kierowane sg dalej uktadem przenosnikéw taricuchowych do
tunelowego detektora metali o wysokiej czestotliwosci, ktory umozliwia wykrycie
elementow metalowych mogacych wystepowac w surowcu drzewnym. Ktody, w ktérych
wykryto metale sg odktadane z przenosnika i zawracane na plac magazynowy.



Ktody, ktére nie zawierajg metali sg podawane dalej przenosnikiem taricuchowym do
budynku rebalni, w ktérym znajduje sie rebak typu Heinola wyposazony w 4 noze zrebkujace,
za pomoca ktérych z ktéd wytwarzane sg zrebki. Wytworzone zrebki drzewne sg za pomoca
uktadu przenosnikdw transportowane na plac magazynowy.

Zrebki drzewne z placu magazynowego sg w dalszej kolejnosci podawane do budynkow
sortowni, gdzie nastepuje oddzielenie frakcji drobnej, sktadajacej sie gtéwnie z pozostatosci
kory, od zrebek drzewnych, stanowigcych wtasciwy surowiec. Na tym etapie nastepuje
rowniez wydzielanie z surowca drzewnego ewentualnych wtragcen metalowych, co odbywa
sie za pomocg elektromagneséw. Podawanie zrebkdw do procesu sortownia odbywa sie za
pomocg tadowarki, ktéra podaje surowiec na przenosniki tasmowe prowadzace do
poszczegdlnych budynkdw sortowni.

W instalacji funkcjonujg dwie sortownie zrebkdw drzewnych sortownia istniejgca oraz
sortownia nowa, ktore dziatajg analogicznie. Poszczegdlne sortownie sg rdwnorzedne i moga
pracowac jednoczesnie lub naprzemiennie, co jest uzaleznione od biezgcego
zapotrzebowania.

Surowiec po wysortowaniu kierowany jest z sortowni do zasobnikéw zrebkéw w hali
rozwtdkniania. Transport zrebkéw z poszczegdlnych sortowni prowadzony jest za pomoca
indywidualnych transporteréw tasmowych.

Magazynowanie oraz wstepne przygotowanie surowca prowadzone jest wspdlnie dla
wszystkich linii technologicznych zaktadu. Wytworzone zrebki drzewne sg wykorzystywane
dalej do produkcji we wszystkich liniach zaktadu.

Rozwtdknianie surowca drzewnego

Rozwtdknianie surowca drzewnego polega na termiczno - mechanicznym rozdziale drewna
na widkna i wigzki wtdkien w tzw. procesie defibracji. W odrdznieniu do rozdziatu
chemicznego, nazywanego zwyczajowo roztwarzaniem drewna, w procesie tym nie
nastepuje uwalnianie wtdkien celulozowych z drewna.

Proces rozwtékniania odbywa sie w urzgdzeniach nazywanych defibratorami, w ktérych
zrebki pod wptywem pary wodnej ulegajg nasyceniu i peczniejg, stajac sie plastyczne oraz
podatne na obrébke mechaniczng. Uplastycznione zrebki w komorach mielenia defibratoréw
sg rozdrabniane na wtdkna oraz peczki wtdkien i trafiajg dalej do kadzi masy nierafinowanej.
Do defibratoréw, w celu poprawy przebiegu procesu rozwitdkniania zrebkéw dodawana
moze by¢ soda bezwonna (weglan sodu) i soda kaustyczna (wodorotlenek sodu).

W celu uzyskania odpowiedniej powierzchni wiasciwej masy drzewnej, ktéra wptywa na
jakos$¢ produkowanych ptyt, w dalszej kolejnosci uzyskana masa drzewna jest domielana

w urzadzeniach nazywanych rafinatorami. W wyniku domielenia otrzymuje sie wiékna
rozszczepione na elementy o mniejszej szerokosci. Wtdkna te sg bardziej gietkie i plastyczne
oraz zwieksza sie ich podatnos¢ na odksztatcenia. Ne etapie domielania masy drzewnej
korygowane jest réwniez jej stezenie poprzez jej rozcienczenie za pomocg wody procesowe;j.
Stezenie masy drzewnej utrzymywane jest na poziomie zapewniajgcym wiasciwe sity tarcia
miedzy elementami skladowymi masy drzewne;j i utatwiajgcym przesytanie masy do dalszych
etapdw procesu.



Rozwtdknianie surowca drzewnego na potrzeby linii technologicznych P1 — P4 jest
realizowane w indywidualnych dla kazdej linii defibratorach i rafinatorach. Oprécz uktadéw
podstawowych, kazda linia posiada réwniez urzgdzenia zapasowe.

Masa drzewna powstatfa na etapie rozwtdkniania jest nastepnie kierowana do kadzi
masowych, spetniajgcych funkcje retencyjng i usredniajaca, skad podawana jest do kolejnych
etapdw procesu technologicznego.

»Zaklejanie” masy drzewnej

Zaklejanie polega na dodaniu do masy drzewnej odpowiednich dodatkéw w celu nadania jej
pozagdanych witasciwosci hydrofobowych, wytrzymato$ciowych, a takze uzyskania
dodatkowych efektow np. odpowiedniej barwy ptyt.

Proces zaklejania zachodzi w tzw. skrzyniach klejarskich, do ktérych wprowadzana jest masa
drzewna i dozowane sg odpowiednie substancje w okreslonych proporcjach.

W procesie zaklejania masy drzewnej, w zaleznosci od rodzaju produkowanych ptyt oraz
wiasciwosci, jakie ptyty te majg posiadac, mogg byé stosowane nastepujgce substancje:

- zywica fenolowo - formaldehydowa, ktéra poprawia wtasciwosci wytrzymatosciowe ptyt,
- maka pszenna, zawarta w niej skrobia spetnia analogiczng funkcje jak zywica,

- gacz parafinowy oraz wodna emulsja parafinowa, ktére sg stosowane w celu poprawy
wtasciwosci hydrofobowych wytwarzanych ptyt,

- masa asfaltowa (bitumiczna), stosowana przy produkcji asortymentu ptyt pilsSniowych
bitumowanych,

- barwniki, ktére sg dodawane w celu uzyskania pozgdanej barwy ptyt.

Do procesu na tym etapie dodawane sg rowniez substancje takie jak koagulant w postaci
siarczanu glinu oraz flokulant, ktére utatwiajg wydzielenie zawiesin z wody obrotowej
bedacej nosnikiem wtdkien drzewnych, a takze wapno hydratyzowane do regulacji odczynu
masy drzewnej.

Magazynowanie substancji stosowanych do zaklejania masy drzewnej prowadzone jest
w szczelnych zbiornikach lub w opakowaniach w pomieszczeniach magazynowych.

Zywica fenolowo - formaldehydowa magazynowana jest w zbiorniku o pojemnosci ok. 50 m?3
wyposazonym w wanne wychwytowa.

Gacz parafinowy magazynowany jest fgcznie w trzech zbiornikach o pojemnosciach ok. 60
m3, ok. 53 m3 i ok. 20 m3, posiadajagcych wanny wychwytowe. Emulsja parafinowa
magazynowana jest w dwéch zbiornikach o pojemnosci ok. 25 m3 kazdy, posiadajacych
wanny wychwytowe. W zbiornikach tych magazynowane sg gacz parafinowy oraz emulsja
parafinowa stosowane we wszystkich liniach technologicznych instalacji.

Masa asfaltowa magazynowana jest w dwdch zbiornikach o pojemnosci ok. 60 m? i ok. 50 m3
posiadajgcych wanny wychwytowe.



Siarczan glinu w postaci wodnego roztworu jest magazynowany w dwoch zbiornikach
o pojemnosci ok. 23 m3 i ok. 25 m® wyposazonych w wanny wychwytowe.

Maka pszenna magazynowana jest w dwoch metalowych zbiornikach o pojemnosci ok.
14 Mg i ok. 20 Mg zlokalizowanych w budynku bytej oczyszczalni technologicznej.

Pozostate substancje takie jak barwniki, flokulant oraz wapno hydratyzowane sg
magazynowane w opakowaniach wewnatrz pomieszczen magazynowych.

W zaleznosci od typu produkowanych ptyt odpowiednie substancje sg dodawane do masy
drzewnej w $cisle okreslonych proporcjach. Substancje te w zaleznosci od wymagan
procesowych mogg byé przed wprowadzeniem mieszane z wodg do odpowiedniego stezenia
i podawane w formie roztworu.

Formowanie wstegi

Odpowiednio przygotowana masa drzewna jest w dalszej kolejnosci poddawana procesowi
formowania wstegi na maszynach odwadniajacych. Kazda linia technologiczna P1- P4
posiada swojg maszyne odwadniajaca.

Proces ten polega na ciggtym podawaniu na przesuwajgce sie sito rownomiernej warstwy
masy drzewnej i usuwaniu z niej wody - najpierw grawitacyjnie, pdzniej prézniowo, a na
koricu przez mechaniczne wycisniecie. Na maszynach odwadniajacych formowany jest
zwarty kobierzec drzewny o wilgotnosci ok. 55 — 60%, z ktérego formowane beda ptyty.

Przygotowana masa drzewna podawana jest w pierwszej kolejnosci do czesci rolkowej
maszyny odwadniajgcej, skad nadmiar wody usuwany jest grawitacyjnie pod wptywem
wtasnej sity cigzenia. W dalszej czes$ci urzadzenia kobierzec jest odwadniany prézniowo pod
wptywem wytwarzanego podcisnienia. Uformowana oraz wstepnie odwodniona wstega
masy drzewnej jest kierowana dalej pod wyzymaki oraz prase, gdzie nastepuje ostatni etap,
czyli mechaniczne odwodnienie materiatu na sitach.

Wstega po opuszczeniu prasy jest przycinana wodg pod duzym cisnieniem na arkusze
o odpowiednich wymiarach i kierowana do dalszej obrébki.

Woda wydzielona z masy drzewnej na etapie formowania wstegi wraz z wodg z ciecia
odptywa kanatem pod maszyng formujaca, a nastepnie kierowana jest na sita tukowe,
oddzielajgce wtdkna i czastki drzewne i dalej trafia do zbiornikdéw wody obrotowe;.

Wstega nie spetniajgca wymaganych parametréw po przycieciu jest kierowana do kadzi masy
odpadowej i po jej ponownym rozcienczeniu wodg procesowg jest zawracana do procesu.

Suszenie ptyt

Kolejnym etapem procesu produkcji ptyt jest ich suszenie w suszarniach rolkowych

w temperaturze ok. 155 — 165 °C.

Kazda z linii technologicznych posiada osobng suszarnie:

- linia technologiczna P1 — suszarnia 14 pietrowa, o wydajnosci 100 Mg/dobe suchej masy,

- linia technologiczna P2 — suszarnia 14 pietrowa, o wydajnosci 100 Mg/dobe suchej masy,
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- linia technologiczna P3 — suszarnia 14 pietrowa, o wydajnosci 220 Mg/dobe suchej masy,

- linia technologiczna P4 — suszarnia 12 pietrowa, o wydajnosci 100 Mg/dobe suchej masy.

Czynnikiem grzewczym w suszarniach linii P1, P2 i P4 jest nasycona para wodna, natomiast
suszarnia linii P3 jest ogrzewana spalinami ze spalania gazu ziemnego w palniku o mocy
cieplnej wprowadzonej w paliwie 6,0 MW. Zamiennie w sytuacjach awaryjnych suszarnia linii
P3 réwniez moze by¢ ogrzewana nasycong parg wodna.

Gazy z procesOw suszenia ptyt w poszczegdlnych liniach technologicznych P1 — P4
odprowadzane sg do powietrza nastepujgcymi emitorami:

- gazy z suszarni ptyt w linii P1 za pomocg emitora P1/1 o wysokosci h = 11,4 m i $rednicy
wylotud=1,2m,

- gazy z suszarni ptyt w linii P2 za pomocg emitora P2/1 o wysokosci h = 13,7 m i $rednicy
wylotud=1,3m,

- gazy z suszarni ptyt w linii P3 za pomocg emitora P3/1 o wysokosci h = 12,1 m i $rednicy
wylotud=1,4m,

- gazy z suszarni ptyt w linii P4 za pomocg emitora P4/1 o wysokosci h = 12,5 m i $rednicy
wylotud=1,8 m.

Proces suszenia wstegi polega na odparowaniu z niej wody do poziomu ok. 1 - 2 %,co
prowadzi do uformowania ptyt o odpowiedniej wytrzymatosci i witasciwosciach.

W procesie tym wilgo¢ jest usuwana z surowca wytacznie na drodze odparowania, bez
nacisku mechanicznego. W trakcie suszenia ptyt nastepuje wytworzenie pomiedzy wtédknami
drzewnymi wigzan, wsrdd ktdrych najwazniejsza role odgrywajg wigzania wodorowe.

Po wysuszeniu ptyty sg chtodzone do wtasciwej temperatury i kierowane do obrébki
wykonczeniowej.

Obrdébka wykonczeniowa ptyt

Obrdébka wykonczeniowa jest ostatnim etapem procesu technologicznego, podczas ktdrego
ptyty sg przycinane do witasciwych wymiaréw, frezowane i wykaniczane zgodnie

z zamdOwieniami klientéw. Gotowe ptyty sg uktadane w stosy, pakowane w folie i dalej
kierowane do magazynowania.

Obrébka wykonczeniowa ptyt prowadzona jest na réznych stanowiskach, ktére pozwalajg na
wykonywanie okreslonych operacji np. przycinanie, szlifowanie, frezowanie itp. w zaleznosci
od rodzaju produkowanych ptyt. Na stanowiskach do obrébki ptyt moga by¢ wykanczane
ptyty wytwarzane we wszystkich liniach technologicznych P1 — P4. Ptyty w zaleznosci od
potrzeb mogg by¢ poddawane obrdébce na jednym stanowisku lub kolejno na kilku réznych
stanowiskach w celu uzyskania pozgdanego wykonczenia.

Wszystkie urzgdzenia do obrébki wykonczeniowej ptyt podtgczone sg do uktadow odpylania
wyposazonych w filtry tkaninowe lub cyklofiltry. Powietrze z proceséw obrébki
wykonczeniowej ptyt jest oczyszczane i odprowadzane w nastepujgcy sposob:

- zapylone powietrze z frezarki i formatyzerki Giben Sigmatic jest oczyszczane w filtrze
tkaninowym o skutecznosci 99,0% i odprowadzane do powietrza czterema wylotami
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poziomymi Fla — F1d znajdujgcymi sie na wysokosci h = 7,5 m o przekroju wylotu 1,0 x 0,8 m
kazdy,

- zapylone powietrze z formatyzerek Schwabedissen i Giben Master, szlifierek Imeas 1300 i
Imeas 1900, pit poprzecznych i wzdtuznych oraz dwdch szlifierek jest oczyszczane w filtrze
tkaninowym o skutecznosci 99,0% i odprowadzane do powietrza trzema wylotami
poziomymi F3a — F3c znajdujgcymi sie na wysokosci h = 7,5 m o przekroju wylotu 1,0 x 0,8 m
kazdy,

- zapylone powietrze z formatyzerki P1 i wielopity Paul jest oczyszczane w cyklofiltrze o
skutecznosci odpylania 99,0% i odprowadzane do powietrza wylotem poziomym A7
znajdujacym sie na wysokosci h = 9,8 m o srednicy wylotu d =0,93 m,

- zapylone powietrze z frezarki Unger jest oczyszczane w cyklofiltrze o skutecznosci 99,0%
i odprowadzane do powietrza wylotem poziomym Y25, znajdujgcym sie na wysokosci h = 9,8
m o $rednicy wylotud =0,93 m,

- zapylone powietrze z formatyzerki i szlifierki Wehner jest oczyszczane w cyklofiltrze o
skutecznosci odpylania 99,0% i odprowadzane do powietrza wylotem poziomym A8
znajdujgcym sie na wysokosci h = 10,3 m o srednicy wylotu d = 0,89 m,

- zapylone powietrze z formatyzerki P3 jest oczyszczane w filtrze tkaninowym o skutecznosci
odpylania 99,0% i odprowadzane do powietrza wylotem poziomym F6 znajdujgcym sie na
wysokosci h = 4,6 m o przekroju wylotu 1,0 x 1,2 m,

- zapylone powietrze z trzech szlifierek Bison oraz formatyzerki Gibon jest oczyszczane
w filtrze tkaninowym o skutecznosci 99,0% i odprowadzane do powietrza wylotem
poziomym F8 znajdujgcym sie na wysokosci h = 5,0 m o przekroju wylotu 1,7 x 1,0 m,

- zapylone powietrze z formatyzerki Giben Master, szlifierki Steinemann nr 2 oraz szlifierki
Imeas 1900 jest oczyszczane w filtrze tkaninowym o skutecznosci 99,0% i odprowadzane do
powietrza trzema wylotami poziomymi F9a — F9c znajdujgcymi sie na wysokosci h=8,0 m o
przekroju wylotu 1,2 x 0,8 m kazdy,

- zapylone powietrze z frezarek, pit, dwéch szlifierek i formatyzerki jest oczyszczane w filtrze
tkaninowym o skutecznosci 99,0% i odprowadzane do powietrza trzema wylotami
poziomymi F12a — F12c znajdujgcymi sie na wysokosci h = 7,0 m o przekroju wylotu 1,4 x 0,9
m kazdy.

Pyty wydzielone w uktadach odpylajgcych sg za pomocg transportu pneumatycznego
kierowane do zbiornika magazynowego pytéw o pojemnosci ok. 180 m3, posiadajgcego
odpowietrzenie z cyklofiltrem o skutecznosci 99,0%. Odpylone powietrze z odpowietrzenia
zbiornika pytow jest odprowadzane wylotem poziomym FT1 znajdujgcym sie na wysokosci
h = 18,0 m o przekroju wylotu 1,0 x 1,2 m.

Obieg wody obrotowej z produkcji ptyt pilsniowych

Produkcja ptyt pilsniowych w liniach technologicznych P1 — P4 prowadzona jest metoda
mokrg co oznacza, ze w procesie technologicznym nosnikiem masy drzewnej jest woda,
ktdra w trakcie kolejnych etapow procesu jest stopniowo wydzielana z masy drzewnej, tak,
aby na koncu uzyska¢ odpowiednig wilgotnos¢ ptyt.



Woda wydzielana z surowca drzewnego podczas produkcji ptyt pilSniowych to tzw. woda
obrotowa, ktéra po podczyszczeniu z zawiesin i wtdkien drzewnych na sitach tukowych
kierowana jest do zbiornikow w kazdej z linii technologicznych P1 — P4.

Woda obrotowa z produkcji ptyt metoda mokrg powstaje gtéwnie w procesie formowania
wstegi na maszynach odwadniajgcych. W procesie tym nastepuje stopniowa redukcja
uwodnienia masy drzewnej najpierw grawitacyjnie, pézniej prézniowo, a na koncu przez
mechaniczne wyciskanie. W koricowym odcinku maszyny odwadniajgcej wstega masy
drzewnej jest przycinana strumieniem wody pod cisnieniem. Woda wydzielona z masy
drzewnej wraz z wodg z ciecia wstegi odptywa kanatem pod maszyng formujacg, a nastepnie
kierowana jest na sita tukowe oddzielajgce widkna drzewne i trafia do zbiornikow wody
obrotowej. Wody obrotowe krgzg w obiegu zamknietym i sg ponownie wykorzystywane

w procesach produkgcji ptyt pil$éniowych metodg mokra.

Nadmiar wod obrotowych, ktéry powstaje gtéwnie w okresach o wysokiej wilgotnosci
surowca drzewnego jest gromadzony w pieciu zbiornikach buforowych o pojemnosci ok.

245 m? kazdy. Ze zbiornikéw buforowych woda obrotowa jest ponownie kierowana do
procesu w okresach zwiekszonego zapotrzebowania na wode. W okresach o niskiej
wilgotnosci surowca drzewnego i zwiekszonego zapotrzebowania na wode obieg wody
obrotowej uzupetniany jest wodg powierzchniowg pobierang za pomoca ujecia z rzeki Notec.

Przygotowanie i suszenie wtékna drzewnego dla potrzeb produkcji ptyt metodg sucha

Opis procesow przygotowania i suszenia wtékna drzewnego dla potrzeb produkcji ptyt
metodg suchg przedstawiono tgcznie dla wszystkich linii technologicznych instalacji,
w ktérych produkcja ptyt nastepuje metodg sucha.

Surowcem do produkcji ptyt metodg suchg sg zrebki drzewne, ktére w zaleznosci od
produkowanego asortymentu ptyt mogg wystepowaé z domieszka kory lub bez.
Magazynowanie i wstepne przygotowanie surowca drzewnego odbywa sie wspdlnie dla
wszystkich linii technologicznych instalacji zgodnie z opisem przedstawionym w czesci
dotyczacej linii technologicznych P1 — P4 (linie technologiczne do produkcji ptyt metoda
mokra).

Zrebki drzewne z placu magazynowego surowca podawane sg poprzez sortownie zrebkéw
do zasobnikéw w hali rozwtdkniania, gdzie w dalszej kolejnosci poddawane sg rozwtdknianiu
w defibratorach. W procesie tym zrebki drzewne pod wptywem pary wodnej ulegajg
nasyceniu stajgc sie plastyczne oraz podatne na obrobke mechaniczng. Uplastycznione zrebki
w komorach mielenia defibratoréw sg rozdrabniane na wtékna oraz peczki wiékien. Do
defibratoréw, w celu poprawy przebiegu procesu rozwtdkniania zrebkéw drzewnych
dodawane mogg by¢ soda bezwonna (weglan sodu) i soda kaustyczna (wodorotlenek sodu).

W zaleznosci od rodzaju produkowanych ptyt do masy wtékien drzewnych dodawane mogg
by¢ takze substancje majgce na celu poprawe ich wiasciwosci, takie jak: siarczan amonu,
ktory zabezpiecza wtékna drzewne antypalnie, kwas borowy, ktdry stanowi srodek
przeciwgrzybiczy oraz gacz parafinowy i wodna emulsja parafinowa, ktore sg stosowane

w celu poprawy witasciwosci hydrofobowych surowca drzewnego. Dozowanie tych substancji
nastepuje do defibratoréw, gdzie zrebki sg rozwtdkniane lub do masy drzewnej po procesie
rozwtdkniania, przed wprowadzeniem surowca do suszarni rurowych.
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Kolejnym etapem procesu jest suszenie uzyskanych w wyniku rozwtékniania wtdkien
drzewnych, ktére w strumieniu pary wodnej wprowadzane sg do suszarni rurowych wtdkna
drzewnego.

Suszenie widkien drzewnych w instalacji moze by¢ prowadzone t3cznie w pieciu suszarniach
rurowych:

- suszarniach SR1 i SR4 o wydajnosci 6 Mg/h suchego wtdkna drzewnego kazda,
- suszarni SR2 o wydajnosci 11 Mg/h suchego wtdkna drzewnego,
- suszarni SR5 o wydajnosci 6 Mg/h suchego wiékna drzewnego,

- suszarni SR6 o wydajnosci 5,0 Mg/h suchego wtdkna drzewnego (wydajnos¢ maks. osiggana
okresowo wynosi 6,0 Mg/h suchego wtdkna drzewnego).

Kazda suszarnia ma postaé rury umieszczonej na konstrukcji nosnej, przez ktérg widkna
drzewne sg transportowane pneumatycznie w strumieniu gorgcego powietrza, ogrzewanego
za pomocg pary wodnej i/lub spalin. Podczas przejscia wtdkien przez suszarnie nastepuje
stopniowa redukcja wilgotnosci widkien do wymaganego poziomu.

Powietrze suszgce w suszarni rurowej SR1 jest ogrzewane do wymaganej temperatury
przeponowo za pomocg hagrzewnic zasilanych goraca parg wodng. Oddzielenie
wysuszonego widkna drzewnego od medium grzewczego w suszarni SR1 nastepuje w trzech
cyklonach suszarni o skutecznosci 85% kazdy, z ktérych gazy odprowadzane sg do powietrza
trzema emitorami W1/1, W1/2, W1/3 o wysokosci h =22,0 m i Srednicy wylotud =1,0 m
kazdy.

Powietrze suszgce w suszarni rurowej SR2 jest ogrzewane do wymaganej temperatury
bezposrednio za pomocg palnika opalanego gazem ziemnym o mocy cieplnej wprowadzonej
w paliwie 6,0 MW i dodatkowo za pomocg spalin z instalacji spalania paliw eksploatowanej
przez inny podmiot. Czes¢ spalin z tej instalacji oddaje ciepto przeponowo w wymiennikach
ciepta spaliny — powietrze i jest zawracana do emitordw instalacji spalania, a czes$¢ spalin jest
bezposrednio wprowadzana do suszarni wtdkna drzewnego. Rozdziat widékna drzewnego od
medium grzewczego nastepuje w cyklonie suszarni o skutecznosci 85%, z ktorego gazy
odprowadzane sg emitorem LDF/1 o wysokosci h = 39,6 m i $rednicy wylotu d = 2,2 m.

Powietrze suszgce w suszarni rurowej SR4 jest ogrzewane bezposrednio za pomoca
kanatowego ptaskiego palnika opalanego gazem ziemnym o mocy cieplnej wprowadzonej

w paliwie 6,3 MW. Dodatkowy dogrzew powietrza suszgcego moze nastepowac za pomocg
spalin z instalacji spalania paliw eksploatowanej przez inny podmiot przy uzyciu
przeponowych wymiennikéw ciepta spaliny — powietrze. Spaliny z tej instalacji po
przeponowym podgrzaniu powietrza sg zawracane do emitoréw tej instalacji. Oddzielenie
wysuszonego witdkna drzewnego od medium suszgcego w suszarni SR4 nastepuje w cyklonie
suszarni o skutecznosci 90%, z ktorego gazy sg odprowadzane do powietrza emitorem SR4

o wysokosci h =39,6 m i srednicy wylotud =1,6 m.

Powietrze suszgce w suszarni rurowej SR5 jest ogrzewane bezposrednio za pomocg
kanatowego ptaskiego palnika opalanego gazem ziemnym o mocy cieplnej wprowadzonej
w paliwie 7,2 MW. Rozdziat wysuszonego widkna drzewnego od medium suszgcego
nastepuje w cyklonie suszarni o skutecznosci 90%, z ktérego gazy sg odprowadzane do
powietrza emitorem SR5 o wysokosci h = 41,6 mi $rednicy wylotud =1,8 m.
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Powietrze suszgce w suszarni rurowej SR6 jest ogrzewane bezposrednio za pomocg
kanatowego ptaskiego palnika opalanego gazem ziemnym o mocy cieplnej wprowadzonej

w paliwie 7,2 MW. Rozdziat wysuszonego widkna drzewnego od medium suszacego
nastepuje w cyklonie roztadowczym suszarni. Z cyklonu medium suszgce (spaliny i powietrze)
sg kierowane do uktadu filtra wodnego, ktéry ma na celu dodatkowa redukcje emisji
zanieczyszczen do powietrza. Skutecznos¢ uktadu oczyszczania gazéw suszarni rurowej SR6
wynosi 95%. Oczyszczone gazy z suszarni rurowej SR6 sg odprowadzane do powietrza
emitorem SR6 o wysokosci h =39,5 mi $rednicy wylotud =1,48 m.

Wysuszone wtdkna drzewne wydzielone w cyklonach poszczegdlnych suszarni sg kierowane
dalej uktadami transportu pneumatycznego do poszczegdlnych linii technologicznych. Line
technologiczne instalacji mogg by¢ zasilane zamiennie z poszczegdlnych suszarni, co jest
uzaleznione od biezgcego zapotrzebowania.

Wysuszone wtékno drzewne z suszarni moze by¢ réwniez kierowane do procesow
pakowania i/lub wdmuchiwania wiékna do prefabrykatéw panelowych (procesy te nie sg
objete pozwoleniem zintegrowanym).

Produkcja ptyt pilsniowych z wtékna drzewnego w linii W2 metodg suchg

Produkcja ptyt w linii W2 odbywa sie metodga suchg, gdzie jednym z pierwszym etapow
procesu jest suszenie wytworzonych wtékien drzewnych, z ktérych dalej, juz ,,na sucho”
formowane sg ptyty.

Wtékno drzewne przygotowane i wysuszone zgodnie z opisem przedstawionym w czesci
»Przygotowanie i suszenie wtdkna drzewnego dla potrzeb produkcji ptyt metoda suchg” jest
kierowane transportem pneumatycznym do zbiornika buforowego linii W2.

W dalszej kolejnosci wysuszone wtékno drzewne ze zbiornika buforowego poprzez ruchomg
podtoge w zbiorniku podawane jest uktadem transportu pneumatycznego do cyklonu
zamknietego, gdzie po wydzieleniu trafia na tasme transportera tasmowego, ktéra prowadzi
widkno do kolejnego zbiornika przed uktadem mieszania z tworzywem sztucznym.
Powietrze z uktadu transportu wtékna drzewnego jest oczyszczane w cyklonie W2/7

o skutecznosci odpylania 85% i w normalnych warunkach pracy instalacji zawracane

do procesu technologicznego w ukftadzie zamknietym (w normalnych warunkach pracy

z uktadu tego nie zachodzi emisja). Emisja z wylotu cyklonu W2/7 o wysokosci h = 8,0 m

o $rednicy d = 0,4 m moze zachodzi¢ tylko w warunkach odbiegajgcych od normalnych

np. zator rurociggu i wzrost ci$nienia w uktadzie, co skutkuje koniecznoscig awaryjnego
odprowadzania gazéw.

Widbkna drzewne ze zbiornika sg dalej za pomocg wagi tasmowej dozowane do

uktadu mieszania, gdzie dodawane jest tworzywo sztuczne w postaci wtdkien. Dozowanie
widkien tworzywa sztucznego odbywa sie poprzez otwieracze balotow, na ktérych nastepuje
odwazenie odpowiedniej porcji tworzywa w stosunku do wiékna drzewnego. Nastepnie
mieszanina wtdkien drzewnych i sztucznych trafia do urzgdzenia mieszajgcego, skad
transportem pneumatycznym kierowana jest do zbiornika nasypowego.

Ze zbiornika nasypowego poprzez uktad walcéw dozujgcych i frakcjonujgcych oraz gtowice
nasypowg, mieszanina wtdkien kierowana jest na linie formowania kobierca. Na linii tej,
poprzez transporter, skalpel zbierajgcy nadmiar materiatu, wage taSmowg oraz prase
wstepng z wtdkien formowany jest kobierzec.
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Powietrze ujmowane z proceséw formowania kobierca kierowane jest do uktadu odpylania
wyposazonego w dwa filtry tkaninowe o skutecznosci odpylania 99,0% kazdy z ktorych
oczyszczone powietrze odprowadzane jest poziomymi wylotami: F22 znajdujgcym sie na
wysokosci h =5,5 m o przekroju 1,0 x 1,0 m i F24 znajdujgcym sie na wysokosci h = 6,0 m

o przekroju 1,2 x 1,5 m.

Uformowany kobierzec poprzez przenosnik wagowy i dalej uchylny przenosnik tasmowy
kierowany jest do suszarni poprzecznie przeptywowej, w ktérej w strumieniu powietrza
ogrzewanego spalinami z palnikdw gazowych nastepuje uplastycznienie widkien sztucznych,
ktdre stajg sie lepiszczem ptyty. Kobierzec przechodzi w pierwszej kolejnosci przez strefe
grzania suszarni, a nastepnie przez strefe chtodzenia suszarni, gdzie nastepuje jego
schtodzenie do wymaganej temperatury.

W suszarni zabudowanych jest tgcznie 9 palnikédw opalanych gazem ziemnym, w tym 4
palniki o mocy cieplnej w paliwie 0,3 MW kazdy, 2 palniki o mocy cieplnej w paliwie 0,2 MW
kazdy oraz 3 palniki o mocy cieplnej w paliwie 0,35 MW kazdy.

Gazy z suszarni odprowadzane sg do powietrza nastepujgcymi emitorami:
- gazy ze strefy grzania trzema pionowymi emitorami:

-W2/1 o wysokoscih =11,7 misrednicyd=1,0m,

- W2/2 o wysokoscih =11,0 mi$rednicyd =0,8 m,

- W2/8 o wysokosci h =9,0 m i srednicy d = 0,55 m,

- gazy ze strefy przejsciowej pionowym emitorem W2/9 o wysokosci h = 9,0 m oraz srednicy
d=0,71m,

- gazy ze strefy chtodzenia trzema pionowymi emitorami:
- W2/3 o wysokoscih =11,7 misrednicyd=1,0m

- W2/4 o wysokoscih =11,7 misrednicyd=1,0m

- W2/10 o wysokosci h =9,0 mi $rednicy d = 0,63 m.

Z suszarni ptyty kierowane sg na formatyzerke, gdzie nastepuje formowanie wzdtuzne oraz
poprzeczne, czyli przyciecie ptyt do odpowiednich wymiaréw. Powietrze ujmowane ze
stanowiska formatyzerki jest oczyszczane w filtrze tkaninowym o skutecznosci odpylania
99,0% i odprowadzane trzema poziomymi wylotami F39a — F39c o wysokosci h =6,5 m

i przekroju wylotu 1,4 x 0,8 m kazdy.

Obrzyny z proceséw ciecia, a takze ptyty niespetniajgce wymogdw jakosci poddawane sg
rozdrobnieniu w rozdrabniaczu wstepnym, skad za pomocg transportu pneumatycznego
kierowane sg poprzez celke do rozdrabniacza drugiego stopnia. Po rozdrobnieniu koicowym
materiat jest pneumatycznie kierowany do zbiornika, skad dalej jest zawracany do produkcji.
Do produkcji zawracane sg rowniez pyty wydzielone w uktadach odpylania te;j linii.

Powietrze z proceséw rozdrabniania obrzyndw i transportu pneumatycznego wtdkien jest
kierowane do uktadu odpylania wyposazonego w dwa filtry tkaninowe o skutecznosci 99,0%
kazdy z ktérych oczyszczone powietrze odprowadzane jest poziomymi wylotami: F22
znajdujgcym sie na wysokosci h = 5,5 m o przekroju 1,0 x 1,0 m i F24 znajdujgcym sie na
wysokosci h = 6,0 m o przekroju 1,2 x 1,5 m.
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Sformatyzowana ptyta przekazywana jest na sztaplarke, ktora uktada ptyty w paczki, ktére sg
pakowane w folie i kierowane do magazynowania.

Produkcja ptyt pilsniowych typu LDF metodg suchg — linia LDF

Produkcja ptyt w linii technologicznej LDF odbywa sie metodg suchg, gdzie
jednym z pierwszym etapdw procesu jest suszenie wytworzonych widkien drzewnych,
z ktérych dalej, juz ,,na sucho” formowane sg ptyty.

Widékno drzewne przygotowane i wysuszone zgodnie z opisem przedstawionym w czesci
»Przygotowanie i suszenie wtdkna drzewnego dla potrzeb produkcji ptyt metodg suchga” jest
kierowane transportem pneumatycznym do zbiornika buforowego linii LDF.

Kolejnym etapem procesu produkgc;ji jest pokrywanie wtdkien drzewnych klejami na bazie
poliuretandw. Proces ten odbywa sie w ukfadzie zaklejania, gdzie na wprowadzane
pneumatycznie, w strumieniu powietrza widékno drzewne rozpylany jest za pomocg dysz klej
poliuretanowy. Powietrze wraz wtédknami drzewnymi kierowane jest dalej na uktad dwéch
pracujgcych szeregowo cyklonéw o skutecznosci 85%, w ktérych wydzielane sg wtékna
drzewne. Powietrze po przejsciu przez pierwszy, zamkniety cyklon kierowane jest na drugi
cyklon, po przejsciu przez ktéry jest odprowadzane emitorem poziomym LDF/2 znajdujgcym
sie na wysokosci h = 22,0 m o srednicy wylotu d = 0,9 m. Wiékna drzewne wydzielone

z powietrza nosnego sg kierowane dalej do zbiornika zaklejonego wtdkna drzewnego.

Kleje poliuretanowe wykorzystywane do produkcji magazynowane sg gtéwnie w trzech
zbiornikach o pojemnosci ok. 30 m3 kazdy wyposazonych w wanne wychwytowg. Cze$ciowo
kleje magazynowane sg rowniez w opakowaniach handlowych w obiektach posiadajgcych
szczelne podtoze. Magazynowane kleje sg wykorzystywane na potrzeby obu linii
technologicznych LDF i LDF2.

W dalszej kolejnosci wtdkno drzewne trafia do maszyny nasypowej, za pomocg ktérej na
tasmie formowany jest kobierzec wtdkien drzewnych o odpowiedniej gestosci. Nadmiar
widkna drzewnego z kobierca jest zbierany za pomocg skalpela do komory, skad dalej
transportem pneumatycznym jest zawracany do zbiornika przed uktadem formowania. Przy
tasmie linii formowania znajdujg sie ssawy, ktére ujmujg pozostatosci wtdkien drzewnych

z procesu formowania i transportem pneumatycznym zawracajg je do zbiornika przed
uktadem formowania. Dalej kobierzec wtékien drzewnych zostaje skomprymowany w prasie
wstepnej. Powietrze ujmowane z prasy wstepnej jest oczyszczane w filtrze tkaninowym

o skutecznosci 99,0% i odprowadzane dwoma poziomymi wylotami F26a — F26b o wysokosci
h =10,7 m i przekroju wylotu 1,2 x 1,4 m kazdy.

Na koricu linii formowania, jeszcze przed prasg giéwng parowg istnieje mozliwosé
zawrdcenia wstegi, ktdra nie posiada odpowiedniej gestosci w tzw. uktadzie dyskwalifikacji.
Odbywa sie to poprzez pneumatyczne skierowanie dyskwalifikowanego kobierca

z powrotem do zbiornika przed uktadem formowania. Zawracane wtékno jest wydzielane

z powietrza nosnego przez cyklon i trafia do zbiornika przed uktadem formowania, skad jest
ponownie wykorzystywane do forowania kobierca.

Uformowany kobierzec drzewny w dalszej kolejnosci poddawany jest prasowaniu w prasie
gtdwnej ogrzewanej parg wodng. W prasie wtékna pokryte klejem poliuretanowym

sg traktowane nasycong parg wodng, co powoduje reakcje grup wodorotlenowych OH pary
wodnej z grupami NCO kleju, prowadzacg do utwardzenia wstegi wtékien drzewnych oraz
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nadania jej odpowiednich wiasciwosci wytrzymatosciowych.

Utwardzona mata po opuszczeniu prasy parowe;j jest rozcinana na zadang dtugos¢
za pomocg pity latajace;j.

Powietrze ujmowane z poszczegdlnych stanowisk linii LDF jest odpylane w filtrach
tkaninowych i odprowadzane w nastepujacy sposéb:

- powietrze ujmowane ze skalpela, komory wtdkna drzewnego i pity latajgcej jest
odpylane w filtrze tkaninowym o skutecznosci 99,0% i odprowadzane do powietrza za
pomocg dwdch wylotéw poziomych F27 — F27b znajdujacych sie na wysokosci h =8,0 m
o przekroju 1,0 x 1,4 m kazdy,

- powietrze ujmowane z linii formowania i uktadu dyskwalifikacji jest odpylane w filtrze
tkaninowym o skutecznosci 99,0% i odprowadzane poziomym wylotem F33 na
wysokosci h =8,5m o przekroju 1,0 x 1,0 m.

W dalszej kolejnosci arkusze ptyt ulegajg naturalnemu schtodzeniu w powietrzu do
temperatury umozliwiajgcej ich paletyzacje. Schtodzone ptyty sg dalej paletyzowane w stosy
i podlegaja sezonowaniu (tzw. klimatyzacji) na transporterach rolkowych, co umozliwia ich
dalsze schtodzenie.

Odpowiednio schtodzone ptyty poddawane sg obrébce wykonczeniowej, podczas ktérej sg
ciete do wtasciwych wymiardéw, frezowane, szlifowane zgodnie z zamdéwieniami klientow.
Zakres obrébki koricowej ptyt jest uzalezniony od specyfikacji poszczegdlnych wyrobdéw.
Odpowiednio wykonczone ptyty sg uktadane w stosy, pakowane i kierowane do
magazynowania.

Ptyty niespetniajgce wymagan jakosciowych wraz z pozostatosciami z ciecia ptyt
sq rozdrabiane w rozdrabniaczu i pneumatycznie zawracane do zbiornika wtékna
drzewnego, skad sg ponownie wykorzystywane do produkgji.

Urzadzenia do obroébki wykoriczeniowej ptyt na linii LDF wyposazone sg w filtry tkaninowe
oczyszczajgce ujmowane powietrze. Powietrze z danych stanowisk jest oczyszczane i
odprowadzane w nastepujacy sposob:

- powietrze ujmowane z frezarek linii wykonczeniowej ptyt ,,A” jest oczyszczane w filtrze
tkaninowym o skutecznosci 99,0% i odprowadzane do powietrza wylotem poziomym F38
znajdujgcym sie na wysokosci h =11,0 m o przekroju 1,0 x 1,4 m,

- powietrze ujmowane z formatyzerek linii wykonczeniowej ptyt ,A” jest oczyszczane
w filtrze tkaninowym o skutecznosci 99,0% i odprowadzane do powietrza wylotem
poziomym F32 znajdujgcym sie na wysokosci h = 8,5 m o przekroju 1,0 x 1,2 m,

- powietrze ujmowane z formatyzerek i frezarek linii wykoriczeniowej ptyt ,,B” jest
oczyszczane w filtrze tkaninowym o skutecznosci 99,0% i odprowadzane dwoma wylotami
F40a i F40b znajdujgcymi sie na wysokosci h =9,0 m o przekroju odpowiednio 0,8 x 1,4 m
i0,8x1,0m,

- powietrze ujmowane z uktadu szlifierki jest oczyszczane w filtrze tkaninowym
o skutecznosci 99,0% i odprowadzane czterema wylotami poziomymi F36a-d znajdujgcymi
sie na wysokosci h =9,0 m o przekroju: dwa wyloty 1,0 x 1,2 m oraz dwa wyloty: 0,8 x 1,2 m.
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Pyty drzewne wydzielone w urzgdzeniach odpylajgcych obrébki wykonczeniowej
ptyt kierowane sg do zbiornika pytédw, skad sg dalej w uktadzie zamknietym zawracane
do procesu produkcji ptyt.

Produkcja mat pilsniowych z wtdkna drzewnego w linii W3 metoda suchg

Produkcja mat w linii technologicznej W3 odbywa sie metoda suchg, gdzie
jednym z pierwszym etapdw procesu jest suszenie wytworzonych widkien drzewnych,
z ktorych dalej, juz ,,na sucho” formowane sg maty.

Widékno drzewne przygotowane i wysuszone zgodnie z opisem przedstawionym w czesci
»Przygotowanie i suszenie wtdkna drzewnego dla potrzeb produkcji ptyt metodg suchga” jest
kierowane transportem pneumatycznym do zbiornika buforowego wtékna drzewnego.

W linii W3 do produkcji wykorzystywane jest rowniez tzw. wtékno Bico, czyli wtékno
syntetyczne uzyskiwane z réznych tworzyw sztucznych. Wtdkno to podawane jest w postaci
bali do tzw. uktadu otwierania wtdkna syntetycznego, gdzie nastepuje rozluznienie

i odwazenie wtdkna syntetycznego, ktére poprzez wentylator przerzutowy jest kierowane
pneumatycznie do silosu widkna syntetycznego, z ktdrego jest dozowane do dalszej
produkgji.

Ze zbiornika buforowego wtékno drzewne jest podawane uktadem transportu
pneumatycznego do cyklonu zamknietego, gdzie po wydzieleniu poprzez podajnik
celkowy trafia na transporter tasmowy wazgacy, na ktéry poprzez wage klapowg
wprowadzane jest réwniez widkno syntetyczne znajdujace sie w silosie.

Kolejnym etapem procesu jest wymieszanie wtdkien drzewnych i syntetycznych. Wiékna
drzewne i syntetyczne poprzez transportery kierowane sg do uktadu podajnika mieszajgcego,
gdzie ulegaja wstepnemu wymieszaniu i dalej trafiajg do uktadu tzw. miksera wiékna, gdzie
nastepuje ostateczne ujednorodnienie mieszaniny wiékien. Z uktadu tego za pomocg
wentylatora przerzutowego mieszanina witdkien jest kierowana pneumatycznie do dwadch
podajnikédw widkien, z ktdrych za pomoca niezaleznych wentylatoréw przerzutowych jest
kierowana pneumatycznie do stacji nasypowej widkna. Podajniki wtékna majg postac
siloséw i pozwalajg na zapewnienie zapasu wtdkna niezbednego do zachowania ciggtosci
produkgji.

W stacji nasypowej nastepuje uformowanie z widkien kobierca, ktéry podawany jest dalej
uktadem przenosnikow w kierunku suszarni poprzecznie — przeptywowe;j. Przed
wprowadzeniem kobierca do suszarni jest on przycinany za pomocg pity tasmowej, a takze
w razie koniecznosci istnieje mozliwos¢ usuniecia z linii kobierca niespetniajgcego wymogow
jakosciowych. Obrzyny z procesu ciecia pitg, a takze kobierzec niespetniajgcy wymogdw
jakosciowych sg transportowane pneumatycznie za pomocg wentylatora przerzutowego do
uktadu podajnika mieszajgcego i ponownie wykorzystywane do produkcji.

W dalszej kolejnosci kobierzec uformowany z mieszaniny wiékien drzewnych i syntetycznych
jest wprowadzany do suszarni poprzecznie — przeptywowej, przechodzgc przez jej kolejne
sekcje. W suszarni tej w strumieniu powietrza ogrzewanego spalinami z palnikdw gazowych
nastepuje uplastycznienie wtdkien sztucznych, ktére stajg sie lepiszczem spajajagc w ten
sposdb strukture wytwarzanej maty.
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Po opuszczeniu czesci grzewczej suszarni kobierzec poddawany jest chtodzeniu za pomoca
powietrza podawanego przez wentylatory podmuchowe.

W suszarni zabudowanych jest tgcznie 5 palnikdw opalanych gazem ziemnym, w tym 2
palniki o mocy cieplnej w paliwie 0,28 MW kazdy i trzy palniki o mocy cieplnej w paliwie 0,21
MW kazdy. Gazy z suszarni mat odprowadzane sg do powietrza nastepujgcymi emitorami:

- ze strefy grzania:
- W3/1 o wysokosci h = 10,2 m i $rednicy wylotu d = 0,80 m
- W3/2 o wysokosci h = 10,2 m i $rednicy wylotu d = 0,48 m

- ze strefy chtodzenia:

- W3/3 o wysokosci h =9,5 m i srednicy wylotu d = 0,70 m.

Po schifodzeniu kobierzec przechodzi przez stanowisko formatyzerki wzdtuznej i dalej przez
stanowiska gilotyny i pity poprzecznej, gdzie jest przycinany do postaci mat o okreslonych
wymiarach. Po przycieciu maty za pomoca transporteréw tasmowych kierowane sg do
rolowarki gdzie nastepuje ich zwiniecie. Wyroby gotowe w postaci mat sg pakowane

i kierowane do magazynowania przed wysytka.

Linia do produkcji mat z wiékna drzewnego W3 jest wyposazona w system

odciggdw ujmujacych powietrze z urzadzen i stanowisk, na ktdrych moze wystepowadé

unos pytu tj. z: silosu widkien syntetycznych, uktadu podajnika mieszajacego i tzw. miksera
wtékien, podajnikow wtdkna, stacji nasypowej kobierca, uktadu transportu pneumatycznego
obrzynéw i wadliwego kobierca, formatyzerki wzdtuznej, gilotyny i pity poprzeczne;.

Powietrze ujmowane ze stanowisk linii W3 kierowane jest do wspdlnego dla catej linii filtra
tkaninowego o skutecznosci 99%, skad po odpyleniu jest odprowadzane do powietrza
emitorem poziomym W3/5 o wysokosci h = 7,7 m i przekroju wylotu 2,0 x 1,1 m.

Pyty wydzielone w filtrze tkaninowym sg pneumatycznie kierowane do zbiornika buforowego
na poczatku linii W3 i ponownie wykorzystywane do produkcji.

Produkcja ptyt pilsniowych typu LDF metodga suchg — linia LDF2

Produkcja ptyt w linii technologicznej LDF2 odbywa sie metodga suchg, gdzie
jednym z pierwszym etapdw procesu jest suszenie wytworzonych widkien drzewnych,
z ktorych dalej, juz ,,na sucho” formowane sg ptyty.

Widkno drzewne przygotowane i wysuszone zgodnie z opisem przedstawionym w punkcie
»Przygotowanie i suszenie wtdkna drzewnego dla potrzeb produkcji ptyt metoda suchg” jest
kierowane transportem pneumatycznym do zbiornika buforowego linii LDF2.

Kolejnym etapem procesu technologicznego jest pokrywanie wtékna drzewnego klejem
poliuretanowym. Ze zbiornika wtdkno jest dozowane poprzez wage tasmowg do dozownika,
ktdry ma za zadanie rozdzielenie peczkéw wtdkien na pojedyncze wtdkna i ich wprowadzenie
do ukfadu zaklejania. W ukfadzie tym na wprowadzane pneumatycznie, w strumieniu
powietrza widkno drzewne rozpylany jest za pomocg dysz klej poliuretanowy. Powietrze
wraz wtdknami drzewnymi kierowane jest dalej do zamknietego cyklonu, w ktérym
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wydzielane sg widkna drzewne. Powietrze nosne po wydzieleniu wtdkien jest zawracane do
uktadu zaklejania, a wydzielone wtdkno drzewne trafia na linie formowania kobierca do
zbiornika zaklejonego wtdkna drzewnego, gdzie jest dalej wykorzystywane do produkgiji.

W linii formowania wtdkno ze zbiornika podawane jest na gtowice nasypowa, za pomoca
ktorej z wtdkien tworzona jest wstega. Nadmiar wtdkna ze wstegi jest zbierany

przez podwajny skalpel i transportem pneumatycznym poprzez cyklon zawracany do
zbiornika przed gtowicg nasypowa. Dalej wstega poprzez uktad wagowy kierowana jest
do prasy komprymujacej, gdzie zostaje wstepnie sprasowana. Nastepnie wstega jest
kalibrowana bocznie na odpowiednig szerokos$¢ przez uktad podwadjnych szarpakéw,

i poddawana kontroli struktury poprzez skaner. Nadmiar wtdkna drzewnego zbierany
poprzez szarpaki jest pneumatycznie zawracany do zbiornika przed gtowicg nasypowa.

Na koncu linii formowania istnieje mozliwo$¢ zawrdcenia wstegi, ktora nie spetnia
wymagan jakosci z powrotem do zbiornika przed gtowicg nasypowa za pomocg tzw.
uktadu dyskwalifikacji wstegi. Odbywa sie to pneumatycznie, a zawracany materiat jest
wydzielany z powietrza nosnego poprzez cyklon technologiczny.

Uformowany kobierzec drzewny w dalszej kolejnosci poddawany jest prasowaniu w prasie
gtéwnej, ogrzewanej parg wodng. W prasie wtdkna drzewne pokryte klejem poliuretanowym
sg traktowane nasycong parg wodng, co powoduje reakcje grup wodorotlenowych OH pary
wodnej z grupami NCO kleju, prowadzacg do utwardzenia wstegi wtdkien drzewnych.

Po opuszczeniu prasy gtéwnej mata ulega schtodzeniu i dalej jest cieta na ptyty

o odpowiednich wymiarach za pomoca pity poprzecznej. Za stanowiskiem pity znajduje sie
uktad, ktéry w razie potrzeby pozwala na usuniecie z linii ptyt niespetniajgcych wymagan
jakosciowych i ich rozdrobnienie. Rozdrobniony materiat podawany jest pneumatycznie
w uktadzie zamknietym do zbiornika wtékna drzewnego, z ktérego jest zawracany

do produkgji.

Powietrze ujmowane z poszczegdélnych stanowisk linii LDF2 jest odpylane
w filtrach tkaninowych i odprowadzane w nastepujacy sposdb:

- powietrze ujmowane z linii formowania i pity poprzecznej po odpyleniu
w filtrze tkaninowym o skutecznosci 99,0% odprowadzane jest dwoma emitorami F54a
i F54b o wysokosci h =9,0 m i przekroju wylotu 0,7 x 1,5 m kazdy,

- powietrze ujmowane z szarpakow, skalpela i prasy wstepnej po oczyszczeniu
w filtrze tkaninowym o skutecznosci 99,0% jest odprowadzane dwoma emitorami F53a
i F53b o wysokosci h =9,0 m i przekroju wylotu 0,7 x 1,5 m kazdy.

Arkusze ptyt kierowane sg dalej za pomoca uktadéw transporteréw do obrdébki koricowej,
w ramach ktoérej podlega¢ mogg formatyzowaniu na formatyzerkach wzdtuznej i poprzecznej
oraz frezowaniu na frezarkach.

Powietrze ujmowane ze stanowisk formatyzerek wzdtuznej i poprzecznej jest oczyszczane
w filtrze tkaninowym o skutecznosci odpylania 99,0% i odprowadzane do powietrza dwoma
emitorami F56a i F56b o wysokosci h =9,0 m i przekroju wylotu 0,7 x 1,5 m kazdy.
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Powietrze ujmowane ze stanowisk frezarek jest oczyszczane w filtrze tkaninowym

o skutecznosci odpylania 99,0% i odprowadzane do powietrza dwoma emitorami F55a i F55b
o wysokosci h =9,0 m i przekroju wylotu 0,7 x 1,5 m kazdy.Pyty drzewne wydzielone w
uktadach odpylania kierowane sg pneumatycznie do zbiornika pytu, skad dalej sg zawracane
na poczatek linii do zbiornika wtékna drzewnego i ponownie wykorzystywane do produkcji.
Zbiornik pytu posiada odpowietrzenie z cyklofiltrem o skutecznosci 99,0%, ktérego
powietrze jest odprowadzane wylotem poziomym F27z o wysokosci h = 20,0 m i przekroju
1,0x1,0 m.

Gotowy produkt jest uktadany na paletach, pakowany oraz kierowany do miejsc
magazynowania.

Produkcja wtdkna drzewnego

W instalacji do produkgcji ptyt drewnopochodnych prowadzona jest réwniez produkcja
widkna drzewnego ,,luzem”, ktére stanowi produkt handlowy. Wysuszone wtdkno drzewne,
ktdre w liniach do produkcji ptyt metodg suchg jest wykorzystywane do formowania
kobiercéw moze by¢ alternatywnie kierowane do innego wykorzystania tj. pakowania

lub wdmuchiwania do konstrukcji prefabrykatéw panelowych — procesy te nie sg objete
niniejszym pozwoleniem zintegrowanym.

Wtékno drzewne jest przygotowywane i suszone zgodnie z opisem przedstawionym

w punkcie ,,Przygotowanie i suszenie wtdkna drzewnego dla potrzeb produkcji ptyt metoda
suchga”. Przygotowane witdkno jest dalej kierowane do uktadéw, w ktérych nastepuje

jego dalsze wykorzystanie (pakowanie lub wdmuchiwanie do konstrukcji prefabrykatéw
panelowych drewnianych).

2. Punkt V llos¢ wykorzystanej wody

otrzymuje brzmienie:

»W STEICO Sp. z 0.0. w Czarnkowie woda zuzywana jest na nastepujace cele technologiczne
w instalacji do produkgcji ptyt drewnopochodnych:

- jako medium nosne dla masy pilsniowej w liniach technologicznych do produkcji ptyt
metodg mokrg. W procesie produkcji ptyt pilsSniowych metodg mokrg nosnikiem

masy drzewnej jest woda, ktéra w trakcie kolejnych etapdw procesu jest stopniowo
wydzielana z masy drzewnej, tak, aby na koncu uzyskaé¢ odpowiednig wilgotnos¢ wstegi.
Woda procesowa wydzielana z masy drzewnej krgzy w obiegu zamknietym i jest ponownie
stosowana w procesach technologicznych zamiast wody $wiezej. Straty w obiegu wody
obrotowej uzupetniane sg okresowo wodg swiezg w ilosci ok.:

Qsr.d = 800 m3/dobe
- do przygotowywania roztworéw dodatkow stosowanych przy produkcji ptyt w ilosci ok:
Qér,d =50 m3/d0be
- do okresowego nawilzania surowca drzewnego, gtéwnie w okresie letnim, w celu
utrzymania jego witasciwe] wilgotnosci w ilosci ok:
Qsr.d = 120 m3/dobe
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- do uzupetnienia strat w obiegu wody procesowej w uktadzie filtra mokrego suszarni
rurowej SR6 w ilosci ok.:

Qsra=2 m3/d0bQ

- do celdw przeciwpozarowych — zuzycie wody do celdéw ppoz. nastepuje jedynie
w sytuacjach awaryjnych i jego wielkos¢ jest zwigzana ze skalg zaistniatej awarii.”

3. Punkt VI llosé¢, stan i sktad Sciekdow
otrzymuje brzmienie:
1. Scieki przemystowe

Scieki przemystowe z produkgji ptyt piléniowych metoda mokra to tzw. wody obrotowe
powstajgce w wyniku odwadniania masy drzewnej.

Woda obrotowa z produkcji ptyt pilsSniowych powstaje gtéwnie podczas formowania wstegi
na maszynach odwadniajgcych. W procesie tym nastepuje stopniowa redukcja uwodnienia
masy drzewnej — najpierw grawitacyjnie, pdzniej prézniowo, a na koficu przez mechaniczne
wyciskanie. W koicowym odcinku maszyny odwadniajgcej wstega masy drzewne;j jest
przycinana strumieniem wody pod cisnieniem. Woda wydzielona z masy drzewnej wraz z
wodg3 z ciecia wstegi odptywa kanatem pod maszyng formujacg, a nastepnie kierowana jest
na sita tukowe oddzielajgce wtdkna drzewne i trafia do zbiornikéw wody obrotowej. Wody
obrotowe w instalacji krgzg w obiegu zamknietym i sg ponownie wykorzystywane

w procesach produkgcji ptyt pilSniowych metodg mokra.

Nadmiar wod obrotowych, ktéry powstaje gtéwnie w okresach o duzej wilgotnosci surowca
drzewnego jest gromadzony w pieciu zbiornikach buforowych o poj. ok. 245 m?3 kazdy. Ze
zbiornikéw buforowych woda obrotowa jest ponownie kierowana do procesu w okresach
zwiekszonego zapotrzebowania na wode. W okresach o mniejszej wilgotnosci surowca
drzewnego i zwiekszonego zapotrzebowania na wode technologiczng obieg wody obrotowej
uzupetniany jest wodg powierzchniowg pobierang za pomoca ujecia z rzeki Note¢ zgodnie

z odrebnym pozwoleniem wodnoprawnym.

2. Scieki bytowe

Scieki bytowe po oczyszczeniu w zaktadowej mechaniczno — biologicznej oczyszczalni
Sciekdw odprowadzane sg do rowu odsigkowego P10 w km 133+830 bedgacego
lewobrzeznym doptywem rzeki Noteci, zgodnie z posiadanym odrebnym pozwoleniem
wodnoprawnym.

3. Wody opadowe i roztopowe

Wody opadowe i roztopowe z terenu zaktadu STEICO Sp. z 0.0. w Czarnkowie kierowane s3
kanalizacjg deszczowg do rowdw zgodnie z posiadanymi odrebnymi pozwoleniami
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wodnoprawnymi.

Wody opadowe i roztopowe odprowadzane z terendéw potencjalnie zanieczyszczonych przed

odprowadzeniem do rowdw sg podczyszczane w osadnikach i separatorach substancji

ropopochodnych.”

4. Punkt VIl Warunki wprowadzania do srodowiska substancji i energii

1.Wprowadzanie pytéw i gazéw do powietrza

1.1.Rodzaje i parametry instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziatania

zanieczyszczeniom oraz zrodto i miejsce wprowadzania gazéw lub pytdw do powietrza

tabela otrzymuje brzmienie:

Symbol Zrédto emisji Wysokoé¢ | Srednica/wymiary | Przeptyw | Temp. Czas Typ emitora
emitora urzadzenie / emitora emitora gazow | gazdéw prjacy Urzadzenie
proces m m Nm3/h K emitora ochrony
technologiczny h/rok powietrza
1 2 3 4 5 6 7 8
P1/1 Suszarnia ptyt P1 11,4 1,2 38 000 340 8 200 pionowy,
otwarty
P2/1 Suszarnia ptyt P2 13,7 1,3 38 000 340 8 200 pionowy,
otwarty
P3/1 Suszarnia ptyt P3 12,1 1,4 53 500 340 8 200 pionowy,
otwarty
P4/1 Suszarnia ptyt P4 12,5 1,8 50 000 340 8 200 pionowy,
otwarty
Fla Frezarka 7,5 1,0x0,8 25 000 293 8200 wyloty
i formatyzerka poziome
Flb 7,5 1,0x0,8 25000 . .
filtr tkaninowy
Flc 7,5 1,0x0,8 25 000 0 skutecznosci
99,0%
Fid 7,5 1,0x0,8 25000
F3a Dwie 7,5 1,0x0,8 33400 293 8200 wyloty
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Symbol Zrédto emisji Wysokoé¢ | Srednica/wymiary | Przeptyw | Temp. Czas Typ emitora
emitora urzadzenie / emitora emitora gazow | gazéw prgcy Urzadzenie
proces m m Nm3/h K emitora ochrony
technologiczny h/rok powietrza
F3b formatyl.zisrklié‘ 75 1,0x0,8 33 400 poziome
ciftery szimerx, filtr tkaninowy
pity poprzeczne , .
o skutecznosci
F3c i ; 7,5 1,0x0,8 33 400
i wzdtuzne 99,0%
A7 Formatyzerka 9,8 0,93 45 000 293 8200 poziomy
 wielopifa cyklofiltr
o skutecznosci
99,0%
Y25 Frezarka 9,8 0,93 45 000 293 8 200 poziomy
cyklofiltr
o skutecznosci
99,0%
A8 Formatyzerka 10,3 0,89 60 000 293 8 200 poziomy
i szlifierka cyklofiltr
o skutecznosci
99,0%
F6 Formatyzerka 4,6 1,0x1,2 30 000 293 8200 poziomy
filtr tkaninowy
o skutecznosci
99,0%
F8 Trzy szlifierki 5,0 1,7x1,0 40 000 293 8 200 poziomy
i formatyzerka filtr tkaninowy
o skutecznosci
99,0%
F9a Dwie szlifierki 8,0 1,2x0,8 33 400 293 8200 wyloty
i formatyzerka poziome
F9b 8,0 1,2x0,8 33400 . .
filtr tkaninowy
F9c 8,0 1,2x0,8 33400 0 skutecznosci
99,0%
F12a Frezarka, pity, 7,0 1,4x0,9 33400 293 8 200 wyloty
dwie szlifierki poziome
F12b i formatyzerka 7,0 1,4x0,9 33 400 . .
filtr tkaninowy
F12¢ 7,0 1,4x0,9 33 400 0 skutecznosci

99,0%
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Symbol Zrédto emisji Wysokoé¢ | Srednica/wymiary | Przeptyw | Temp. Czas Typ emitora
emitora urzadzenie / emitora emitora gazow | gazdéw prgcy Urzadzenie
proces m m Nm3/h K emitora ochrony
technologiczny h/rok powietrza
FT1 Odpowietrzenie 18,0 1,0x1,2 50 000 293 8 200 poziomy
zbiornika pytu cyklofiltr
o skutecznosci
99,0%
W1/1 Suszarnia 22,0 1,00 28 000 393 8 000 pionowy,
witdkna otwarty
drzewnego SR1 cyklon
o skutecznosci
85,0%
W1/2 Suszarnia 22,0 1,00 28 000 393 8 000 pionowy,
witdkna otwarty
drzewnego SR1 cyklon
o skutecznosci
85,0%
wW1/3 Suszarnia 22,0 1,00 28 000 393 8 000 pionowy,
widkna otwarty
drzewnego SR1 cyklon
o skutecznosci
85,0%
LDF/1 Suszarnia 39,6 2,20 160 000 393 8 000 pionowy,
witdkna otwarty
drzewnego SR2 cyklon
o skutecznosci
85,0%
SR4 Suszarnia 39,6 1,60 115 000 393 8 000 pionowy,
witdkna otwarty
drzewnego SR4 cyklon
o skutecznosci
90,0%
SR5 Suszarnia 41,6 1,80 115 000 393 8 000 pionowy,
witdkna otwarty
drzewnego SR5 cyklon
o skutecznosci
90,0%
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Symbol Zrédto emisji Wysokoé¢ | Srednica/wymiary | Przeptyw | Temp. Czas Typ emitora
emitora urzadzenie / emitora emitora gazdéw | gazow prgcy Urzadzenie
proces m m Nm3/h K emitora ochrony
technologiczny h/rok powietrza
SR6 Suszarnia 39,5 1,48 65 000 343 8 000 pionowy,
widkna otwarty
drzewnego SR6 cyklon i filtr
mokry
o skutecznosci
95,0%
wW2/1 Suszarnia mat 11,7 1,00 6 600 393 8 000 pionowy,
W2 otwarty
- cze$é grzewcza )
W2/2 Suszarnia mat 11,0 0,80 6 000 393 8 000 pionowy,
W2 otwarty
- cze$é grzewcza )
wW2/8 Suszarnia mat 9,0 0,55 7 000 393 8 000 pionowy,
W2 otwarty
- czes¢ grzewcza -
W2/9 Suszarnia mat 9,0 0,71 26 000 373 8 000 pionowy,
W2 otwarty
- cze$é -
przejsciowa
w2/3 Suszarnia mat 11,7 1,0 22 300 343 8 000 pionowy,
W2 otwarty
- cze$¢ chtodzaca )
W2/4 Suszarnia mat 11,7 1,0 22 300 343 8 000 pionowy,
W2 otwarty
- czes¢ chtodzaca -
W2/10 Suszarnia mat 9,0 0,63 19 000 343 8 000 pionowy,
W2 otwarty
- cze$¢ chtodzaca )
F22 Formowanie 5,5 1,0x1,0 30 000 293 8 000 poziomy
kobler.ca,. filtr tkaninowy
rozdrabnianie, L .
o skutecznosci
tran,sport 99,0%
witdkna
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Symbol Zrédto emisji Wysokoé¢ | Srednica/wymiary | Przeptyw | Temp. Czas Typ emitora
emitora urzadzenie / emitora emitora gazow | gazéw prgcy Urzadzenie
proces m m Nm3/h K emitora ochrony
technologiczny h/rok powietrza
F24 Formowanie 6,0 1,2x1,5 120 000 293 8 000 poziomy
kobler.ca,- filtr tkaninowy
rozdrabnianie, o skutecznosci
transport 99 0%
wtdkna ’
F39a Formatyzerka 6,5 1,4x0,8 33400 293 8000 wszystkie
wyloty
poziome
F39b 6,5 1,4x0,8 33400
wspaolny filtr
tkaninowy
F39c 6,5 1,4x0,8 33400 o skutecznosci
99,0%
LDF/2 Zaklejanie 22,0 0,90 54 000 310 8 000 poziomy
' wyc{lzlllflanle dwa cyklony
wiokna o skutecznosci
drzewnego 85 0%
F38 Frezarka linii 11,0 1,0x1,4 40 000 293 4 400 poziomy
wykoriczeniowej filtr tkaninowy
piyt,A o skutecznosci
99,0%
F40a Formatyzerki 9,0 0,8x1,4 24 500 293 4400 wyloty w dét
|fre’zarkl !Inll . filtr tkaninowy
wykonczeniowej o skutecznosci
F40b Nt B” 9,0 0,8x1,0 24 500
Pyt 99,0%
F27a Skalpel, komora 8,0 1,0x1,4 30 000 293 4 400 wyloty
wtdkna, pita poziome
latajgca . .
filtr tk
F27b 8,0 1,0x1,4 30 000 Hitr tkaninowy
o skutecznosci
99,0%
F32 Formatyzerki 8,5 1,0x1,2 39000 293 4 400 poziomy
,I|n|| ] ) filtr tkaninowy
wykoriczeniowej o skutecznosci
ptyt ,A” 99,0%
F33 Linia 8,5 1,0x1,0 65 000 293 4 400 poziomy

formowania

filtr tkaninowy
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Symbol
emitora

Zrédto emisji
urzadzenie /

proces
technologiczny

Wysokos¢
emitora

m

Srednica/wymiary
emitora

m

Przeptyw
gazow

Nm3/h

Temp.
gazoéw

Czas

pracy
emitora

h/rok

Typ emitora

Urzadzenie
ochrony
powietrza

kobierca, uktad
dyskwalifikacji

o skutecznosci
99,0%

F36a

F36b

F36¢

F36d

Szlifierka

9,0

1,0x1,2

9 800

9,0

1,0x1,2

9 800

9,0

0,8x1,2

9 800

9,0

0,8x1,2

9 800

293

4 400

wyloty
poziome
filtr tkaninowy

o skutecznosci
99,0%

F26a

F26b

Prasa wstepna

10,7

1,2x1,4

15 000

10,7

1,2x1,4

15 000

293

8 000

wyloty
poziome

wspadlny filtr
tkaninowy
o skutecznosci
99,0%

F53a

F53b

Skalpel, szarpaki,
prasa wstepna

9,0

0,7x1,5

30 000

9,0

0,7x1,5

30 000

293

4 400

wyloty
poziome

wspaolny filtr
tkaninowy
o skutecznosci
99,0%

F54a

F54b

Linia
formowania
kobierca, pita

poprzeczna

9,0

0,7x1,5

30 000

9,0

0,7x1,5

30 000

293

4 400

wyloty
poziome

wspaolny filtr
tkaninowy
o skutecznosci
99,0%

F56a

F56b

Formatyzerki

9,0

0,7x1,5

30 000

9,0

0,7x1,5

30 000

293

4 400

wyloty
poziome

wspaolny filtr
tkaninowy
o skutecznosci
99,0%

F27z

Odpowietrzenie
zbiornika pytu

20,0

1,0x1,0

10 000

293

2 000

poziomy

cyklofiltr
o skutecznosci
99,0%
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Symbol Zrédto emisji Wysokoé¢ | Srednica/wymiary | Przeptyw | Temp. Czas Typ emitora
emitora urzadzenie / emitora emitora gazdéw | gazow prgcy Urzadzenie
proces m m Nm3/h K emitora ochrony
technologiczny h/rok powietrza
F55a Frezarki 9,0 0,7x1,5 30000 293 4 400 wyloty
poziome
F55b 9,0 0,7x1,5 30000 | 293 | 4400 | wspolny filtr
tkaninowy
o skutecznosci
99,0%
W3/1 |Suszarnia mat W3 10,2 0,80 17 500 393 8 000 pionowy,
—cze$é grzewcza otwarty
W3/2 |Suszarnia mat W3 10,2 0,48 7 500 393 8 000 pionowy,
—cze$é grzewcza otwarty
W3/3 Suszarnia mat 9,5 0,70 43 000 323 8 000 | wylot poziomy
W3 i
—sekcja
chtodzenia
W3/5 Ukfad odpylania 7,7 2,0x1,1 110000 293 8000 | wylot poziomy

linii
technologicznej
W3

filtr tkaninowy
o skutecznosci
99,0%
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5. Punkt VIl Warunki wprowadzania do srodowiska substancji i energii

1.Wprowadzanie pytéw i gazéw do powietrza

1.2.Wielkos$¢ dopuszczalnej emisji w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji

tabela otrzymuje brzmienie

Zrédto emis;ji
Emitor urzadzenie / Nazwa Dopuszczal.n:.a. wielkos$¢
proces zanieczyszczenia emisji*
technologiczny
1 2 3 4
Formaldehyd 0,140 kg/h
Fenol 0,080 kg/h
Kwas octowy 0,200 kg/h
Weglowodory
alifatyczne 0,800 ke/h
P1/1 Suszarnia ptyt P1
Weglowodory 0,400 kg/h
aromatyczne
Pyt ogotem 0,570 kg/h
Pyt zawieszony PM10 0,342 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,228 kg/h
Formaldehyd 0,140 kg/h
Fenol 0,080 kg/h
Kwas octowy 0,200 kg/h
Weglowodory 0,800 kg/h
alifatyczne
P2/1 Suszarnia ptyt P2
Weglowodory 0,400 kg/h
aromatyczne
Pyt ogétem 0,570 kg/h
Pyt zawieszony PM10 0,342 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,228 kg/h
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Zrédto emis;ji

Emitor urzadzenie / Nazwa Dopuszczal.n:.a. wielkos$¢
proces zanieczyszczenia emisji*
technologiczny
Formaldehyd 0,375 kg/h
Fenol 0,214 kg/h
Kwas octowy 0,429 kg/h
Weglowodory 2,144 kg/h
alifatyczne
Weglowodory 1,072 kg/h
aromatyczne
P3/1 Suszarnia ptyt P3
Pyt ogétem 0,804 kg/h
Pyt zawieszony PM10 0,482 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,322 kg/h
Dwutlenek siarki 0,050 kg/h
Dwutlenek azotu 2,283 kg/h
Tlenek wegla 0,167 kg/h
Formaldehyd 0,140 kg/h
Fenol 0,080 kg/h
Kwas octowy 0,300 kg/h
Weglowodory 0,800 kg/h
alifatyczne
P4/1 Suszarnia ptyt P4
Weglowodory 0,400 kg/h
aromatyczne
Pyt ogétem 0,750 kg/h
Pyt zawieszony PM10 0,450 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,300 kg/h
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Zrédto emis;ji

Emitor urzadzenie / Nazwa Dopuszczal.n:.a.ﬂ\jvielkoéé
proces zanieczyszczenia emisji
technologiczny
iformatyzerka | ;- \ieszony PM10 0,013 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,013 kg/h
Pyt ogétem 0,013 kg/h
Flb Pyt zawieszony PM10 0,013 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,013 kg/h
Pyt ogétem 0,013 kg/h
Flc Pyt zawieszony PM10 0,013 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,013 kg/h
Pyt ogétem 0,013 kg/h
Fld Pyt zawieszony PM10 0,013 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,013 kg/h
Pyt ogotem 0,017 kg/h
F3a Pyt zawieszony PM10 0,017 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,017 kg/h
Dwie Pyt ogétem 0,017 kg/h
formatyzerki,
F3b cztery szlifierki, | Pyt zawieszony PM10 0,017 kg/h
pity poprzeczne
i wzdtuzne Pyt zawieszony PM2,5 0,017 kg/h
Pyt ogétem 0,017 kg/h
F3c Pyt zawieszony PM10 0,017 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,017 kg/h
. Formatyzerka Pyt ogotem 0,023 kg/h
i wielopifa Pyt zawieszony PM10 0,023 kg/h

28




Zrédto emis;ji

Emitor urzadzenie / Nazwa Dopuszczalna wielkos¢
proces zanieczyszczenia emisji*
technologiczny
Pyt zawieszony PM2,5 0,023 kg/h
Pyt ogétem 0,023 kg/h
Y25 Frezarka Pyt zawieszony PM10 0,023 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,023 kg/h
Pyt ogétem 0,030 kg/h
A8 Fc:r:;l?]:ciiz"ek;ka Pyt zawieszony PM10 0,030 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,030 kg/h
Pyt ogétem 0,015 kg/h
F6 Formatyzerka Pyt zawieszony PM10 0,015 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,015 kg/h
Pyt ogétem 0,020 kg/h
F8 i?(r)zrxrlnsz:tli:zrrt; Pyt zawieszony PM10 0,020 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,020 kg/h
Pyt ogétem 0,017 kg/h
F9a Pyt zawieszony PM10 0,017 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,017 kg/h
Pyt ogétem 0,017 kg/h
F9b i[:‘\griri:cl;;is::; Pyt zawieszony PM10 0,017 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,017 kg/h
Pyt ogotem 0,017 kg/h
F9c Pyt zawieszony PM10 0,017 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,017 kg/h
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Zrédto emis;ji

. N . s 7
Emitor urzadzenie / azwa Dopuszczal.n:.a.;/welkosc
proces zanieczyszczenia emisji
technologiczny
Pyt ogétem 0,017 kg/h
F12a Pyt zawieszony PM10 0,017 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,017 kg/h
Pyt ogétem 0,017 kg/h
Frezarka, pity,
F12b dwie szlifierki Pyt zawieszony PM10 0,017 kg/h
i formatyzerka
Pyt zawieszony PM2,5 0,017 kg/h
Pyt ogotem 0,017 kg/h
Fl2c Pyt zawieszony PM10 0,017 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,017 kg/h
Pyt ogétem 0,025 kg/h
FT1 Odpowietrzenie | o\ ieszony PM10 0,025 kg/h
zbiornika pytu ¥ y ’ 8
Pyt zawieszony PM2,5 0,025 kg/h
Pyt ogdétem
Do dnia 23.11.2019 r. >,000 ke/h
Pyt ogdétem 3
Od dnia 24.11.2019 . 20,0 mg/Nm
Pyt zawieszony PM10
Do dnia 23.11.2019 . 2,500 ke/h
W1/1 Suszarnia wtdkna | Pyt zawieszony PM10 18,0 mg/Nm?

drzewnego SR1

Od dnia 24.11.2019rr.

Pyt zawieszony PM2,5
Do dnia 23.11.2019 .

1,500 kg/h

Pyt zawieszony PM2,5
Od dnia 24.11.2019 .

16,0 mg/Nm?3

LZO ogdétem wyraz.
jako C

120,0 mg/Nm3
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Zrédto emis;ji

. N . L
Emitor urzadzenie / azwa Dopuszczal.n:.a.;/welkosc
proces zanieczyszczenia emisji
technologiczny
Formaldehyd 15,0 mg/Nm?3
Pyt ogdtem
Do dnia 23.11.2019 . 3,600 ke/h
Pyt ogétem 3
Od dnia 24.11.2019 . 20,0 mg/Nm
Pyt zawieszony PM10
Do dnia 23.11.2019 r. 1,800 ke/h
Pyt zawieszony PM10 3
Suszarnia wtokna | Od dnia 24.11.2019 . 18,0 mg/Nm
W1/2
drzewnego SR1
Pyt zawieszony PM2,5
Do dnia 23.11.2019 . 1,080 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 3
0d dnia 24.11.2019 r. 16,0 mg/Nm
LZO ogdtem wyraz. 3
jako C 120,0 mg/Nm
Formaldehyd 15,0 mg/Nm?3
Pyt ogdétem
Do dnia 23.11.2019 r. 3,000 kg/h
Pyt ogdétem 3
Od dnia 24.11.2019 r. 20,0 mg/Nm
Pyt zawieszony PM10
o Do dnia 23.11.2019 r. 1,500 ke/h
Suszarnia wtékna
W1/3 q
rzewnego Pyt zawieszony PM10 18,0 mg/Nm?
0d dnia 24.11.2019 r. S Me
Pyt zawieszony PM2,5
Do dnia 23.11.2019 r. 0,900 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 16,0 mg/Nm?

Od dnia 24.11.2019 .
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Zrédto emis;ji

Emitor urzadzenie / Nazwa Dopuszczal.n:.a. wielkos¢
proces zanieczyszczenia emisji*
technologiczny
LZO ogdtem wyraz. 3
jako C 120,0 mg/Nm
Formaldehyd 15,0 mg/Nm?3
Pyt ogétem
Do dnia 23.11.2019 r. 5910 ke/h
Pyt ogétem 3
Od dnia 24.11.2019 . 20,0 mg/Nm
Pyt zawieszony PM10
Do dnia 23.11.2019 r. 2,960 ke/h
Pyt zawieszony PM10 3
Od dnia 24.11.2019 r. 18,0 mg/Nm
Pyt zawieszony PM2,5
Suszarnia wiokna | Do dnia 23.11.2019 r. 1,773 kg/h
LDF/1
drzewnego SR2
Pyt zawieszony PM2,5 3
Od dnia 24.11.2019 r. 16,0 mg/Nm
LZO ogdtem wyraz. 3
jako C 120,0 mg/Nm
Formaldehyd 15,0 mg/Nm?3
Dwutlenek siarki 4,500 kg/h
Dwutlenek azotu 15,0 mg/Nm?3
Tlenek wegla 15,000 kg/h
Pyt ogdtem 20,0 mg/Nm3
Pyt zawieszony PM10 18,0 mg/Nm?3
Suszarnia wtékna
i 2 1 3
SR4 drzewnego SRA Pyt zawieszony PM2,5 6,0 mg/Nm
Dwutlenek siarki 1,150 kg/h
Dwutlenek azotu 35,0 mg/Nm3
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Zrédto emis;ji

Emitor urzadzenie / Nazwa Dopuszczal.n:.a. wielkos$¢
proces zanieczyszczenia emisji*
technologiczny

Tlenek wegla 2,300 kg/h
LZO ogdtem wyraz. 3
jako C 120,0 mg/Nm
Formaldehyd 15,0 mg/Nm?3
Pyt ogdtem 20,0 mg/Nm3
Pyt zawieszony PM10 18,0 mg/Nm?3
Pyt zawieszony PM2,5 16,0 mg/Nm?3

Dwutlenek siarki 1,380 kg/h

SRS Suszarnia wtdkna

drzewnego SR5 | Dwutlenek azotu 40,0 mg/Nm3

Tlenek wegla 2,760 kg/h
LZO ogdtem wyraz. 3
jako C 120,0 mg/Nm
Formaldehyd 15,0 mg/Nm?3
Pyt ogétem 20,0 mg/Nm3
Pyt zawieszony PM10 18,0 mg/Nm?3
Pyt zawieszony PM2,5 16,0 mg/Nm?3

Dwutlenek siarki 1,170 kg/h

SR6 Suszarnia wtdkna

drzewnego SR6 | Dwutlenek azotu 58,0 mg/Nm3

Tlenek wegla 2,275 kg/h
LZO ogdtem wyraz. 3
jako C 120,0 mg/Nm
Formaldehyd 15,0 mg/Nm?3

) Pyt ogotem 0,132 kg/h

W2/1 Suszarnia r/r]at
W?2- czesc Pyt zawieszony PM10 0,106 kg/h
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Zrédto emis;ji

Emitor urzadzenie / Nazwa Dopuszczal.n:.a. wielkos$¢
proces zanieczyszczenia emisji*
technologiczny
grzewcza Pyt zawieszony PM2,5 0,053 kg/h
Dwutlenek siarki 0,020 kg/h
Dwutlenek azotu 0,300 kg/h
Tlenek wegla 0,080 kg/h
Pyt ogétem 0,118 kg/h
Pyt zawieszony PM10 0,094 kg/h
Suszarnia mat Pyt zawieszony PM2,5 0,047 kg/h
W2/2 W2- czesc
grzewcza Dwutlenek siarki 0,020 kg/h
Dwutlenek azotu 0,300 kg/h
Tlenek wegla 0,080 kg/h
Pyt ogétem 0,140 kg/h
Pyt zawieszony PM10 0,112 kg/h
Wa/s Suszarnia mat W2 Pyt zawieszony PM2,5 0,056 kg/h
" CZESCEIZEWCZA | b\ utlenek siarki 0,020 kg/h
Dwutlenek azotu 0,300 kg/h
Tlenek wegla 0,080 kg/h
Pyt ogétem 0,390 kg/h
Pyt zawieszony PM10 0,234 kg/h
Suszarnia mat W2 | Pyt zawieszony PM2,5 0,130 kg/h
W2/9 - czesé
przejSciowa Dwutlenek siarki 0,010 kg/h
Dwutlenek azotu 0,100 kg/h
Tlenek wegla 0,040 kg/h
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Zrédto emis;ji

Emitor urzadzenie / Nazwa Dopuszczal.n:.a. wielkos$¢
proces zanieczyszczenia emisji*
technologiczny
Pyt ogétem 0,223 kg/h
Pyt zawieszony PM10 0,134 kg/h
W23 Suszarnia mat W2 Pyt zawieszony PM2,5 0,067 kg/h
- czgS¢ chiodzaca Dwutlenek siarki 0,006 kg/h
Dwutlenek azotu 0,050 kg/h
Tlenek wegla 0,020 kg/h
Pyt ogotem 0,223 kg/h
Pyt zawieszony PM10 0,134 kg/h
wa/a Suszarnia mat W2 Pyt zawieszony PM2,5 0,067 kg/h
- czese chiodzaca Dwutlenek siarki 0,006 kg/h
Dwutlenek azotu 0,050 kg/h
Tlenek wegla 0,020 kg/h
Pyt ogétem 0,190 kg/h
Pyt zawieszony PM10 0,114 kg/h
Suszarnia mat W2 Pyt zawieszony PM2,5 0,057 kg/h
W2/10 ¢ chtod
- czescehtodzaca | pyutlenek siarki 0,006 kg/h
Dwutlenek azotu 0,050 kg/h
Tlenek wegla 0,020 kg/h
Formowanie Pyt ogétem 0,015 kg/h
kobierca, .
F22 rozdrabnianie, Pyt zawieszony PM10 0,015 kg/h
transport widkna | p,} ;4 \ieszony PM2,5 0,015 ke/h
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Zrédto emis;ji

Emitor urzadzenie / Nazwa Dopuszczal.n:.a.ﬂ\jvielkoéé
proces zanieczyszczenia emisji
technologiczny
kobierca, | p 4 wieszony PM10 0,060 kg/h
rozdrabnianie,
transport wiokna | pyt ;awieszony PM2,5 0,060 kg/h
Pyt ogétem 0,017 kg/h
F39a Pyt zawieszony PM10 0,017 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,017 kg/h
Pyt ogétem 0,017 kg/h
F39b Formatyzerka Pyt zawieszony PM10 0,017 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,017 kg/h
Pyt ogétem 0,017 kg/h
F39c Pyt zawieszony PM10 0,017 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,017 kg/h
Pyt ogétem
Do dnia 23.11.2019 r. 1,500 ke/h
Pyt ogdétem 3
Od dnia 24.11.2019 . 10,0 mg/Nm
Zaklejanie byt ) PM10
i wydzielanie yt zawieszony
LDF/2 yee Do dnia 23.11.2019 r. 0,750 ke/h
wtdkna
drzewnego Pyt zawieszony PM10 0,486 kg/h
Od dnia 24.11.2019 . e e
Pyt zawieszony PM2,5 0,450 kg/h
Izocyjaniany 0,110 kg/h
Pyt ogétem 0,020 kg/h
Frezarka linii
F38 wykonczeniowe] | Pyt zawieszony PM10 0,020 kg/h
ptyt ,A”
Pyt zawieszony PM2,5 0,020 kg/h
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Zrédto emis;ji

Emitor urzadzenie / Nazwa Dopuszczal.n:.a. wielkos$¢
proces zanieczyszczenia emisji*
technologiczny
Pyt ogétem 0,013 kg/h
F40a Pyt zawieszony PM10 0,013 kg/h
Formatyzerki | 1 wi PM2,5 0,013 kg/h
i frezarki linii ytzawieszony ’ ’ g/
wykonczenl’owej Pyt ogétem 0,013 kg/h
ptyt ,B
FA0b Pyt zawieszony PM10 0,013 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,013 kg/h
Pyt ogotem 0,015 kg/h
F27a Pyt zawieszony PM10 0,015 kg/h
Skalpel, komora | Pyt zawieszony PM2,5 0,015 kg/h
wtdkna, pita
latajaca Pyt ogétem 0,015 kg/h
F27b Pyt zawieszony PM10 0,015 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,015 kg/h
Pyt ogétem 0,020 kg/h
Formatyzerki linii
F32 wykonczeniowej | Pyt zawieszony PM10 0,020 kg/h
ptyt ,A”
Pyt zawieszony PM2,5 0,020 kg/h
Pyt ogétem 0,033 kg/h
Linia formowania
F33 kobierca, uktad | Pyt zawieszony PM10 0,033 kg/h
dyskwalifikacji
Pyt zawieszony PM2,5 0,033 kg/h
Pyt ogétem 0,005 kg/h
F36a Pyt zawieszony PM10 0,005 kg/h
Szlifierka
Pyt zawieszony PM2,5 0,005 kg/h
F36b Pyt ogotem 0,005 kg/h
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Zrédto emis;ji

Emitor urzadzenie / Nazwa Dopuszczal.n:.a. wielkos$¢
proces zanieczyszczenia emisji*
technologiczny
Pyt zawieszony PM10 0,005 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,005 kg/h
Pyt ogétem 0,005 kg/h
F36¢ Pyt zawieszony PM10 0,005 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,005 kg/h
Pyt ogétem 0,005 kg/h
F36d Pyt zawieszony PM10 0,005 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,005 kg/h
Pyt ogétem 0,008 kg/h
F26a Pyt zawieszony PM10 0,008 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,008 kg/h
Prasa wstepna
Pyt ogotem 0,008 kg/h
F26b Pyt zawieszony PM10 0,008 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,008 kg/h
Pyt ogétem 0,015 kg/h
F53a Pyt zawieszony PM10 0,015 kg/h
Skalpel, szarpaki, Pyt zawieszony PM2,5 0,015 kg/h
prasa wstepna Pyt ogétem 0,015 kg/h
F53b Pyt zawieszony PM10 0,015 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,015 kg/h
o | Pytogétem 0,015 kg/h
F543 Linia f.ormow'anla
kobierca, pita | pyt zawieszony PM10 0,015 kg/h
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Zrédto emis;ji

Emitor urzadzenie / Nazwa Dopuszczal.n:.a. wielkos$¢
proces zanieczyszczenia emisji*
technologiczny
poprzeczna Pyt zawieszony PM2,5 0,015 kg/h
Pyt ogétem 0,015 kg/h
F54b Pyt zawieszony PM10 0,015 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,015 kg/h
Pyt ogétem 0,015 kg/h
F56a Pyt zawieszony PM10 0,015 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,015 kg/h
Formatyzerki
Pyt ogétem 0,015 kg/h
F56b Pyt zawieszony PM10 0,015 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,015 kg/h
Pyt ogétem 0,005 kg/h
F272 Odpowietrzenie | o,/ ieszony PM10 0,005 kg/h
zbiornika pytu y Y ’ 8
Pyt zawieszony PM2,5 0,005 kg/h
Pyt ogétem 0,015 kg/h
F55a Pyt zawieszony PM10 0,015 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,015 kg/h
Frezarki
Pyt ogétem 0,015 kg/h
F55b Pyt zawieszony PM10 0,015 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,015 kg/h
Pyt ogotem 0,350 kg/h
W3/1 suszarniamat W3 o\ ieszony PM10 0,280 kg/h
— czesc grzewcza
Pyt zawieszony PM2,5 0,140 kg/h
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Zrédto emis;ji
Emitor urzadzenie / Nazwa Dopuszczal.n:.a. wielkos$¢
proces zanieczyszczenia emisji*
technologiczny
Dwutlenek siarki 0,012 kg/h
Dwutlenek azotu 0,300 kg/h
Tlenek wegla 0,056 kg/h
Pyt ogétem 0,150 kg/h
Pyt zawieszony PM10 0,120 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,060 kg/h
Suszarnia mat W3
W3/2 — czeéé grzewcza Dwutlenek siarki 0,007 kg/h
Dwutlenek azotu 0,161 kg/h
0,030 kg/h
Tlenek wegla
Pyt ogétem 0,430 kg/h
Suszarnia mat W3 .
W3/3 _ sekcja chtodzenia Pyt zawieszony PM10 0,258 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,130 kg/h
Pyt ogétem 0,055 kg/h
W3/5 Ukad odpylania | o\ vieszony PM10 0,055 kg/h
linii W3
Pyt zawieszony PM2,5 0,055 kg/h

*- wartosci stezern w gazach odlotowych wyrazone w mg/Nm? odnoszg sie do warunkow
normalnych i gazu w stanie suchym.
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6. Punkt VIl Warunki wprowadzania do sSrodowiska substancji i energii
1.Wprowadzanie pytéw i gazéw do powietrza

1.3.Emisja zorganizowana roczna z catej instalacji

tabela otrzymuje brzmienie

Emisja roczna z instalacji
Nazwa Mg/rok
zanieczyszczenia W okresie do 5019 . W okresie od
31.12.2018 . 01.01.2020 .
Formaldehyd 63,40 63,40 71,20
Fenol 3,73 3,73 3,73
Kwas octowy 9,26 9,26 9,26
Weglowodory alifatyczne 37,26 37,26 37,26
Z\Sﬂ‘;‘t";‘éi‘]’?’ 18,63 18,63 18,63
Izocyjaniany 0,88 0,88 0,88
Dwutlenek siarki 57,51 57,51 66,87
Dwutlenek azotu 118,93 118,93 149,09
Tlenek wegla 165,25 165,25 183,45
Pyt ogotem 246,77 233,97 136,97
Pyt zawieszony PM10 145,45 141,02 112,99
Pyt zawieszony PM2,5 98,43 97,05 91,64
I(_:ZO ogodtem wyraz. jako 455,04 455,04 517 44

7. Punkt VIl Warunki wprowadzania do srodowiska substancji i energii
1. Wprowadzanie pytéw i gazdw do powietrza

Podpunkt 1.4.Maksymalny dopuszczalny czas utrzymywania sie uzasadnionych
technologicznie warunkow eksploatacyjnych odbiegajgcych od normlanych, w szczegélnosci
w przypadku rozruchu i wytgczenia instalacji, a takze warunki wprowadzania do srodowiska
substancji lub energii w takich przypadkach
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punkt otrzymuje brzmienie:

»W okresie rozruchu instalacji nastepuje przygotowanie poszczegdlnych urzadzen do pracy,
czyli sprawdzenie ich parametréw technicznych, mozliwosci transportu surowcéw oraz
odbioru produktéw. Cze$é urzadzen instalacji bezposrednio po uruchomieniu jest zdolna
do pracy. Wraz z uruchamianiem stanowisk, ktére posiadajg urzadzenia ochrony powietrza,
uruchamiane sg rowniez odpowiednie urzadzenia ochrony powietrza. Urzadzenia, w ktérych
prowadzone sg procesy wymagajace wysokiej temperatury, czyli gtdwnie suszarnie widkna
i ptyt przed rozpoczeciem produkcji wymagaja rozgrzania. Rozgrzewanie poszczegdlnych
uktaddw nastepuje w taki sam sposéb jak ich ogrzewanie w warunkach normalnej pracy,

a wiec w zaleznosci od urzgdzenia za pomoca ciepta pary wodnej lub spalin. W zaleznoSci
od rodzaju suszarni oraz wymaganych parametréw pracy czas rozgrzewania moze wynosic
od ok. 1 do 6 godzin. Zakoriczenie rozruchu instalacji nastepuje po osiggnieciu pozadanych
parametrow pracy przez wszystkie urzadzenia znajdujgce sie w danym ciggu produkcyjnym,
rozpoczeciu podawania surowcow i uzyskaniu zatozonych parametréw jakosciowych przez
wytwarzane wyroby.

Wielkosci emisji zanieczyszczen do Srodowiska w okresach rozruchu nie przekraczajg
wielkosci emisji wystepujgcych w warunkach normalnej pracy instalacji.

Przy zatrzymaniu instalacji nastepuje wstrzymanie podawania surowcéw i stopniowe
wylgczanie poszczegdlnych urzadzen ciggu produkcji. Rozpoczecie zatrzymania instalacji
nastepuje po catkowitym zaprzestaniu doprowadzania surowcéw do procesu produkcyjnego.
Czesc urzadzen instalacji ulega zatrzymaniu bezposrednio po ich wytgczeniu. Urzadzenia,

w ktérych prowadzone sg procesy wymagajgce wysokiej temperatury, czyli gtéwnie
suszarnie wiékna drzewnego i ptyt po wstrzymaniu podawania surowcéw i zaprzestaniu
doprowadzania ciepta ulegajg jeszcze stopniowemu wychtadzaniu przez ok. od 1 do 3 godzin
w zaleznosci od suszarni i parametréw jej pracy.

W okrasach zatrzymania instalacji emisja zanieczyszczen ulegaé bedzie stopniowemu
zmniejszeniu, az do catkowitego wstrzymania pracy poszczegdlnych urzadzen. Urzadzenia
ochrony powietrza pracujg tak dtugo, jak moze nastepowaé emisja z danych Zrodet.

Wielkosci emisji zanieczyszczen do srodowiska w okresach zatrzymania instalacji
nie przekraczajg wielkosci emisji w warunkach normalnej pracy instalacji.

Sytuacjg awaryjng, ktéra wymaga okreslenia innych warunkéw emisyjnych sg zaktécenia

w funkcjonowaniu uktadu odprowadzania powietrza z transportu wtdkna drzewnego w linii
technologicznej W2. W normalnych warunkach pracy uktad ten nie powoduje emisji
zanieczyszczen do powietrza (powietrze krazy w obiegu zamknietym). Emisja z tego uktadu
poprzez emitor W2/7 moze natomiast wystepowaé w warunkach pracy instalacji
odbiegajacych od normalnych — w sytuacjach awaryjnych (np. zatkanie uktadu wtdknem
drzewnym, co skutkuje koniecznoscig awaryjnego odprowadzenia powietrza).
Charakterystyke emitora W2/7 i wielkos$ci emisji z tego zrédta w warunkach odbiegajgcych
od normalnych (sytuacja awaryjna) przedstawiono ponize;j.

Zrédto Wysoko$¢ | Srednica | Przeptyw Temp. | Czas

. . . . . Typ emitora
emisji emitora emitora | gazéw 8azOW | pracy

Emitor
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urzadzenie emitora
/ proces Urzadzenie
h
m m Nm3/h K h/rok ochrony
powietrza
poziomy
Transport
W2/7 | wikna [ 8,0 0,4 28 000 203|100 | Cvklon
drzewnego o skutecznosci
85,0%
Zrédto emisji Wielkosci emisji zanieczyszczen
Symbol | yrzadzenie / Nazwa
emItora | proces zanieczyszczenia ke/h Mg/rok | mg/Nm?
technologiczny
1 2 3 4 5 6
Pyt ogdtem 1,400 0,140 50,0
Transport
W2/7 |wtdkna Pyt zawieszony PM10 0,560 0,056 20,0
drzewnego
Pyt zawieszony PM2,5 0,280 0,028 10,0

8. Punkt VIl Warunki wprowadzania do srodowiska substancji i energii

1. Wprowadzanie pytéw i gazédw do powietrza

1.5.0kreslenie usytuowania stanowisk do pomiaréw wielkos$ci emisji gazéw i pytéw
wprowadzanych do powietrza:

punkt otrzymuje brzmienie:

,Stanowiska pomiarowe emisji zanieczyszczen do powietrza usytuowane sg na
nastepujgcych emitorach:

- emitor P1/1 — suszarnia ptyt P1,

- emitor P2/1 — suszarnia ptyt P2,
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- emitor P3/1 — suszarnia ptyt P3,

- emitor P4/1 — suszarnia ptyt P4,

- emitory W1/1, W1/2, W1/3 — suszarnia wtdkna drzewnego SR1,
- emitor LDF/1 — suszarnia widkna drzewnego SR2,

- emitor SR4 — suszarnia wtdkna drzewnego SR4,

- emitor SR5 — suszarnia widkna drzewnego SR5,

- emitor LDF/2 — uktad zaklejania i wydzielania wtékna drzewnego,

- emitor SR6 — suszarnia wtdkna drzewnego SR6.

Dla pozostatych zrédet emisji odstepuje sie od zainstalowania punktéw pomiarowych”

9. Punkt VIl Warunki wprowadzania do srodowiska substancji i energii
2. Postepowanie z odpadami

2.1. Wytwarzanie i magazynowanie odpaddw oraz okreslenie sposobu postepowania z
wytworzonymi odpadami

2.1.1 Rodzaje i ilosci odpaddw przewidzianych do wytwarzania wraz z ich podstawowym
sktadem chemicznym i wtasciwosciami:

w tabeli zawartej w podpunkcie wiersz o brzemieniu:

S3 to czastki drzewne wydzielane w wyniku
mechanicznego podczyszczania wody obrotowe;j z
produkcji ptyt metodg mokrg na sitach tukowych.
Materiat ten stanowi odpad w przypadku jego

Osady z niewykorzystania do produkcji i koniecznosci
03 01 82 zak’fadowych przekazanialinnfemu podmi.ojcovyi. W sktad odpadu 200,0
oczyszczalni wchodzg gtéwnie celuloza i lignina.
Sciekow Odpad wystepuje w postaci ciafa statego, jest
biodegradowalny, nie stwarza zagrozenia dla
srodowiska.

otrzymuje brzmienie:
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Sa to czastki drzewne wydzielane w wyniku
mechanicznego podczyszczania wody procesowej
w instalacji za pomoca sit tukowych. Materiat ten
Osady z stanowi odpad w przypadku jego niewykorzystania

03 01 82 |zaktadowych do produkgcji i koniecznosci przekazania innemu

zagrozenia dla srodowiska.

oczyszczalni $ciekow| podmiotowi. W sktad odpadu wchodzg gtéwnie
celulozai lignina. Odpad wystepuje w postaci ciata
statego, jest biodegradowalny, nie stwarza

200,0

10. Punkt VII Warunki wprowadzania do srodowiska substancji i energii

3. Emisja hatasu do srodowiska

tabele zawarte w podpunkcie otrzymujg brzmienie:

Zrédta emisji hatasu pracujace w otwartej przestrzeni

Czas pracy zrddta w ciggu doby
Lp. Opis zrodta [godz:min]
| zmiana [l zmiana [l zmiana
1 Wentylatory wyciggowe z hali produkcyjnej linii P1 — 20 8:00 8:00 8:00
szt.
5 Wentylatory wyciggowe z hali produkcyjnej linii P2 — 11 8:00 8:00 8:00
szt.
3 Filtry tkaninowe z uktadami wentylatoréw — 6 szt. 8:00 8:00 8:00
4 Wentylatory wyciggowe z hali produkcyjnej linii P3 — 8 8:00 8:00 8:00
szt.
5 Wentylatory wyciggowe z hali produkcyjnej linii P4 — 8 8:00 8:00 8:00
szt.
6 Wentylator okapturzenia 8:00 8:00 8:00
7 Wentylator wywiewny sekcji chtodzacej 8:00 8:00 8:00
8 Wentylator W-T.1 transportu pytu 8:00 8:00 8:00
9 Wentylator W-T.2 transportu pytu 8:00 8:00 8:00
10 Wentylator W-T.3 transportu pytu 8:00 8:00 8:00
11 Wentylator W-T.4 transportu pytu 8:00 8:00 8:00
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12 Wentylator W-T.5 transportu pytu 8:00 8:00 8:00
13 Wentylator W-T.6 transportu pytu 8:00 8:00 8:00
14 Wentylator W-T.7 transportu pytu 8:00 8:00 8:00
15 Wentylator rezerwowy W-T.8 transportu pytu 8:00 8:00 8:00
16 Wentylator rezerwowy W-T.9 transportu pytu 8:00 8:00 8:00
17 We,ntylator trzech cyklondw technologicznych suszarni 3:00 3:00 3:00
wtdkna drzewnego SR1
18 Filtr modutowy z uktadem wentylatoréow 8:00 8:00 8:00
19 :lltt.ry tkaninowe z uktadami wentylatoréw linii W2 —3 3:00 8:00 3:00
20 Wentylator suszarni rurowej wiékna drzewnego SR2 8:00 8:00 8:00
2 eyt st B0 |80 800
22 Wentylator suszarni rurowej wtékna drzewnego SR4 8:00 8:00 8:00
23 Korowarka 8:00 8:00 1:00
24 Mtyn kory 8:00 8:00 1:00
75 tjukr’fzslvs;’zenoénikéw tanicuchowych linii korowania 3:00 8:00 1:00
26 tadowarka nr 1 8:00 8:00 8:00
27 tadowarka nr 2 2:00 2:00 0:00
28 Wentylator suszarni rurowej wtékna drzewnego SR5 8:00 8:00 8:00
29 Filtry tkaninowe z wentylatorami linii LDF2 — 4 szt. 8:00 8:00 8:00
30 Filtr tkaninowy z wentylatorem linii W3 8:00 8:00 8:00
31 Wentylator suszarni rurowej wtékna drzewnego SR6 8:00 8:00 8:00

Zrédta emisji hatasu typu budynek

Lp.

Opis zrodta

Czas pracy zrédta w ciggu doby
[godz:min]

| zmiana

Il zmiana

Il zmiana
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1 |Rebalnia 8:00 8:00 1:00
2 | Sortownia zrebkow (istniejaca) 8:00 8:00 8:00
3 Hala produkcyjna linii P1 8:00 8:00 8:00
4 | Hala produkcyjna linii P2 8:00 8:00 8:00
5 |Hala produkcyjna linii P3 i P4 8:00 8:00 8:00
6 |Hala produkcyjno — magazynowa LDF 8:00 8:00 8:00
7 | Pompownia wody przemystowej 8:00 8:00 8:00
8 | Pompownia sciekdw przemystowych 8:00 8:00 8:00
9 | Hala produkcyjna linii W2 8:00 8:00 8:00
10 |Hala defibratorow 8:00 8:00 8:00
11 | Hala wydziatu obroébki ptyt 8:00 8:00 8:00
12 | Hala produkcyjna linii LDF2 8:00 8:00 8:00
13 | Hala produkcyjna linii W3 8:00 8:00 8:00
14 |Sortownia zrebkéw (nowa) 8:00 8:00 8:00

11. Punkt VII Warunki wprowadzania do Srodowiska substancji i energii

3. Emisja hatasu do srodowiska

3.2. Wielko$¢ dopuszczalnego poziomu hatasu w odniesieniu do terenéw podlegajgcych
ochronie:

tabela zawarta w podpunkcie otrzymuje brzmienie:

Dopuszczalne poziomy hatasu

Dopuszczalny poziom
Kod . .
, Przeznaczenie i rodzaje . hatasu
rodzaju Punkt pomiarowy
terenu
terenu
I-Aeq D I-Aqu
Teren zabudowy Przy zabudowie
1 m'ieszkani'owej. . m‘ieszkani.owejz 550 450
wielorodzinnej i wielorodzinnej przy
zamieszkania zbiorowego | ul. Przemystowej 5, 7, 9
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Na terenie sportowo —
rekreacyjnym od strony 55,0 -*
ul. Przemystowej

Teren rekreacyjno —

T2
wypoczynkowy

Teren mieszkaniowo — Przy zabudowie
T3 mieszkaniowo — ustugowej |55,0 45,0

ustugowy przy ul. Nowej 4 -7

* - w przypadku niewykorzystania tych terenéw, zgodnie z ich funkcjg, w porze nocy, nie
obowigzuje na nich dopuszczalny poziom hatasu w porze nocy

12. Punkt VIII Zakres i sposéb monitorowania proceséw technologicznych, w tym pomiaru i
ewidencjonowania wielkosci emisji

2. Monitoring ilosci pytéw i gazéw wprowadzanych do powietrza

otrzymuje brzmienie:

»Wykonywanie okresowych pomiaréw emisji zanieczyszczen do powietrza z nastepujacych
zrédet:

- emitor P1/1 — suszarnia ptyt linii P1 z czestotliwoscig raz na dwa lata, w zakresie
formaldehyd, kwas octowy, pyt ogétem, pyt zawieszony PM10 i PM2,5

- emitor P2/1 — suszarnia ptyt linii P2 z czestotliwoscig raz na dwa lata, w zakresie
formaldehyd, kwas octowy, pyt ogétem, pyt zawieszony PM10 i PM2,5

- emitor P3/1 — suszarnia ptyt linii P3 z czestotliwoscig raz na dwa lata, w zakresie
formaldehyd, kwas octowy, dwutlenek azotu, pyt ogdétem, pyt zawieszony PM10 i PM2,5

- emitor P4/1 — suszarnia ptyt linii P4 z czestotliwoscig raz na dwa lata, w zakresie
formaldehyd, kwas octowy, pyt ogétem, pyt zawieszony PM10 i PM2,5

- emitory W1/1, W1/2, W1/3 — suszarnia wtdkna drzewnego SR1 w zakresie:
- do dnia 23.11.2019 roku:

- pyt ogdtem, pyt zawieszony PM10, pyt zawieszony PM2,5 z czestotliwoscig raz w roku, LZO
ogotem wyrazone jako C, formaldehyd z czestotliwoscig raz na dwa lata,

- od dnia 24.11.2019 roku:

- pyt ogdétem, LZO ogdétem wyrazone jako C, formaldehyd z czestotliwoscia raz na szes¢
miesiecy, pyt zawieszony PM10 i pyt zawieszony PM2,5 z czestotliwoscig raz na dwa lata,

- emitor LDF/1 — suszarnia witdkna drzewnego SR2 w zakresie:
- do dnia 23.11.2019 roku:

- pyt ogétem, pyt zawieszony PM10, pyt zawieszony PM2,5 z czestotliwoscig raz w roku, LZO
ogotem wyrazone jako C*, formaldehyd, dwutlenek siarki, dwutlenek azotu, tlenek wegla
z czestotliwoscig raz na dwa lata,

-od dnia 24.11.2019 roku:
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- pyt ogétem, LZO ogdtem wyrazone jako C*, formaldehyd, dwutlenek azotu z czestotliwoscig
raz na szes¢ miesiecy, pyt zawieszony PM10, pyt zawieszony PM2,5, dwutlenek siarki, tlenek
wegla z czestotliwoscig raz na dwa lata,

- emitor SR4 — suszarnia wtdkna drzewnego SR4 w zakresie:

- pyt ogdtem, LZO ogoétem wyrazone jako C*, formaldehyd, dwutlenek azotu z czestotliwoscig
raz na szes¢ miesiecy, pyt zawieszony PM10, pyt zawieszony PM2,5 z czestotliwoscig raz na
dwa lata,

- emitor LDF/2 — uktad zaklejania wtékna drzewnego od dnia 24.11.2019 roku w zakresie pyt
ogotem z czestotliwoscia raz w roku.

- emitor SR5 — suszarnia wtdkna drzewnego SR5 w zakresie:

- pyt ogdtem, LZO ogdétem wyrazone jako C*, formaldehyd, dwutlenek azotu z czestotliwoscig
raz na szes¢ miesiecy, pyt zawieszony PM10, pyt zawieszony PM2,5 z czestotliwoscig raz na
dwa lata,

- emitor SR6 — suszarnia wtdkna drzewnego SR6 w zakresie:

- pyt ogdétem, LZO ogdétem wyrazone jako C*, formaldehyd, dwutlenek azotu z czestotliwoscia
raz na szes¢ miesiecy, pyt zawieszony PM10, pyt zawieszony PM2,5 z czestotliwoscig raz na
dwa lata.

*-przy stosowaniu jako paliwo gazu ziemnego w wynikach pomiaréw emisji LZO ogdétem nie
uwzglednia sie metanu (metan moze zostac odjety od wyniku pomiaru emisji LZO
ogétem).”

Il. Pozostate punkty decyzji Starosty Czarnkowsko — Trzcianeckiego z dnia 13.11.2015 r.
o znaku 0S.6222.1.2015.GK ze zm. udzielajgcej STEICO Sp. z 0.0. w Czarnkowie ul.
Przemystowa 2, 64-700 Czarnkéw pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do produkcji
ptyt drewnopochodnych zlokalizowanej na terenie zaktadu w m. Czarnkéw ul.
Przemystowa 2, pozostajg bez zmian.

Uzasadnienie

Pismem z dnia 03.08.2021 r. (dostarczonym do tut. urzedu 01.09.2021 r.) STEICO Sp. z 0.0.

w Czarnkowie, ul. Przemystowa 2, 64-700 Czarnkéw wystgpita o zmiane decyzji Starosty
Czarnkowsko-Trzcianeckiego z dnia 13.11.2015 r. Nr 0S.6222.1.2015.GK zmieniong
decyzjami Starosty Czarnkowsko-Trzcianeckiego z dnia 22.05.2017 r. Nr 0S.6222.2.2017.KM,
z dnia 28.01.2020 r. Nr 0S.6222.3.2018.MF oraz z dnia 26.04.2021 r. Nr 0S.6222.3.2021.ASz,
udzielajgcej STEICO Sp. z 0.0. w Czarnkowie ul. Przemystowa 2, 64-700 Czarnkéw pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji do produkcji ptyt drewnopochodnych zlokalizowanej na terenie
zaktadu w m. Czarnkéw ul. Przemystowa 2.

Zgodnie z art. 183 ust. 1 i art. 378 ust. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
$rodowiska (t.j. Dz. U. z 2021 r. poz. 1973) Starosta Czarnkowsko — Trzcianecki jest organem
wiasciwym do rozpatrzenia wniosku.

Zgodnie z art. 209 ust. 1 ww. ustawy Prawo ochrony srodowiska elektroniczny zapis wniosku
0 zmiane pozwolenia zintegrowanego oraz jego uzupetnienia przestano do Ministerstwa
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Srodowiska i Klimatu. Przedmiotowy wniosek zostat zamieszczony w publicznie dostepnym
wykazie danych o srodowisku i jego ochronie pod numerem 210/2021
(www.ekoportal.gov.pl).

Organ po zapoznaniu sie ze ztozonym wnioskiem pismem z dnia 08.09.2021 .

Nr 0S.6222.7.2021.ASz dziatajgc na podstawie art. 64 § 2 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r.
Kodeks postepowania administracyjnego (t.j. Dz.U. z 2021 r., poz. 735 ze zm.) wezwat
Whioskodawce do usuniecia brakéw formalnych poprzez dostarczenie aktualnych
zaswiadczen o niekaralnosci prowadzgcego instalacje za przestepstwa przeciwko srodowisku
lub przestepstwa, o ktdrych mowa w art. 163, art. 164 lub art. 168 w zwigzku z art. 163 § 1
ustawy z dnia 6 czerwca 1997 r. Kodeks karny oraz oswiadczenia, o ktérym mowa w art. 42
ust. 3a pkt 3-5 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (t.j. Dz. U. z 2021 r. poz. 779 ze
zm.).

W zwigzku z toczgcym sie postepowaniem na podstawie art. 36 § 1i § 2 ww. ustawy Kodeks
postepowania administracyjnego organ pismem z dnia 27.09.2021 r. zawiadomit strone

0 niezatatwieniu przedmiotowej sprawy w terminie i wskazat nowy termin zatatwienia
sprawy nie pézniej niz do dnia 27 listopada 2021 r.

STEICO Spétka z 0.0. w Czarnkowie w dniu 30.09.2021 r. uzupetnita ww. braki we wniosku.

Po usunieciu przez Wnioskodawce brakéw formalnych zgodnie z art. 61 § 4 ww. ustawy
Kodeks postepowania administracyjnego Starosta Czarnkowsko-Trzcianecki w dniu
01.10.2021 r. wszczat postepowanie w przedmiotowej sprawie.

W toku postepowania ustalono, ze STEICO Sp. z 0.0. w Czarnkowie posiada i eksploatuje
instalacje moggca powodowac znaczne zanieczyszczenie poszczegdlnych elementéw
przyrodniczych albo srodowiska jako catosci, tj. instalacje do produkcji ptyt
drewnopochodnych: ptyt o wiérach zorientowanych (OSB), ptyt wiérowych lub ptyt
pilsniowych o zdolnosci produkcyjnej ponad 600 m3 na dobe.

Eksploatowana instalacja obejmuje cztery linie technologiczne do produkcji ptyt pilsniowych
metodg mokrg (linie P1 — P4) i cztery linie technologiczne do produkgcji ptyt/mat metoda
suchg (linie W2, W3, LDF1 i LDF2). tgczna zdolnos¢ produkcyjna instalacji wynosi obecnie

8 038 m3/dobe.

STEICO Sp. z o.0. dla instalacji do produkgcji ptyt drewnopochodnych posiada pozwolenie
zintegrowane wydane decyzjg Starosty Czarnkowsko — Trzcianeckiego z dnia 13.11.2015 .
nr 0S.6222.1.2015.GK i zmienione decyzjami Starosty Czarnkowsko — Trzcianeckiego z dnia
22.05.2017 r. nr 0S.6222.2.2017.KM, z dnia 28.01.2020 r. nr 0S.6222.3.2018.MF oraz z dnia
26.04.2021 r. nr 0S.6222.3.2021.ASz (decyzja ograniczajgca pozwolenie w zwigzku

z postepowaniem kompensacyjnym).

STEICO Sp. z 0.0. w Czarnkowie jest w trakcie realizacji inwestycji, ktére spowodujg zmiany
w instalacji do produkcji ptyt drewnopochodnych tj.:

- budowy nowej suszarni rurowej witdkna drzewnego SR6,
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- zabudowy nowej sortowni zrebkow drzewnych wraz z uktadami podawania zrebkéw z placu
surowca drzewnego do sortowni oraz z sortowni do hali rozwtdkniania.

Przedmiotem ztozonego wniosku jest zmiana warunkdw pozwolenia zintegrowanego
w zakresie uwzglednienia ww. inwestycji.

W zakresie charakterystyki technicznej instalacji wniosek o zmiane pozwolenia
zintegrowanego obejmuje nastepujgce zmiany:

- uwzglednienie rozbudowy instalacji o nowg suszarnie rurowg widkna drzewnego SR6.
Uktad ten pozwalat bedzie na suszenie wtdkna drzewnego, ktére potem moze by¢
wykorzystywane do produkcji ptyt drewnopochodnych lub skierowane do innych
instalacji/proceséw w zaktadzie;

- uwzglednienie zabudowy nowej sortowni zrebkédw drzewnych wraz z uktadami podawania
zrebkow z placu surowca drzewnego do sortowni oraz z sortowni do hali rozwtdkniania.
Docelowo nowa sortownia bedzie eksploatowana wraz z uktadem istniejgcym (uktady te
beda mogty pracowac jednoczesnie lub naprzemiennie, co bedzie uzaleznione od biezgcego
zapotrzebowania);

- uwzglednienie zmian w uktadzie odprowadzania gazow do powietrza z pieca suszarniczego
w linii technologicznej W3 (zmiany ilosci i parametrow emitoréw). W przypadku emitoréw
W3/1 - W3/2 (czes¢ grzewcza pieca) nastepuje jedynie porzgdkowa zmiana kolejnosci ich
oznaczen, natomiast dotychczasowe emitory z czesci chtodzacej pieca W3/3 — W3/4 zostaty
zastgpione jednym emitorem o innych parametrach;

- uwzglednienie zmiany w sposobie funkcjonowania zrédta emisji W2/7 (transport wtdkna
drzewnego). Zrédto to zostato zmodernizowane w taki sposéb, ze w normalnych warunkach
pracy nie nastepuje z niego emisja zanieczyszczen do powietrza (powietrze jest zawracane
do procesu technologicznego w ukfadzie zamknietym). Obecnie emisja z tego zrédta moze
nastepowac jedynie w warunkach odbiegajgcych od normalnych (np. zatkanie uktadu
witéknem, co powoduje konieczno$é awaryjnego odprowadzania powietrza);

- uwzglednienie dodatkowego Zrédfa emisji zanieczyszczent do powietrza w linii
technologicznej LDF2 — jest to uktad odpylania procesu frezowania wytwarzanych ptyt (nowe
emitory F55a-b);

- wytgczenie z pozwolenia zintegrowanego zapiséw dotyczgcych procesu pakowania wtékna
drzewnego. Pakowanie wtdkna drzewnego nie stanowi dziatalnosci zwigzanej z produkcja
ptyt drewnopochodnych, a wiec nie musi by¢ objete pozwoleniem zintegrowanym.

W zakresie wstepnego przygotowania surowca uwzglednienia wymaga rozbudowa instalacji
o0 nowg sortownie zrebkdw drzewnych wraz z uktadami ich transportu. W pozostatym
zakresie procesy te nie ulegajg zmianie.

W liniach do produkcji ptyt pilsSniowych metodg mokrg P1 — P4 nie nastgpity zmiany
w zakresie charakterystyki technicznej i stosowanych technologii. W tym zakresie nie
wnioskowano o zmiane zapisow pozwolenia.

Istniejgce suszarnie rurowe widkna drzewnego nie ulegajg zmianie w stosunku do obecnych
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zapisOw pozwolenia. W zakresie przygotowania i suszenia wtdkna drzewnego dla potrzeb
produkcji ptyt metoda suchg konieczne jest uwzglednienie rozbudowy instalacji o nowg
suszarnie rurowg wtdkna drzewnego SR6 wraz z uktadami powigzanymi technologicznie.

W zakresie charakterystyki technologicznej linii do produkcji ptyt pilsniowych z widkna
drzewnego metoda suchg W2 uwzglednienia wymagajg nastepujgce zmiany:

- uwzglednienie zmiany w sposobie funkcjonowania zrodta emisji W2/7 (transport wtdkna
drzewnego). Zrédto to zostato zmodernizowane w taki sposéb, ze w normalnych warunkach
pracy nie nastepuje z niego emisja zanieczyszczen do powietrza (powietrze jest zawracane
do procesu technologicznego w uktadzie zamknietym).

W pozostatym zakresie w charakterystyce technologicznej linii W2 nie nastgpity zmiany.

W linii do produkcji ptyt pilsniowych metodg suchg LDF1 nie nastgpity zmiany w zakresie
charakterystyki technicznej i stosowanych technologii. W tym zakresie Wnioskodawca nie
whnioskuje o zmiane zapiséw pozwolenia.

W zakresie charakterystyki technologicznej linii do produkcji mat z widkna drzewnego
metoda suchg W3 uwzglednienia wymagajg nastepujgce zmiany:

- uwzglednienie zmian w uktadzie odprowadzania gazow do powietrza z pieca suszarniczego
(zmiany ilosci i parametréow emitorow). W przypadku emitorow W3/1 — W3/3 (czesé
grzewcza pieca) nastepuje jedynie porzadkowa zmiana kolejnosci ich oznaczen, natomiast
emitory z czesci chtodzacej pieca W3/3 — W3/4 zostaty zastgpione jednym emitorem

o innych parametrach.

W pozostatym zakresie w charakterystyce technologicznej linii W3 nie nastgpity zmiany.

W zakresie charakterystyki technologicznej linii do produkgcji ptyt pilsniowych LDF metoda
suchg (linia LDF2) uwzglednienia wymagajg nastepujgce zmiany:

- uwzglednienie zabudowy stanowisk do frezowania wytwarzanych ptyt, co jest zwigzane
z powstaniem nowych zrédet emisji zanieczyszczenn odprowadzanych do powietrza (nowe
emitory F55a-b).

W pozostatym zakresie w charakterystyce technologicznej linii LDF2 nie nastgpity zmiany.

W zakresie produkcji wtékna drzewnego konieczne jest wytgcznie z pozwolenia
zintegrowanego zapiséw dotyczgcych procesu pakowania wtékna drzewnego. Pakowanie
witdkna drzewnego nie stanowi dziatalnos$ci zwigzanej z produkcjg ptyt drewnopochodnych,
a wiec nie musi by¢ objete pozwoleniem zintegrowanym. Niniejszym pozwoleniem
zintegrowanym objete jest jedynie przygotowanie widkna drzewnego (wytworzenie widkien
drzewnych z drewna, suszenie widkien drzewnych i ich kierowanie do dalszej produkgji).

Rodzaje dotychczas stosowanych w instalacji surowcéw nie ulegajg zmianie. Dodatkowego
uwzglednienia wymaga jedynie kwas borowy, ktdry stanowi $rodek przeciwgrzybiczy i moze
by¢ wykorzystywany w celu zapewnienia odpornosci biologicznej wytwarzanego widkna
drzewnego. Srodek ten jest dodawany na etapie rozwtékniania zrebek drzewnych (przed
procesem suszenia wtdkna drzewnego w suszarniach rurowych). Kwas borowy
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wykorzystywany w instalacji bedzie magazynowany w opakowaniach handlowych wewnatrz
obiektow o szczelnej nawierzchni.

W zakresie rodzajéw wyrobow produkowanych w instalacji — ptyt drewnopochodnych nie
nastepujg zmiany.

W zwigzku z planowang rozbudowg instalacji o nowg suszarnie rurowg wtdkna drzewnego,
a takze biorgc pod uwage biezgce i przyszte zapotrzebowanie na okreslonego typu wyroby,
ponownie okre$lone zostaty prognozy zuzycia surowcow i wielkos$ci produkcji w instalacji.

Istniejgca instalacja do produkcji ptyt drewnopochodnych eksploatowana w STEICO Sp. z 0.0.
w Czarnkowie spetnia wymagania wynikajgce z najlepszych dostepnych technik okreslone dla
produkgcji ptyt drewnopochodnych. Instalacja ta gwarantuje zapewnienie wysokiego poziomu
ochrony srodowiska jako catosci i poszczegdlnych jego komponentéw.

Przeprowadzona analiza wykazata, ze nowe uktady, o ktdre nastgpi rozbudowa instalacji,

w tym nowa suszarnia rurowa wtékna drzewnego SR6, spetniajg wymagania najlepszych
dostepnych technik zawarte w konkluzjach BAT i gwarantujg dotrzymanie granicznych
wielkosci emisyjnych. Techniki stosowane w nowych ukfadach odpowiadajg technikom
zawartym w konkluzjach BAT, czyli najlepszym dostepnym technikom, ktére gwarantuja
wysoki poziom ochrony poszczegdlnych komponentéw Srodowiska i Srodowiska jako catosci.

W zakresie zrédet emisji zanieczyszczen odprowadzanych do powietrza z instalacji do
produkcji ptyt drewnopochodnych w STEICO Sp. z 0.0. w Czarnkowie uwzglednienia
wymagajg nastepujgce zmiany:

- uwzglednienie nowego zrédta emisji jakim jest nowa suszarnia rurowa wtdkna drzewnego
SR6 tj. emitora SR6;

- uwzglednienie zmian w uktadzie odprowadzania gazéw do powietrza z pieca suszarniczego
w linii technologicznej W3. W przypadku emitoréw W3/1 — W3/2 (cze$¢ grzewcza pieca)
nastepuje jedynie porzadkowa zmiana kolejnosci ich oznaczen, natomiast dotychczasowe
emitory z czesci chtodzacej pieca W3/3 — W3/4 zostaty zastgpione jednym emitorem

o innych parametrach oznaczonym jako W3/3;

- uwzglednienie zmiany w sposobie funkcjonowania zrédta emisji W2/7 (transport wtdkna
drzewnego). Zrédto to zostato zmodernizowane w taki sposéb, ze w normalnych warunkach
pracy nie nastepuje z niego emisja zanieczyszczen do powietrza (powietrze jest zawracane
do procesu technologicznego w uktadzie zamknietym). Obecnie emisja z tego zrédta moze
nastepowac jedynie w warunkach odbiegajgcych od normalnych (np. zatkanie uktadu
wiéknem drzewnym, co powoduje koniecznos¢ awaryjnego odprowadzania powietrza);

- uwzglednienie nowego zrédta emisji zanieczyszczen do powietrza w linii technologicznej
LDF2 —jest to uktad odpylania procesu frezowania wytwarzanych ptyt (nowe emitory F55a-
b);

- wytgcznie z pozwolenia zintegrowanego zapisow dotyczgcych procesu pakowania widkna
drzewnego, a takze Zzrédet emisji zwigzanych z tym procesem oznaczonych jako F2a-d
(workowanie i balowanie wtdkna drzewnego).

W pozostatym zakresie nie nastgpity zmiany zrédet emisji zanieczyszczen odprowadzanych
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do powietrza.

Wielkosci emisji zanieczyszczen odprowadzanych do powietrza z istniejgcych Zzrédet emisji
instalacji do produkcji ptyt drewnopochodnych nie ulegty zmianie w stosunku do obecnie
obowigzujgcego pozwolenia zintegrowanego.

Dla nowych zrédet emisji ustalono dopuszczalne wielkosci emisji biorgc pod uwage
charakterystyke prowadzonych proceséw technologicznych, skutecznos¢ ewentualnych
urzgdzen ochrony powietrza, doswiadczenia w eksploatacji analogicznych Zzrddet, a takze
zapisy konkluzji BAT dla produkcji ptyt drewnopochodnych. Nowe Zrddta emisji gwarantujg
dotrzymanie granicznych wielkosci emisyjnych wynikajacych z konkluzji BAT.

Wykonane obliczenia rozprzestrzeniania sie zanieczyszczen w powietrzu wykazaty, ze
eksploatacja instalacji znajdujacych sie na terenie zaktadu STEICO Sp. z 0.0. w Czarnkowie

w zadnych warunkach nie bedzie powodowaé przekroczenia wartosci odniesienia

i dopuszczalnych poziomdw substancji w powietrzu, zaréwno na poziomie terenu i wysokosci
12 m n.p.t. z uwagi na zabudowe mieszkaniowa.

W zakresie gospodarki wodnej uwzglednia wymagajg nastepujace zmiany:

- zwiekszenie ilosci wody wykorzystywanej do przygotowania roztworéw dodatkéw
stosowanych przy produkcji ptyt (przed procesem suszenia wtdkna drzewnego w nowej
suszarni bedg stosowane dodatki wymagajgce przygotowania wodnych roztworéw),

- uwzglednienie zapotrzebowania na wode do uzupetnienia strat w obiegu wody procesowej
w uktfadzie filtra mokrego, ktéry oczyszczat bedzie gazy z nowej suszarni. Obieg wody w tym
uktadzie bedzie obiegiem zamknietym, wymagajacym uzupetniania strat zwigzanych np.

Z parowaniem.

Gospodarka sciekowa prowadzona w STEICO Sp. z 0.0. w Czarnkowie nie ulega istotnej
zmianie w stosunku do obowigzujgcego pozwolenia zintegrowanego. Rozbudowa instalacji
do produkcji ptyt drewnopochodnych o nowg suszarnie rurowg wtékna drzewnego SR6,
nowa sortownie zrebkéw drzewnych wraz z uktadem podawania zrebkdw, a takze pozostate
zmiany wprowadzane w instalacji nie spowodujg istotnych zmian w prowadzonej gospodarce
Sciekowej.

Rozbudowa instalacji do produkcji ptyt drewnopochodnych o nowg suszarnie rurowg wtékna
drzewnego SR6, nowg sortownie zrebkéw drzewnych wraz z uktadem podawania zrebkéw,

a takze pozostate zmiany wprowadzane w instalacji nie spowodujg zmian w prowadzone;j
obecnie w instalacji do produkcji ptyt drewnopochodnych gospodarce odpadami.

Rodzaje, wtasciwosci i ilosci odpaddw przewidzianych do wytworzenia w instalacji do
produkcji ptyt drewnopochodnych STEICO Sp. z 0.0. w Czarnkowie nie ulegng zmianie po
wprowadzeniu wnioskowanych zmian. Sposoby i miejsca magazynowania odpadow
wytwarzanych w instalacji nie ulegajg zmianie w stosunku do zapisow obecnie
obowigzujgcego pozwolenia zintegrowanego. Zmianie nie ulegajg réwniez sposoby dalszego
postepowania z wytwarzanymi odpadami.

Istniejgce zrddta hatasu instalacji nie ulegajg zmianie w stosunku do obecnie obowigzujgcych
zapisOw pozwolenia zintegrowanego. W zakresie emisji hatasu do sSrodowiska w instalacji do
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produkcji ptyt drewnopochodnych nie nastgpity znaczace zmiany, ktére mogtyby istotnie
wptyngé na oddziatywanie akustyczne catej instalacji. Przeprowadzone obliczenia wykazaty,
ze praca zaktadu w stanie docelowym nie spowoduje przekroczenia dopuszczalnych
poziomoéw dzwieku w srodowisku na terenach chronionych akustycznie.

W obecnie obowigzujgcym pozwoleniu zintegrowanym znajduje sie informacja réwniez o
terenie zabudowy mieszkaniowej wielorodzinnej zlokalizowanym przy ul. Przemystowej 1 -3
i punkcie pomiarowym w obrebie tego terenu. Jednak na podstawie lokalizacji tego terenu
oraz analizy faktycznego oddziatywania akustycznego zaktadu nie prowadzi sie pomiaréw w
tym punkcie. Teren ten posiada takie samo przeznaczenie i charakter jak teren zabudowy
mieszkaniowej wielorodzinnej przy ul. Przemystowej 5, 7, 9, a znajduje sie dalej na wschéd
od terenu zakfadu niz ten teren. W zwigzku z tym teren przy ul. Przemystowej 1 — 3 jest
mniej narazony na oddziatywanie akustyczne, niz teren zabudowy przy ul. Przemystowej 5, 7,
9 gdzie prowadzone sg pomiary poziomy dzwieku w srodowisku. Z tego wzgledu
Whioskodawca zawnioskowat o porzgdkowag aktualizacje zapiséw pozwolenia
zintegrowanego w zakresie usuniecia informacji o terenie zabudowy mieszkaniowej
wielorodzinnej przy ul. Przemystowej 1 — 3 i punkcie pomiarowym zlokalizowanym w obrebie
tego terenu. W zakresie pozostatych terenéw podlegajacych ochronie przed hatasem
wyszczegdlnionych w pozwoleniu zintegrowanym, nie nastepujg zmiany.

Wykonane w 2020 r. pomiary wskazujg, ze praca zaktadu STEICO Sp. z 0.0. w Czarnkowie nie
powoduje przekroczenia dopuszczalnych pozioméw dzwieku na terenach podlegajacych
ochronie akustyczne;j.

Instalacja do produkcji ptyt drewnopochodnych w zakfadzie STEICO Sp. z 0.0. w Czarnkowie
jest instalacja istniejgca, ktéra ulega ww. zmianom. Po wprowadzanych zmianach zdolnos$¢
produkcyjna catej instalacji nie ulegnie zwiekszeniu. Wnioskowane zmiany nie spowodujg
réwniez znaczgcego zwiekszenia negatywnego oddziatywania analizowanej instalacji na
srodowisko, a wiec nie stanowig ,zmiany istotnej” w rozumieniu przepiséw ustawy Prawo
ochrony srodowiska.

W dniu 21.10.2021 r. Wnioskodawca dostarczyt organowi dodatkowe wyjasnienia do
ztozonego wczesniej wniosku w zakresie monitoringu emisji do powietrza dot. zakresu
pomiardw emisji z emitordw suszarni ptyt pilsSniowych przedstawiajgc poprawny zakres
pomiardw emisji ze zrodet instalacji do produkcji ptyt drewnopochodnych, ktéry zostat
uwzgledniony w niniejszym pozwoleniu.

Zapoznajac sie wnikliwie z dokumentacjg sprawy, w tym ztozonymi wyjasnieniami w dniu
25.10.2021 r. organ dziatajgc na podstawie art. 10 § 1 ww. ustawy Kodeks postepowania
administracyjnego poinformowat Wnioskodawce o mozliwosci wypowiedzenia sie co do
zebranych dowoddéw i materiatéw w sprawie przed wydaniem decyzji. W toku postepowania
uwag i wnioskdw nie wniesiono.

Zgodnie z art. 155 ustawy Kodeks postepowania administracyjnego — decyzja ostateczna, na
mocy ktérej strona nabyta prawo, moze byé w kazdym czasie za zgodg strony uchylona lub
zmieniona przez organ administracji publicznej, ktory jg wydat, lub przez organ wyzszego
stopnia, jezeli przepisy szczegdlne nie sprzeciwiajg sie uchyleniu lub zmianie takiej decyzji

i przemawia za tym interes spotfeczny lub stuszny interes strony.

55



Majgc powyzsze na uwadze Starosta Czarnkowsko - Trzcianecki w pkt | niniejszej
decyzji zmienit decyzje Starosty Czarnkowsko-Trzcianeckiego z dnia 13.11.2015 r.
Nr 0S.6222.1.2015.GK zmieniong decyzjami Starosty Czarnkowsko-Trzcianeckiego z dnia
22.05.2017 r. Nr 0S.6222.2.2017.KM, z dnia 28.01.2020 r. Nr 0S5.6222.3.2018.MF oraz z dnia
26.04.2021 r. Nr 0S.6222.3.2021.ASz, udzielajgca STEICO Sp. z 0.0. w Czarnkowie
ul. Przemystowa 2, 64-700 Czarnkéw pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do produkgji
ptyt drewnopochodnych zlokalizowanej na terenie zaktadu w m. Czarnkéw ul. Przemystowa
2.

Pouczenie

Od niniejszej decyzji stuzy stronie odwotfanie do Samorzgdowego Kolegium Odwotawczego
w Pile za posrednictwem Starosty Czarnkowsko - Trzcianeckiego w terminie 14 dni od dnia
doreczenia decyzji.

Zgodnie z art. 127a § 1 i 2 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (t.j. Dz. U. 2 2021 r. poz. 735 ze zm.) w trakcie biegu terminu do
whniesienia odwotania strona moze zrzec sie prawa do wniesienia odwotania wobec organu
administracji publicznej, ktéry wydat decyzje. Z dniem doreczenia organowi administracji
publicznej o$wiadczenia o zrzeczeniu sie prawa do wniesienia odwotania przez ostatnig ze
stron postepowania, decyzja staje sie ostateczna i prawomocna.

Starosta Czarnkowsko- Trzcianecki
Feliks taszcz /-/

Otrzymuja:
1. STEICO Sp. z 0.0. ul. Przemystowa 2, 64-700 Czarnkéw

2 aa.

Do wiadomosci:

1. Ministerstwo Klimatu i Srodowiska, ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa
2. Wielkopolski Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska w Poznaniu

Delegatura w Pile, ul. Motylewska 5a, 64-920 Pita

decyzje przygotowata: Alicja Szuta — Zastepca Naczelnika w Wydziale Ochrony Srodowiska,
Rolnictwa i Le$nictwa Starostwa Powiatowego w Czarnkowie - tel. 660748770

Informacja o prywatnosci zgodnie z art. 13 ust. 1i 2 Ogélnego Rozporzadzenia o Ochronie
Danych Osobowych z dnia 27 kwietnia 2016 r. (RODO) znajduje sie pod adresem:

http://bip.czarnkowsko-trzcianecki.pl/artykuly/1073/rodo-informacja-dotyczaca-ochrony-
danych-osobowych
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