Czarnkow, dnia 28.01.2020 .
08S.6222.3.2018.MF

Za dowodem dorgczenia

Decyzja

Na podstawie art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postgpowania administracyjnego
(Dz.U. z 2018 1., poz. 2096 ze zm.), art. 181 ust.1 pkt 1, art. 183 ust. 11 3, art. 183c, art. 187 ust. 4a,
art. 192, art. 201, art. 202, art. 204, art. 210, art. 211, art. 218 — w zwigzku z art. 378 ust. 1 ustawy z
dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (jednolity tekst Dz.U. z 2019 r., poz. 1396) po
rozpatrzeniu wniosku przedtozonego przez Steico Sp. z 0.0., ul. Przemystowa 2, 64-700 Czarnkoéw

Orzekam

I. Zmieni¢ decyzje Starosty Czarnkowsko-Trzcianeckiego znak: 08S.6222.1.2015.GK z dnia
13.11.2015 r. zmieniong decyzja z dnia 22.05.2017 roku o numerze 0S.6222.2.2017. KM udzielajaca
pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do produkcji ptyt drewnopochodnych o zdolno$ci
produkcyijnej ponad 600 m® na dobe zlokalizowanej na terenie zaktadu w m. Czarnkéw, Przemystowa
2, w nastepujacy sposob:

1. Punkt I Rodzaj prowadzonej dzialalnoSci:
otrzymuje brzmienie:

»STEICO Sp. z 0.0. prowadzi w m. Czarnkow, ul. Przemystowa 2, powiat czarnkowsko — trzcianecki,
wojewoddztwo wielkopolskie dziatalno$¢ polegajaca na produkeji ptyt drewnopochodnych w instalacji
o zdolnosci produkcyjnej 8 038 m’/dobe.”

2.Punkt IT Charakterystyka instalacji i stosowanych technologii oraz rodzaj i parametry
instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdzialania zanieczyszczeniom:

otrzymuje brzmienie:

»W STEICO Sp. z 0.0. w Czarnkowie eksploatowana jest instalacja mogaca powodowac znaczne
zanieczyszczenie poszczegolnych elementow przyrodniczych albo srodowiska jako catosci, czyli
instalacja do produkcji plyt drewnopochodnych o zdolno$ci produkcyjnej 8 038 m’/dobe, w sktad
ktorej wehodza:
= cztery linie technologiczne do produkcji ptyt pil§niowych porowatych metoda mokra, w tym:
— linia technologiczna P1 o zdolnosci produkcyjnej 417 m*/dobe
— linia technologiczna P2 o zdolnosci produkcyjnej 417 m*/dobe
— linia technologiczna P3 o zdolnosci produkcyjnej 917 m*/dobe
— linia technologiczna P4 o zdolnosci produkcyjnej 417 m*/dobe
» linia technologiczna do produkcji plyt pilSniowych z widkna drzewnego metodg suchg W2 o
zdolnosci produkcyjnej 2 154 m*/dobe
* linia technologiczna do produkcji mat pilsniowych z widkna drzewnego metoda sucha W3 o
zdolnosci produkcyjnej 1 920 m’/dobe
* linia technologiczna do produkcji ptyt pilsniowych LDF metoda sucha o zdolno$ci produkcyjnej
1 650 m*/dobg — tzw. linia LDF
= linia technologiczna do produkcji ptyt pilsniowych LDF metoda suchg o zdolnosci produkcyijnej
1 125 m’/dobe — tzw. linia LDF2
Produkcja ptyt pilSniowych porowatych metoda mokra w liniach P1-P4
Produkcja ptyt pilsniowych porowatych w liniach P1 — P4 prowadzona jest metoda mokra, co
oznacza, ze W procesie technologicznym nosnikiem masy drzewnej jest woda.
Proces technologiczny produkcji ptyt porowatych przebiega w nastepujacych etapach:
* magazynowanie i wstepne przygotowanie surowca,
= rozwldknianie surowca drzewnego,




» tzw. ,zaklejanie” masy drzewne;j,

» formowanie wstegi na maszynie odwadniajacej,
= suszenie ptyt w szuraniach,

= obrobka wykonczeniowa ptyt.

Magazynowanie i wstepne przygotowanie surowca

Surowcem do produkcji plyt jest drewno dostarczane do zaktadu w postaci zrgbkoéw lub
drewna papierowki transportem samochodowym. Zr¢bki drzewne magazynowane sg na utwardzonym

placu magazynowym. W celu utrzymania wlasciwej wilgotno$ci surowca zregbki mogg by¢ w razie
potrzeby zraszane woda.

Drewno dostarczane jako papierowka gromadzone jest gtdwnie w rejonie placu zrgbek lub na
placach w innych miejscach na terenie zaktadu. Drewno to w pierwszej kolejnosci musi zostac
pozbawione kory i rozdrobnione do postaci zrgbek, co odbywa si¢ w linii do korowania klod
znajdujacej si¢ przy placu surowca.

Klody za pomocg podajnika poprzecznego podawane sg do uktadu przenosnikow
fancuchowych, ktore transportujg je poprzez system pomiarowy, gdzie okreslana jest m.in. grubosé
ktod, a takze rejestrowana jest ilo$¢ ktod i objetos¢ drewna. Ktody o zbyt duzej grubosci podawane sa
z przeno$nikow transportowych do tzw. kieszeni stalowej, skad kierowane sg ponownie na plac
magazynowy. Klody o odpowiedniej grubo$ci podawane sgdalej do korowarki przelotowej
wyposazonej w wirnik korujacy z szeScioma nozami o regulowanym docisku, za pomocg ktoérych z
przesuwajacej si¢ na przenosniku ktody usuwana jest kora. Oddzielona kora jest zbierana za pomocg
przeno$nikéw zgarniakowych i przenosnikiem wibracyjnym z detektorem metali podawana jest do
mliyna kory typu HBS, gdzie jest rozdrabniana. Rozdrobniona kora podawana jest przeno$nikiem do
konteneréw lub na wydzielone miejsca na placu magazynowym zr¢bek.

Pozbawione kory ktody kierowane sg dalej ukladem przenosnikow *lancuchowych do
tunelowego detektora metali o wysokiej czestotliwosci, ktory umozliwia wykrycie elementow
metalowych mogacych wystegpowaé w surowcu drzewnym. Klody, w ktorych wykryto metale sg
odktadane z przenosnika i zawracane na plac magazynowy.

Ktody, ktore nie zawierajg metali sag podawane dalej przenosnikiem tancuchowym do budynku
rebalni, w ktérym znajduje si¢ r¢bak typu Heinola wyposazony w 4 noze zrgbkujace, za pomoca
ktérych z ktéd wytwarzane sg zrgbki. Wytworzone zrebki drzewne sg za pomocg uktadu przeno$nikow
transportowane na plac magazynowy.

Zrebki drzewne z placu magazynowego surowca s3 za pomocg tadowarek podawane na
przeno$niki prowadzace do budynku sortowni zr¢bkéw, gdzie nastepuje oddzielenie frakcji drobnej,
sktadajgcej si¢ gtdwnie z pozostatosci kory, od zrebek drzewnych, stanowigcych wlasciwy surowiec.
W sortowni zainstalowany jest rowniez elektromagnes, ktory wydziela metale mogace wystgpowac
razem z surowcem, w celu ochrony dalszych urzadzen.

Surowiec po wysortowaniu kierowany jest z sortowni do zasobnikow zr¢bkoéw w hali
rozwlokniania. Transport zrgbek w pierwszym odcinku odbywa si¢ ukladem przebiegajacym pod
powierzchnig terenu, a dalej za pomocg napowietrznego transportera taSmowego.

Magazynowanie oraz wstgpne przygotowanie surowca prowadzone jest wspOlnie dla
wszystkich linii technologicznych zaktadu. Wytworzone zr¢bki drzewne sg wykorzystywane dalej do
produkcji we wszystkich liniach zaktadu.

Rozwtdknianie surowca drzewnego

Rozwldknianie surowca drzewnego polega na termiczno - mechanicznym rozdziale drewna na
wlokna 1 wigzki wldkien w tzw. procesie defibracji. W odroznieniu do rozdzialu chemicznego,
nazywanego zwyczajowo roztwarzaniem drewna, w procesie tym nie nastgpuje uwalnianie wiokien
celulozowych z drewna.

Proces rozwldkniania odbywa si¢ w urzadzeniach nazywanych defibratorami, w ktérych zrgbki
pod wplywem pary wodnej ulegaja nasyceniu i pgcznieja, stajac si¢ plastyczne oraz podatne na
obrobke mechaniczng. Uplastycznione zrebki w komorach mielenia defibratoréw sg rozdrabniane na
wldokna oraz peczki widkien i trafiajg dalej do kadzi masy nierafinowanej. Do defibratoréw, w celu
poprawy przebiegu procesu rozwiokniania zrgbkéw dodawana moze by¢ soda bezwonna (weglan
sodu) i soda kaustyczna (wodorotlenek sodu).

W celu uzyskania odpowiedniej powierzchni wlasciwe] masy drzewnej, ktéra wpltywa na
jako$¢ produkowanych plyt, w dalszej kolejnosci uzyskana masa drzewna jest domielana
w urzadzeniach nazywanych rafinatorami. W wyniku domielenia otrzymuje si¢ wtdkna rozszczepione
na elementy o mniejszej szerokos$ci. Widkna te sg bardziej gietkie i plastyczne oraz zwigksza si¢ ich
podatnos¢ na odksztalcenia. Ne etapie domielania masy drzewnej korygowane jest rOwniez jej stezenie
poprzez jej rozcienczenie za pomoca wody procesowej. Stezenie masy drzewnej utrzymywane jest na
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poziomie zapewniajagcym wlasciwe sily tarcia miedzy elementami skladowymi masy drzewnej i
utatwiajgcym przesytanie masy do dalszych etapow procesu.

Rozwloknianie surowca drzewnego na potrzeby linii technologicznych P1 — P4 jest
realizowane w indywidualnych dla kazdej linii defibratorach i rafinatorach. Oprocz uktadow
podstawowych, kazda linia posiada rowniez urzadzenia zapasowe.

Masa drzewna powstala na etapie rozwldkniania jest nastegpnie kierowana do kadzi masowych,
spetniajacych funkcje retencyjng i usredniajaca, skad podawana jest do kolejnych etapow procesu
technologicznego.
~Zaklejanie” masy drzewnej

Zaklejanie polega na dodaniu do masy drzewnej odpowiednich dodatkéw w celu nadania jej
pozadanych wiasciwosci hydrofobowych, wytrzymalosciowych, a takze uzyskania dodatkowych
efektow np. odpowiedniej barwy ptyt.

Proces zaklejania zachodzi w tzw. skrzyniach klejarskich, do ktérych wprowadzana jest masa
drzewna i dozowane sg odpowiednie substancje w okreslonych proporcjach.

W procesie zaklejania masy drzewnej, w zaleznosci od rodzaju produkowanych plyt oraz
wiasciwosci, jakie ptyty te maja posiada¢, mogg by¢ stosowane nastgpujace substancje:

= Zywica fenolowo - formaldehydowa, ktéra poprawia wlasciwosci wytrzymatosciowe ptyt,

* maka pszenna, zawarta w niej skrobia spetnia analogiczng funkcje jak zywica,

» gacz parafinowy oraz wodna emulsja parafinowa, ktore sg stosowane w celu poprawy
wlasciwosci hydrofobowych wytwarzanych ptyt,

= masa asfaltowa (bitumiczna), stosowana przy produkcji asortymentu plyt pilsniowych
bitumowanych,

=  barwniki, ktére sg dodawane w celu uzyskania pozadanej barwy plyt.

Do procesu na tym ctapie dodawane sg rowniez substancje takie jak koagulant w postaci
siarczanu glinu oraz flokulant, ktore ulatwiajg wydzielenie zawiesin z wody obrotowej bedacej
nos$nikiem wtokien drzewnych, a takze wapno hydratyzowane do regulacji odczynu masy drzewne;.

Magazynowanie substancji stosowanych do zaklejania masy drzewnej prowadzone jest w
szczelnych zbiornikach lub w opakowaniach w pomieszczeniach magazynowych.

Zywica fenolowo - formaldehydowa magazynowana jest w zbiorniku o pojemnosci ok. 50 m’
wyposazonym w wann¢ wychwytowa.

Gacz parafinowy magazynowany jest tacznie w trzech zbiornikach o pojemnosciach ok. 60
m’, ok. 53 m’ i ok. 20 m’, posiadajacych wanny wychwytowe. Emulsja parafinowa magazynowana
jest w dwoch zbiornikach o pojemnosci ok. 25 m’ kazdy, posiadajacych wanny wychwytowe. W
zbiornikach tych magazynowane sa gacz parafinowy oraz emulsja parafinowa stosowane we
wszystkich liniach technologicznych instalacji.

Masa asfaltowa magazynowana jest w dwoch zbiornikach o pojemnosci ok. 60 m’ i ok. 50 m’
posiadajacych wanny wychwytowe.

Siarczan glinu w postaci wodnego roztworu jest magazynowany w dwoch zbiornikach o
pojemnoéci ok. 23 m’ i ok. 25 m® wyposazonych w wanny wychwytowe.

Maka pszenna magazynowana jest w dwdoch metalowych zbiornikach o pojemnosci ok. 14 Mg
i ok. 20 Mg zlokalizowanych w budynku bytej oczyszczalni technologiczne;.

Pozostate substancje takie jak barwniki, flokulant oraz wapno hydratyzowane sa
magazynowane w opakowaniach wewnatrz pomieszczen magazynowych.

W zaleznos$ci od typu produkowanych plyt odpowiednie substancje sg dodawane do masy
drzewnej w $cisle okreslonych proporcjach. Substancje te w zaleznosci od wymagan procesowych
moga by¢ przed wprowadzeniem mieszane z woda do odpowiedniego stgzenia i podawane w formie
roztworu.

Formowanie wstegi

Odpowiednio przygotowana masa drzewna jest w dalszej kolejnosci poddawana procesowi
formowania wstegi na maszynach odwadniajacych. Kazda linia technologiczna P1 — P4 posiada swojg
maszyn¢ odwadniajaca.

Proces ten polega na cigglym podawaniu na przesuwajace si¢ sito rOwnomiernej warstwy
masy drzewnej 1 usuwaniu z niej wody - najpierw grawitacyjnie, pézniej prézniowo, a na koncu przez
mechaniczne wyci$niecie. Na maszynach odwadniajgcych formowany jest zwarty kobierzec drzewny
o wilgotnosci ok. 55 — 60%, z ktérego formowane bedg plyty.

Przygotowana masa drzewna podawana jest w pierwszej kolejnosci do czgsci rolkowej
maszyny odwadniajacej, skad nadmiar wody usuwany jest grawitacyjnie pod wplywem wiasnej sity
cigzenia. W dalszej czeéci urzadzenia kobierzec jest odwadniany prézniowo pod wplywem
wytwarzanego podcisnienia. Uformowana oraz wstepnie odwodniona wstgga masy drzewnej jest




kierowana dalej pod wyzymaki oraz pras¢, gdzie nastgpuje ostatni etap, czyli mechaniczne
odwodnienie materiatu na sitach.

Wstega po opuszczeniu prasy jest przycinana woda pod duzym ci$nieniem na arkusze o
odpowiednich wymiarach i kierowana do dalszej obrobki.

Woda wydzielona z masy drzewnej na etapie formowania wstegi wraz z wodg z cigcia
odptywa kanatem pod maszyng formujaca, a nastgpnie kierowana jest na sita tukowe, oddzielajace
wldkna i czgstki drzewne i dalej trafia do zbiornikoéw wody obrotowe;j.

Wstega nie spelniajgca wymaganych parametrow po przycieciu jest kierowana do kadzi masy
odpadowej i po jej ponownym rozcienczeniu woda procesowa jest zawracana do procesu.

Suszenie ptyt

Kolejnym etapem procesu produkcji ptyt jest ich suszenie w suszarniach rolkowych
w temperaturze ok. 155 — 165 °C.

Kazda z linii technologicznych posiada osobng suszarnig:
= linia technologiczna P1 — suszarnia 14 pigtrowa, o wydajnosci 100 Mg/dobe suchej masy,
= linia technologiczna P2 — suszarnia 14 pigtrowa, o wydajnosci 100 Mg/dobe suchej masy,

» linia technologiczna P3 — suszarnia 14 pigtrowa, o wydajnosci 220 Mg/dobe suchej masy,
» linia technologiczna P4 — suszarnia 12 pigtrowa, o wydajnosci 100 Mg/dobe suchej masy.

Czynnikiem grzewczym w suszarniach linii P1, P2 i P4 jest nasycona para wodna, natomiast
suszarnia linii P3 jest ogrzewana spalinami ze spalania gazu ziemnego w palniku o mocy cieplne;j
wprowadzonej w paliwie 6,0 MW. Zamiennie w sytuacjach awaryjnych suszarnia linii P3 réwniez
moze by¢ ogrzewana nasycong parg wodng.

Gazy z procesow suszenia plyt w poszczegoélnych liniach technologicznych P1 — P4
odprowadzane sg do powietrza nastgpujacymi emitorami:

e gazy z suszarni ptyt w linii P1 za pomocg emitora P1/1 o wysokosci h = 11,4 m i §rednicy

wylotud=1,2 m,

e gazy z suszarni ptyt w linii P2 za pomocg emitora P2/1 o wysokosci h = 13,7 m i §rednicy
wylotud=1,3m,

e gazy 7z suszarni ptyt w linii P3 za pomocg emitora P3/1 o wysokosci h = 12,1 m i $rednicy
wylotud=1,4m,

e gazy 7z suszarni ptyt w linii P4 za pomocg emitora P4/1 o wysokosci h = 12,5 m i $rednicy

wylotud = 1,8 m.

Proces suszenia wstegi polega na odparowaniu z niej wody do poziomu ok. 1 - 2 %, co
prowadzi do uformowania plyt o odpowiedniej wytrzymatosci i wlasciwosciach.

W procesie tym wilgo¢ jest usuwana z surowca wylacznie na drodze odparowania, bez
nacisku mechanicznego. W trakcie suszenia plyt nastgpuje wytworzenie pomig¢dzy widknami
drzewnymi wigzan, wsrod ktorych najwazniejszg role odgrywaja wigzania wodorowe.

Po wysuszeniu ptyty sa chitodzone do wlasciwej temperatury i kierowane do obrobki
wykonczeniowej.

Obrobka wykonczeniowa ptyt

Obrobka wykonczeniowa jest ostatnim etapem procesu technologicznego, podczas ktorego
plyty sa przycinane do wilasciwych wymiarow, frezowane i wykanczane zgodnie z zamdéwieniami
klientow. Gotowe plyty sg uktadane w stosy, pakowane w foli¢ i dalej kierowane do magazynowania.

Obrobka wykonczeniowa plyt prowadzona jest na roéznych stanowiskach, ktore pozwalaja
na wykonywanie okreslonych operacji np. przycinanie, szlifowanie, frezowanie itp. w zalezno$ci od
rodzaju produkowanych ptyt. Na stanowiskach do obrobki pltyt mogg by¢ wykanczane plyty
wytwarzane we wszystkich liniach technologicznych P1 — P4. Plyty w zaleznosci od potrzeb moga
by¢ poddawane obrobce na jednym stanowisku lub kolejno na kilku réznych stanowiskach w celu
uzyskania pozadanego wykonczenia.

Wszystkie urzgdzenia do obrobki wykonczeniowej ptyt podtaczone sg do uktadow odpylania
wyposazonych w filtry tkaninowe lub cyklofiltry. Powietrze z proceséw obrobki wykonczeniowej plyt
jest oczyszczane i odprowadzane w nastgpujacy sposob:

= zapylone powietrze z frezarki i formatyzerki Giben Sigmatic jest oczyszczane w filtrze
tkaninowym o skuteczno$ci 99,0% 1 odprowadzane do powietrza czterema wylotami
poziomymi Fla — F1d znajdujacymi si¢ na wysokosci h = 7,5 m o przekroju wylotu 1,0 X 0,8 m
kazdy

= zapylone powietrze z formatyzerek Schwabedissen i Giben Master, szlifierek Imeas 1300 i
Imeas 1900, pil poprzecznych i wzdtuznych oraz dwoéch szlifierek jest oczyszczane w filtrze
tkaninowym o skuteczno$ci 99,0% i odprowadzane do powietrza trzema wylotami poziomymi
F3a — F3c¢ znajdujacymi si¢ na wysokosci h = 7,5 m o przekroju wylotu 1,0 x 0,8 m kazdy,




» zapylone powietrze z formatyzerki Pl i wielopily Paul jest oczyszczane w cyklofiltrze
o skuteczno$ci odpylania 99,0% i odprowadzane do powietrza wylotem poziomym A7
znajdujgcym si¢ na wysokosci h =9,8 m o $rednicy wylotu d = 0,93 m,
= zapylone powietrze z frezarki Unger jest oczyszczane w cyklofiltrze o skutecznosci 99,0% i
odprowadzane do powietrza wylotem poziomym Y25, znajdujacym si¢ na wysokosci h = 9,8 m
o §rednicy wylotu d = 0,93 m,
= zapylone powietrze z formatyzerki i1 szlifierki Wehner jest oczyszczane w cyklofiltrze
o skuteczno$ci odpylania 99,0% i odprowadzane do powietrza wylotem poziomym A8
znajdujacym si¢ na wysokosci h = 10,3 m o $rednicy wylotu d = 0,89 m,
= zapylone powietrze z formatyzerki P3 jest oczyszczane w filtrze tkaninowym o skutecznos$ci
odpylania 99,0% 1 odprowadzane do powietrza wylotem poziomym F6 znajdujagcym si¢ na
wysokosci h = 4,6 m o przekroju wylotu 1,0 X 1,2 m
= zapylone powietrze z trzech szlifierek Bison oraz formatyzerki Gibon jest oczyszczane w filtrze
tkaninowym o skutecznos$ci 99,0% i odprowadzane do powietrza wylotem poziomym F8
znajdujacym si¢ na wysokosci h = 5,0 m o przekroju wylotu 1,7 x 1,0 m,
= zapylone powietrze z formatyzerki Giben Master, szlifierki Steinemann nr 2 oraz szlifierki
Imeas 1900 jest oczyszczane w filtrze tkaninowym o skutecznosci 99,0% i odprowadzane do
powietrza trzema wylotami poziomymi F9a — F9c¢ znajdujacymi si¢ na wysokosci h = 8,0 m o
przekroju wylotu 1,2 x 0,8 m kazdy,
= zapylone powietrze z frezarek, pit, dwdch szlifierek i formatyzerki jest oczyszczane w filtrze
tkaninowym o skutecznosci 99,0% i odprowadzane do powietrza trzema wylotami poziomymi
F12a — F12c znajdujacymi si¢ na wysokosci h = 7,0 m o przekroju wylotu 1,4 x 0,9 m kazdy.
Pyly wydzielone w uktadach odpylajacych sg za pomocg transportu pneumatycznego kierowane
do zbiornika magazynowego pyléw o pojemnosci ok. 180 m’, posiadajacego odpowietrzenie z
cyklofiltrem o skutecznosci 99,0%. Odpylone powietrze z odpowietrzenia zbiornika pylow jest
odprowadzane wylotem poziomym FT1 znajdujacym si¢ na wysokosci h = 18,0 m o przekroju wylotu
1,0 x 1,2 m.
Obieg wody obrotowej z produkcji ptyt pilsniowych

Produkcja ptyt pilsniowych w liniach technologicznych P1 — P4 prowadzona jest metoda
mokrg co oznacza, ze w procesie technologicznym no$nikiem masy drzewnej jest woda, ktora w
trakcie kolejnych etapdw procesu jest stopniowo wydzielana z masy drzewnej, tak, aby na koncu
uzyska¢ odpowiednig wilgotnosc¢ ptyt.

Woda wydzielana z surowca drzewnego podczas produkcji ptyt pilSniowych to tzw. woda
obrotowa, ktora po podczyszczeniu z zawiesin i widkien drzewnych na sitach tukowych kierowana
jest do zbiornikow w kazdej z linii technologicznych P1 — P4.

Woda obrotowa z produkcji ptyt metoda mokra powstaje gtownie w procesie formowania
wstegi na maszynach odwadniajgcych. W procesie tym nastepuje stopniowa redukcja uwodnienia
masy drzewnej - najpierw grawitacyjnie, pozniej prozniowo, a na koncu przez mechaniczne
wyciskanie. W koncowym odcinku maszyny odwadniajacej wstega masy drzewnej jest przycinana
strumieniem wody pod ci$nieniem. Woda wydzielona z masy drzewnej wraz z wodg z cigcia wstegi
odptywa kanalem pod maszyng formujgca, a nastgpnie kierowana jest na sita tukowe oddzielajace
wlokna drzewne i trafia do zbiornikow wody obrotowej. Wody obrotowe kraza w obiegu zamknigtym
i s ponownie wykorzystywane w procesach produkcji ptyt pilsniowych metodg mokra.

Nadmiar wod obrotowych, ktory powstaje gtownie w okresach o wysokiej wilgotnosci
surowca drzewnego jest gromadzony w pieciu zbiornikach buforowych o pojemnosci ok. 245 m’
kazdy. Ze zbiornikow buforowych woda obrotowa jest ponownie kierowana do procesu w okresach
zwigkszonego zapotrzebowania na wod¢. W okresach o niskiej wilgotnos$ci surowca drzewnego i
zwigkszonego zapotrzebowania na wode obieg wody obrotowej uzupeliany jest wodg
powierzchniowg pobierang za pomoca uj¢cia z rzeki Note€.

Przygotowanie i suszenie wldékna drzewnego dla potrzeb produkcji plyt metoda sucha

Opis procesow przygotowania i suszenia wtdokna drzewnego dla potrzeb produkcji ptyt metoda
suchg przedstawiono tacznie dla wszystkich linii technologicznych instalacji, w ktorych produkcja ptyt
nastgpuje metodg sucha.

Surowcem do produkcji plyt metoda suchg sg zrgbki drzewne, ktore w zaleznoSci
od produkowanego asortymentu plyt moga wystepowac z domieszka kory lub bez. Magazynowanie i
wstepne przygotowanie surowca drzewnego odbywa si¢ wspdlnie dla wszystkich linii
technologicznych instalacji zgodnie z opisem przedstawionym w czeSci dotyczacej linii
technologicznych P1 — P4 (linie technologiczne do produkcji ptyt metodg mokrg).




Zrebki drzewne z placu magazynowego surowca podawane sg poprzez sortowni¢ zrgbkoéw do
zasobnikow w hali rozwltokniania, gdzie w dalszej kolejnosci poddawane sa rozwldknianiu w
defibratorach. W procesie tym zrebki drzewne pod wplywem pary wodnej ulegaja nasyceniu stajgc si¢
plastyczne oraz podatne na obrobke mechaniczng. Uplastycznione zr¢bki w komorach mielenia
defibratoréw sg rozdrabniane na wtokna oraz pgczki wiokien. Do defibratorow, w celu poprawy
przebiegu procesu rozwidkniania zrebkow drzewnych dodawane moga by¢ soda bezwonna (weglan
sodu) i soda kaustyczna (wodorotlenek sodu).

W zaleznos$ci od rodzaju produkowanych ptyt do masy wtokien drzewnych na tym etapie
dodawane mogg by¢ takze substancje majace na celu poprawe ich wilasciwosci, takie jak: siarczan
amonu, ktory zabezpiecza wilokna drzewne antypalnie oraz gacz parafinowy i wodna emulsja
parafinowa, ktore sg stosowane w celu poprawy wilasciwosci hydrofobowych surowca drzewnego.
Dozowanie tych substancji nastgpuje do defibratorow, gdzie zr¢bki sg rozwtokniane lub do masy
drzewnej po procesie rozwldkniania.

Kolejnym etapem procesu jest suszenie uzyskanych w wyniku rozwlokniania wiokien
drzewnych, ktéore w strumieniu pary wodnej wprowadzane sg do suszarni rurowych witokna
drzewnego.

Suszenie wtokien drzewnych moze by¢ prowadzone tacznie w czterech suszarniach rurowych:
SR1, SR4 i SR5 o wydajnosci 6 Mg/h suchego wtokna drzewnego kazda oraz SR2 o wydajnosci 11
Mg/h suchego wiokna drzewnego. Kazda suszarnia ma posta¢ rury umieszczonej na konstrukcji
nos$nej, przez ktorg widkna drzewne sg transportowane pneumatycznie w strumieniu gorgcego
powietrza, ogrzewanego za pomocg pary wodnej i/lub spalin. Podczas przejécia widkien przez
suszarni¢ nastepuje stopniowa redukcja wilgotnosci witdkien do wymaganego poziomu.

Powietrze suszgce w suszarni rurowej SR1 jest ogrzewane do wymaganej
temperatury przeponowo za pomocg nagrzewnic zasilanych gorgca parg wodng. Oddzielenie
wysuszonego wtokna drzewnego od medium grzewczego w suszarni SR1 nastepuje w trzech
cyklonach suszarni o skuteczno$ci 85% kazdy, z ktorych gazy odprowadzane sg do powietrza trzema
emitorami W1/1, W1/2, W1/3 o wysoko$ci h =22,0 m i $rednicy wylotu d = 1,0 m kazdy.

Powietrze suszagce w suszarni rurowej SR2 jest ogrzewane do wymaganej
temperatury bezposrednio za pomocg palnika opalanego gazem ziemnym o mocy cieplnej
wprowadzonej w paliwie 6,0 MW 1 dodatkowo za pomocg spalin z instalacji spalania paliw
cksploatowanej przez inny podmiot. Cze$¢ spalin z tej instalacji oddaje ciepto przeponowo
w wymiennikach ciepta spaliny — powietrze i jest zawracana do emitoréw instalacji spalania, a czgsé
spalin jest bezposrednio wprowadzana do suszarni wiokna drzewnego. Rozdzial wiokna drzewnego od
medium grzewczego nastepuje w cyklonie suszarni o skutecznosci 85%, z ktorego gazy odprowadzane
sg emitorem LDF/1 o wysokosci h = 39,6 m i $rednicy wylotu d =2,2 m.

Powietrze suszace w suszarni rurowej SR4 jest ogrzewane bezposrednio za pomoca
kanatowego ptaskiego palnika opalanego gazem ziemnym o mocy cieplnej wprowadzonej w paliwie
6,3 MW. Dodatkowy dogrzew powietrza suszacego moze nastgpowac za pomocg spalin z instalacji
spalania paliw eksploatowanej przez inny podmiot przy uzyciu przeponowych wymiennikoéw ciepta
spaliny — powietrze. Spaliny z tej instalacji po przeponowym podgrzaniu powietrza sa zawracane do
emitoréw tej instalacji. Oddzielenie wysuszonego widkna drzewnego od medium suszacego w
suszarni SR4 nastepuje w cyklonie suszarni o skutecznosci 90%, z ktorego gazy sa odprowadzane do
powietrza emitorem SR4 o wysokosci h = 39,6 m i §rednicy wylotu d = 1,6 m.

Powietrze suszace w suszarni rurowej SRS jest ogrzewane bezpos$rednio za pomocg
kanatowego ptaskiego palnika opalanego gazem ziemnym o mocy cieplnej wprowadzonej w paliwie
7,2 MW. Rozdzial wysuszonego wtokna drzewnego od medium suszgcego nastepuje w cyklonie
suszarni o skuteczno$ci 90%, z ktorego gazy sa odprowadzane do powietrza emitorem SR5 o
wysokosci h =41,6 m i $rednicy wylotu d = 1,8 m.

Wysuszone widkna drzewne wydzielone w cyklonach poszczegdlnych suszarni sg kierowane
dalej ukladami transportu pneumatycznego do poszczegolnych linii technologicznych. Line
technologiczne instalacji mogg by¢ zasilane zamiennie z poszczegolnych suszarni, co jest uzaleznione
od biezacego zapotrzebowania.

Produkcja plyt pilsniowych z wlékna drzewnego w linii W2 metoda suchg

Produkcja ptyt w linii W2 odbywa si¢ metoda suchg, gdzie jednym z pierwszym etapow
procesu jest suszenie wytworzonych widkien drzewnych, z ktorych dalej, juz ,,na sucho” formowane
s plyty.

Witokno drzewne przygotowane i wysuszone zgodnie z opisem przedstawionym w cze$ci
., Przygotowanie i suszenie wiokna drzewnego dla potrzeb produkcji plyt metodq suchg” jest
kierowane transportem pneumatycznym do zbiornika buforowego linii W2.



W dalszej kolejnosci wysuszone wtdokno drzewne ze zbiornika buforowego poprzez ruchoma
podloge w zbiorniku podawane jest uktadem transportu pneumatycznego do cyklonu zamknigtego,
gdzie po wydzieleniu trafia na taSme transportera taSmowego, ktora prowadzi wtokno do kolejnego
zbiornika przed uktadem mieszania z tworzywem sztucznym. Powietrze ujmowane z uktadu
transportu wtokna jest oczyszczane w cyklonie o skutecznosci odpylania 85% i odprowadzane
emitorem poziomym W2/7 znajdujgcym si¢ na wysokosci h =8,0 m o $rednicy wylotu d = 0,4 m. Od
dnia 24.11.2019 r. zrédlo to zostanie wyposazone w filtr tkaninowy lub cyklofiltr o skuteczno$ci
odpylania 99%.

Wiloékna drzewne ze zbiornika s3a dalej za pomoca wagi tasmowej dozowane do
uktadu mieszania, gdzie dodawane jest tworzywo sztuczne w postaci widkien. Dozowanie widkien
tworzywa sztucznego odbywa si¢ poprzez otwieracze balotow, na ktorych nastgpuje odwazenie
odpowiedniej porcji tworzywa w stosunku do wiokna drzewnego. Nastgpnie mieszanina wiokien
drzewnych 1 sztucznych trafia do urzadzenia mieszajgcego, skad transportem pneumatycznym
kierowana jest do zbiornika nasypowego.

Ze zbiornika nasypowego poprzez uktad walcow dozujacych i frakcjonujacych oraz gtowice
nasypowa, mieszanina wtokien kierowana jest na lini¢ formowania kobierca. Na linii tej, poprzez
transporter, skalpel zbierajgcy nadmiar materiatu, wage taSmowg oraz pras¢ wstepng z widkien
formowany jest kobierzec.

Powietrze ujmowane z proceséw formowania kobierca kierowane jest do uktadu odpylania
wyposazonego w dwa filtry tkaninowe o skuteczno$ci odpylania 99,0% kazdy z ktérych oczyszczone
powietrze odprowadzane jest poziomymi wylotami: F22 znajdujagcym si¢ na wysokosci h = 5,5 m o
przekroju 1,0 x 1,0 m i F24 znajdujacym si¢ na wysokosci h = 6,0 m o przekroju 1,2 x 1,5 m.

Uformowany kobierzec poprzez przenosnik wagowy i dalej uchylny przeno$nik tasmowy
kierowany jest do suszarni poprzecznie przeptywowej, w ktdrej w strumieniu powietrza ogrzewanego
spalinami z palnikow gazowych nastgpuje uplastycznienie wldokien sztucznych, ktore stajg si¢
lepiszczem ptyty. Kobierzec przechodzi w pierwszej kolejnosci przez strefe grzania suszarni, a
nastgpnie przez strefe chlodzenia suszarni, gdzie nastgpuje jego schtodzenie do wymaganej
temperatury.

W suszarni zabudowanych jest lacznie 9 palnikow opalanych gazem ziemnym, w tym 4
palniki o mocy cieplnej w paliwie 0,3 MW kazdy, 2 palniki o mocy cieplnej w paliwie 0,2 MW kazdy
oraz 3 palniki o mocy cieplnej w paliwie 0,35 MW kazdy.

Gazy z suszarni odprowadzane sg do powietrza nastgpujacymi emitorami:

= gazy ze strefy grzania trzema pionowymi emitorami:

—  W2/1 o wysokosci h= 11,7 mi $rednicy d = 1,0 m,

—  W2/2 o wysokosci h= 11,0 m i $rednicy d = 0,8 m,

—  W2/8 o wysokosci h=9,0 mi $rednicy d = 0,55 m,

= gazy ze strefy przejsciowej pionowym emitorem W2/9 o wysokosci h = 9,0 m oraz $rednicy d

=0,71 m,

= gazy ze strefy chlodzenia trzema pionowymi emitorami:

—  W2/3 o wysokosci h=11,7mi $rednicy d = 1,0 m

—  W2/4 o wysokosci h= 11,7 mi $rednicy d = 1,0 m

—  W2/10 o wysoko$ci h =9,0 m i $rednicy d = 0,63 m

Z suszarni ptyty kierowane sg na formatyzerke, gdzie nastgpuje formowanie wzdluzne oraz
poprzeczne, czyli przycigcie ptyt do odpowiednich wymiarow. Powietrze ujmowane ze stanowiska
formatyzerki jest oczyszczane w filtrze tkaninowym o skuteczno$ci odpylania 99,0% i odprowadzane
trzema poziomymi wylotami F39a — F39¢ o wysoko$ci h = 6,5 m i przekroju wylotu 1,4 x 0,8 m
kazdy.

Obrzyny z procesow cigcia, a takze ptyty niespetniajace wymogdéw jakosci poddawane sg
rozdrobnieniu w rozdrabniaczu wstepnym, skad za pomoca transportu pneumatycznego kicrowane sg
poprzez celke do rozdrabniacza drugiego stopnia. Po rozdrobnieniu koncowym materiat jest
pneumatycznie kierowany do zbiornika, skad dalej jest zawracany do produkcji. Do produkcji
zawracane sg rowniez pylty wydzielone w uktadach odpylania tej linii.

Powietrze z procesoOw rozdrabniania obrzyndow i transportu pneumatycznego wiokien jest
kierowane do uktadu odpylania wyposazonego w dwa filtry tkaninowe o skutecznosci 99,0% kazdy
z ktorych oczyszczone powietrze odprowadzane jest poziomymi wylotami: F22 znajdujacym si¢ na
wysokosci h=15,5 m o przekroju 1,0 x 1,0 m i F24 znajdujacym si¢ na wysokosci h = 6,0 m o
przekroju 1,2 x 1,5 m.



Sformatyzowana ptyta przekazywana jest na sztaplarke, ktora uktada plyty w paczki, ktore sg
pakowane w foli¢ i kierowane do magazynowania.

Produkcja ptyt pilsniowych typu LDF metodg suchg — linia LDF

Produkcja plyt w linii technologicznej LDF odbywa si¢ metodg suchg, gdzie
jednym z pierwszym etapow procesu jest suszenie wytworzonych wiokien drzewnych, z ktorych dalej,
juz ,,na sucho” formowane sg ptyty.

Witokno drzewne przygotowane i wysuszone zgodnie z opisem przedstawionym w cze$ci
., Przygotowanie i suszenie wlokna drzewnego dla potrzeb produkcji pht metodq suchq” jest
kierowane transportem pneumatycznym do zbiornika buforowego linii LDF.

Kolejnym etapem procesu produkcji jest pokrywanie wiokien drzewnych klejami na bazie
poliuretanow. Proces ten odbywa si¢ w uktadzie zaklejania, gdzie na wprowadzane pneumatycznie, w
strumieniu powietrza wtokno drzewne rozpylany jest za pomocg dysz klej poliuretanowy. Powietrze
wraz wldknami drzewnymi kierowane jest dalej na uktad dwoch pracujgcych szeregowo cyklondéw o
skutecznos$ci 85%, w ktorych wydzielane sa wtokna drzewne. Powietrze po przejsciu przez pierwszy,
zamknigty cyklon kierowane jest na drugi cyklon, po przejsciu przez ktory jest odprowadzane
emitorem poziomym LDF/2 znajdujacym si¢ na wysokosci h = 22,0 m o $rednicy wylotu d = 0,9 m.
Wiokna drzewne wydzielone z powietrza nosnego sg kierowane dalej do zbiornika zaklejonego
wiokna drzewnego.

Kleje poliuretanowe wykorzystywane do produkcji magazynowane sa glownie w trzech
zbiornikach o pojemnosci ok. 30 m® kazdy wyposazonych w wanne wychwytowa. Czesciowo kleje
magazynowane sg rowniez w opakowaniach handlowych w obiektach posiadajgcych szczelne podtoze.
Magazynowane kleje sg wykorzystywane na potrzeby obu linii technologicznych LDF i LDF2.

W dalszej kolejnosci wtokno drzewne trafia do maszyny nasypowej, za pomoca ktorej na
taSmie formowany jest kobierzec wiokien drzewnych o odpowiedniej gestosci. Nadmiar widkna
drzewnego z kobierca jest zbierany za pomocg skalpela do komory, skad dalej transportem
pneumatycznym jest zawracany do zbiornika przed ukltadem formowania. Przy tasmie linii
formowania znajdujg si¢ ssawy, ktore ujmujg pozostatosci wiokien drzewnych z procesu formowania i
transportem pneumatycznym zawracajg je do zbiornika przed uktadem formowania. Dalej kobierzec
wlokien drzewnych zostaje skomprymowany w prasie wstgpnej. Powietrze ujmowane z prasy
wstepnej jest oczyszczane w filtrze tkaninowym o skutecznos$ci 99,0% 1 odprowadzane dwoma
poziomymi wylotami F26a — F26b o wysoko$ci h = 10,7 m i przekroju wylotu 1,2 x 1,4 m kazdy.

Na koncu linii formowania, jeszcze przed prasa gldowng parows istnieje mozliwos¢ zawrdcenia
wstegi, ktora nie posiada odpowiedniej gestosci w tzw. ukladzie dyskwalifikacji. Odbywa si¢ to
poprzez pneumatyczne skierowanie dyskwalifikowanego kobierca z powrotem do zbiornika przed
uktadem formowania. Zawracane wtokno jest wydzielane z powietrza nosnego przez cyklon i trafia do
zbiornika przed uktadem formowania, skad jest ponownie wykorzystywane do forowania kobierca.

Uformowany kobierzec drzewny w dalszej kolejnosSci poddawany jest prasowaniu w prasie
glownej ogrzewanej parg wodng. W prasie widkna pokryte klejem poliuretanowym sg traktowane
nasycong parg wodna, co powoduje reakcje grup wodorotlenowych OH pary wodnej z grupami NCO
kleju, prowadzacag do utwardzenia wstegi wildkien drzewnych oraz nadania jej odpowiednich
wlasciwosci wytrzymatosciowych.

Utwardzona mata po opuszczeniu prasy parowej jest rozcinana na zadang dlugos$¢ za pomoca
pity latajace;j.

Powietrze ujmowane z poszczegdlnych stanowisk linii LDF jest odpylane w filtrach
tkaninowych i odprowadzane w nastgpujacy sposob:

* powietrze ujmowane ze skalpela, komory wtokna drzewnego 1 pily latajacej jest
odpylane w filtrze tkaninowym o skutecznosci 99,0% i odprowadzane do powietrza za pomoca
dwoéch wylotow poziomych F27 — F27b znajdujacych si¢ na wysokosci h = 8,0 m o przekroju 1,0 X
1,4 m kazdy,

= powietrze ujmowane z linii formowania i ukladu dyskwalifikacji jest odpylane w filtrze
tkaninowym o skutecznos$ci 99,0% i odprowadzane poziomym wylotem F33 na wysokosci h = 8,5
m o przekroju 1,0 x 1,0 m.

W dalszej kolejnosci arkusze ptyt ulegaja naturalnemu schtodzeniu w powietrzu do
temperatury umozliwiajgcej ich paletyzacje. Schlodzone plyty sa dalej paletyzowane w stosy
i podlegaja sezonowaniu (tzw. klimatyzacji) na transporterach rolkowych, co umozliwia ich dalsze
schlodzenie.

Odpowiednio schlodzone ptyty poddawane sg obrobce wykonczeniowej, podczas ktorej sa
cigte do wlasciwych wymiardw, frezowane, szlifowane zgodnie z zamowieniami klientow. Zakres



obrobki koncowej ptyt jest uzalezniony od specyfikacji poszczegdlnych wyroboéw. Odpowiednio
wykonczone ptyty sg uktadane w stosy, pakowane i kierowane do magazynowania.

Plyty niespeliajgce wymagan jakoSciowych wraz z pozostatoSciami z cigcia plyt
sg rozdrabiane w rozdrabniaczu i pneumatycznie zawracane do zbiornika wtokna drzewnego, skad sg
ponownie sa wykorzystywane do produkcji.

Urzadzenia do obrébki wykonczeniowej ptyt na linii LDF wyposazone sg w filtry tkaninowe
oczyszczajgce ujmowane powietrze. Powietrze z danych stanowisk jest oczyszczane i odprowadzane
W nastepujacy sposob:

* powietrze ujmowane z frezarek linii wykonczeniowej ptyt ,,A” jest oczyszczane w filtrze
tkaninowym o skuteczno$ci 99,0% i odprowadzane do powietrza wylotem poziomym F38
znajdujgcym si¢ na wysokosci h = 11,0 m o przekroju 1,0 x 1,4 m,

» powietrze uyymowane z formatyzerek linii wykonczeniowej plyt ,,A” jest oczyszczane w filtrze
tkaninowym o skuteczno$ci 99,0% i odprowadzane do powietrza wylotem poziomym F32
znajdujgcym si¢ na wysokosci h = 8,5 m o przekroju 1,0 X 1,2 m,

* powietrze ujmowane z formatyzerek i frezarek linii wykonczeniowej ptyt ,,B” jest
oczyszczane w filtrze tkaninowym o skuteczno$ci 99,0% i odprowadzane dwoma wylotami
F40a i F40b znajdujacymi si¢ na wysokosci h = 9,0 m o przekroju odpowiednio 0,8 x 1,4 m i
0,8 x 1,0 m,

» powietrze uyymowane z uktadu szlifierki jest oczyszczane w filtrze tkaninowym o skutecznosci
99,0% 1 odprowadzane czterema wylotami poziomymi F36a-d znajdujacymi si¢ na wysokos$ci
h =9,0 m o przekroju: dwa wyloty 1,0 x 1,2 m oraz dwa wyloty: 0,8 x 1,2 m.

Pyly drzewne wydzielone w urzadzeniach odpylajacych obrobki wykonczeniowe;j
ptyt kierowane sg do zbiornika pytow, skad sa dalej w ukladzie zamknigtym zawracane do procesu
produkcji plyt.

Produkcja mat pilSniowych z wlékna drzewnego w linii W3 metoda suchg

Produkcja mat w linii technologicznej W3 odbywa si¢ metoda sucha, gdzie
jednym z pierwszym etapow procesu jest suszenie wytworzonych wiokien drzewnych, z ktérych dalej,
juz ,,;na sucho” formowane sg maty.

Widkno drzewne przygotowane i wysuszone zgodnie z opisem przedstawionym w czesci
., Przygotowanie i suszenie wiokna drzewnego dla potrzeb produkcji plyt metodq suchg” jest
kierowane transportem pneumatycznym do zbiornika buforowego widkna drzewnego.

W linii W3 do produkcji wykorzystywane jest rowniez tzw. witokno Bico, czyli widkno
syntetyczne uzyskiwane z roznych tworzyw sztucznych. Wiokno to podawane jest w postaci bali do
tzw. ukladu otwierania wldkna syntetycznego, gdzie nastgpuje rozluznienie iodwazenie widkna
syntetycznego, ktore poprzez wentylator przerzutowy jest kierowane pneumatycznie do silosu widkna
syntetycznego, z ktorego jest dozowane do dalszej produkc;ji.

Ze zbiornika buforowego wldkno drzewne jest podawane ukladem transportu
pneumatycznego do cyklonu zamknigtego, gdzie po wydzieleniu poprzez podajnik celkowy trafia na
transporter taSmowy wazacy, na ktory poprzez wage klapowa wprowadzane jest rowniez wiokno
syntetyczne znajdujace si¢ w silosie.

Kolejnym etapem procesu jest wymieszanie wiokien drzewnych i syntetycznych. Wiokna
drzewne i syntetyczne poprzez transportery kierowane sa do uktadu podajnika mieszajacego, gdzie
ulegaja wstgpnemu wymieszaniu i dalej trafiaja do uktadu tzw. miksera wldkna, gdzie nastgpuje
ostateczne ujednorodnienie mieszaniny widkien. Z uktadu tego za pomocg wentylatora przerzutowego
mieszanina wtokien jest kierowana pneumatycznie do dwoch podajnikow wiokien, z ktorych za
pomoca niezaleznych wentylatoréw przerzutowych jest kierowana pneumatycznie do stacji nasypowej
wlokna. Podajniki widkna majg posta¢ silosOw 1 pozwalaja na zapewnienie zapasu wlokna
niezbednego do zachowania cigglo$ci produkc;ji.

W stacji nasypowej nastgpuje uformowanie z wiokien kobierca, ktory podawany jest dalej
uktadem przenosnikow w kierunku suszarni poprzecznie — przeptywowej. Przed wprowadzeniem
kobierca do suszarni jest on przycinany za pomocg pily taSmowej, a takze w razie koniecznosci
istnieje mozliwo$¢ usuniecia z linii kobierca niespeliajacego wymogow jakosciowych. Obrzyny z
procesu cigcia pita, a takze kobierzec niespelniajacy wymogow jakosciowych sg transportowane
pneumatycznie za pomocg wentylatora przerzutowego do uktadu podajnika mieszajgcego i ponownie
wykorzystywane do produkcji.

W dalszej kolejnosci kobierzec uformowany z mieszaniny wtokien drzewnych i syntetycznych
jest wprowadzany do suszarni poprzecznie — przeptywowej, przechodzac przez jej kolejne sekcje. W
suszarni tej w strumieniu powietrza ogrzewanego spalinami z palnikow gazowych nastepuje
uplastycznienie wtokien sztucznych, ktore stajg si¢ lepiszczem spajajac w ten sposob strukture



wytwarzanej maty. Po opuszczeniu cze$ci grzewczej suszarni kobierzec poddawany jest chtodzeniu za
pomoca powietrza podawanego przez wentylatory podmuchowe.

W suszarni zabudowanych jest tacznie 5 palnikow opalanych gazem ziemnym, w tym 2
palniki o mocy cieplnej w paliwie 0,28 MW kazdy i trzy palniki o mocy cieplnej w paliwie 0,21 MW
kazdy. Gazy z suszarni mat odprowadzane sg do powietrza nastepujacymi emitorami:

= ze strefy grzania:

- W3/1 o wysokos$ci h = 10,2 m i §rednicy wylotu d = 0,48 m

- W3/2 o wysokosci h = 10,2 m i $rednicy wylotu d = 0,80 m

= ze strefy chlodzenia:

- W3/3 o0 wysokos$ci h = 10,2 m i §rednicy wylotu d = 0,48 m

- W3/4 o wysokosci h = 10,2 m i $rednicy wylotu d = 0,48 m

Po schtodzeniu kobierzec przechodzi przez stanowisko formatyzerki wzdtuznej i dalej przez
stanowiska gilotyny i pily poprzecznej, gdzie jest przycinany do postaci mat o okreslonych
wymiarach. Po przycigciu maty za pomocg transporteréw tasSmowych kierowane sa do rolowarki gdzie
nastepuje ich zwinigcie. Wyroby gotowe w postaci mat sg pakowane i kierowane do magazynowania
przed wysyltka.

Linia do produkcji mat z wldokna drzewnego W3 jest wyposazona w system
odciagow ujmujacych powietrze z urzadzen i stanowisk, na ktorych moze wystgpowac unos pytu tj. z:
silosu wlokien syntetycznych, uktadu podajnika mieszajacego i tzw. miksera widkien, podajnikow
wldkna, stacji nasypowej kobierca, uktadu transportu pneumatycznego obrzynow i wadliwego
kobierca, formatyzerki wzdtuznej, gilotyny i pity poprzeczne;j.

Powietrze ujmowane ze stanowisk linii W3 kierowane jest do wspolnego dla catej linii filtra
tkaninowego o skutecznosci 99%, skad po odpyleniu jest odprowadzane do powietrza emitorem
poziomym W3/5 o wysokosci h= 7,7 m i przekroju wylotu 2,0 x 1,1 m.

Pyly wydzielone w filtrze tkaninowym sg pneumatycznie kierowane do zbiornika buforowego
na poczatku linii W3 i ponownie wykorzystywane do produkc;ji.

Produkcja plyt pilsniowych typu LDF metodq suchg — linia LDF2

Produkcja ptyt w linii technologicznej LDF2 odbywa si¢ metoda suchg, gdzie
jednym z pierwszym etapow procesu jest suszenie wytworzonych wiokien drzewnych, z ktorych dalej,
juz ,,na sucho” formowane sg ptyty.

Wiokno drzewne przygotowane i wysuszone zgodnie z opisem przedstawionym w punkcie
., Przygotowanie i suszenie wlokna drzewnego dla potrzeb produkcji plyt metodq suchq” jest
kierowane transportem pneumatycznym do zbiornika buforowego linii LDF2.

Kolejnym etapem procesu technologicznego jest pokrywanie widkna drzewnego klejem
poliuretanowym. Ze zbiornika wtokno jest dozowane poprzez wage tasSmowa do dozownika, ktory ma
za zadanie rozdzielenie pgczkow widkien na pojedyncze witokna iich wprowadzenie do ukladu
zaklejania. W uktadzie tym na wprowadzane pneumatycznie, w strumieniu powietrza widkno drzewne
rozpylany jest za pomoca dysz klej poliuretanowy. Powietrze wraz widknami drzewnymi kierowane
jest dalej do zamknigtego cyklonu, w ktérym wydzielane sg wtokna drzewne. Powietrze nosne po
wydzieleniu wiokien jest zawracane do uktadu zaklejania, a wydzielone wiokno drzewne trafia na
lini¢ formowania kobierca do zbiornika zaklejonego widkna drzewnego, gdzie jest dalej
wykorzystywane do produkcji.

W linii formowania wtokno ze zbiornika podawane jest na glowic¢ nasypowa, za pomoca
ktérej z wiokien tworzona jest wstega. Nadmiar widkna ze wstegi jest zbierany przez podwojny
skalpel 1 transportem pneumatycznym poprzez cyklon zawracany do zbiornika przed glowica
nasypowa. Dalej wstega poprzez uktad wagowy kierowana jest do prasy komprymujacej, gdzie zostaje
wstepnie sprasowana. Nastepnie wstega jest kalibrowana bocznie na odpowiednig szeroko$¢ przez
uktad podwodjnych szarpakow, ipoddawana kontroli struktury poprzez skaner. Nadmiar widkna
drzewnego zbierany poprzez szarpaki jest pneumatycznie zawracany do zbiornika przed glowica
nasypowa.

Na koncu linii formowania istnieje mozliwo$¢ zawrdcenia wstegi, ktora nie spelnia
wymagan jakosci z powrotem do zbiornika przed glowica nasypowg za pomocy tzw.
uktadu dyskwalifikacji wstggi. Odbywa si¢ to pneumatycznie, a zawracany material jest
wydzielany z powietrza nosnego poprzez cyklon technologiczny.

Uformowany kobierzec drzewny w dalszej kolejnosci poddawany jest prasowaniu w prasie
glownej, ogrzewanej para wodng. W prasie wlokna drzewne pokryte klejem poliuretanowym sa
traktowane nasycong parg wodng, co powoduje reakcje grup wodorotlenowych OH pary wodnej z
grupami NCO Kkleju, prowadzacg do utwardzenia wstggi wtokien drzewnych.
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Po opuszczeniu prasy glownej mata ulega schlodzeniu i dalej jest cigta na plyty
o odpowiednich wymiarach za pomocg pity poprzecznej. Za stanowiskiem pily znajduje si¢ uktad,
ktéry w razie potrzeby pozwala na usunigcie z linii ptyt niespelniajagcych wymagan jakosciowych i ich
rozdrobnienie. Rozdrobniony material podawany jest pneumatycznie w ukladzie zamknietym do
zbiornika widkna drzewnego, z ktorego jest zawracany do produkcji.

Powietrze ujmowane =z poszczegolnych stanowisk linii LDF2 jest odpylane
w filtrach tkaninowych i odprowadzane w nastgpujacy sposob:

* powietrze uyyjmowane z linii formowania i pily poprzecznej po odpyleniu w filtrze tkaninowym

o skutecznosci 99,0% odprowadzane jest dwoma emitorami F54a i F54b o wysokosci h = 9,0

m i przekroju wylotu 0,7 x 1,5 m kazdy,

* powietrze ujmowane z szarpakow, skalpela 1 prasy wstepnej po oczyszczeniu

w filtrze tkaninowym o skutecznos$ci 99,0% jest odprowadzane dwoma emitorami F53a i F53b

0 wysokos$ci h = 9,0 m i przekroju wylotu 0,7 x 1,5 m kazdy.

Arkusze plyt kierowane sg dalej za pomocg uktadow transporterow do obrobki koncowej, w
ramach ktorej podlega¢ moga formatyzowaniu na formatyzerkach wzdtuznej i poprzecznej. Powietrze
ujmowane ze stanowisk formatyzerek wzdtuznej i poprzecznej jest oczyszczane w filtrze tkaninowym
o skutecznosci odpylania 99,0% i odprowadzane do powietrza dwoma emitorami F56a i F56b o
wysokos$ci h = 9,0 m i przekroju wylotu 0,7 x 1,5 m kazdy.

Pyly drzewne wydzielone w uktadach odpylania kierowane sg pneumatycznie do zbiornika
pylu, skad dalej sg zawracane na poczatek linii do zbiornika wldokna drzewnego i ponownie
wykorzystywane do produkcji. Zbiornik pytu posiada odpowietrzenie z cyklofiltrem o skutecznos$ci
99,0%, ktorego powietrze jest odprowadzane wylotem poziomym F27z o wysokosci h = 20,0 m i
przekroju 1,0 x 1,0 m.

Gotowy produkt jest ukladany na paletach, pakowany oraz kierowany do miegjsc
magazynowania.

Produkcja wilokna drzewnego

W instalacji do produkcji ptyt drewnopochodnych prowadzona jest rowniez produkcja wiokna
drzewnego ,,luzem”, ktore stanowi produkt handlowy. Wysuszone widkno drzewne, ktore w liniach do
produkcji ptyt metoda suchg jest wykorzystywane do formowania kobiercow moze by¢ alternatywnie
pakowane 1 w tej formie kierowane do sprzedazy.

Wiokno drzewne przygotowane i wysuszone zgodnie z opisem przedstawionym w punkcie
., Przygotowanie i suszenie wlokna drzewnego dla potrzeb produkcji plyt metodq suchq” jest
kierowane transportem pneumatycznym do zbiornika buforowego, skad dalej podawane jest do
workowarki i/lub balowarki w celu spakowania. Spakowane widkno drzewne stanowi produkt
handlowy kierowany do miejsc magazynowania.

Powietrze ujmowane z procesow pakowania wtokna drzewnego jest oczyszczane w filtrze
tkaninowym o skuteczno$ci odpylania 99% iodprowadzane do powietrza czterema wylotami
poziomymi F2a — F2d znajdujacymi si¢ na wysokosci h=6,7m o przekroju wylotu 1,2 x 1,2 m
kazdy.”

3. Punkt VII Warunki wprowadzania do Srodowiska substancji i energii
1.Wprowadzanie pyléw i gazéw do powietrza
1.1.Rodzaje i parametry instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdzialania
zanieczyszczeniom oraz zrodlo i miejsce wprowadzania gazow lub pylow do powietrza

tabela otrzymuje brzmienie:

Srednic
. o Wysoko&é | a/wymi Przepty Tem Czas _

Symb Zrodto emisji 631’;30?;(’ ay W N ép- pracy Typ emitora

ol urzadzenie / 1y gazoéw EAZOW | emitora
emitor proces emitora Urzadzenie

a . .

technologiczny m m Nm/h K hrok ochrony powietrza
1 2 3 4 5 6 7 8
pionowy,

P1/1 Suszarnia ptyt P1 11,4 1,2 38 000 340 8200 otwarty
P2/1 Suszarnia ptyt P2 13,7 1,3 38 000 340 8200 pionowy,
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otwarty

pionowy,
P3/1 Suszarnia ptyt P3 12,1 1.4 53 500 340 8200 otwarty
pionowy,
P4/1 Suszarnia ptyt P4 12,5 1,8 50 000 340 8200 otwarty
Fla 7,5 1,0x0,8 | 25000 wyloty poziome
Flb Frezarka 7,5 1,0x0,8 | 25000 203 200
Flc i formatyzerka 75 1.0x0.8 | 25000 filtr tkaninowy
’ T o skutecznosci
F1d 7,5 1,0x0,8 | 25000 99,0%
F3a 7,5 1,0x0,8 | 33400 ) .
Dwie wyloty poziome
formatyzerki,
F3b cztery szlifierki, 7,5 1,0x0,8 | 33400 293 8200 filtr tkaninowy
pity poprzeczne o skutecznosci
i wzdtuzne 99.0%
F3c 7,5 1,0x0,8 | 33400 ’
poziomy
A7 Formatyzerka 9,8 093 | 45000 | 293 8 200 cyklofiltr
i wielopila o skutecznosci
99,0%
poziomy
Y25 Frezarka 9,8 0,93 | 45000 | 293 8 200 cyklofiltr
o skutecznosci
99,0%
poziomy
A8 Formatyzerka 10,3 0,89 | 60000 | 293 8 200 cyklofiltr
1 szlifierka o skutecznosci
99,0%
poziomy
F6 Formatyzerka 4.6 1,0x1,2 | 30000 | 293 8 200 filtr tkaninowy
o skutecznosci
99,0%
poziomy
pg | 2y selifierkd 50 | 1,7x1,0 | 40000 | 203 | 8200 | filtr thaninowy
1 formatyzerka o skutecznosci
99,0%
F9a 8,0 1,2x0,8 33400 wyloty poziome
Dwie szlifierki
F9b i formatyzerka 8.0 1,2x0.8 133 400 293 8200 filtr tkaninowy
o skutecznosci
F9c 8,0 1,2x0,8 | 33400 99,0%
F12a Frezarka, pily, 7,0 1,4x0,9 | 33400 wyloty poziome
dwie szlifierki 293 8200
F12b | 1 formatyzerka 7,0 1,4x0,9 | 33400

filtr tkaninowy




o skutecznosci

Fl12c 7,0 1,4x0,9 | 33400 99.0%
poziomy
pr1 | Odpowietrzenie 18,0 1,0x1,2 | 50000 | 293 8 200 cyklofiltr
zbiornika pytu o skutecznosci
99,0%
pionowy,
S 2 wiokn otwarty
uszarnia widkna
Wwi1/1 drzewnego SR1 22,0 1,00 28 000 393 8 000 cyklon .
o skuteczno$ci
85,0%
pionowy,
S i wiokn otwarty
uszarnia widkna
W1/2 drzewnego SR1 22,0 1,00 28 000 393 8 000 cyklon '
o skutecznosci
85,0%
pionowy,
S 2 wiokn otwarty
uszarnia widkna
W1/3 drzewnego SR1 22,0 1,00 28 000 393 8 000 cyklon '
o skutecznosci
85,0%
pionowy,
LDF/ | S ia wiokn otwarty
uszarnia widkna
1 drzewnego SR2 39,6 2,20 160 000 393 8 000 cyklon .
o skuteczno$ci
85,0%
pionowy,
S i wiokn otwarty
uszarnia widkna
SR4 drzewnego SR4 39,6 1,60 115 000 393 8 000 cyklon '
o skutecznosci
90,0%
pionowy,
S 2 wiokn otwarty
uszarnia widkna
SR5 drzewnego SRS 41,6 1,80 115 000 393 8 000 cyklon .
o skuteczno$ci
90,0%
S ) W2 pionowy,
wo/1 | Suszarnia mat 11,7 1,00 6 600 393 8 000 otwarty
- cze$¢é grzewcza
S ) W2 pionowy,
wo/p | Suszarnia mat 11,0 0,80 6 000 393 8 000 otwarty
- cze$¢é grzewcza
Suszarnia mat W2 pIonowy,
W2/8 N 9,0 0,55 7 000 393 8 000 otwarty
- cze$¢ grzewcza )
Suszarnia mat W2 pionowy,
W2/9 - czeéé 9,0 0,71 26 000 373 8 000 otwarty
przejéciowa -
woy3 | Suszaria mat W2 11,7 1,0 | 22300 | 343 8 000 pronowy,
- cze$¢ chtodzaca otwarty
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Suszarnia mat W2

pionowy,

W2/4 o 11,7 1,0 22 300 343 8 000 otwarty
- cze$¢ chtodzaca
21 |8 i 2 pionowy,
w uszarnia mat W 9,0 0,63 | 19000 | 343 8 000 otwarty
0 - cze$¢ chtodzaca
poziomy
do dnia 23.11.2019
r. cyklon o
skutecznosci
I3 0,
w2/7 Tragsp"“ widkna 8,0 04 | 28000 | 293 8 000 85,0%
rzewnego od dnia 24.11.2019
r. filtr tkaninowy
lub cyklofiltr
o skutecznosci
99%
Formowanie poziomy
F22 kobierca, 5,5 1,0x1,0 | 30000 | 293 | 800 | filtrtkaninowy
rozdrabnianie, o skutecznosci
transport wiokna 99,0%
Formowanie poziomy
P4 koblerfsa,. 6.0 12x1,5 | 120 000 293 8 000 filtr tkaninowy
rozdrabnianie, o skutecznosci
transport widokna 99,0%
wszystkie wyloty
F39a 6,5 1,4x0,8 | 33400 poziome
F39b Formatyzerka 6.5 14x0.8 | 33 400 293 8 000 wspblny filtr
tkaninowy
o skutecznosci
F39c¢ 6,5 1,4x0,8 | 33400 99,0%
0ziom
LDF/ Zaklejanie P Y
5 i wydzielanie 22,0 0,90 | 54000 | 310 8 000 dwa cyklony
wiokna drzewnego o skutecznosci
85,0%
0ziom
Frezarka linii P ) Y
F38 | wykoficzeniowej 11,0 1,0x1,4 | 40000 | 293 4 400 filtr tkaninowy
plyt ,A” o skutecznosci
99,0%
F40a Formatyzerki 9,0 0,8x1,4 | 24500 wyloty w dot
ifre%arki !inii . 293 4 400 filtr tkaninowy
wykoficzeniowej o skutecznosci
F40b plyt,.B” 9,0 0,8x1,0 | 24500 99,0%
F27a 8,0 1,0x1,4 | 30000 wyloty poziome
Skalpel, komora )
wlékna, pita 293 4 400 filtr tkaninowy
latajaca o skutecznosci
F27b 8,0 1,0x1,4 | 30000 99,0%
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Formatyzerki linii

poziomy

F32 | wykonczeniowej 8,5 1,0x1,2 | 39000 | 293 4 400 filtr tkaninowy
plyt ,A” o skutecznosci
99,0%
0ziom
Linia formowania P ) Y
F33 | kobierca, uktad 8,5 1,0<1,0 | 65000 | 293 4400 filtr tkaninowy
dyskwalifikacji o skutecznosci
99,0%
F36a 9,0 1,0x1,2 | 9800
wyloty poziome
F36b 9,0 1,0x1,2 | 9800
Szlifierka 293 4 400 filtr tkaninowy
F36¢ 9,0 0,8x1,2 | 9800 o skutecznosei
99,0%
F36d 9,0 0,8x1,2 | 9800
wyloty poziome
F26a 10,7 1,2x1,4 15000
Prasa wstepna 293 8 000 wspOlny filtr
tkaninowy
F26b 10,7 1,2x1,4 | 15000 o skutecznosci
99,0%
wyloty poziome
F53a 9,0 0,7x1,5 | 30000
Skalpel, szarpaki, 203 4 400 wspolny filtr
prasa wstepna tkaninowy
F53b 9,0 0,7x1,5 | 30 000 o skutecznosci
99,0%
wyloty poziome
F54a o ) 9,0 0,7<1,5 | 30000
Linia formowania
kobierca, pita 293 4400 wspOlny filtr
poprzeczna tkaninowy
F54b 9,0 0,7<1,5 | 30000 o skutecznosci
99,0%
wyloty poziome
F56a 9,0 0,7x1,5 | 30000
Formatyzerki 293 4 400 wspolny filtr
tkaninowy
F56b 9,0 0,7x1,5 | 30 000 o skutecznosci
99,0%
poziomy
F27, | Odpowietrzenie 20,0 1,0x1,0 | 10000 | 293 2000 cyklofiltr
zbiornika pytu o skutecznosci
99,0%
pionowy, otwarty
Suszarnia mat W3
W3/1 s 10,2 0,48 7 500 393 8 000
— cze$¢ grzewceza
pionowy, otwarty
Suszarnia mat W3
W3/2 10,2 0,80 17 500 393 8 000

— czg$¢ grzewcza




pionowy,
Suszarnia mat W3 zadaszony
W3/3 — sekcja 10,2 0,48 21500 323 8 000
chtodzenia
pionowy,
Suszarnia mat W3 zadaszony
W3/4 — sekcja 10,2 0,48 21500 323 8 000
chtodzenia
wylot poziomy
Uktad odpylania
W3/5 |linii technologicznej 7,7 2,0x1,1 | 110000 293 8 000 filtr tkaninowy
w3 o skutecznos$ci
99,0%
F2a 6,7 1,2x1,2 | 25000 wyloty poziome
F2b Workowanie 6,7 1,2x1,2 | 25000
i balowanie 293 8 000 .
filtr tk
F2c | wlékna drzewnego 6,7 12x1,2 | 25000 (:S{(utzgﬁgg
F2d 6,7 1,2x1,2 | 25000 99,0%

4. Punkt VII Warunki wprowadzania do $rodowiska substancji i energii
1.Wprowadzanie pyléw i gazéw do powietrza
1.2.Wielko$¢ dopuszczalnej emisji w warunkach normalnego funkcjonowania

instalacji

tabela otrzymuje brzmienie

Zrédto emisji
. . Nazwa . r e
Emitor | urzadzenie / proces . . Dopuszczalna wielko$¢ emisji*
. zanieczyszczenia
technologiczny
1 2 3 4

Formaldehyd 0,140 kg/h
Fenol 0,080 kg/h
Kwas octowy 0,200 kg/h
Weglowod lifat 0,800 kg/h

P1/1 Suszarnia plyt P1 ceowocoly aTialyezne g
Weglowodory aromatyczne 0,400 kg/h
Pyl ogotem 0,570 kg/h
Pyl zawieszony PM10 0,342 kg/h
Pyl zawieszony PM2,5 0,228 kg/h
Formaldehyd 0,140 kg/h
Fenol 0,080 kg/h
Kwas octowy 0,200 kg/h

. Weglowodory alifatyczne 0,800 kg/h

P2/1 Suszarnia ptyt P2
Weglowodory aromatyczne 0,400 kg/h
Pyl ogotem 0,570 kg/h
Pyt zawieszony PM10 0,342 kg/h
Pyl zawieszony PM2,5 0,228 kg/h
Formaldehyd 0,375 kg/h
Fenol 0,214 kg/h

. Kwas octowy 0,429 kg/h

P3/1 Suszarnia ptyt P3 -
Weglowodory alifatyczne 2,144 kg/h
Weglowodory aromatyczne 1,072 kg/h
Pyl ogotem 0,804 kg/h
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Pyt zawieszony PM10 0,482 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,322 kg/h
Dwutlenek siarki 0,050 kg/h
Dwutlencek azotu 2,283 kg/h
Tlenek wegla 0,167 kg/h
Formaldehyd 0,140 kg/h
Fenol 0,080 kg/h
Kwas octowy 0,300 kg/h
P4/l Suszarnia plyt P4 Weglowodory alifatyczne 0,800 kg/h
Weglowodory aromatyczne 0,400 kg/h
Pyt ogotem 0,750 kg/h
Pyl zawieszony PM10 0,450 kg/h
Pyl zawieszony PM2,5 0,300 kg/h
Pyl ogotem 0,013 kg/h
Fla Pyt zawieszony PM10 0,013 kg/h
Pyl zawieszony PM2,5 0,013 kg/h
Pyt ogotem 0,013 kg/h
F1b Pyt zawieszony PM10 0,013 kg/h
Frezarka Pyt zawieszony PM2,5 0,013 kg/h
i formatyzerka Pyt ogotem 0,013 kg/h
Flc Pyl zawieszony PM10 0,013 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,013 kg/h
Pyl ogotem 0,013 kg/h
Fl1d Pyl zawieszony PM10 0,013 kg/h
Pyl zawieszony PM2,5 0,013 kg/h
Pyl ogotem 0,017 kg/h
F3a Pyt zawieszony PM10 0,017 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,017 kg/h
Dwie formatyzerki, "5 oo srem 0,017 kg/h
F3b cztery szlifierki, pity Pyt zawieszony PM10 0,017 kg/h
poprzeczne
i wzdhuzne Pyt zawieszony PM2,5 0,017 kg/h
Pyl ogotem 0,017 kg/h
F3c Pyl zawieszony PM10 0,017 kg/h
Pyl zawieszony PM2,5 0,017 kg/h
Pyl ogotem 0,023 kg/h
A7 Formatyzerka =5 ieszony PMI0 0,023 kg/h
i wielopita -
Pyl zawieszony PM2,5 0,023 kg/h
Pyt ogdétem 0,023 kg/h
Y25 Frezarka Pyt zawieszony PM10 0,023 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,023 kg/h
Pyt ogotem 0,030 kg/h
A8 F?Zr;?;?;f;{a Pyl zawieszony PM10 0,030 kg/h
Pyl zawieszony PM2,5 0,030 kg/h
Pyl ogotem 0,015 kg/h
F6 Formatyzerka Pyt zawieszony PM10 0,015 kg/h
Pyl zawieszony PM2,5 0,015 kg/h
) ) Pyt ogdétem 0,020 kg/h
F8 Trzyselifietki = o Cieszony PMI0 0,020 kg/h
i formatyzerka
Pyt zawieszony PM2,5 0,020 kg/h
F9a Dwie szlifierki Pyt ogotem 0,017 kg/h
i formatyzerka Pyt zawieszony PM10 0,017 kg/h
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Pyt zawieszony PM2,5 0,017 kg/h
Pyl ogotem 0,017 kg/h
F9b Pyl zawieszony PM10 0,017 kg/h
Pyl zawieszony PM2,5 0,017 kg/h
Pyl ogotem 0,017 kg/h
F9c Pyt zawieszony PM10 0,017 kg/h
Pyl zawieszony PM2,5 0,017 kg/h
Pyt ogotem 0,017 kg/h
F12a Pyt zawieszony PM10 0,017 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,017 kg/h
Frezarka, pity, Pyt ogétem 0,017 kg/h
F12b dwie szlifierki Pyl zawieszony PM10 0,017 kg/h
i formatyzerka Pyl zawieszony PM2,5 0,017 kg/h
Pyl ogotem 0,017 kg/h
F12c Pyt zawieszony PM10 0,017 kg/h
Pyl zawieszony PM2,5 0,017 kg/h
Odbowietrzen; Pyt ogotem 0,025 kg/h
FT1 POWISHZEIIE Ty ) awieszony PM10 0,025 kg/h
zbiornika pylu -
Pyt zawieszony PM2,5 0,025 kg/h
Pyt ogdétem
Do dnia 23.11.2019 1. 5000 kg/h
Pyt ogdétem 3
Od dnia 24.11.2019 1. 20.0 mg/Nm
Pyl zawieszony PM10
Do dnia 23.11.2019 r. 2500 kg/h
Suszarnia widkna | Pyl zawieszony PM10 3
. 18,0 mg/N
win drzewnego SR1 Od dnia 24.11.2019 1. fg/ivm
Pyt zawieszony PM2,5
Do dnia 23.11.2019 1. 1,300 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 3
Od dnia 24.11.2019 1. 16.0 mg/Nm
LZO ogotem wyraz. jako C 120,0 mg/Nm®
Formaldehyd 15,0 mg/Nm’
Pyt ogdétem
Do dnia 23.11.2019 1. 3,600 kg/h
Pyl ogotem 3
Od dnia 24.11.2019 1. 20.0 mg/Nm
Pyt zawieszony PM10
Do dnia 23.11.2019 1. 1,800 kg/h
Suszarnia wiokna | Pyl zawieszony PM10 3
1
Wiz drzewnego SR1 Od dnia 24.11.2019 r. 8,0 mg/Nm
Pyt zawieszony PM2,5
Do dnia 23.11.2019 1. 1080 keg/h
Pyt zawieszony PM2,5 3
Od dnia 24.11.2019 1. 16.0 mg/Nm
LZO ogotem wyraz. jako C 120,0 mg/Nm’
Formaldehyd 15,0 mg/Nm’
Pyl ogotem
Do dnia 23.11.2019 1. 3,000 ke/h
Suszarnia wiokna | Pyt ogdtem 3
1 2
w173 drzewnego Od dnia 24.11.2019 1. 0,0 mg/Nm
Pyt zawieszony PM10 1,500 ke/h

Do dnia 23.11.2019 .
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Pyt zawieszony PM10

Od dnia 24.11.2019 1. 18,0 me/Nm’
Pyl zawieszony PM2,5
Do daia 23.11.2019 1 0:900 ke/h
Pyl zawieszony PM2,5
Od dnia 24.11 2019 1 16,0 me/Nm’
LZO ogotem wyraz. jako C 120,0 mg/Nm’
Formaldehyd 15,0 mg/Nm’
Pyl ogétem
Do doia 23.11.2019 3910 ke/h
Pyl ogétem
Od dnia 24.11.2019 20,0 mg/Non’
Pyl zawieszony PM10
Do daia 23.11.2019 2960 ke/h
Pyl zawieszony PM10
Od dnia 24.11 20197 18,0 me/Nm’
LDF/1 Suszarnia wickna Pyt zawieszony PM2,5
drzewnego SR2- 1 1y dnia 23.11.2019 1. 1773 keg/h
Pyt zawieszony PM2,5
0{1 dnia 24.1 1.y2019 r. 16,0 me/Nm*
LZO ogotem wyraz. jako C 120,0 mg/Nm’
Formaldehyd 15,0 mg/Nm®
Dwutlenek siarki 4,500 kg/h
Dwutlenek azotu 15,0 mg/Nm’
Tlenek wegla 15,000 kg/h
Pyl ogotem 20,0 mg/Nm’
Pyt zawieszony PM10 18,0 mg/Nm®
Pyt zawieszony PM2,5 16,0 mg/Nm®
SR4 Suszarnia wiékna | Dwutlenek siarki 1,150 kg/h
drzewnego SR4 Dwutlenek azotu 35,0 mg/Nm’
Tlenek wegla 2,300 kg/h
LZO ogoétem wyraz. jako C 120,0 mg/Nm®
Formaldehyd 15,0 mg/Nm’
Pyt ogdétem 20,0 mg/Nm’
Pyt zawieszony PM10 18,0 mg/Nm®
Pyt zawieszony PM2,5 16,0 mg/Nm®
SR5 Suszarnia wiékna | Dwutlenek siarki 1,380 kg/h
drzewnego SR5 Dwutlenek azotu 40,0 mg/Nm’
Tlenek wegla 2,760 kg/h
LZO ogoétem wyraz. jako C 120,0 mg/Nm®
Formaldehyd 15,0 mg/Nm’
Pyt ogdétem 0,132 kg/h
Pyl zawieszony PM10 0,106 kg/h
W/l Suszarnia mat W2 | Pyl zawieszony PM2,5 0,053 kg/h
- czg$¢ grzewcza Dwutlenek siarki 0,020 kg/h
Dwutlencek azotu 0,300 kg/h
Tlenek wegla 0,080 kg/h
Pyl ogotem 0,118 kg/h
) Pyt zawieszony PM10 0,094 kg/h
wojp | Suszamiamat W2 o oy PM2.5 0,047 kg/h
- czg$¢ grzewcza —
Dwutlenek siarki 0,020 kg/h
Dwutlenek azotu 0,300 kg/h
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Tlenek wegla 0,080 kg/h
Pyl ogotem 0,140 kg/h
Pyl zawieszony PM10 0,112 kg/h
W28 Suszarnia mat W2 | Pyl zawieszony PM2,5 0,056 kg/h
- czgs$¢ grzewcza Dwutlenek siarki 0,020 kg/h
Dwutlenek azotu 0,300 kg/h
Tlenek wegla 0,080 kg/h
Pyt ogotem 0,390 kg/h
Pyt zawieszony PM10 0,234 kg/h
W2/9 Suszarnia mat W2 | Pyt zawieszony PM2,5 0,130 kg/h
- czg$¢ przejsciowa | Dwutlenek siarki 0,010 kg/h
Dwutlencek azotu 0,100 kg/h
Tlenek wegla 0,040 kg/h
Pyl ogotem 0,223 kg/h
Pyt zawieszony PM10 0,134 kg/h
W23 Suszarnia mat W2 | Pyt zawieszony PM2,5 0,067 kg/h
- czg$¢ chtodzaca | Dwutlenek siarki 0,006 kg/h
Dwutlenek azotu 0,050 kg/h
Tlenek wegla 0,020 kg/h
Pyt ogdétem 0,223 kg/h
Pyl zawieszony PM10 0,134 kg/h
W2/a Suszarnia mat W2 | Pyt zawieszony PM2,5 0,067 kg/h
- czg$¢ chlodzaca | Dwutlenek siarki 0,006 kg/h
Dwutlenek azotu 0,050 kg/h
Tlenek wegla 0,020 kg/h
Pyl ogotem 0,190 kg/h
Pyt zawieszony PM10 0,114 kg/h
W2/10 Suszarnia mat W2 | Pyt zawieszony PM2,5 0,057 kg/h
- czg$¢ chtodzaca | Dwutlenek siarki 0,006 kg/h
Dwutlenek azotu 0,050 kg/h
Tlenek wegla 0,020 kg/h
Pyl ogotem
Do dnia 23.11.2019 1. 1400 kg/h
Pyt ogdétem
Od dnia 24.11.2019 1. 0.014 ke/h
Pyt i PM1
’ y zawleszony 0 0,560 ke/h
W2/ Transport widkna Do dnia 23.11.2019 r.
drzewnego Pyt zawieszony PM10
Od dnia 24.11.2019 1. 0014 kg/h
Pyl zawieszony PM2,5
Do dnia 23.11.2019 r. 0280 ke/h
Pyt zawieszony PM2,5
14 kg/h
Od dnia 24.11.2019 1. 0.014ke/
Formowanie Pyl ogotem 0,015 kg/h
kobierca, .
F22 rozdrabnianie, Pyt zawieszony PM10 0,015 kg/h
transport wiokna | py} zawieszony PM2,5 0,015 kg/h
Formowanie Pyl ogotem 0,060 kg/h
kobierca, .
F24 rozdrabnianie, Pyt zawieszony PM10 0,060 kg/h
transport wkokna | py} zawieszony PM2,5 0,060 kg/h
F39a Formatyzerka Pyl ogétem 0,017 kg/h
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Pyt zawieszony PM10 0,017 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,017 kg/h
Pyl ogotem 0,017 kg/h
F39b Pyt zawieszony PM10 0,017 kg/h
Pyl zawieszony PM2,5 0,017 kg/h
Pyl ogotem 0,017 kg/h
F39c Pyl zawieszony PM10 0,017 kg/h
Pyl zawieszony PM2,5 0,017 kg/h

Pyt ogdétem
Do duia 23.112019 1. 1300 kg/h

Pyt ogdtem

—— 0{1 dfia 24.11.2019 . 10,0 me/Nm*
aklejanie ;
LDF2 | i wydzijelanie PDyol gig‘;;zi’g(};i\g 1;’ 0,750 ke/h
widkna drzewnego Pyt zawieszony PM10

Od dnia 24.11.2019 1. 0.486 ke/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,450 kg/h
Izocyjaniany 0,110 kg/h
Frezarka linii Pyt ogétem 0,020 kg/h
F38 wykonczeniowe;j Pyt zawieszony PM10 0,020 kg/h
plyt ,A” Pyl zawieszony PM2,5 0,020 kg/h
Pyl ogotem 0,013 kg/h
F40a Formatyzerki Pyt zawieszony PM10 0,013 kg/h
i frezarki linii Pyt zawieszony PM2,5 0,013 kg/h
wykonczeniowej Pyt ogotem 0,013 kg/h
F40b piyt,.B” Pyt zawieszony PM10 0,013 kg/h
Pyl zawieszony PM2,5 0,013 kg/h
Pyt ogotem 0,015 kg/h
F27a Pyt zawieszony PM10 0,015 kg/h
Skalpel, komora Pyl zawieszony PM2,5 0,015 kg/h
wlokna, pifa latajaca | Pyt ogotem 0,015 kg/h
F27b Pyl zawieszony PM10 0,015 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,015 kg/h
Formatyzerki linii | Pyt ogétem 0,020 kg/h
F32 wykoficzeniowej Pyt zawieszony PM10 0,020 kg/h
plyt ,A” Pyl zawieszony PM2,5 0,020 kg/h
Linia formowania | Pyl ogdétem 0,033 kg/h
F33 kobierca, uktad Pyt zawieszony PM10 0,033 kg/h
dyskwalifikacji Pyt zawieszony PM2,5 0,033 kg/h
Pyt ogotem 0,005 kg/h
F36a Pyl zawieszony PM10 0,005 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,005 kg/h
Pyl ogotem 0,005 kg/h
F36b Pyl zawieszony PM10 0,005 kg/h
Solifierka Pyl zawieszony PM2,5 0,005 kg/h
Pyl ogotem 0,005 kg/h
F36c¢ Pyt zawieszony PM10 0,005 kg/h
Pyl zawieszony PM2,5 0,005 kg/h
Pyt ogotem 0,005 kg/h
F36d Pyl zawieszony PM10 0,005 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,005 kg/h
F26a Prasa wstepna Pyl ogotem 0,008 kg/h

21



Pyt zawieszony PM10 0,008 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,008 kg/h
Pyt ogotem 0,008 kg/h
F26b Pyt zawieszony PM10 0,008 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,008 kg/h
Pyl ogotem 0,015 kg/h
F53a Pyl zawieszony PM10 0,015 kg/h
Skalpel, szarpaki, | Pyl zawieszony PM2,5 0,015 kg/h
prasa wstgpna Pyl ogotem 0,015 kg/h
F53b Pyt zawieszony PM10 0,015 kg/h
Pyl zawieszony PM2,5 0,015 kg/h
Pyt ogdétem 0,015 kg/h
F54a Pyl zawieszony PM10 0,015 kg/h
Linia formowania [ py} zawieszony PM2,5 0,015 kg/h
kg:;irz‘;aézija Pyt ogolem 0,015 kg/h
F54b Pyl zawieszony PM10 0,015 kg/h
Pyl zawieszony PM2,5 0,015 kg/h
Pyl ogotem 0,015 kg/h
F56a Pyt zawieszony PM10 0,015 kg/h
i Pyl zawieszony PM2,5 0,015 kg/h

Formatyzerki -
Pyt ogdétem 0,015 kg/h
F56b Pyt zawieszony PM10 0,015 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,015 kg/h
] ] Pyt ogotem 0,005 kg/h
F27z Odpow.1 etrzenie Pyt zawieszony PM10 0,005 kg/h

zbiornika pytu

Pyt zawieszony PM2,5 0,005 kg/h
Pyl ogotem 0,150 kg/h
Pyt zawieszony PM10 0,120 kg/h
Suszarnia mat W3 | Pyl zawieszony PM2,5 0,060 kg/h
WA czgs¢ grzeweza | Dwutlenek siarki 0,007 kg/h
Dwutlenek azotu 0,161 kg/h
Tlenek wegla 0,030 kg/h
Pyl ogotem 0,350 kg/h
Pyt zawieszony PM10 0,280 kg/h
Suszarnia mat W3 | Pyl zawieszony PM2,5 0,140 kg/h
Wiz czgs¢ grzeweza | Dwutlenek siarki 0,012 kg/h
Dwutlenek azotu 0,300 kg/h
Tlenek wegla 0,056 kg/h
Pyl ogotem 0,215 kg/h
W3/3 f::lfjjrglcahl;;i‘itzgsa Pyt zawieszony PM10 0,129 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,065 kg/h
Pyl ogotem 0,215 kg/h
W3/4 f::lfjjrglcahl;;i‘itzgsa Pyt zawieszony PM10 0,129 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,065 kg/h
Pyl ogotem 0,055 kg/h
W3/5 Ukl?fngd%an‘a Pyl zawieszony PM10 0,055 ke/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,055 kg/h
F2a Workowanie Pyt ogolem 0,013 kg/h
i balowanie Pyt zawieszony PM10 0,013 kg/h
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wlokna drzewnego | Pyt zawieszony PM2,5 0,013 kg/h

Pyl ogotem 0,013 kg/h

F2b Pyt zawieszony PM10 0,013 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,013 kg/h

Pyt ogdétem 0,013 kg/h

F2c Pyl zawieszony PM10 0,013 kg/h
Pyl zawieszony PM2,5 0,013 kg/h

Pyl ogotem 0,013 kg/h

F2d Pyt zawieszony PM10 0,013 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,013 kg/h

*. wartoéci stezen w gazach odlotowych wyrazone w mg/Nm® odnosza si¢ do warunkoéw
normalnych i gazu w stanie suchym.

5. Punkt VII Warunki wprowadzania do Srodowiska substancji i energii
1.Wprowadzanie pyléw i gazéw do powietrza
1.3.Emisja zorganizowana roczna z calej instalacji

tabela otrzymuje brzmienie

Emisja roczna z instalacji
Nazwa Mg/rok
zanieczyszczenia W okresie do 2019+, W okresie od
31.12.2018 r. 01.01.2020 1.
Formaldehyd 63,40 63,40 63,40
Fenol 3,73 3,73 3,73
Kwas octowy 9,26 9,26 9,26
Weglowodory alifatyczne 37,26 37,26 37,26
Weglowodory aromatyczne 18,63 18,63 18,63
Izocyjaniany 0,88 0,88 0,88
Dwutlenek siarki 57,51 57,51 57,51
Dwutlenek azotu 118,93 118,93 118,93
Tlenek wegla 165,25 165,25 165,25
Pyt ogotem 246,77 233,97 126,97
Pyt zawieszony PM10 145,45 141,02 104,03
Pyt zawieszony PM2,5 98,43 97,05 85,51
LZO ogétem wyraz. jako C 455,04 455,04 455,04

6. Punkt VII Warunki wprowadzania do Srodowiska substancji i energii

1. Wprowadzanie pyléw i gazow do powietrza
1.5.0kreslenie usytuowania stanowisk do pomiaréw wielkosci emisji gazow i pylow

wprowadzanych do powietrza:

punkt otrzymuje brzmienie:
Hdtanowiska pomiarowe emisji zanieczyszczen do powietrza usytuowane sg na nastepujacych

emitorach:

emitor P1/1 — suszarnia ptyt P1,

emitor P2/1 — suszarnia ptyt P2,

emitor P3/1 — suszarnia ptyt P3,

emitor P4/1 — suszarnia ptyt P4,

emitory W1/1, W1/2, W1/3 — suszarnia wtokna drzewnego SR1,
emitor LDF/1 — suszarnia wiokna drzewnego SR2,

emitor SR4 — suszarnia wiokna drzewnego SR4,
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emitor SRS — suszarnia widkna drzewnego SRS,

Dla pozostatych zrodet emisji odstepuje si¢ od zainstalowania punktéw pomiarowych”

7. Punkt VII Warunki wprowadzania do Srodowiska substancji i energii
2. Postepowanie z odpadami

2.1. Wytwarzanie i magazynowanie odpadow oraz okreslenie sposobu postepowania z
wytworzonymi odpadami

od dnia 24.11.2019 r. emitor LDF/2 — uktad zaklejania i wydzielania wtdkna drzewnego.

2.1.1 Rodzaje i ilo$ci odpadow przewidzianych do wytwarzania wraz z ich podstawowym
skladem chemicznym i wlasciwosciami:

tabela zawarta w podpunkcie otrzymuje brzmienie:

1

2

3

4

Rodzaje i masa odpadow przewidziane do wytworzenia w ciggu roku w zwiazku z eksploatacja instalacji IPPC

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Zrédto powstawania i charakterystyka odpadu

Masa
Mg/rok

030105

Trociny, wiory, $cinki,
drewno, ptyta widrowa
i fornir inne niz
wymienione w 03 01 04

Pozostalosci z procesow mechanicznej obrobki surowca
drzewnego i ptyt, pyly drzewne z urzadzen odpylajacych,

a takze ptyty niespelniajace wymagan jakosciowych. Materiat
ten stanowi odpad w przypadku jego niewykorzystania do
produkcji i koniecznosci przekazania innemu podmiotowi.

Gloéwnym sktadnikiem odpadow jest celuloza i lignina, czyli
typowe substancje wchodzace w sktad surowcoéw drzewnych.
Odpad wystepuje postaci ciata stalego o r6éznej granulacji,
jest biodegradowalny, nie stwarza zagrozenia dla Srodowiska.

3 000,0

0301 82

Osady z zaktadowych
oczyszczalni Sciekow

Sa to czastki drzewne wydzielane w wyniku mechanicznego
podczyszczania wody obrotowej z produkcji plyt metoda
mokrg na sitach tukowych. Materiat ten stanowi odpad
w przypadku jego niewykorzystania do produkcji
i konieczno$ci przekazania innemu podmiotowi.

W skfad odpadu wchodza glownie celuloza i lignina.
Odpad wystepuje w postaci ciala statego, jest
biodegradowalny, nie stwarza zagrozenia dla srodowiska.

200,0

030199

Inne niewymienione
odpady

Odpady powstaja w wyniku wydzielania z surowca
drzewnego wtracen materialow metalowych. W sktad odpadu
wchodza kawatki metali, gtdéwnie zelaza. Odpad wystgpuje
W postaci ciala statego, nie ulega biodegradacji, nie stwarza
zagrozenia dla srodowiska.

10,0

070213

Odpady tworzyw
sztucznych

Odpady pochodza z utrzymania instalacji w sprawnosci —
wymiany lub naprawy elementow z tworzyw sztucznych
w urzadzeniach technologicznych glownie przenosnikach,
transporterach itp. W sktad odpadu wchodza r6zne
nietoksyczne, syntetyczne polimery. Odpad wystepuje
w postaci ciata statego, bardzo trudno ulega biodegradacji,
nie stwarza zagrozenia dla $srodowiska.

190,0

0702 80

Odpady z przemystu
gumowego i produkcji
gumy

Odpady pochodzg z utrzymania instalacji w sprawno$ci —
wymiany lub naprawy elementéw gumowych w urzadzeniach
technologicznych, gtéwnie przenosnikach, transporterach itp.

W sktad odpadu wchodza rozne nietoksyczne polimery
tworzace gume. Odpad wystepuje w postaci ciala statego,
bardzo trudno ulega biodegradacji, nie stwarza zagrozenia dla
$rodowiska.

15,0

070299

Inne niewymienione
odpady

Odpady pochodzg z utrzymania instalacji w sprawno$ci —
wymiany lub naprawy elementow urzadzen np. taSm
z wlokien syntetycznych. W sktad odpadu wchodza rozne
nietoksyczne, syntetyczne polimery. Odpad wystepuje
w postaci ciata statego, bardzo trudno ulega biodegradacji,
nie stwarza zagrozenia dla srodowiska.

21,0

0801 11*

Odpady farb i lakierow

Odpady pochodzg ze stosowania substancji

50,0
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zawierajacych wykorzystywanych w procesach technologicznych produkcji
rozpuszczalniki plyt. Sa to odpady z biezacego czyszczenia urzadzen
organiczne lub inne instalacji, a takze przeterminowane lub niezdatne do
substancje zastosowania substancje. W sklad odpadu wchodza r6zne
niebezpieczne weglowodory aromatyczne i alifatyczne. Odpad w postaci
ciektej o rdznej gestosci i konsystencji, posiada
charakterystyczny chemiczny zapach i wykazuje
wlasciwos$ci draznigce (HP4).
Odpady pochodzg ze stosowania substancji
wykorzystywanych w procesach technologicznych produkcji
. ptyt. Sa to odpady z biezacego czyszczenia urzadzen
Zaw1e51'nyrwoldne fa.r b instalacji, a takZeyprzetermingowane lub niezdatne do
08 01 20 | lub lakier6w inne niz ; . . 40,0
wymienione w 08 01 19 zas.tosowan}a substancje. W sktad qdpadu wc}.lodz? p1g1ry1enty
1 wypetniacze w wodnej dyspersji z dodatkiem srodkow
pomocniczych. Odpad w postaci cieklej o roéznej gestosci
i konsystencji, nie stwarza zagrozenia dla srodowiska.
Odpady pochodza ze stosowania substancji
Odpadowe kleje wykorzystywanych w progesach technologiczpych produkcji
i szczeliwa zawicrajace plyt. Sa to odpady z biezacego czyszczenia urzadzen
o instalacji, a takze przeterminowane lub niezdatne do
08 04 09* rozpuszczalmk ! zastosowania substancje. Odpad stanowi mieszaning r6znych 180,0
organiczne lub inne L . .
substancje .ZW.qukOW chemicznych, w tym W.leov&{odoro.w na.syco'n.ycl.l
niebezpicezne i nienasyconych. Odpad w postaci statej lub cieklej o roznej
gestosci 1 konsystencji, posiada charakterystyczny chemiczny
zapach 1 wykazuje wiasciwosci draznigce (HP4).
Odpady pochodzg ze stosowania substancji
wykorzystywanych w procesach technologicznych produkcji
plyt. Sa to odpady z biezacego czyszczenia urzadzen
Odpadowe kleje instalacji, a takze przeterminowane lub niezdatne do
08 04 10 i szczeliwa inne zastosowania substancje. Odpad stanowi mieszaning réoznych 150.0
niz wymienione zwiazkoéw chemicznych, w tym weglowodorow nasyconych ’
w 08 04 09 i nienasyconych, ktore nie wykazuja wlasciwosci
niebezpiecznych. Odpad w postaci stalej lub ciektej o r6znej
gestosci 1 konsystencji, nie stwarza zagrozenia dla
srodowiska.
Odpady pochodza z utrzymania instalacji w sprawnosci
na skutek biezacej wymiany materiatlow szlifierskich
. . stosowanych do obrobki surowca drzewnego i ptyt. Odpady
szyte r.na.t erlaly . te sktadajg si¢ nosnika np. z tkanin lub two%zyw sztucznych,
12 01 21 szlifierskie inne niz ; . . . . o 7,0
wymienione w 12 01 20 na k.torym znaJQqu si¢ materialy szhﬂerskle talqe _]?lk
np. ziarna ceramiczne. Odpad wystepuje w postaci ciata
statego, nie ulega biodegradacji, nie wykazuje
wiasciwosci niebezpiecznych.
Odpady pochodza z utrzymania instalacji w sprawnos$ci na
skutek wymiany przepracowanych olejow hydraulicznych
w urzadzeniach instalacji. Oleje przepracowane stanowia
Mineralne oleje mieszanine; r(’)?nych we;glowqdoréw,.zanieczyszcgon.ych
hvdrauli . substancjami powstajacymi w wyniku zuzywania si¢
ydrauliczne nie X . . . ‘
1301 10* zawierajace zwiazkéw elemeptow mechamcgnych. Powstaj ace zanieczyszczenia to 12,0
chlorowcoorganicznych glownie drobne frakcje metali. Odpad o konsystencji ptynnej
i roznej gestosci, wykazuje charakterystyczny zapach oleju,
posiada wiasciwosci HP4 — drazniace i HPS — dzialanie
toksyczne na narzady docelowe lub zagrozenie
spowodowane aspiracja.
Odpady pochodza z utrzymania instalacji w sprawnos$ci na
Mineralne oleje skptek wymigny przepracowanygh ol.ej ow srr.l.arowych
silnikowe i przekladniowych w ur.zqdzer.nach 1nstalaCJ1.. Oleje
przekia dnio;ve przepracowane stanowig mieszaning réznych mineralnych
13 02 05* weglowodorow, zanieczyszezonych substancjami 17,0

1 smarowe nie
zawierajace zwigzkow
chlorowcoorganicznych

powstajacymi w wyniku zuzycia si¢ elementow
mechanicznych oraz rozktadu dodatkéw uszlachetniajacych
takich jak zwiazki siarki, fosforu i azotu. Odpad o
konsystencji ptynnej i r6znej gestosci, wykazuje
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charakterystyczny zapach oleju i posiada wtasciwosci HP4 —
draznigce i HP5 — dzialanie toksyczne na narzady docelowe
lub zagrozenie spowodowane aspiracja.

13 02 06*

Syntetyczne
oleje silnikowe,
przektadniowe

i smarowe

Odpady pochodzg z utrzymania instalacji w sprawnos$ci na
skutek wymiany przepracowanych olejow smarowych
i przekladniowych w urzadzeniach instalacji. Oleje
przepracowane stanowia mieszaning roznych syntetycznych
weglowodoréw, zanieczyszczonych substancjami
powstajacymi w wyniku zuzycia si¢ elementow
mechanicznych oraz rozktadu dodatkow uszlachetniajacych
takich jak zwiazki siarki, fosforu i azotu. Odpad o
konsystencji ptynnej i roznej gestosci, wykazuje
charakterystyczny zapach oleju i posiada whasciwosci HP4 —
draznigce i HP5 — dzialanie toksyczne na narzady docelowe
lub zagrozenie spowodowane aspiracja.

22,0

13 02 08*

Inne oleje silnikowe,
przektadniowe
i smarowe

Odpady pochodzg z utrzymania instalacji w sprawnos$ci na
skutek wymiany przepracowanych olejow smarowych
i przektadniowych w urzadzeniach instalacji. Oleje
przepracowane stanowig mieszaning roznych naturalnych
i syntetycznych weglowodorow alifatycznych i
aromatycznych, ktore dodatkowo zanieczyszczone sg
substancjami powstajacymi w wyniku zuzycia si¢ elementow
mechanicznych oraz rozktadu dodatkéw uszlachetniajacych
takich jak zwiazki siarki, fosforu i azotu. Odpad o
konsystencji ptynnej i roznej gestosci, wykazuje
charakterystyczny zapach oleju i posiada wtasciwosci HP4 —
draznigce i HP5 — dzialanie toksyczne na narzady docelowe
lub zagrozenie spowodowane aspiracja.

29,0

1303 07*

Mineralne oleje i ciecze
stosowane jako
elektroizolatory

i no$niki ciepta nie
zawierajace zwigzkow
chlorowcoorganicznych

Odpady pochodza z utrzymania instalacji w sprawnos$ci na
skutek wymiany olejéw przepracowanych w urzadzeniach
instalacji. Oleje przepracowane stanowig mieszaning roznych
mineralnych weglowodorow, ktore w trakcie eksploatacji
ulegaja procesowi starzenia i tracg swoje wlasciwosci
techniczne poprzez zmiang ggstosci. Zawieraja
zanieczyszczenia w postaci dodatkow uszlachetniajacych
1 produktoéw ich rozktadu glownie zwigzki fosforu i siarki.
Odpad o konsystencji ptynnej i réznej gestosci, wykazuje
charakterystyczny zapach oleju i posiada wtasciwosci HP4 —
draznigce i HP5 — dziatanie toksyczne na narzady docelowe
lub zagrozenie spowodowane aspiracja.

2,0

14 06 03*

Inne rozpuszczalniki
i mieszaniny
rozpuszczalnikow

Odpady pochodza z utrzymania instalacji w sprawnosci —
konserwacji uktadoéw technologicznych. W sktad odpadu
wchodza rozne ketony, aldehydy, kwasy organiczne itp.
Odpad o konsystencji plynnej i roéznej gestosci, wykazuje
charakterystyczny chemiczny zapach i posiada wtasciwosci
draznigce (HP4).

4,5

14 06 05*

Szlamy i odpady stale
zawierajace inne
rozpuszczalniki

Odpady pochodzg z utrzymania instalacji w sprawno$ci —
konserwacji uktadoéw technologicznych. W sktad odpadu
wchodza rozne aldehydy, ketony, kwasy organiczne itp.
Odpad o konsystencji plynnej i roéznej gestosci, wykazuje
charakterystyczny chemiczny zapach i posiada wlasciwosci
draznigce (HP4).

2,0

1501 01

Opakowania z papieru
i tektury

Odpady powstaja w linii pakowania wyrobow gotowych.
Odpady stanowig uszkodzone opakowania z papieru i tektury
— réznego typu kartony, przektadki, brzegi itp. Odpady
powstaja takze w wyniku magazynowania surowcow
i substancji pomocniczych stosowanych w instalacji.
Gloéwnym sktadnikiem odpadow jest celuloza i lignina.
Odpad wystepuje postaci ciata statego, jest biodegradowalny,
nie stwarza zagrozenia dla srodowiska.

180,0

150102

Opakowania z tworzyw
sztucznych

Odpady powstaja w linii pakowania wyrobéw gotowych.
Odpad stanowig uszkodzone opakowania tworzyw
sztucznych — rdéznego typu folie, worki, paski, tasiemki itp.

420,0
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Odpady powstaja takze w wyniku magazynowania surowcow
i substancji pomocniczych stosowanych w instalacji. W sktad
odpadu wchodzg rézne nietoksyczne polimery. Odpad
wystepuje w postaci ciata stalego, bardzo trudno ulega
biodegradacji, nie stwarza zagrozenia dla srodowiska.

150103

Opakowania z drewna

Odpady powstaja w linii pakowania wyrobéw gotowych.
Odpad stanowig gldwnie uszkodzone lub niezdatne do
zastosowania palety drewniane. Odpady powstajg takze
w wyniku magazynowania surowcow i substancji
pomocniczych stosowanych w instalacji. Glownym
sktadnikiem odpadow jest celuloza i lignina, czyli typowe
substancje wchodzace w sktad surowcow drzewnych. Odpad
wystepuje postaci ciata statego, jest biodegradowalny, nie
stwarza zagrozenia dla sSrodowiska.

2200,0

1501 04

Opakowania z metali

Odpady powstaja w linii pakowania wyrobéw gotowych.
Odpad stanowig uszkodzone lub niezdatne do zastosowania
elementy metalowe opakowan — rdznego typu tasmy, ztaczki
itp. Odpady powstaja takze w wyniku magazynowania
surowcow i substancji pomocniczych stosowanych
w instalacji. Sktadnikiem odpadoéw sa metale, glownie zelazo
i aluminium. Odpad wystepuje postaci ciata stalego i nie
stwarza zagrozenia dla sSrodowiska.

83,0

150105

Opakowania
wielomaterialowe

Odpady powstaja w linii pakowania wyrobéw gotowych.
Odpad stanowig uszkodzone lub niezdatne do zastosowania
elementy opakowan, ktore sktadaja si¢ z co najmniej dwoch

materiatéw, niedajacych si¢ fizycznie rozdzieli¢. Odpady

powstaja takze w wyniku magazynowania surowcow
i substancji pomocniczych stosowanych w instalacji.
Sktadnikiem odpadow sa najczesciej papier z folig lub
styropianem, czyli celuloza lignina i oboj¢tne polimery.
Odpad wystepuje postaci ciata stalego i nie stwarza
zagrozenia dla srodowiska.

95,0

1501 07

Opakowania ze szkta

Odpady powstaja w wyniku magazynowania substancji
stosowanych w instalacji, sa to r6znego typu butelki po
substancjach innych niz niebezpieczne. W sktad odpadu
wchodzi glownie krzemionka. Odpad wystepuje w postaci
ciala statego, nie ulega biodegradacji i nie stwarza zagrozenia
dla srodowiska.

5,0

150109

Opakowania
z tekstyliow

Odpady powstaja w linii pakowania wyrobéw gotowych.
Odpad stanowig uszkodzone lub niezdatne do zastosowania
elementy tekstylne opakowan. Odpady powstaja takze
w wyniku magazynowania surowcow i substancji
pomocniczych stosowanych w instalacji. Sktadnikiem
odpadow sa najczesciej bawelna, juta lub tkaniny wykonane
z tworzyw sztucznych. Odpad wystepuje postaci ciata
statego, nie stwarza zagrozenia dla $srodowiska.

1,0

1501 10*

Opakowania zawierajace
pozostatosci substancji
niebezpiecznych lub
nimi zanieczyszczone

Odpady powstaja w wyniku magazynowania substancji
stosowanych w instalacji. Moga to by¢ réznego typu
opakowania z metalu, szkla i tworzyw sztucznych, ktore sg
zanieczyszczone resztkami magazynowanych w nich
substancji np. olei, ktore sktadajg si¢ z weglowodorow
alifatycznych i aromatycznych. Odpad wystepuje postaci
ciala stalego, substancje stanowiace zanieczyszczenia
opakowan wykazuja wlasciwosci HP4 — draznigce i HPS —
dzialanie toksyczne na narzady docelowe lub zagrozenie
spowodowane aspiracja.

150,0

1501 11*

Opakowania z metali
zawierajace
niebezpieczne porowate
elementy wzmocnienia
konstrukcyjnego (np.

azbest) wlacznie z

Odpad stanowia puste pojemniki po preparatach w sprayu.
Odpad sktada si¢ z metalowego pojemnika zawierajacego
pozostatosci substancji, ktore byly w nich zawarte (np.
smary, czy$ciwa, pianki itp.). Odpad w postaci ciata statego,
pozostatosci substancji mogg wykazywaé wlasciwosci HP4 —
draznigce i HP5 — dziatanie toksyczne na narzady docelowe

1,5
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to okresowo wymieniane czgséci urzadzen instalacji takie jak

zuzytych urzadzen inne

1 2 3 4
pustymi pojemnikami lub zagrozenie spowodowane aspiracja.
ci$niowymi
Sorbenty, materiaty
filtracyjne
(w tym filtry olejowe Odpady pochodzg z utrzymania instalacji w sprawnosci — sa
nieujete w innych to réznego typu materiaty, tkaniny i czySciwa stosowane przy
grupach), tkaniny do konserwacji urzadzen instalacji. W sktad odpadu wchodza
15 02 02* wycierania (np. szmaty, roézne materiaty takie jak welna, baweha, len, materiaty z 11.0
$cierki) i ubrania tworzyw sztucznych itp., ktore sg zanieczyszczone gtéwnie ’
ochronne olejami, smarami, czyli weglowodorami. Odpad wystepuje
zanieczyszczone w postaci ciata statego, moze wykazywac specyficzny zapach
substancjami olejow, posiada wlasciwosci draznigce (HP4).
niebezpiecznymi
(np. PCB)
Odpady pochodzg z utrzymania instalacji w sprawnosci — sa
Sorbenty, materialy to okresowo wymienia'ne 2,1.12yte tkaniny ﬁltr'acyjne ur'zqd.zer'l
filtracyjne, tkaniny do o’dpylajqcych, a takze r6znego typ}} materlai’y,. tkanln}il
. D . czySciwa stosowane przy konserwacji urzadzen instalacji. W
1502 03 wycierania 1 ubrap.la sktad odpadu wchodza rézne materiaty takie jak wetna, 22,0
ochronne inne niz . ; o
wymienione bawelng, len, materiaty z twony\y s;tucznych 1tp.,.ktore nie
sg zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi. Odpad
w1502 02 ) A .. o
wystepuje w postaci ciata stalego i nie stwarza zagrozenia dla
srodowiska.
Odpady pochodza z utrzymania instalacji w sprawnosci — sa
to zuzyte opony wymieniane w urzadzeniach pracujacych na
. potrzeby instalacji np. w tadowarkach. W sktad odpadu
160103 Zuzyte opony wchodzg naturalne i syntetyczne polimery, sadza techniczna, 19,0
plastyfikatory itp. Odpad wystgpuje w postaci ciata stalego
i nie stwarza zagrozenia dla §rodowiska.
Odpady pochodza z wymiany materiatow eksploatacyjnych i
utrzymania instalacji w sprawno$ci — sg to okresowo
wymieniane zuzyte lub uszkodzone urzadzenia takie jak m.in.
) . termometry rteciowe i cis$nieniomierze urzadzen, elementy
Zuzyte urzadzenia | jswietlenia instalacji, a takze zuzyte tonery. Odpad stanowi
. zawierajgce mieszaning elementéw z metalu, szkla i tworzyw sztucznych,
16 02 13* nl.ebezp'lf:czne elementy |75 wiera m.in. metale ciezkie. Odpad wystepuje w postaci ciata 3,5
nne NIz WYymICnIone qtateoo nie wykazuje specyficznego zapachu, substancje
w16 0209do 1602 12 |75y arte v odpadzie posiadaja wtasciwos$ci HP4 — draznigce i
HPS5 — dziatanie toksyczne na narzady docelowe lub zagrozenie
spowodowane aspiracja.
Odpady pochodza z wymiany materialow eksploatacyjnych
i utrzymania instalacji w sprawnosci — sg to okresowo
wymieniane zuzyte lub uszkodzone urzadzenia takie jak m.in.
Zuzyte urzadzenia inne |prostowniki, silniki, a takze zuzyte tonery. Odpad stanowi
16 02 14 niz wymienione mieszaning elementéw z metalu, szkta lub tworzyw sztucznych 22,0
w 16 02 09 do 16 02 13 |1 nie zawiera substancji niebezpiecznych. Odpad wystgpuje w
postaci ciata statego, nie wykazuje specyficznego zapachu i nie
stwarza zagrozenia dla sSrodowiska.
Odpady pochodzg z utrzymania instalacji w sprawnosci — sa
to okresowo wymieniane czgsci urzadzen instalacji takie jak
np. lampy oscyloskopowe komputerow przemystowych,
. . elementy uktadéw sterowania itp., ktére zawieraja substancje
Niebezpieczne elementy . . > . ,
lub czesci skladowe nlebezpleczn'e. Odpad stanowi mieszaning elerpentow
16 02 15%* . ) z metalu, szkla i tworzyw sztucznych, zawiera m.in. metale 2.5
usunigte ze zuzytych cigzkie: rte¢, kadm, cynk, nikiel. Odpad wystepuje w postaci
urzadzet ¥ iata stadego, nie wykazuje specyfi h
g0, nie wykazuje specyficznego zapachu,
substancje zawarte w odpadzie posiadaja wlasciwosci HP4 —
draznigce i HP5 — dzialanie toksyczne na narzady docelowe
lub zagrozenie spowodowane aspiracja.
16 02 16 Elementy usuniete ze Odpady pochodza z utrzymania instalacji w sprawnosci — sg 5.0
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niz wymienione
w 1602 15

np. styczniki, przetaczniki, przekazniki itp., ktore nie
zawieraja substancje niebezpiecznych. Odpad stanowi
mieszaning elementéw z metalu, szkla i tworzyw sztucznych.
Odpad wystepuje w postaci ciala statego i nie stwarza
zagrozenia dla srodowiska.

16 06 01°*

Baterie i akumulatory
olowiowe

Odpady pochodza z utrzymania instalacji w sprawnosci — sa
to okresowo wymieniane w urzadzeniach instalacji baterie
i akumulatory otowiowe. Konstrukcja zuzytego akumulatora
sktada si¢ z obudowy z tworzywa sztucznego, elektrod
otowianych oraz elektrolitu, czyli kwasu siarkowego. Odpad
wystgpuje w postaci ciata statego, substancje w nim zawarte
wykazuja wlasciwosci HP4 — draznigce i HPS — dzialanie
toksyczne na narzady docelowe lub zagrozenie spowodowane
aspiracja.

7,0

16 06 04

Baterie alkaliczne (z
wylaczeniem 16 06 03)

Odpady pochodzg z utrzymania instalacji w sprawnosci — sa
to okresowo wymieniane w urzadzeniach instalacji baterie
i akumulatory alkaliczne np. w uktadach podtrzymywania
zasilania. Konstrukcja baterii sktada si¢ z metalowej
obudowy oraz znajdujacego si¢ wewnatrz elektrolitu, ktérym
jest roztwor alkaliczny np. wodorotlenek potasu. Odpad
wystepuje w postaci ciata stalego, nie posiada
charakterystycznego zapachu i nie stwarza zagrozenia dla
srodowiska.

2,0

16 06 05

Inne baterie
i akumulatory

Odpady pochodza z utrzymania instalacji w sprawnosci — sa
to okresowo wymieniane w urzadzeniach instalacji baterie
i akumulatory np. w uktadach podtrzymywania zasilania.
Konstrukcja baterii sktada si¢ z metalowej obudowy oraz
znajdujacego si¢ wewnatrz elektrolitu np. chlorku amonu lub
cynku. Odpad wystepuje w postaci ciata statego, nie posiada
charakterystycznego zapachu i nie stwarza zagrozenia dla
srodowiska.

6,0

17 04 01

Miedz, braz, mosiadz

Odpady pochodzg z utrzymania instalacji w sprawnosci — sa
to elementy z miedzi, bragzu lub mosiadzu okresowo
wymieniane w instalacji. Odpad w postaci stalej, nie stwarza
zagrozenia dla srodowiska.

11,0

17 04 02

Aluminium

Odpady pochodza z utrzymania instalacji w sprawnos$ci — sg
to elementy z aluminium okresowo wymieniane w instalacji.
Odpad w postaci statej, nie stwarza zagrozenia dla
srodowiska.

55,0

17 04 03

Otow

Odpady pochodzg z utrzymania instalacji w sprawnosci — sa
to elementy z otowiu okresowo wymieniane w instalacji.
Odpad w postaci stalej, nie stwarza zagrozenia dla
srodowiska.

0,5

17 04 05

Zelazo i stal

Odpady pochodzg z utrzymania instalacji w sprawnosci — sa
to elementy z Zelaza i stali, ktora jest stopem zelaza,
okresowo wymieniane w instalacji. Odpad w postaci statej,
nie stwarza zagrozenia dla srodowiska.

1 400,0

17 04 07

Mieszaniny metali

Odpady pochodza z utrzymania instalacji w sprawnosci — sg
to elementy wykonane z r6znych, niedajacych si¢ fizycznie
rozdzieli¢ metali, okresowo wymieniane w instalacji.

W sktad odpadu wchodzi glownie zelazo, stal, aluminium,
miedz. Odpad w postaci stalej, nie stwarza zagrozenia dla
srodowiska.

22,0

1704 11

Kable inne niz
wymienione
w1704 10

Odpady pochodzg z utrzymania instalacji w sprawnosci — sa
to roznego typu kable wymieniane okresowo w instalacji.
Odpady sktadajg si¢ z rdzenia metalowego i powtoki
wykonanej najczesciej z tworzyw sztucznych takich jak PE,
PCV. Odpad w postaci stalej, nie stwarza zagrozenia dla
srodowiska.

22,0

29




8. Punkt VII Warunki wprowadzania do Srodowiska substancji i energii
2. Postepowanie z odpadami
2.1. Wytwarzanie i magazynowanie odpadow oraz okreslenie sposobu postepowania z

wytworzonymi odpadami
Podpunkt 2.1.3 Sposoby dalszego gospodarowania wytworzonymi odpadami:
tabela zawarta w podpunkcie otrzymuje brzmienie:

1| 2 | 3 | 4
Miejsca i sposoby magazynowania odpadow oraz sposoby dalszego postgpowania z odpadami
Kod . Miejsce 1 sposob Dalszy sposob postepowania
odpadu Rodzaj odpadu magazynowania odpadu z odpadem
Magazynowane w kontenerze
. e pod zadaszeniem w rejonie . .
Trociny, widry, §f:1nk1, zbiornika pylu TO1. W przypadku Przekazywane .do zb1er'ama
drewno, ptyta widrowa . . .. lub przetwarzania podmiotom
03 0105 . e .. magazynowaniu drobnej frakcji N
i fornir inne niz ) posiadajacym stosowne
Lo (pyly drzewne) kontener jest .
wymienione w 03 01 04 zezwolenia
przykrywany np. plandeka aby
zapobiec rozwiewaniu.
Masazvnowane w metalowvm Przekazywane do zbierania
0301 82 Osady z zaktadowych gko};l tenerze W re'oniewy lub przetwarzania podmiotom
oczyszczalni $ciekow . Jon . posiadajacym stosowne
oczyszczalni technologiczne;. .
zezwolenia
. . Przekazywane do zbierania
Inne niewvmieni Magazynowane w pojemnikach lub + . dmiot
ymienione L . ub przetwarzania podmiotom
03 0199 lub kontenerach rejonie sortowni oo
odpady posiadajacym stosowne
surowca. .
zezwolenia
Magazynowaqe W kontenerze .| Przekazywane do zbierania
Odpady tworzyw ustawionym w rejonie oczyszczalni lub przetwarzania podmiotom
0702 13 biologicznej oraz w pojemnikach N
sztucznych L posiadajacym stosowne
wewnatrz obiektow magazynowych zerwolenia
59A159C.
Magazynowane w kontenerze . .
. . . Przekazywane do zbierania
Odpady z przemystu ustawionym w rejonie oczyszczalni . .
. .. . . . . . lub przetwarzania podmiotom
070280 | gumowego i produkcji biologicznej oraz w pojemnikach N
L posiadajacym stosowne
gumy wewnatrz obiektow magazynowych zezwolenia
59A159C.
Magazynowanp W kontenerze . Przekazywane do zbierania
. - ustawionym w rejonie oczyszczalni . .
Inne niewymienione . . . . . lub przetwarzania podmiotom
07 02 99 biologicznej oraz w pojemnikach N
odpady L posiadajacym stosowne
wewnatrz obiektow magazynowych zerwolenia
59A159C.
Odpady farb i lakierow Magazynowane w szczelnych
sawieraiacvch pojemnikach wykonanych Przekazywane do zbierania
08 01 11* | roz uszczalnilJ(? o}r] aniczne | Z materiatu odpornego na dzialanie | lub przetwarzania podmiotom
plub inne subst agnc'e sktadnikéw odpadu wewnatrz posiadajacym stosowne
nichez iecznej obiektow magazynowych zezwolenia
P 59A i 59C.
Magazynowane w szczelnych
Zawiesiny wodne farb pojemnikach wykonanych Przekazywane do zbierania
08 01 20 lub lakiezéw inne niz z materialu odpornego na dziatanie | lub przetwarzania podmiotom
mienione w 08 01 19 sktadnikéw odpadu wewnatrz posiadajagcym stosowne
Wy obiektow magazynowych zezwolenia
59A159C.
. Magazynowane w szczelnych
szc(:)z(ill)i'(\l)\(};\zv:véle?; lce pojemnikach wykonanych Przekazywane do zbierania
08 04 09* | rozpuszezalniki or ajnqiczne z materialu odpornego na dziatanie | lub przetwarzania podmiotom
plub inne subst fnc'e sktadnikéw odpadu wewnatrz posiadajacym stosowne
nichez iecznej obiektow magazynowych zezwolenia
P 59A i 59C.
Odpad Keie i Magazynowane w szczelnych Przekazywane do zbierania
08 04 10 pal.owe' et pojemnikach wykonanych lub przetwarzania podmiotom
szCzeliwa Inne niz z materialu odpornego na dziatanie posiadajagcym stosowne
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1 2 3 4
wymienione w 08 04 09 sktadnikoéw odpadu wewnatrz zezwolenia
obiektow magazynowych
59A159C.
Magazynowane w kontenerze . .
. . . o .| Przekazywane do zbierania
Zuzyte materialy ustawionym w rejonie oczyszczalni . :
. . . . . . lub przetwarzania podmiotom
120121 szlifierskie inne niz biologicznej oraz w workach osiadaiacym stosowne
wymienione w 12 01 20 Iub luzem wewnatrz obiektow p Zé ivglolenia
magazynowych 59A i1 59C.
Magazynowane w szczelnych,
Mineralne oleje zamykanych beczkach wykonanych | Przekazywane do zbierania
13 01 10* hydrauliczne nie z materialu odpornego na dziatanie | lub przetwarzania podmiotom
zawierajace zwiazkow sktadnikéw odpadu w magazynie posiadajacym stosowne
chlorowcoorganicznych paliw. Miejsce magazynowania zezwolenia
posiada szczelng nawierzchnig.
Magazynowane w szczelnych,
Mineralne oleje silnikowe, | zamykanych beczkach wykonanych | Przekazywane do zbierania
13 02 05* przekladniowe i smarowe | z materiatu odpornego na dziatanie | lub przetwarzania podmiotom
nie zawierajace zwigzkow | sktadnikéw odpadu w magazynie posiadajagcym stosowne
chlorowcoorganicznych paliw. Miejsce magazynowania zezwolenia
posiada szczelng nawierzchnig.
Magazynowane w szczelnych,
. zamykanych beczkach wykonanych | Przekazywane do zbierania
Syntetyczne oleje . A . !
- . z materialu odpornego na dziatanie | lub przetwarzania podmiotom
13 02 06*| silnikowe, przektadniowe o, . AP
. sktadnikéw odpadu w magazynie posiadajacym stosowne
i smarowe ) - . .
paliw. Miejsce magazynowania zezwolenia
posiada szczelng nawierzchnig.
Magazynowane w szczelnych,
zamykanych beczkach wykonanych | Przekazywane do zbierania
13 02 08* Inne oleje silnikowe, z materialu odpornego na dziatanie | lub przetwarzania podmiotom
przektadniowe i smarowe | sktadnikéw odpadu w magazynie posiadajagcym stosowne
paliw. Miejsce magazynowania zezwolenia
posiada szczelng nawierzchnig.
Mineralne oleje i ciecze Magazynowane w szczelnych,
stosowane jako zamykanych beczkach wykonanych | Przekazywane do zbierania
13 03 07* elektroizolatory i no$niki | z materiatu odpornego na dzialanie | lub przetwarzania podmiotom
ciepta nie zawierajace sktadnikéw odpadu w magazynie posiadajagcym stosowne
zwigzkéw paliw. Miejsce magazynowania zezwolenia
chlorowcoorganicznych posiada szczelng nawierzchnig.
Magazynowane w szczelnych
o pojemnikach wykonanych Przekazywane do zbierania
Inne rozpuszczalniki . S . :
o . z materialu odpornego na dziatanie | lub przetwarzania podmiotom
14 06 03* 1 mieszaniny o S
7 sktadnikéw odpadu wewnatrz posiadajacym stosowne
rozpuszczalnikow o .
obiektow magazynowych zezwolenia
59A159C.
Magazynowane w szczelnych
Szlamy i odpady state poj gmnlkach Wykonanygh ' Przekazywane .do zbler'ama
SR z materialu odpornego na dziatanie | lub przetwarzania podmiotom
14 06 05* zawierajace inne o, N
_ sktadnikéw odpadu wewnatrz posiadajacym stosowne
rozpuszczalniki . .
obicktow magazynowych zezwolenia
59A159C.
Odzysk we wlasnej instalacji w
Opakowania z papicru Magazynowane w pojemnikach | procesie R3 lub przekazywane
150101 P i tektur pap lub na paletach wewnatrz obiektow | do zbierania lub przetwarzania
y magazynowych 59A i 59C. podmiotom posiadajacym
stosowne zezwolenia
Przekazywane do zbierania
Opakowania z tworzyw Magazynowane w kontenerach lub przetwarzania podmiotom
150102 P ustawionych w rejonie

sztucznych

oczyszczalni biologiczne;j.

posiadajagcym stosowne
zezwolenia

31




4

Magazynowane w kontenerach przy

Przekazywane do zbierania
lub przetwarzania podmiotom

1501 03 Opakowania z drewna . ., AP
magazynie materiatdw wsadowych. posiadajacym stosowne
zezwolenia
Przekazywane do zbierania
1501 04 Opakowania 7z metali Magazynowane na paletach lub przetwarzania podmiotom
p W magazynie paliw. posiadajagcym stosowne
zezwolenia
Magazynowane luzem lub . .
. ) 1, Przekazywane do zbierania
. w pojemnikach wewnatrz obiektow . !
Opakowania . lub przetwarzania podmiotom
1501 05 . . magazynowych 59A 1 59C AP
wielomateriatowe . L posiadajacym stosowne
oraz w magazynie materialow .
zezwolenia
wsadowych.
Magazynowane w pojemnikach Przekazywane do zbierania
1501 07 Opakowania ze szkia w boksie magazynowym 58A oraz | lub przetwarzania podmiotom
p wewnatrz obiektow magazynowych posiadajacym stosowne
59A 1 59C. zezwolenia
Magazynowane w pojemnikach Przekazywane do zbierania
1501 09 | Opakowania z tekstvliow i workach w boksie magazynowym | lub przetwarzania podmiotom
P y 58A oraz wewnatrz obiektow posiadajagcym stosowne
magazynowych 59A i1 59C. zezwolenia
Magazynowane w szczelnych
Opakowania zawierajace pojemnikach wykonanych Przekazywane do zbierania
1501 10* pozostatosci substancji | z materiatu odpornego na dzialanie | lub przetwarzania podmiotom

niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone

sktadnikéw odpadu wewnatrz
obiektow magazynowych
59A159C.

posiadajacym stosowne
zezwolenia

1501 11*

Opakowania z metali
zawierajace niebezpieczne
porowate elementy
wzmocnienia
konstrukcyjnego (np.
azbest) wlacznie z pustymi
pojemnikami
ci$nieniowymi

Magazynowane w szczelnych
pojemnikach wykonanych
z materialu odpornego na dziatanie
sktadnikéw odpadu wewnatrz
obiektow magazynowych
59A159C.

Przekazywane do zbierania
lub przetwarzania podmiotom
posiadajacym stosowne
zezwolenia

1502 02*

Sorbenty, materialy
filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujete w innych
grupach), tkaniny do
wycierania (np. szmaty,
$cierki) i ubrania ochronne
zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi (PCB)

Magazynowane w szczelnych
pojemnikach wykonanych
z materialu odpornego na dziatanie
sktadnikéw odpadu wewnatrz
obiektow magazynowych
59A159C.

Przekazywane do zbierania
lub przetwarzania podmiotom
posiadajacym stosowne
zezwolenia

Sorbenty, materialy
filtracyjne, tkaniny do

Magazynowane w kontenerze
ustawionym w rejonie oczyszczalni

Przekazywane do zbierania
lub przetwarzania podmiotom

1502 03 wycierania i ubrania biologicznej oraz w pojemnikach oo
ochronne inne niz wewnatrz obiektow magazynowych posiadajacym st'osowne
wymienione w 15 02 02 59A i 59C. zezwolenia
Magazynowane w kontenerze Przekazywane do zbierania
ustawionym w rejonie oczyszczalni Jub przetwarzania podmiotom
16 01 03 Zuzyte opony biologicznej oraz luzem N
wewnatrz obiektow magazynowych posiadaj qcyril st.osowne
SOA i 59C. zezwolenia
. . Magazynowane w szczelnych Przekazywane do zbierania
Zuzyte ur;qdzeq1a pojemnikach wykonanych lub przetwarzania podmiotom
16 02 13*| zawierajace niebezpieczne

elementy inne niz

z materialu odpornego na dziatanie
sktadnikéw odpadu wewnatrz

posiadajagcym stosowne
zezwolenia
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wymienione w 16 02 09 obicktow magazynowych
do 16 02 12 59A159C.

Zuzyte urzadzenia inne niz

Magazynowane w szczelnych
pojemnikach wykonanych
z materialu odpornego na dziatanie

Przekazywane do zbierania
lub przetwarzania podmiotom

1602 14 |wymienione w 16 02 09 do sktadnikéw odpadu wewnatrz posiadajacym stosowne
1602 13 S .
obicktow magazynowych zezwolenia
59A159C.
Magazynowane w szczelnych
Niebezpieczne elementy pojemnikach wykonanych Przekazywane do zbierania
lub czesci sktadowe z materialu odpornego na dziatanie | lub przetwarzania podmiotom
16 02 15% . . o AP
usunigte ze zuzytych sktadnikéw odpadu wewnatrz posiadajacym stosowne
urzadzen obiektow magazynowych zezwolenia
59A 1 59C.
Magazynowane w szczelnych
. pojemnikach wykonanych Przekazywane do zbierania
Elementy usunigte ze . S . :
. L% .. | z materiatu odpornego na dziatanie | lub przetwarzania podmiotom
16 02 16 |zuzytych urzadzen inne niz o, AP
- sktadnikéw odpadu wewnatrz posiadajacym stosowne
wymienione w 16 02 15 s, .
obicktow magazynowych zezwolenia
59A159C.
Magazynowane w szczelnych
pojemnikach wykonanych Przekazywane do zbierania
Baterie i akumulatory z materialu odpornego na dziatanie | lub przetwarzania podmiotom
16 06 01* . g AP
otowiowe sktadnikéw odpadu wewnatrz posiadajacym stosowne
obiektow magazynowych zezwolenia
59A159C.
Magazynowane w szczelnych
pojemnikach wykonanych Przekazywane do zbierania
16 06 04 Baterie alkaliczne z materialu odpornego na dziatanie | lub przetwarzania podmiotom
(z wytgczeniem 16 06 03) sktadnikéw odpadu wewnatrz posiadajacym stosowne
obiektow magazynowych zezwolenia
59A159C.
Magazynowane w szczelnych
pojemnikach wykonanych Przekazywane do zbierania
16 06 05 | Inne bateric i akumulatory z materla%u ’odpornego na dziatanie | lub prz'etwgrzanla podmiotom
sktadnikéw odpadu wewnatrz posiadajacym stosowne
obiektow magazynowych zezwolenia
59A159C.
Przekazywane do zbierania
17 04 01 Miedz, braz, mosiadz Magazynowane w kont.enerach lub przetwarzania podmiotom
obok warsztatu mechanicznego. posiadajacym stosowne
zezwolenia
Przekazywane do zbierania
17 04 02 Aluminium Magazynowane w kont.enerach lub przetwarzania podmiotom
obok warsztatu mechanicznego. posiadajacym stosowne
zezwolenia
Przekazywane do zbierania
, Magazynowane w kontenerach lub przetwarzania podmiotom
17 04 03 Otow . s
obok warsztatu mechanicznego. posiadajacym stosowne
zezwolenia
Przekazywane do zbierania
17 04 05 Zelazo i stal Magazynowane w kont'enerach lub prz'etwgrzanla podmiotom
obok warsztatu mechanicznego. posiadajacym stosowne
zezwolenia
Przekazywane do zbierania
17 04 07 Mieszaniny metali Magazynowane w kont.enerach lub przetwarzania podmiotom
obok warsztatu mechanicznego. posiadajacym stosowne
zezwolenia
. .. . . Przekazywane do zbierania
Kable inne niz Magazynowane w pojemnikach . :
S S lub przetwarzania podmiotom
1704 11 wymienione wewnatrz obiektow magazynowych osiadaiacym stosowne
w1704 10 59Ai 59C. postadajacy

zezwolenia
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9. Punkt VII Warunki wprowadzania do $rodowiska substancji i energii
2. Postepowanie z odpadami
2.1. Wytwarzanie i magazynowanie odpadow oraz okreslenie sposobu postepowania z

wytworzonymi odpadami

Dodaje si¢ podpunkt 2.1.4 Maksymalne masy poszczegolnych rodzajéw odpadéw wytwarzanych
i maksymalna laczna masa wszystkich rodzajow odpadéw wytwarzanych, ktére moga by¢

magazynowane w tym samym czasie oraz ktore moga by¢ magazynowane w okresie roku

»2.1.4 Maksymalne masy poszczegolnych rodzajéw odpadoéw wytwarzanych i maksymalna
laczna masa wszystkich rodzajéw odpadéw wytwarzanych, ktéore moga by¢ magazynowane w

tym samym czasie oraz ktére moga by¢ magazynowane w okresie roku

1 2 3 4
Maksymalna Maksymalna
masa odpadow, masa odpadow,
Kod Rodzaj odpadu ktéra moze by¢ ktoéra moze by¢
odpadu magazynowana magazynowana
w tym samym czasie | w okresie roku
Mg Mg/rok
03 01 05 Tro'cmy,'w'mry, S.(:'lnkl, d.rev.vno, plyta widrowa 10,0 3 000,0
i fornir inne niz wymienione w 03 01 04
03 01 82 Osady z zakladowych oczyszczalni Sciekow 10,0 200,0
03 0199 Inne niewymienione odpady 3,0 10,0
0702 13 Odpady tworzyw sztucznych 7,0 190,0
07 02 80 Odpady z przemystu gumowego i produkcji 7.0 15.0
gumy
07 0299 Inne niewymienione odpady 7,0 21,0
Odpady farb i lakierow zawierajacych
0801 11%* rozpuszczalniki organiczne lub inne 4,0 50,0
substancje niebezpieczne
08 01 20 Zawiesiny wod.ne .farb lub lakierow inne niz 10,0 40,0
wymienione w 08 01 19
Odpadowe kleje i szczeliwa zawierajace
08 04 09* rozpuszczalniki organiczne lub inne substancje 3,75 180,0
niebezpieczne
08 04 10 Odpadowe }(leJe i szczeliwa inne niz 30,0 1500
wymienione w 08 04 09
1201 21 Zuzyte mat;rm’}y szlifierskie inne niz 3.0 7.0
wymienione w 12 01 20
13 01 10* Mlnerah}e olge hydrauliczne nie zawierajace 3.0 12,0
zwiazkow chlorowcoorganicznych
Mineralne oleje silnikowe, przektadniowe i
13 02 05* smarowe nie zawierajace zwigzkow 4,0 17,0
chlorowcoorganicznych
13 02 06* Syntetyczne oleﬁ? silnikowe, przektadniowe 40 22,0
i smarowe
13 02 08* Inne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe 4.0 29,0
Mineralne oleje i ciecze stosowane jako
1303 07* | elektroizolatory i no$niki ciepta nie zawierajace 2,0 2,0
zwiazkow chlorowcoorganicznych
14 06 03* Inne rozpuszczalniki i mieszaniny 2.0 45
rozpuszczalnikow
14 06 05* Szlamy i odpady state zawierajace inne 2.0 2.0
rozpuszczalniki
150101 Opakowania z papieru i tektury 10,0 180,0
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1 2 3 4

1501 02 Opakowania z tworzyw sztucznych 14,0 420,0
150103 Opakowania z drewna 15,0 2200,0
1501 04 Opakowania z metali 4,0 83,0
1501 05 Opakowania wielomateriatowe 10,0 95,0
1501 07 Opakowania ze szkta 1,0 5,0
1501 09 Opakowania z tekstyliow 0,5 1,0
1501 10* Opakowania zawierajace pozostatosci substancji 1.0 150.0

niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone

Opakowania z metali zawierajace niebezpieczne

porowate elementy wzmocnienia 0.2 15

konstrukcyjnego (np. azbest) wlacznie z pustymi ’ ’
pojemnikami ci§nieniowymi

1501 11*

Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujete w innych grupach), tkaniny do
1502 02%* wycierania (np. szmaty, Scierki) i ubrania 1,0 11,0
ochronne zanieczyszczone substancjami

niebezpiecznymi (PCB)

Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do

150203 wycierania i ubrania ochronne inne niz 3,0 22,0
wymienione w 15 02 02
16 01 03 Zuzyte opony 7,0 19,0
Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne
16 02 13* elementy inne niz wymienione w 16 02 09 0,15 5,5
do 1602 12

16 02 14 Zuzyte gz?gzgglggnéréelrgzo ;vilgnenlone 0.8 22,0

16 02 16 Elementy ustxl;gicefleioznlf}xylcgl glzrzlqsdzeﬁ inne niz 0.2 5.0

16 06 01%* Baterie i akumulatory otlowiowe 0,4 7,0

16 06 04 Baterie alkaliczne (z wylaczeniem 16 06 03) 0,4 2,0

16 06 05 Inne baterie i akumulatory 0,4 6,0

17 04 01 Miedz, braz, mosigdz 11,0 11,0

17 04 02 Aluminium 20,0 55,0

17 04 03 Otow 0,5 0,5

17 04 05 Zelazo i stal 20,0 1 400,0

17 04 07 Mieszaniny metali 10,0 22,0
1704 11 Kable inne niz wymienione w 17 04 10 5,0 22,0

Magazynowana Magazynowana
Maksymalna taczna masa wszystkich odpadéw wytwarzanych | W tym samym czasie | w okresie roku
145,5 8 699,5

10. Punkt VII Warunki wprowadzania do Srodowiska substancji i energii

2. Postepowanie z odpadami

2.1. Wytwarzanie i magazynowanie odpadow oraz okreslenie sposobu postepowania

z wytworzonymi odpadami

Dodaje si¢ podpunkt 2.1.5 Najwieksze masy odpadéw wytwarzanych, ktore moglyby by¢é
magazynowane w tym samym czasie, wynikajace z wymiarow instalacji, obiektu budowlanego
lub jego czeSci lub innego miejsca magazynowania odpadow oraz calkowita pojemnos$¢
instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci lub innego miejsca magazynowania odpadow
»2.1.5 Najwieksze masy odpadéw wytwarzanych, ktére moglyby by¢ magazynowane w tym
samym czasie, wynikajace z wymiardéw instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci lub
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innego miejsca magazynowania odpadéw oraz calkowita pojemno$¢ instalacji, obiektu
budowlanego lub jego czesci lub innego miejsca magazynowania odpadow

1 2 3 4
Najwigksze masy odpadow, ktore
moglyby by¢ magazynowane w tym Catkowita pojemnos¢
. . Rodzaje samym czasie w instalacji, obiekcie instalacji, obiektu
Migjsce magazynowania , . o . .
odpadéw (obiekt odpadow, budgwlanym lub jego czgsci lub innym budowlgnegq lub jego
. ktére moga by¢| miejscu magazynowania odpadow, czgsci lub innego
budowlany lub jego o S .. ..
y . % magazynowane| wynikajace z wymiardw instalacji, miejsca
czg$¢ lub inne miejsce ; . s .
. w danym obiektu budowlanego lub jego cze¢sci magazynowania
magazynowania) .. . . . :
miejscu lub innego miejsca magazynowania odpadow
odpadow [Mg]
[Mg]
Kontener w rejonie
zbiornika pytu TO1 030105 15,0 15,0
Kontener w rejonie |3 ) g 15,0 15,0
oczyszczalni technologicznej
P.o_]e.mnlkl/konFenery 03 01 99 5.0 5.0
W rejonie sortowni surowca
070213 11,0
07 02 80 11,0
Kontener w rejonie 070299 11,0 Lo
oczyszczalni biologicznej 12 01 21 8,0 ’
150203 8,0
16 01 03 11,0
070213 35,0
07 02 80 35,0
07 02 99 35,0
0801 11* 60,0
08 01 20 60,0
08 04 09* 60,0
08 04 10 60,0
12 01 21 30,0
14 06 03* 60,0
14 06 05* 60,0
1501 01 25,0
150105 25,0
150107 40,0
Obiekt magazynowy 59A 1501 09 10,0 60,0
1501 10* 40,0
1501 11%* 40,0
1502 02* 40,0
150203 40,0
16 01 03 35,0
16 02 13* 40,0
16 02 14 40,0
16 02 15%* 40,0
16 02 16 40,0
16 06 01* 40,0
16 06 04 40,0
16 06 05 40,0
17 04 11 30,0
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1 2 3 4
070213 35,0
07 02 80 35,0
070299 35,0
0801 11* 60,0
08 01 20 60,0
08 04 09* 60,0
08 04 10 60,0
12 01 21 30,0
14 06 03* 60,0
14 06 05* 60,0
1501 01 25,0
150105 25,0
150107 40,0
1501 09 10,0 60,0
Obiekt magazynowy 59C 1501 10* 40,0
1501 11* 40,0
1502 02* 40,0
150203 40,0
16 01 03 40,0
16 02 13* 40,0
16 02 14 40,0
16 02 15%* 40,0
1602 16 35,0
16 06 01* 40,0
16 06 04 40,0
16 06 05 40,0
1704 11 30,0
1301 10* 12,0
13 02 05* 12,0
Cze$¢ magazynu paliw 13 02 067 12,0 12,0
13 02 08* 12,0
1303 07* 12,0
1501 04 6,0
ocryescrain biologiernei | 150102 22,0 22,0
mteriaiiw asadowgen | 130103 2.0 23,0
Czgs¢ magazynu 1501 05 12,0 12,0
materiatow wsadowych ’ ’
Boks magazynowy 58A 5ot 100 10,0
150109 3,0
17 04 01 30,0
17 04 02 30,0
Kontenery przy 1704 03 30,0 30,0
warsztacie mechanicznym ’ ’
17 04 05 30,0
17 04 07 30,0
e o oo |t pjenmos
w tym samym czasie: 275,0 Mg 2750 Mg
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11. Punkt VII Warunki wprowadzania do $rodowiska substancji i energii
2.2. Ustala si¢ nastepujace warunki przetwarzania odpadéw
2.2.1. Rodzaje i ilo$ci odpadow przewidziane do przetwarzania w ciagu roku

w instalacji do produkcji plyt drewnopochodnych

podpunkt otrzymuje brzmienie:

Rodzaje i ilosci odpadow przetwarzanych w instalacji.
Miejsca i sposoby magazynowania odpadow przetwarzanych w instalacji.

Maksymalne masy poszczegdlnych rodzajow odpaddéw przetwarzanych i maksymalna taczna masa wszystkich
rodzajow odpadow przetwarzanych, ktdére mogg by¢ magazynowane w tym samym czasie oraz ktére moga by¢
magazynowane w okresie roku

Maksymalna Maksymalna Maksymalna
masa odpadow, masa odpadow, masa odpadow
Kod Rodzai odpad Sposob 1 miejsce ktora moze by¢ ktora moze by¢ poddawanych
odpadu 0dzay odpadu magazynowania odpadow magazynowana magazynowana odzyskowi
w danym czasie w okresie roku w okresie roku
Mg Mg/rok Mg/rok
Trociny, wiory, $cinki, Magazynowane
drewno, pyta wisrowa | kontenerach
03 01 05 i fornir inne niz przykrytych plandeka 20 7,000 7000
wymienione w 03 01 04| W rejonie placu
surowca drzewnego
Opakowania z papieru Magazynowane
150101 | P O pap w kontenerach w rejonie 20 5000 5000
Y oczyszczalni biologicznej
Magazynowana Poddawanych
. Magazynowana Kowi
Faczna maksyma!na masa wszystklgh w tym Samym | = kresie roku OdZYS. oW1
odpadow do przetwarzania CZzas1e w okresie roku
40,0 12 000,0 12 000,0

innego miejsca magazynowania odpadow

Najwigksze masy odpadow przewidzianych do przetwarzania, ktére moglyby by¢ magazynowane w tym
samym czasie, wynikajace z wymiaroéw instalacji, obiektu budowlanego lub jego czg¢sci lub innego miejsca
magazynowania odpadow oraz catkowita pojemnos¢ instalacji, obiektu budowlanego lub jego czg¢sci lub

Najwigksze masy odpadow, ktore
moglyby by¢ magazynowane w tym

Miejsce ) . samym czasie w instalacji, obiekcie Ce.llki)vlvng.pOJbe.mlgosc
et | Ko | pudoviamm b o ol i | el ok
bl(l)dgwl;)ny l(l)lb ?ego mZgZzygizvazz micj seu magazynowar}ia f)dpad()\.y, czegscei lub inr%ego rrfiezjgsca
cze$¢ lub inne miejsce w danym miejscu W_ymkaJ ace z wymiarow 1 nstalaCJ}, .| magazynowania odpadoéw
magazynowania) oblekm budovylgnego lub jego czesci [Mg]
lub innego miejsca magazynowania
odpadow [Mg]
Kontenery w rejonie
placu 03 01 05 25,0 25,0
surowca drzewnego
Kontenery w rejonie
oczyszczalni 150101 25,0 25,0
biologicznej

Najwigksza taczna masa odpadow,
ktore mogtyby by¢ magazynowane
w tym samym czasie: 50,0 Mg

Catkowita pojemnos¢:
50,0 Mg

Wymagania wynikajgce z warunkow ochrony przeciwpozarowej instalacji

STEICO Sp. z o.0. posiada opracowana Polityke Bezpieczenstwa Pozarowego, w ktorej
zawarte zostaly zasady zapewnienia bezpieczenstwa pozarowego w zakladzie. Zabezpieczenie ppoz.
zakladu STEICO Sp. z o.0. w Czarnkowie zapewniane jest przez dzialajaca przez cala dobg
Zaktadowa Stuzbg¢ Ratowniczg. Na terenie zaktadu znajduje si¢ wewnetrzna jednostka strazy pozarnej
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posiadajaca samochody z wyposazeniem pozarniczym, co umozliwia podjecie natychmiastowych
dziatan w przypadku zaistnienia ryzyka pozaru. Zaktad wyposazony jest w sie¢ wody ppoz. zasilajaca
hydranty wewnetrzne i zewnetrzne, oraz odpowiedni sprzet gasniczy.
STEICO Sp. z o0.0. prowadzi kontrole dzialalnosci w zakresie wymogoéw ochrony ppoz., w
tym.:
— kontrole rozwigzan technicznych ochrony przeciwpozarowej, w tym dostepnos¢ drog
pozarowych i wyj$¢ ewakuacyjnych,
— kontrole wyposazenia obiektow w urzadzenia przeciwpozarowe oraz ich prawidlowe
oznakowanie,
— kontrole stanu technicznego urzadzen ochrony przeciwpozarowej, w tym sprawdzenie ich
waznosci,
— kontrole aktualno$ci zaktadowej ,,Polityki Bezpieczenstwa Pozarowego” oraz dokumentow
powigzanych,
— kontrole miejsc magazynowania surowcoéw, paliw, odpadéw zgodnie z ustalonymi warunkami
ochrony ppoz.”

12. Punkt VII Warunki wprowadzania do Srodowiska substancji i energii
2.2. Ustala si¢ nastepujace warunki przetwarzania odpadéw
2.2.3. Miejsce, metoda przetwarzania odpadow oraz opis procesu technologicznego

podpunkt otrzymuje brzmienie:

,»Przetwarzanie odpadow prowadzone jest w instalacji do produkcji plyt drewnopochodnych
znajdujacej si¢ na terenie zakltadu STEICO Sp. z o.0. w Czarnkowie, polozonego przy ulicy
Przemystowe;j 2.

Odzysk odpadow prowadzony w instalacji do produkcji plyt drewnopochodnych w STEICO Sp. z o.0.
w Czarnkowie kwalifikowany jest zgodnie z zalgcznikiem 1 do ustawy o odpadach jako: R3 —
recykling lub odzysk substancji organicznych, ktore nie sg stosowane jako rozpuszczalniki.

Proces odzysku odpadoéw o kodzie 15 01 01 polega na ich wykorzystaniu do przygotowania masy
drzewnej w urzadzeniach nazywanych hydropulperami. Wytworzona masa drzewna jest nastgpnie
wykorzystywana w procesach produkcji ptyt metodg mokrg w liniach P1 — P4. Hydropulper jest
zbiornikiem stalowym wyposazonym w wirnik, do ktéorego wprowadzane sg materialy drzewne,

odpady, a takze woda procesowa w odpowiednich proporcjach. W urzadzeniu tym nastepuje
wytworzenie masy drzewnej o odpowiednim uwodnieniu, ktora kierowana jest dalej do kadzi masy
odpadowej przy poszczegodlnych liniach technologicznych, a nastepnie jest podawana do produkcji
niektorych asortymentow ptyt. Udzial masy odpadowej dodawanej do produkcji ptyt jest uzalezniony
od asortymentu i parametrow wytwarzanych plyt — jest ona dodawana gltéwnie przy produkcji ptyt o
nizszej gestosci.

Proces odzysku odpaddéw o kodzie 03 01 05 polega na ich wykorzystaniu w procesie produkcji phyt
drewnopochodnym razem z surowcem drzewnym. Odpady te sa dostarczane w rejon placu surowca
drzewnego, skad wraz z surowcem drzewnym sg podawane transporterem taSmowym do sortowni i
dalej wraz z surowcem przechodzg kolejno przez wszystkie etapy procesu technologicznego produkcji
ptyt drewnopochodnych (odpady te moga by¢ wykorzystywane do produkcji we wszystkich liniach
technologicznych instalacji).

13. Punkt VII Warunki wprowadzania do $Srodowiska substancji i energii
3. Emisja halasu do srodowiska

tabele zawarte w podpunkcie otrzymujg brzmienie:
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Zrédta emisji hatasu pracujgce w otwartej przestrzeni

Czas pracy zrodta w ciagu doby
Lp. Opis zrodta [godZ:min]
I zmiana I zmiana | III zmiana
1 | Wentylatory wyciagowe z hali produkcyjne;j linii P1 — 20 szt. 8:00 8:00 8:00
2 | Wentylatory wyciagowe z hali produkcyjnej linii P2 — 11 szt. 8:00 8:00 8:00
3 | Filtry tkaninowe z uktadami wentylatorow — 6 szt. 8:00 8:00 8:00
4 | Wentylatory wyciagowe z hali produkcyjnej linii P3 — 8 szt. 8:00 8:00 8:00
5 | Wentylatory wyciagowe z hali produkcyjnej linii P4 — 8 szt. 8:00 8:00 8:00
6 | Wentylator okapturzenia 8:00 8:00 8:00
7 | Wentylator wywiewny sekcji chtodzacej 8:00 8:00 8:00
8 | Wentylator W-T.1 transportu pylu 8:00 8:00 8:00
9 | Wentylator W-T.2 transportu pytu 8:00 8:00 8:00
10 | Wentylator W-T.3 transportu pytu 8:00 8:00 8:00
11 | Wentylator W-T.4 transportu pytu 8:00 8:00 8:00
12 | Wentylator W-T.5 transportu pytu 8:00 8:00 8:00
13 | Wentylator W-T.6 transportu pylu 8:00 8:00 8:00
14 | Wentylator W-T.7 transportu pylu 8:00 8:00 8:00
15 | Wentylator rezerwowy W-T.8 transportu pytu 8:00 8:00 8:00
16 | Wentylator rezerwowy W-T.9 transportu pytlu 8:00 8:00 8:00
17 xzrg;a;?; Jggggocglf{li)néw technologicznych suszarni 3:00 2:00 2:00
18 | Filtr modutowy z uktadem wentylatorow 8:00 8:00 8:00
19 | Filtry tkaninowe z uktadami wentylatorow linii W2 — 3 szt. 8:00 8:00 8:00
20 | Wentylator suszarni rurowej wtokna drzewnego SR2 8:00 8:00 8:00
71 gzﬁiﬁgzo(;g&y@%qzzginii LDF — filtry tkaninowe z uktadami 8:00 8:00 8:00
22 | Wentylator suszarni rurowej wtokna drzewnego SR4 8:00 8:00 8:00
23 | Korowarka 8:00 8:00 1:00
24 | Mlyn kory 8:00 8:00 1:00
25 | Ukfad przenosnikow tancuchowych linii korowania surowca 8:00 8:00 1:00
26 |Ladowarka nr 1 8:00 8:00 8:00
27 |Ladowarka nr 2 2:00 2:00 0:00
28 | Wentylator suszarni rurowej wiokna drzewnego SRS 8:00 8:00 8:00
29 | Filtry tkaninowe z wentylatorami linii LDF2 — 3 szt. 8:00 8:00 8:00
30 | Filtr tkaninowy z wentylatorem linii W3 8:00 8:00 8:00
Zrédta emisji hatasu typu budynek
Czas pracy zrédla w ciggu doby [godZ:min]
Lp. Opis zrédta
I zmiana IT zmiana III zmiana
1 | Rebalnia 8:00 8:00 1:00
2 | Sortownia zrgbkoéw 8:00 8:00 8:00
3 | Hala produkcyjna linii P1 8:00 8:00 8:00
4 | Hala produkcyjna linii P2 8:00 8:00 8:00
5 | Hala produkcyjna linii P3 i P4 8:00 8:00 8:00

40




6 | Hala produkcyjno — magazynowa LDF 8:00 8:00 8:00
7 | Pompownia wody przemystowej 8:00 8:00 8:00
8 | Pompownia $ciekéw przemystowych 8:00 8:00 8:00
9 | Hala produkcyjna linii W2 8:00 8:00 8:00
10 | Hala defibratorow 8:00 8:00 8:00
11 | Hala wydziatu obrébki ptyt 8:00 8:00 8:00
12 | Hala produkcyjna linii LDF2 8:00 8:00 8:00
13 | Hala produkcyjna linii W3 8:00 8:00 8:00

14.

Punkt VIII Zakres i spos6b monitorowania procesow technologicznych, w tym
pomiaru i ewidencjonowania wielko$ci emisji.
2. Monitoring ilo$ci pylow i gazéw wprowadzanych do powietrza

podpunkt otrzymuje brzmienie.
,,Wykonywanie okresowych pomiaré6w emisji zanieczyszczen do powietrza z nastepujacych zrodet:

emitor P1/1 — suszarnia ptyt linii P1 z czgstotliwoscig raz na dwa lata, w zakresie formaldehyd,
kwas octowy, pyt ogotem, pyt zawieszony PM10 i PM2,5

emitor P2/1 — suszarnia ptyt linii P2 z czgstotliwoscig raz na dwa lata, w zakresie formaldehyd,
kwas octowy, pyt ogotem, pyt zawieszony PM10 i PM2,5

emitor P3/1 — suszarnia plyt linii P3 z cze¢stotliwos$cig raz na dwa lata, w zakresie formaldehyd,
kwas octowy, dwutlenek azotu, pyt ogolem, pyt zawieszony PM10 i PM2,5

emitor P4/1 — suszarnia plyt linii P4 z czestotliwo$cig raz na dwa lata, w zakresie formaldehyd,
kwas octowy, pyt ogotem, pyt zawieszony PM10 i PM2,5

emitory W1/1, W1/2, W1/3 — suszarnia wtokna drzewnego SR1 w zakresie:

e do dnia 23.11.2019 roku:

— pylt ogdtem, pyt zawieszony PM10, pyt zawieszony PM2,5 z czestotliwoscig raz w roku, LZO
ogotem wyrazone jako C, formaldehyd z czgstotliwoscia raz na dwa lata,

e od dnia 24.11.2019 roku:

— pyt ogétem, LZO ogotem wyrazone jako C, formaldehyd z czestotliwoscig raz na szes$c
miesiecy, pyt zawieszony PM 10 i pyl zawieszony PM2,5 z czestotliwoscig raz na dwa lata,

emitor LDF/1 — suszarnia widkna drzewnego SR2 w zakresie:

e do dnia 23.11.2019 roku:

— pylt ogdtem, pyt zawieszony PM10, pyt zawieszony PM2,5 z czestotliwoscig raz w roku, LZO
ogélem wyrazone jako C*, formaldehyd, dwutlenek siarki, dwutlenek azotu, tlenck wegla
z czestotliwoscig raz na dwa lata,

e od dnia 24.11.2019 roku:

— pylt ogdtem, LZO ogdtem wyrazone jako C*, formaldehyd, dwutlenek azotu z czestotliwoscia
raz na sze$¢ miesiecy, pyt zawieszony PM10, pyt zawieszony PM2,5, dwutlenek siarki, tlenek
wegla z czestotliwo$cig raz na dwa lata,

emitor SR4 — suszarnia widkna drzewnego SR4 w zakresie:

o pyl ogotem, LZO ogdtem wyrazone jako C*, formaldehyd, dwutlenek azotu z czgstotliwo$cia
raz na sze$¢ miesigcy, pyt zawieszony PM10, pyt zawieszony PM2,5 z czestotliwosciag raz na
dwa lata,

emitor LDF/2 — uktad zaklejania wtokna drzewnego od dnia 24.11.2019 roku w zakresie pyt
ogoblem z czgstotliwoscia raz w roku.
emitor SRS — suszarnia widkna drzewnego SR5 w zakresie:

e pyl ogotem, LZO ogdtem wyrazone jako C*, formaldehyd, dwutlenek azotu z czgstotliwo$cia
raz na sze$¢ miesigcy, pyt zawieszony PM10, pyt zawieszony PM2,5 z czestotliwosciag raz na
dwa lata,

przy stosowaniu jako paliwo gazu ziemnego w wynikach pomiarow emisji LZO ogolem nie

uwzglednia si¢ metanu (metan moze zostac odjety od wyniku pomiaru emisji LZO ogotem).
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I1. Pozostale punkty decyzji Starosty Czarnkowsko — Trzcianeckiego z dnia 13.11.2015r. o
znaku 08.6222.1.2015.GK z p6zn. zm. udzielajacej instalacji STEICO Sp. z o.o.
w Czarnkowie pozwolenia zintegrowanego pozostaja bez zmian.

II1. Niniejsza decyzja jest integralnie zwigzana z decyzjg Starosty Czarnkowsko-Trzcianeckiego z
dnia 13.11.2015 r. o znaku 0S.6222.1.2015.GK z p6zn. zm. udzielajaca Steico Sp. z 0.0. w
Czarnkowie pozwolenia zintegrowanego.

Uzasadnienie

Pismem z dnia 31.08.2018 r. Steico Sp. z 0.0. w Czarnkowie, ul. Przemystowa 2, 64-700
Czarnkdéw wystgpita wnioskiem o zmiang pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do produkcji ptyt
drewnopochodnych o zdolnosci produkcyjnej ponad 600 m’ na dobe zlokalizowanej w zakladzie w
Czarnkowie udzielonego decyzja Starosty Czarnkowsko-Trzcianeckiego z dnia 13 listopada 2015 r. nr
08S.6222.1.2015.GK.

Instalacja obj¢ta niniejszym wnioskiem kwalifikowana jest jako instalacja do produkcji plyt
drewnopochodnych: plyt o wiérach zorientowanych (OSB), ptyt wiérowych lub plyt pilSniowych
o zdolnosci produkcyjnej ponad 600 m’ na dobe.

Zaktad STEICO Sp. z o.0. zlokalizowany jest w Czarnkowie przy ul. Przemyslowej 2,
w potudniowo — zachodniej cze$ci miasta, w odlegtosci ok. 2,5 km na zachod od $rodmiescia,
pomigdzy zakolem rzeki Notec, a linig kolejowg Czarnkéw — Bzowo Goraj.

Otoczenie zaktadu od strony potnocnej i zachodniej stanowig tereny takowe zwigzane ze strefa
przybrzezng rzeki Note¢, od wschodu rozpoczyna si¢ zabudowa ustugowa miasta, a od strony
potudniowej przebiegaja szlaki komunikacji kolejowej i drogowej, za ktdérymi dziatalno$¢ prowadza
inne firmy produkcyjne. Dalej na poludnie znajdujg si¢ tereny lesne gminy Lubasz porastajace
wzgOrza morenowe, otaczajgce miasto od strony poludniowe;.

Zaktad STEICO Sp. z 0.0. polozony jest na terenie, ktory posiada obowigzujgcy miejscowy
plan zagospodarowania przestrzennego miasta Czarnkowa w pasie Doliny Noteci i ulicy Wielenskiej
zatwierdzony uchwatg Rady Miasta Czarnkowa numer VIII/61/07 z dnia 26 kwietnia 2007 roku i
zmieniony uchwala Rady Miasta Czarnkowa numer XIX/127/08 z dnia 28 lutego 2008 r. Zgodnie z
zapisami ww. uchwatl zasadniczy teren zaktadu STEICO Sp. z o0.0. w Czarnkowie, gdzie znajduje si¢
instalacja polozony jest na obszarze oznaczonym symbolem P, czyli zabudowa techniczno —
produkcyjna.

STEICO Sp. z o.0. w Czarnkowie posiada i eksploatuje instalacje mogaca powodowaé
znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementow przyrodniczych albo srodowiska jako catosci, tj.
instalacj¢ do produkcji ptyt drewnopochodnych: ptyt o widrach zorientowanych (OSB), ptyt
wiorowych lub ptyt piléniowych o zdolnosci produkcyjnej ponad 600 m’ na dobe. Obecnie
eksploatowana instalacja obejmuje cztery linie technologiczne do produkcji ptyt pilsniowych metoda
mokrg (linie P1 — P4) i dwie linie technologiczne do produkcji plyt pilSniowych metodg suchg (linie
W2 i LDF). Laczna zdolno$¢ produkeyjna instalacji wynosi obecnie 5 518 m*/dobe.

Spotka STEICO Sp. z o.0. dla eksploatowanej instalacji posiada pozwolenie zintegrowane
wydane decyzjg Starosty Czarnkowsko — Trzcianeckiego z dnia 13 listopada 2015 roku, o numerze
08.6222.1.2015.GK i zmienione decyzja Starosty Czarnkowsko — Trzcianeckiego z dnia 22 maja
2017 roku o numerze 0S.6222.2.2017.KM.

STEICO Sp. z o.0. w Czarnkowie jest w trakcie realizacji inwestycji, ktore spowoduja
rozbudowe istniejacej instalacji do produkcji ptyt drewnopochodnych tj.:

— budowy nowej linii technologicznej do produkcji ptyt LDF (tzw. linii LDF2),
— budowy nowej suszarni rurowej wiokna drzewnego SRS,
— budowy nowej linii technologicznej do produkcji mat z widkna drzewnego tzw. linii W3.

Przedmiotem niniejszego wniosku jest zmiana warunkow posiadanego pozwolenia
zintegrowanego w zakresie uwzglednienia rozbudowy instalacji do produkcji ptyt drewnopochodnych
o nowe linie technologiczne LDF2 i W3 oraz o nowg suszarni¢ rurowa wtokna drzewnego SRS.
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Dodatkowo, oprocz ww. zmian wnioskuje si¢ rOwniez o zmiang pozwolenia zintegrowanego
w zakresie:

— uwzglednienia niewielkich zmian dotyczacych Zrodet emisji zanieczyszczen do powietrza tj.
zabudowy dodatkowych uktadéw odpylania (linia W2 i LDF), zmiany lokalizacji i
przynaleznos$ci istniejagcego zbiornia pylu drzewnego (z linii LDF do LDF2), aktualizacji
rodzajow stanowisk obrobczych, z ktorych powietrze jest odprowadzane poszczegdlnymi
emitorami (linia W2 i LDF),

— doprecyzowania opisu stosowanych technologii w zakresie wytwarzania wldkna drzewnego
jako produktu handlowego (dotychczas opis ten przedstawiany byt w ramach charakterystyki
linii technologicznej W2, obecnie zostat przedstawiony jako osobne dziatanie) oraz wstgpnego
przygotowania i suszenia widkna drzewnego (przedstawienie tego opisu w formie zbiorczej
dla wszystkich linii technologicznych do produkcji plyt metoda suchg), a takze wprowadzenia
niewielkich porzadkowych zmian w opisie technologii, ktéore maja na celu jego
doprecyzowanie,

— aktualizacji i doprecyzowania zagadnien zwigzanych z gospodarkg odpadami prowadzong w
instalacji, a takze dostosowania zapiséw pozwolenia do wymogoéw ustawy z dnia 20 lipca
2018 roku o zmianie ustawy o odpadach oraz niektorych innych ustaw.

Dodatkowo Steico Sp. z o0.0. w Czarnkowie wnioskuje o rozszerzenie zakresu prowadzonych
pomiardéw emisji do powietrza poprzez uwzglednienie pomiarow emisji pytu z emitordw suszarni ptyt
w liniach technologicznych P1-P2 (emitory P1/1, P2/1, P3/1, P4/1) z czgstotliwoscig raz na dwa lata.
Uwzgledniajac wnioskowang zmiang pomiary wielkosci emisji z suszarni plyt pilsniowych w
liniach technologicznych P1 — P4 prowadzone bedg w nastepujacym zakresie:
= emitor P1/1 — suszarnia ptyt linii P1 z czgstotliwoscig raz na dwa lata, w zakresie formaldehyd,
kwas octowy, pyl ogolem, pyl zawieszony PM10 i PM2,5
= emitor P2/1 — suszarnia ptyt linii P2 z czgstotliwoscig raz na dwa lata, w zakresie formaldehyd,
kwas octowy, pyl ogélem, pyl zawieszony PM10 i PM2,5
» emitor P3/1 — suszarnia plyt linii P3 z czgstotliwoscig raz na dwa lata, w zakresie formaldehyd,
kwas octowy, dwutlenek azotu, pyl ogétem, pyl zawieszony PM10 i PM2,5
= emitor P4/1 — suszarnia plyt linii P4 z czgstotliwoscig raz na dwa lata, w zakresie formaldehyd,
kwas octowy, pyl ogolem, pyl zawieszony PM10 i PM2,5

Instalacja do produkcji ptyt drewnopochodnych w zaktadzie STEICO Sp. z 0.0. w Czarnkowie
jest instalacjg istniejaca, ktora ulega zmianie. Po wprowadzanych zmianach zdolnosé¢ produkcyjna
calej instalacji ulegnie zwigkszeniu o wiccej niz 600 m’/dobe (jest to warto$é progowa dla
instalacji IPPC), a wigc przyjeto, ze przedmiotowa zmiana pozwolenia stanowi ,,zmian¢ istotng”
w rozumieniu przepisoéw POS.

Docelowo, czyli po przeprowadzonej rozbudowie, instalacja do produkcji plyt
drewnopochodnych obejmowata bedzie cztery linie technologiczne do produkcji plyt pilsniowych
metoda mokrg (linie P1 — P4) i cztery linie technologiczne do produkcji plyt/mat pilsniowych metoda
suchg (linie W2, W3, LDF i LDF2). Laczna, maksymalna zdolno$¢ produkcyjna instalacji wynosic¢
bedzie w stanie docelowym 8 038 m*/dobe.

Produkcja plyt drewnopochodnych w liniach P1 — P4 prowadzona jest metoda mokrg, w ktorej
nos$nikiem wilokien drzewnych jest woda, a suszeniu w jednym z koncowych etapéw procesu
produkcji poddawane sa juz uformowane arkusze ptyt. Produkcja ptyt drewnopochodnych w liniach
W2 i LDF odbywa si¢ metodg sucha, gdzie jednym z pierwszym etapow procesu jest suszenie wtokien
drzewnych, z ktorych dalej, juz ,,na sucho” formowane sg ptyty. W instalacji do produkcji ptyt
drewnopochodnych prowadzona jest rowniez produkcja widkna drzewnego, ktdre po wysuszeniu i
spakowaniu stanowi produkt handlowy (materiat izolacyjny).

W zakresie charakterystyki technicznej instalacji wniosek o zmian¢ pozwolenia
zintegrowanego obejmuje:

— uwzglednienie rozbudowy instalacji o nowag lini¢ technologiczng do produkcji plyt
piléniowych LDF metoda sucha o zdolnosci produkcyijnej 1 125 m*/dobe (linia technologiczna

LDF2),

— uwzglednienie rozbudowy instalacji o nowa lini¢ technologiczng do produkcji mat
pilsniowych zwtokna drzewnego o zdolnosci produkcyjnej 1920 m’/dobe (linia
technologiczna W3),
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— uwzglednienie rozbudowy instalacji o nowa suszarni¢ rurowg wiokna drzewnego SRS o
wydajnosci 6,0 Mg/h suchego widkna drzewnego, ktora bedzie mogta zasila¢ zaréwno
istniejace jak 1 nowe linie technologiczne do produkcji ptyt metoda suchg,

— uwzglednienie niewielkich zmian dotyczacych zrodel emisji zanieczyszczen do powietrza tj.
zabudowy dodatkowych uktadow odpylania (linia W2 1 LDF), zmiany przynaleznosci
istniejacego zbiornia pytu drzewnego (z linii LDF do LDF2), aktualizacji rodzajow stanowisk
obrébezych, z ktorych powietrze jest odprowadzane poszczegdlnymi emitorami (linia W2 i
LDF),

— doprecyzowanie opisu technologii w zakresie wytwarzania wtdkna drzewnego jako produktu
(dotychczas opis ten przedstawiany byl w ramach charakterystyki linii produkcyjnej W2,
obecnie zostal przedstawiony jako osobne dziatanie prowadzone w instalacji) — proces ten
moze byC realizowany niezaleznie od produkcji w linii W2. Sama produkcja widkna
drzewnego w instalacji nie ulegla zmianie — zmiana ta ma jedynie charakter porzadkujgcy
zapisy pozwolenia,

— porzadkowsg zmiang opisu technologii w zakresie wstepnego przygotowania i suszenia widkna
drzewnego na potrzeby linii do produkcji ptyt metodg suchg. Dotychczas opisy ww. procesow
byly przedstawione oddziclenie, przy charakterystyce kazdej linii. Obecnie z uwagi na
rozbudowe instalacji o nowe linie technologiczne i nowg suszarni¢ wtokna drzewnego, a takze
biorgc pod uwage mozliwo$¢ zasilania poszczegdlnych linii z rdéznych suszarni widkna
drzewnego przedstawiono jeden wspdlny opis ww. procesow dla wszystkich linii
technologicznych — zmiana ta ma jedynie charakter porzadkujacy zapisy pozwolenia,

— doprecyzowanie opisu procesu technologicznego w zakresie magazynowania surowca
drzewnego — samo magazynowanie surowca nie uleglo zmianie, doprecyzowano jedynie
stosowng nomenklatura,

— w opisie charakterystyki technicznej linii LDF uwzgledniono zabudowe nowej wytwornicy
pary o mocy cieplnej w paliwie 2,5 MW, ktora bedzie wytwarzata par¢ na potrzeby tej linii
(wytwornica ta stanowi instalacj¢ spalania paliw, ktora nie wymaga uzyskania pozwolenia na
wprowadzanie gazow i pylow i objeta jest jedynie obowigzkiem zgloszenia).

Po rozbudowie, w sktad instalacji do produkcji ptyt drewnopochodnych w STEICO Sp. z o.0.
w Czarnkowie wchodzi¢ beda:

= cztery linie technologiczne do produkcji ptyt pilsniowych porowatych metoda mokra:
— linia technologiczna P1 o zdolnos$ci produkcyjnej 417 m*/dobe
— linia technologiczna P2 o zdolnos$ci produkcyjnej 417 m*/dobe
— linia technologiczna P3 o zdolnos$ci produkcyjnej 917 m*/dobe
— linia technologiczna P4 o zdolnosci produkcyjnej 417 m*/dobe

* linia technologiczna do produkcji ptyt pilsSniowych z wldkna drzewnego metoda sucha W2 o
zdolnosci produkeyjnej 2 154 m’/dobe

» linia technologiczna do produkcji mat pilsniowych z witokna drzewnego metodg suchg W3 o
zdolnosci produkeyjnej 1 920 m*/dobe

= linia technologiczna do produkcji ptyt pilsniowych LDF metoda suchg o zdolnosci produkcyijnej
1 650 m’/dobe — tzw. linia LDF

* linia technologiczna do produkcji ptyt pilsniowych LDF metoda suchg o zdolno$ci produkcyjnej
1 125 m’/dobg — tzw. linia LDF2

Docelowa zdolnoéé¢ produkcyjna catej instalacji wynosi¢ bedzie maksymalnie 8 038 m*/dobe.

W liniach do produkcji plyt pilSniowych metodg mokra P1 — P4 nie nastgpily zmiany w
zakresie charakterystyki technicznej 1 stosowanych technologii. Jedynie opis procesu
technologicznego w zakresie magazynowania 1 przygotowania surowca zostal nieznacznie
doprecyzowany.

STEICO Sp. z 0.0. w Czarnkowie jest wytworcg odpadow w zwigzku z eksploatacjg instalacji
do produkcji ptyt drewnopochodnych. W instalacji tej prowadzony jest rowniez odzysk odpadow
innych niz niebezpieczne.

W zakresie gospodarki odpadami wnioskuje si¢ o zmiang pozwolenia w nastgpujgcym
zakresie:
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— przeprowadzono rewizj¢ zapisOw pozwolenia w zakresie gospodarki odpadami biorgc pod
uwage definicj¢ odpadu wynikajaca z ustawy o odpadach, zgodnie z ktéra nie wszystkie
pozostalosci produkcyjne powstajgce w instalacji powinny by¢ kwalifikowane jako odpady.
Zgodnie z definicjg odpadu pozostatosci produkcyjne stanowic¢ beda odpad tylko w przypadku
jezeli nie beda mogly zosta¢ zawrocone i ponownie wykorzystane do produkcji, a wigc beda
musiaty zosta¢ przekazane do zagospodarowania innemu podmiotowi. Dotychczasowe zapisy
pozwolenia, zar6wno w zakresie wytwarzania jak i przetwarzania odpadéw zostaty w tym
konteksScie ponownie przeanalizowane i stosownie doprecyzowane,

— w zakresie przetwarzania odpadow ponownie przeanalizowano rodzaje odpadow, ktore moga
by¢ poddawane odzyskowi — w przypadku cze$ci odpaddéw zrezygnowano z ich przetwarzania
w instalacji,

— w zakresie wytwarzania odpadow wnioskuje si¢ o zwigkszenie iloSci maksymalnych
przewidzianych do wytworzenia dla czgsci odpadow biorac pod uwage realizowang
rozbudowe instalacji do produkcji ptyt drewnopochodnych. Dodatkowo dla czgsci
wytwarzanych odpadow wprowadzono zmiany w miejscach ich magazynowania na terenie
zakladu,

— dostosowano zapisy pozwolenia zintegrowanego do przepiséw ustawy z dnia 20 lipca 2018
roku o zmianie ustawy o odpadach oraz niektorych innych ustaw (Dz.U. z 2018 poz. 1592).

Instalacja do produkcji ptyt drewnopochodnych eksploatowana w zaktadzie STEICO
Sp. z 0.0. w Czarnkowie jest zrédlem wytwarzania odpadéw powstajacych w wyniku prowadzonych
procesow technologicznych i odpadow, ktore pochodzg z utrzymania instalacji w sprawnosci.

W instalacji do produkcji ptyt drewnopochodnych powstaje szereg pozostatosci
produkcyjnych w postaci m.in. pylow drzewnych, Scinek, kory, kobiercow i plyt o nieodpowiedniej
jakosci oraz czgstek drzewnych wydzielanych z wody obrotowej, ktore w normalnych warunkach w
wigkszo$ci sg ponownie zawracane do procesoOw produkcji. Zgodnie z definicjg odpadu pozostatosci te
zawracane do produkcji nie stanowig odpadu poniewaz ich posiadacz nie pozbywa si¢ ich, nie
zamierza si¢ ich pozby¢ i nie jest zobowigzany do ich pozbycia sig.

Pozostatosci produkcyjne beda stanowity odpad tylko w przypadku jezeli nie bgda mogty
zosta¢ zawrdcone i ponownie wykorzystane do produkcji w instalacji, a wigc ich posiadacz bedzie
musiat si¢ ich pozby¢ poprzez przekazanie innemu posiadaczowi w celu zagospodarowania. Wowczas
material ten na mocy art. art. 3 ust. 1 pkt 6 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 roku o odpadach zyska
status odpadu i postgpowanie z nim bedzie zgodne z przepisami ustawy o odpadach.

W przypadku braku mozliwosci zawrdcenia pozostalosci produkcyjnych ponownie do
produkcji ptyt drewnopochodnych beda one kwalifikowane jako odpady nalezace do grupy 03 01,
czyli odpady z przetworstwa drewna oraz z produkcji ptyt i mebli tj.:

— 03 01 05 - trociny, widry, $cinki, drewno, ptyta widérowa i fornir inne niz wymienione w 03 01

04

— 03 01 82 - osady z zakladowych oczyszczalni Sciekow

Do pozostatych odpadéw wytwarzanych w instalacji do produkcji plyt drewnopochodnych
zalicza si¢ odpady zwigzane z utrzymaniem instalacji w sprawnosci, odpady z prowadzonej
gospodarki magazynowej oraz inne odpady, a wigc m.in.:

— przepracowane oleje wymieniane w urzadzeniach instalacji,

— odpady zwigzane ze stosowaniem substancji pomocniczych w instalacji,
— zuzyte cze$ci urzgdzen lub zuzyte urzadzenia instalacji,

— zuzyte baterie i akumulatory,

— r6znego rodzaju odpady opakowaniowe.

Rodzaje, wlasciwosci 1 sktad odpadéw  przewidzianych do  wytworzenia
w instalacji do produkcji ptyt drewnopochodnych STEICO Sp. z o.0. w Czarnkowie nie ulegajg
zmianie. Po rozbudowie w instalacji nie bedg wytwarzane nowe, dotychczas nie wytwarzane odpady.
W zwiazku z rozbudowg instalacji do produkcji ptyt drewnopochodnych o nowa suszarni¢ rurowg
wldkna drzewnego i nowe linie technologiczne wnioskuje si¢ o zwigkszenie ilosci maksymalnych
przewidzianych do wytworzenia dla cze$ci odpadow powstajacych w zwigzku z eksploatacja
instalacji. Docelowo w zwigzku z eksploatacja instalacji do produkcji ptyt drewnopochodnych w
STEICO Sp. z 0.0. w Czarnkowie moze zosta¢ wytworzonych do 8699,5 Mg/rok odpadéw w tym:
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= odpadow niebezpiecznych 496,0 Mg/rok
= odpadow innych niz niebezpieczne 8203,5 Mg/rok
Miejsca magazynowania wigkszo$ci wytwarzanych odpadow nie ulegajg zmianie. Jedynie dla
odpadow o kodach 08 03 17*, 08 03 18, 15 01 05, 16 02 13*, 16 02 14, 16 02 14, 16 02 15, 16 02 16,
16 06 01*, 16 06 04, 16 06 05 zawnioskowano o porzadkowg zmian¢ miejsc magazynowania.
Magazynowanie odpadow jest i bedzie w dalszym ciggu prowadzone w wyznaczonych,
odpowiednio przystosowanych miejscach, zabezpieczonych przed dostgpem o0s6b postronnych.
Sposoby i miejsca magazynowania poszczegolnych odpadow sa dostosowane do ich stanu, sktadu i
wlasciwosci, tak aby uniemozliwi¢ ich negatywne oddziatywanie na srodowisko.

W instalacji do produkcji plyt drewnopochodnych STEICO Sp. z o0.0. w Czarnkowie
prowadzony jest odzysk odpadow innych niz niebezpieczne w procesie kwalifikowanym jako R3,
czyli recykling lub odzysk substancji organicznych, ktore nie sg stosowane jako rozpuszczalniki.
Prowadzony odzysk odpadoéw polega na ich wykorzystaniu do produkcji ptyt drewnopochodnych wraz
z surowcem pierwotnym, czyli drewnem.

W zwigzku z przeprowadzong rewizjag zapisOw pozwolenia  zintegrowanego
w zakresie przetwarzania odpadow konieczne jest zaktualizowanie opisu procesow odzysku odpadow,
a takze rodzajow i ilosci odpadow przewidzianych do odzysku w instalacji biorac pod uwage to, ze
zawracanie do produkcji wlasnych pozostatosci drzewnych nie stanowi odzysku odpadoéw, poniewaz
pozostatosci te nie stanowig odpadu. Dodatkowo po przeanalizowaniu rodzajow odpadow
pozyskiwanych z zewnatrz, ktore moga by¢ poddawane odzyskowi w instalacji zrezygnowano z
mozliwosci odzysku odpadéw o kodach 19 12 01, 03 03 08, 03 03 05, 03 03 07, 03 03 10.

Zagadnienia zwigzane z przetwarzaniem odpadéw w instalacji do produkcji ptyt
drewnopochodnych zostaly przedstawione zgodnie z nowymi wymogami ustawy o odpadach
zmienionej ustawa dnia 20 lipca 2018 roku o zmianie ustawy o odpadach oraz niektérych innych
ustaw.

W instalacji STEICO Sp. z 0.0. w Czarnkowie procesowi przetwarzania poddawane moga by¢
nast¢pujace rodzaje odpadow:

— 030105 Trociny, widry, S$cinki, drewno, ptyta widérowa i fornir inne niz wymienione
w 03 01 04
— 1501 01 Opakowania z papieru i tektury

Laczna maksymalna masa odpaddéw przewidzianych do odzysku w instalacji wynosi w okresie
roku 12 000 Mg/rok.

Odzysk odpadow prowadzony w instalacji do produkcji ptyt drewnopochodnych w STEICO
Sp. z 0.0. w Czarnkowie kwalifikowany jest jako proces R3, czyli recykling lub odzysk substancji
organicznych, ktore nie sg stosowane jako rozpuszczalniki.

Procesy odzysku odpaddéw prowadzone w instalacji do produkcji ptyt drewnopochodnych nie

ulegly zmianie. Opisy procesoOw odzysku odpadow zostaly zaktualizowanie bioragc pod uwage
rezygnacje zmozliwo$ci przetwarzania czeSci odpadow, a takze brak kwalifikacji ponownego
wykorzystania wlasnych pozostatosci drzewnych jako odzysku odpadow.
STEICO Sp. z o.0. w Czarnkowie posiada odpowiednie zaplecze technologiczne i kadrowe do
prowadzenia dzialalno$ci w zakresie przetwarzania odpadow. Teren zaktadu, gdzie prowadzone jest
przetwarzanie odpadow jest zabezpieczony przed dostgpem 0sOb postronnych. Na terenie zaktadu
znajdujg si¢ wlasciwie przystosowane miejsca magazynowania odpadow, a takze urzadzenia, ktore
pozwalaja na prowadzenie odzysku odpadow. Pracownicy zaktadu posiadaja odpowiednie
kwalifikacje zawodowe, a takze duze doswiadczenie w zakresie prowadzonej dziatalnosci, poniewaz
dziatalno$¢ ta prowadzona jest w STEICO Sp. z o0.0. od wielu lat. Nadzor nad zagadnieniami
zwigzanymi z tematyka ochrony S$rodowiska i1 gospodarki odpadami pelni Wydzial Ochrony
Srodowiska.

STEICO Sp. z 0.0. w Czarnkowie jest zrodtem emisji hatasu wytwarzanego przez urzadzenia
pracujace w otwartej przestrzeni oraz wytwarzanego przez budynki, w ktorych pracuja urzadzenia,
czyli tzw. kubaturowe zrodta hatasu. W zaktadzie STEICO Sp. z o.0. w Czarnkowie instalacje sa
cksploatowane w sposOb ciagly, przez cala dobg. W zaleznosci od biezacego zapotrzebowania na
wytwarzane produkty uruchamiane lub zatrzymywane sa poszczegolne linie technologiczne.

Istniejgce zrodta hatasu instalacji nie ulegaja zmianie w stosunku do obecnie obowigzujacych
zapisOw pozwolenia zintegrowanego.
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W zwigzku z uruchomieniem nowej suszarni rurowej wtokna drzewnego SRS i nowych linii
technologicznych W3 1 LDF2, a takze niewielkimi zmianami w istniejacych liniach technologicznych
instalacji powstang nowe zrddla emisji hatasu, zarbwno pracujgce w otwartej przestrzeni jak roOwniez
wewnatrz obiektow kubaturowych.

Nowymi zrodtami emisji hatasu z instalacji do produkcji ptyt drewnopochodnych pracujacymi
W otwartej przestrzeni s3:

— wentylator suszarni rurowej widkna drzewnego SRS,

— uktady odpylania (filtry tkaninowe) z wentylatorami nowej linii LDF2 — 3 szt.,

— uktad odpylania (filtr tkaninowy) z wentylatorem nowej linii W3 — 1 szt.,

— uktady odpylania (filtry tkaninowe) z wentylatorami istniejgcych linii W2 i LDF — 2 szt.

Wentylator nowej suszarni rurowej widkna drzewnego SRS charakteryzuje si¢
mocg akustyczng 88 dB, a wentylatory nowych uktadow odpylania (filtrow tkaninowych)
moca akustyczng 85 dB.

Nowymi kubaturowymi zZrédtami emisji halasu z instalacji do produkcji piyt
drewnopochodnych sa:

— hala produkcyjna nowej linii LDF2 (jest to istniejagca hala, w ktorej dotychczas
miescila si¢ instalacja do produkcji widkna konopnego),

— hala produkcyjna nowej linii W3 (jest to istniejgca hala, w ktorej znajduje si¢ rowniez istnicjaca
linia technologiczna do produkcji widkna celulozy).

Poziom dzwigku wewnatrz nowych kubaturowych zrodet hatasu w odleglosci 1 m od $cian
zewngtrznych moze wynosi¢ 85 dB.

Przeprowadzone obliczenia wykazatly, ze praca zaktadu w stanie docelowym nie spowoduje
przekroczenia dopuszczalnych pozioméw dzwigku w srodowisku na terenach chronionych
akustycznie.

Uruchomienie nowej suszarni rurowej wtokna drzewnego i nowych linii technologicznych W3
i LDF2 nie spowoduje zmian w zakresie rodzajow stosowanych w instalacji surowcow i substancji
pomocniczych.

Wszystkie substancje stosowane w instalacji sa i w dalszym ciggu bgda magazynowane w
sposob bezpieczny dla ludzi i srodowiska zgodnie z dotychczasowg praktykg. Substancje posiadajace
wlasciwosci potencjalnie niebezpieczne magazynowane beda w sposob, ktory uniemozliwia ich
przedostanie si¢ do srodowiska, w tym do §rodowiska gruntowo — wodnego.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Rozwoju z dnia 29 stycznia 2016 r. w sprawie rodzajow i
ilo$ci znajdujacych si¢ w zakladzie substancji niebezpiecznych, decydujacych o zaliczeniu zakladu do
zaktadu o zwigkszonym lub duzym ryzyku wystapienia powaznej awarii przemystowej STEICO Sp. z
0.0. w Czarnkowie nie nalezy do zaktadow o zwigkszonym lub duzym ryzyku wystgpienia awarii
przemystowej.

Przeprowadzona ocena ryzyka zanieczyszczenia srodowiska gruntowo — wodnego wykazata,

ze biorgc pod uwage stosowane zabezpieczenia techniczne i1 organizacyjne na terenie zaktadu STEICO
Sp. z o0.0. wCzarnkowie nie wystepuje mozliwos¢ zanieczyszczenia gleby, ziemi lub wod
gruntowych.
Procesy technologiczne prowadzone w instalacji sg catkowicie kontrolowane. Prowadzony jest
biezacy nadzér nad kluczowymi uktadami instalacji i wykonywane sg systematyczne przeglady
urzadzen. W przypadku stwierdzenia nieprawidlowego dziatania, podejmowane sg dzialania
naprawcze.

Istniejgca instalacja do produkcji ptyt drewnopochodnych eksploatowana w Steico Sp. z o.0.
w Czarnkowie spelnia wymagania wynikajace z najlepszych dostepnych technik okreslone dla
produkcji plyt drewnopochodnych. Instalacja ta gwarantuje zapewnienie wysokiego poziomu ochrony
srodowiska jako catosci i poszczegdlnych jego komponentow.

Przeprowadzona analiza wykazala, Zze nowa suszarnia wtokna drzewnego SRS5 i nowe linie
technologiczne LDF2 i W3 spelniaja wymagania najlepszych dostgpnych technik zawarte w
konkluzjach BAT i gwarantuja dotrzymanie granicznych wielko$ci emisyjnych. Techniki stosowane w
nowych ukladach odpowiadaja technikom zawartym w konkluzjach BAT, czyli najlepszym
dostepnym technikom, ktore gwarantuja wysoki poziom ochrony poszczegdlnych komponentow
srodowiska i srodowiska jako catosci.
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W Steico Sp. z 0.0. w Czarmkowie eksploatowana jest instalacja mogaca powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszczegllnych elementéw przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci tj.
instalacja do produkcji ptyt drewnopochodnych, w sktad ktorej obecnie wchodza:

= cztery linie technologiczne do produkcji plyt metodg mokrg P1 — P4, gdzie formowanie ptyt
nastgpuje z mieszaniny wtokien drzewnych i wody procesowej,

» dwie linie technologiczne do produkcji pityt metodg suchg W2 1 LDF, gdzie
procesy formowania ptyt prowadzone sg z wykorzystaniem wysuszonych wiokien drzewnych.

Zrédlem emisji zanieczyszczen do powietrza z procesow prowadzonych metoda mokrg jest
suszenie uformowanych ptyt w indywidualnej dla kazdej linii P1 — P4 suszarni, a takze pdzniejsza
obrobka wykonczeniowa ptyt poprzez szlifowanie, formatyzowanie, cigcie itp.

Zrédlem emisji zanieczyszczen do powietrza z procesdw prowadzonych metoda sucha jest
suszenie widkien drzewnych w suszarniach rurowych, a takze procesy zwigzane z pdzniejszym
transportem widkien drzewnych, formowaniem kobiercow, obrobka wykonczeniowg ptyt itp.

W  zakresie zrodet emisji zanieczyszczen odprowadzanych do powietrza z instalacji
do produkcji ptyt drewnopochodnych w Steico Sp. z o0.0. uwzglednienia wymagaja nastepujace
zmiany:

— uwzglednienie nowych zrodet emisji zanieczyszczen do powietrza zwigzanych z nowg linig
technologiczng do produkcji ptyt LDF (tzw. linia LDF2) tj. emitorow: F53a-b, F54a-b, F56a-
b;

— uwzglednienie nowych zrédel emisji zanieczyszczen do powietrza zwigzanych z nowg linig
technologiczng do produkcji mat z wtdkna drzewnego W3 tj. emitoréw: W3/1, W3/2, W3/3,
W3/4, W3/5;

— uwzglednienie nowego zrodla emisji jakim jest nowa suszarnia wtokna drzewnego SRS tj.
emitora SRS;

— w zakresie istniejagcej linii technologicznej W2: zabudowa dodatkowego uktadu odpylania z
nowymi emitorami F39a-c, ktory odpylal bedzie powietrze ujmowane z istniejacej
formatyzerki. Dotychczas powietrze ujmowane z formatyzerki bylo oczyszczane wraz z
powietrzem ujmowanym z innych stanowisk tej linii w zbiorczym uktadzie odpylania (emitory

— 221 F24), a wigc porzadkowej zmianie ulegng réwniez rodzaje stanowisk wtaczonych do tego
uktadu odpylania. Parametry emitoréw F22 i F24, a takze maksymalna wielko$¢ emisji z tych
zrddet nie ulegng zmianie.

— w zakresie istniejacej linii technologicznej LDF:

» zabudowa dodatkowego uktadu odpylania z nowymi emitorami F26a-b, ktory odpylat

bedzie powietrze uyymowane z istniejgcej prasy wstepnej,

= aktualizacja rodzaju stanowisk, z ktorych powietrze jest odprowadzane emitorami F27a-b

1 F33. Zmiana ta nie wplywa na parametry zrodel emisji i wielko$ci emisji z tych zrodet
poniewaz maksymalne wielko$ci emisji zalezg od wydajno$ci zastosowanych filtrow
tkaninowych i ich sprawnosci, a nie od rodzaju urzadzen jakie sg do nich podlgczone,

= zbiornik pytu, ktéry dotychczas wykorzystywany byt do awaryjnego magazynowania pytu

z linii LDF zostal przeniesiony w inng lokalizacj¢ i zastosowany jako zbiornik pylu
pracujacy na potrzeby nowej linii LDF2. Zuwagi na nowe miejsce posadowienia
zbiornika pytu nieznacznie skorygowano rowniez wysokos¢ wylotu odpowietrzenia z tego
zbiornika — emitora F27z.

Gospodarka wodna, Scieckowa prowadzona w instalacji Steico Sp. z 0.0. w Czarnkowie nie
ulega zmianie w stosunku do obowigzujacego pozwolenia zintegrowanego. Rozbudowa instalacji do
produkcji ptyt drewnopochodnych o nowsg suszarni¢ rurowa wiokna drzewnego SRS i nowe linie
technologiczne W3 i LDF2 nie spowoduje zmian w gospodarce wodnej i $cickowej w instalacji.

STEICO Sp. z o.0. w Czarnkowie prowadzi monitoring procesow technologicznych oraz
parametréw procesowych istotnych z punktu widzenia ochrony $rodowiska, w tym wytwarzania i
gospodarowania odpadami oraz wymagan ochrony ppoz.

Prowadzony monitoring parametrow technicznych i technologicznych nie ulega zmianie i
obejmuje m.in.:

— kontrole stanow magazynowych surowcow i produktow, w celu realizacji zatozonych planow
produkcyjnych. W ten sposob eliminowane sg sytuacj¢ nadmiaru lub niedoboru okreslonych
surowcOw, ktore mogg powodowaC odstepstwa od  zatwierdzonych rezimow
technologicznych,
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— kontrole warto$ci podstawowych parametrow technologicznych prowadzonych procesow
m.in. temperatury, ciSnienia, czasu przebywania w okreslonych urzadzeniach, co pozwala na
uzyskanie zaktadanej jakosci produktow 1 ograniczenie nadmiernego zuzycia czgsci i
materiatow eksploatacyjnych,

— kontrole jakoSci dostarczanych surowcoéOw 1 wytwarzanych produktow. Jako$¢ surowcow jest
analizowana zaréwno pod katem zapewniania odpowiednich parametrow wyrobu jak rowniez
minimalizacji wytwarzanych pozostatosci procesowych,

— prowadzenie kontroli zatwierdzonych rezimow technologicznych, ktore zostaly opracowane z
uwzglednieniem zapewnienia wysokiej jakosci produktéw iminimalizacji ilosci
wytwarzanych pozostatosci procesowych i odpadéw,

— kontrole stanu technicznego instalacji, prowadzenie systematycznych przegladow i1 w razie
konieczno$ci napraw i modernizacji uktadow instalacji,

— monitoring wizyjny miejsc magazynowania odpadéw, ktory bedzie zgodny z warunkami
okreslonymi w przepisach wykonawczych do ustawy o odpadach — stosownym
rozporzadzeniu Ministra Srodowiska,

— kontrole rodzajow 1 ilosci wytwarzanych i przetwarzanych odpadow, prowadzenie biezacej
ewidencji odpaddéw zgodnie =z przepisami szczegétowymi, a takze przekazywanie
wytwarzanych odpadow tylko posiadaczom, ktory uzyskali stosowne decyzje zezwalajace na
gospodarowanie odpadami,

— kontrole magazynowania odpadow w sposdb bezpiecznych dla ludzi i $rodowiska,

— kontrole prowadzonej dziatalnosci w kontek$cie wymogoéw ochrony ppoz., w tym m.in.:

o kontrolg zastosowanych rozwigzan technicznych z wymaganiami ochrony przeciwpozarowe;j,
w tym dostepno$¢ drog pozarowych i wyjs¢ ewakuacyjnych,

o kontrolg¢ wyposazenia obiektow w urzadzenia przeciwpozarowe i gasnice oraz ich prawidlowe
oznakowanie,

o kontrolg stanu technicznego urzadzen ochrony przeciwpozarowej i gasnic, w tym sprawdzenie
ich waznosci,

o kontrolg aktualnosci zaktadowej ,,Polityki Bezpieczenstwa Pozarowego” oraz dokumentow
powigzanych,

o kontrolg miejsc magazynowania surowcow, paliw, odpadow zgodnie z ustalonymi warunkami
ochrony ppoz.

Zgodnie z art. 184 ust. 4 pkt 5 1 6 ustawy Prawo ochrony srodowiska oraz zgodnie z art. 42 ust.
4b pkt 1 1 2 ustawy o odpadach do wniosku o wydanie pozwolenia na wytwarzanie i1 przetwarzanie
odpadoéw nalezy dotaczyé operat przeciwpozarowy zawierajgcy warunki ochrony przeciwpozarowej
instalacji, obiektu lub jego cze$ci lub innego miejsca magazynowania odpaddéw, uzgodniony z
wlasciwym komendantem Panstwowej Strazy Pozarne;.

Zgodnie z art. 25 ust 3a ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (tekst jednolity Dz.U.
2018 poz. 992, z p6zn. zmianami) do wniosku o wydanie zezwolenia na zbieranie lub przetwarzanie
odpadow nalezy dolgczy¢ stosowne zaswiadczenia o niekaralno$ci za przestgpstwa przeciwko
srodowisku oraz stosowne o$wiadczenia.

Starostwo Powiatowe w Czarnkowie, Wydziat Ochrony Srodowiska, Rolnictwa i Lesnictwa
dziatajac na podstawie art. 64 § 2 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kpa (Dz.U. z 2018 r., poz. 2096 ze
zm.) w zwigzku z wejéciem w zycie ustawy z dnia 20 lipca 2018 r. 0 zmianie ustawy o odpadach oraz
niektorych innych ustaw (Dz.U. 2018 poz. 1592), wezwato wnioskodawce do usunigcia brakow
formalnych pismem z dnia 28 wrze$nia 2018 r., znak: 0S.6222.3.2018.MF.

Z uwagi na uzupetienie ww. wniosku o wymagania zawarte w ustawie z dnia 20 lipca 2018 r.
o zmianie ustawy o odpadach oraz niektérych innych ustaw (Dz.U. z 2018 r., poz. 1592),
przedmiotowe postgpowanie zgodnie z art. 9 ust. 2 ww. ustawy, Starosta Czarnkowsko-Trzcianecki
postanowieniem z dnia 28 wrzesnia 2018 r., znak: 0S.6222.3.2018. MF zawiesit postgpowanie o
zmian¢ pozwolenia zintegrowanego do czasu uzupeklienia wniosku, nie dituzej niz na okres 6
miesiecy.

Steico Sp. z o.0. w Czarnkowie, ul. Przemystowa 2, 64-700 Czarnkéw pismem z dnia

27.03.2019 r. przedtozyto stosowne uzupelienia do ww. wniosku, jednocze$nie proszac o
przedtuzenie postgpowania ze wzgledu na trudno$ci w uzyskaniu postanowienia zatwierdzajgcego
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operat przeciwpozarowy oraz uzyskaniu zaswiadczen o niekaralnosci, co zostalo przez tut. organ
zaakceptowane.

Starosta Czarnkowsko-Trzcianecki dziatajac na podstawie art. 97 § 2 ustawy z dnia 14 czerwca
1960 r. Kpa (Dz.U. z 2018 r., poz. 2096 ze zm.) postanowieniem z dnia 29.04.2019 r. podjat z urzedu
zawieszone postgpowanie prowadzone na wniosek Staico Sp. z 0.0. w Czarnkowie.

Starostwo Powiatowe w Czarnkowie tut. wydzial pismem z dnia 6 maja 2019 r. przestat do
Wielkopolskiego Wojewodzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska w Poznaniu Delegatury w Pile,
Komendantowi Powiatowemu Panstwowej Strazy Pozarnej w Czarnkowie wnioski o przeprowadzenie
kontroli na podstawie art. 41a ust.1, 1a i 2 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz.U,. z 2019
1., poz. 701 ze zm.). Ponadto zgodnie z art. 41 ust. 6a ustawy o odpadach wystapiono pismem z dnia 6
maja 2019 r. do Burmistrza Miasta Czarnkéw o wydanie opinii w zakresie przetwarzania odpadéw
uwzglednionych w ww. wniosku.

W zwiazku z wejsciem w zycie ustawy z dnia 19 lipca 2019 r. o zmianie ustawy o utrzymaniu
czystos$ci 1 porzadku w gminach oraz niektdrych innych ustaw (Dz.U. 2019 poz. 1579) zmianie ulegly
przepisy ustawy o odpadach dotyczace kwalifikacji produktow przetwarzania drewna za produkt
uboczny.

Dotychczas uznanie produktow przetwarzania drewna za produkt uboczny, ktéry nie stanowi
odpadu wymagato przedtozenia wlasciwemu miejscowo Marszatkowi Wojewddztwa stosownego
zgloszenia i nastgpowato w drodze decyzji wydawanej przez Marszatka Wojewodztwa.

Obecnie, zgodnie z art. 11 ust 5 ustawy o odpadach ww. procedura zglaszania
nie ma zastosowania m.in. do produktow przetworzenia drewna takich jak kora, struzyny, odziomki
pomanipulacyjne, walki potuszczarskie, trociny, wiory, zrebki, zrzyny, szczapy i inne pochodzace z
przetworzenia tych produktow, w tym brykiety i pelety, stanowigcych mechanicznie przetworzony
naturalny surowiec drzewny niezawierajacy jakichkolwiek innych substancji.

Jezeli wiec produkty przetworzenia drewna spelniajg kryteria uznania przedmiotu
lub substancji za produkt uboczny wynikajace z art. 10 ustawy o odpadach moga zosta¢ uznane za
produkt uboczny bez koniecznosci zgtaszania tego faktu Marszatkowi Wojewodztwa.

Obowigzujace pozwolenie zintegrowane wydane decyzja Starosty Czarnkowsko-Trzcianeckiego
z dnia 13 listopada 2015 r. nr 0S.6222.1.2015.GK i zmienione decyzja Starosty Czarnkowsko-
Trzcianeckiego z dnia 22 maja 2017 roku nr 0OS.6222.2.2017.KM obejmuje catos¢ zagadnien
zwigzanych z gospodarka odpadami prowadzona w instalacji, czyli: pozwolenie na wytwarzanie
odpadow, zezwolenie na odzysk odpadow.

Bioragc pod uwage zaistnialg zmiang przepisdéw, Steico Sp. z 0.0. w Czarnkowie przedtozyta
dodatkowe wyjasnienia do przedtozonego ww.  wniosku w zakresie zmiany kwalifikacji
wytwarzanych lub wykorzystywanych produktow przetworzenia drewna z odpadoéw na produkt
uboczny. Produkty przetwarzania drewna traktowane jako produkt uboczny nie posiadajg statusu
odpadu, a wigc ich wytwarzanie nie wymaga pozwolenia na wytwarzanie odpadow, a ich
wykorzystywanie w produkcji nie wymaga zezwolenia na przetwarzanie odpadow.

Zagadnienia dotyczace gospodarki odpadami prowadzonej w instalacji do produkcji ptyt
drewnopochodnych w Steico Sp. z 0.0. w Czarnkowie (wraz z p6zniejszymi wyjasnieniami) zostaly
przedstawione raz jeszcze w caloSci w postaci tekstu jednolitego uwzgledniajacego wszystkie
wnioskowane zmiany w przedtozonym dokumencie pn. ,,Dodatkowe wyjasnienia do wniosku o
zmian¢ pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do produkcji ptyt drownopochodnhych w Steico Sp.
z 0.0. w Czarnkowie”, ktore to Starostwo Powiatowe w Czarnkowie, Wydziat Ochrony Srodowiska,
Rolnictwa 1 Le$nictwa przestalo Wielkopolskiemu Wojewodzkiemu Inspektorowi Ochrony
Srodowiska w Poznaniu Delegaturze w Pile, Komendantowi Powiatowemu Panstwowej Strazy
Pozarnej w Czarnkowie, i Burmistrza Miasta Czarnkow.

Burmistrz Miasta Czarnkéw postanowieniem z dnia 21.05.2019 znak: 0S.6234.2.2019
zaopiniowat pozytywnie wniosek o zmian¢ pozwolenia zintegrowanego nr 0S.6222.1.2015.GK z dnia
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13.11.2015 r. dla instalacji do produkcji ptyt drewnopochodnych o zdolnosci produkcyjnej ponad 600
m’ na dobe zlokalizowanej w zakladzie w Czarnkowie, w czesci dot. przetwarzania odpadow dla
firmy Steico Sp. z 0.0. ul. Przemystowa 2, 64-700 Czarnkow.

W terminie od dnia 22.05.2019 r. do dnia 24.06.2019 r. Wojewddzki Inspektor Ochrony
Srodowiska w Poznaniu Delegatura w Pile przeprowadzit w Steico Sp. z 0.0. przy ul. Przemystowej
2 w Czarnkowie, z udzialem przedstawicieli Starostwa Powiatowego w Czarnkowie, kontrolg
instalacji oraz miejsc magazynowania odpadow, w zakresie speinienia wymagan okreslonych w
przepisach ochrony s$rodowiska. Kontrola wykazala, iz miejsce i sposob magazynowania zarowno
odpadow przewidzianych do przetworzenia jak i odpadéw wytwarzanych w instalacji, jest zgodny z
wnioskiem oraz z pozniejszymi dodatkowymi wyjasnieniami do wniosku.

Na podstawie art. 41a ust.3 w zwigzku z art. 41a ust.2 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o
odpadach (Dz.U. z 2019 r., poz. 701 ze zm.) oraz art. 124 Kodeksu postepowania administracyjnego
(Dz.U. 2 2018 1., poz. 2096 ze zm.) Wielkopolski Wojewédzki Inspektor Ochrony Srodowiska w
Poznaniu wydal postanowienie z dnia 04.12.2019 r., znak: PDI.7023.436.2019.BW pozytywnie
opiniujgc spelnienie wymagan okreslonych w przepisach ochrony srodowiska przez Steico Sp. z o.0.,
ul. Przemystowa 2, 64-700 Czarnkéw, ubiegajacg si¢ o wydanie zmiany pozwolenia zintegrowanego
Zn, 0S.6222.1.2015.GK z dn. 13.11.2015 r. z pézn. zm. na prowadzenie instalacji do produkcji ptyt
drewnopochodnych, zlokalizowanej na terenie zakladu w Czarnkowie, uwzgledniajacego rowniez
przetwarzanie odpadow.

Roéwniez w terminie od dnia 28.11.2019 r. do dnia 20.12.2019 r. Komendant Powiatowy
Panstwowej Strazy Pozarnej w Czarnkowie przeprowadzit w Steico Sp. z 0.0. przy ul. Przemystowej 2
w Czarnkowie kontrolg instalacji w zakresie miejsc przeznaczonych do magazynowania
wytwarzanych odpad6éw na terenie zaktadu Steico Sp. z 0.0. w Czarnkowie przy ul. Przemystowej 2,
64-700 Czarnkow. Po przeprowadzeniu czynnos$ci kontrolno-rozpoznawczych stwierdzono brak
wystepowania uchybien w zakresie ochrony przeciwpozarowej co stanowi podstawe do urzgdowego
poswiadczenia spelnienia wymagan okreslonych w przepisach przeciwpozarowych oraz ustawie z dnia
14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz.U. z 2019 r., poz. 701 ze zm.) na terenie zaktadu produkcyjnego
przy ul. Przemystowej 2 w Czarnkowie.

Komendant Powiatowy Panstwowej Strazy Pozarnej w Czarnkowie postanowieniem z dnia 24
grudnia 2019 r., znak: PZ.5560.1.6.2018.2019 postanowit pozytywnie zaopiniowac spetnienie
wymagan okreslonych w przepisach dotyczacych ochrony przeciwpozarowej oraz w zakresie
zgodnosci z warunkami ochrony przeciwpozarowej, o ktorych mowa w operacie przeciwpozarowym,
sporzagdzonym w marcu 2019 r. przez Rzeczoznawce ds. Zabezpieczen przeciwpozarowych p. inz.
Stefana Nowaka nr upr. 193/93 oraz postanowieniu Komendanta Powiatowego Panstwowej Strazy
Pozarnej w Czarnkowie o znaku PZ.5560.1.2.2018.2019 z dnia 27 marca 2019 r. dla miejsc
przeznaczonych do magazynowania wytwarzanych odpadow na terenie zaktadu w Czarnkowie przy
ulicy Przemystowej 2, 64-700 Czarnkow.

Zgodnie z art. 48a ust. 1 ustawy o odpadach posiadacz odpadéw obowigzany do uzyskania
zezwolenia na przetwarzanie odpadow, jest obowigzany do ustanowienia zabezpieczenia roszczen w
wysoko$ci umozliwiajacej pokrycie kosztow wykonania zastepczego: 1) decyzji nakazujacej
posiadaczowi odpadéw usuniecie odpaddow z miejsca nieprzeznaczonego do ich sktadowania lub
magazynowania, o ktorej mowa w art. 26 ust. 2 ustawy, 2) usuni¢cia odpadéw i negatywnych
skutkéw w $rodowisku lub szkod w $rodowisku wynikajacego z decyzji cofajacej zezwolenie na
przetwarzanie odpadéw zgodnie z art. 47 ust. 5 ustawy - w tym usuni¢cia odpadoéw i ich
zagospodarowania tgcznie z odpadami stanowigcymi pozostatosci z akcji gasniczej lub usunigcia
negatywnych skutkow w $rodowisku lub szkod w srodowisku w rozumieniu ustawy z dnia 13 kwietnia
2007 r. o zapobieganiu szkodom w $rodowisku i ich naprawie w ramach prowadzonej dziatalnos$ci
polegajacej na zbieraniu lub przetwarzaniu odpadow.

Wysokos¢ stawek zabezpieczenia roszczen za Mg magazynowanych odpadow zostata
okreslona w przepisach wykonawczych do ustawy o odpadach, czyli rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z dnia 7 lutego 2019 r. w sprawie wysokosci stawek zabezpieczenia roszczen (Dz. U. z
2019 r., poz. 256).
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Zgodnie z art. 48a ust. 3 ustawy o odpadach wysokos¢ zabezpieczenia roszczen oblicza sig
jako iloczyn najwigkszej masy odpadow, ktore moglyby by¢ magazynowane w instalacji, obiekcie
budowlanym lub jego czg¢sci lub miejscu magazynowania odpaddéw, z uwzglednieniem wymiarow
obiektu budowlanego lub jego cze$ci lub innego miejsca magazynowania odpaddéw, oraz stawki
zabezpieczenia roszczen.

Najwigksza masa odpadow, ktéora moglaby by¢é magazynowana w tym samym czasie
w instalacji Steico Sp. z 0.0. w Czarnkowie wynosi¢ bedzie 25,00 Mg dla odpadu o kodzie 03 01 05
(trociny, widry, $cinki, drewno, ptyta wiérowa i fornir) i 25,00 Mg dla odpadu o kodzie 15 01 01
(opakowania z papieru i tektury).

W zwigzku z tym, ze Steico Sp. z o0.0. w Czarnkowie zamierza przetwarza¢ odpady
w instalacji nalezace do dwoch kategorii, a odpady magazynowane beda w roznych miejscach
nalezato, zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 7 lutego 2019 r. w sprawie
wysokosci stawek zabezpieczenia roszczen (Dz.U. z 2019 r., poz. 256) wyliczy¢ stawke a nastepnie
wysoko$¢ zabezpieczenia roszczen. Odpady kwalifikujg si¢ do kategorii okreslonych w ww.
rozporzadzeniu w § 2 pkt 7 ze stawka 200 zt za tong¢ (lacznie 25,00 Mg odpadow papier i tektura) i w
§ 2 pkt 11 ze stawka 300 zt za tong (tacznie 25,0 Mg odpadoéw innych niz wskazane w pkt 2-10).

Przy obliczeniach uwzgledniono rodzaj, mase i stawke odpadéw magazynowanych w dwdch
roznych miejscach, tj.: kontenery w rejonie placu surowca drzewnego i kontenery w rejonie
oczyszczalni biologicznej. Wyliczona wysoko$¢ zabezpieczenia roszczen odpadéw magazynowanych
w kontenerze w rejonie placu surowca drzewnego wynosi 7500,00 zt, a w kontenerze w rejonie
oczyszczalni biologicznej wynosi 5000,00 zt.

Ostateczna kwota zabezpieczenia roszczen jaka Steico Sp. z 0.0. w Czarnkowie winna
wplaci¢ na rachunek depozytowy wynosi 12500,00 zt.

Majac na uwadze powyzsze zgodnie z art. 48a ust. 7 ustawy o odpadach Starosta
Czarnkowsko-Trzcianecki postanowieniem z dnia 02 stycznia 2020 r., znak: 0S.6222.3.2018.MF
okreslit forme 1 wysokos$¢ zabezpieczenia roszczen (depozyt w wysokosci 12500,00 zt) zobowigzujac
Spotke Steico Sp. z o0.0. w Czarnkowie do wplaty kwoty 12500,00 zt tytulem zabezpieczenia
rozszczen na rachunek sum depozytowych Powiatu Czarnkowsko-Trzcianeckiego.

Steico Sp. z 0.0. w Czarnkowie pismem z dnia 15.01.2020 r. poinformowato tut. organ o
dokonaniu w dniu 09.01.2020 r. wplaty okreslonej kwoty tj. 12500, 00 zt na rachunek sum
depozytowych Powiatu Czarnkowsko-Trzcianeckiego nr 16 8951 0009 0000 1007 2000 0120 tytutem
zabezpieczenia roszczen w zwiazku z przetwarzaniem odpadow.

Na podstawie art. 378 ust. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r., Prawo ochrony $rodowiska
(tekst jednolity Dz. U. z 2019 r. poz. 1396) organem ochrony srodowiska wiasciwym do wydania
zmiany pozwolenia zintegrowanego jest Starosta. Nalezy przy tym wskazac¢, ze w swietle art. 185 ust.
1 ww. ustawy w postepowaniu o wydanie pozwolenia strong jest prowadzacy instalacje.

Zgodnie z art. 209 ww. ustawy Prawo ochrony Srodowiska elektroniczny zapis wniosku o
zmiang pozwolenia zintegrowanego przestano do Ministerstwa Srodowiska. Przedmiotowy wniosek
zostal zamieszczony w publicznie dostepnym wykazie danych o Srodowisku i jego ochronie pod
numerem 240/2018 (www.ekoportal.gov.pl).

Ponadto Starosta Czarnkowsko-Trzcianecki obwieszczeniem z dnia 30.04.2019 r. poinformowat
spoleczenstwo o wszczgciu przedmiotowego postepowania i o mozliwo$ci wnoszenia uwag i
wnioskow  w terminie 30 dni od jego opublikowania na tablicy ogloszen i w BIP Starostwa
Powiatowego w Czarnkowie oraz tablicy ogloszen Urzedu Miejskiego w Czarnkowie. Zadnych
wnioskOw 1 uwag w ww. postepowaniu nie zgloszono.

Zgodnie z art. 155 ustawy Kodeks postgpowania administracyjnego — decyzja ostateczna, na
mocy ktorej strona nabyla prawo, moze by¢ w kazdym czasie za zgodg strony uchylona lub zmieniona
przez organ administracji publicznej, ktory jg wydal, lub przez organ wyzszego stopnia, jezeli przepisy
szczegdlne nie sprzeciwiajg si¢ uchyleniu lub zmianie takiej decyzji i przemawia za tym interes
spoteczny lub stuszny interes strony.

Za dokonaniem zmiany ww. decyzji Starosty Czarnkowsko-Trzcianeckiego znak:
0S.6222.1.2015.GK z dnia 13.11.2015 r. przemawia zarowno spoteczny jak i sluszny interes
wnioskodawcy, wyrazajacy si¢ w potrzebie odzwierciedlenia w tresci rozstrzygniecia aktualnego stanu
faktycznego instalacji obj¢tej przedmiotowym pozwoleniem zintegrowanym.
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Jednoczesnie stwierdzono brak przepisow szczegdlnych sprzeciwiajacych si¢ dokonaniu zmiany
cytowanej decyzji Starosty Czarnkowsko-Trzcianeckiego.

Majac powyzsze na uwadze Starosta Czarnkowsko-Trzcianecki wydatl decyzje o zmianie
pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do produkcji ptyt drewnopochodnych o zdolnosci
produkcyjnej ponad 600 m’ na dobe w zakladzie w Czarnkowie jednocze$nie informujac
spoteczenstwo o zaistniatym fakcie w sposob j.w.

Pouczenie

Od niniejszej decyzji przystuguje prawo wniesienia odwolania do Samorzadowego Kolegium
Odwotawczego w Pile, za posrednictwem organu wydajacego decyzje w terminie 14 dni od daty
otrzymania decyzji.

W trakcie biegu terminu do wniesienia odwolania strona moze zrzec si¢ prawa do wniesienia
odwotania, wobec organu administracji publicznej, ktory wydat decyzj¢. Z dniem dorgczenia
organowi administracji publicznej o§wiadczenia o zrzeczeniu si¢ prawa do wniesienia odwotania przez
ostatnig ze stron postepowania, decyzja staje si¢ ostateczna i prawomocna.

Otrzymuja:
1. Steico Sp. z 0.0. w Czarnkowie,
ul. Przemystowa 2, 64-700 Czarnkow
2 aa
Do wiadomosci:
1. Ministerstwo Srodowiska, ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa
2. Wojewodzki Inspektor Ochrony Srodowiska w Poznaniu Delegatura w Pile, ul. Motylewska Sa, 64-
920 Pita

Decyzj¢ niniejszg przygotowal Marian Fortuniak Gtowny Specjalista tel. 660748770
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