Czarnkow, dnia 22.05.2017r.
0S8.6222.2.2017.KM

Za dowodem dorg¢czenia

DECYZJA

zmiana pozwolenia zintegrowanego

Na podstawie art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960r. Kodeks Postgpowania
Administracyjnego (Dz.U.2016r. poz. 23 ze zm.), art. 181 ust. 1 pkt 1, art. 183 ust. 1, art. 192, art. 201,
art. 202, art. 204, art. 211, art. 215, art. 216 — w zwiazku z art. 378 ust. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia
2001 roku Prawo ochrony $rodowiska (Dz.U.2017r., poz. 519 ze zm.)

po rozpatrzeniu
wniosku przedtozonego przez STEICO Sp. z o.0., ul. Przemystowa 2, 64-700 Czarnkoéw
orzekam

I. ZMIENIC decyzje Starosty Czarnkowsko — Trzcianeckiego znak: 0S.6222.1.2015.GK
z dnia 13.11.2015r. udzielajacg STEICO Sp. z 0.0. w Czarnkowie, ul. Przemystowa 2, 64-700
Czarnkow — pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do produkcji plyt
drewnopochodnych o zdolno$ci produkcyjnej 4993 m’/dobe zlokalizowanej na terenie zakltadu
w m. Czarnkéw, ul. Przemystowa 2, w nastepujacy sposob:

1. Punkt I. Rodzaj prowadzonej dzialalnoSci.
otrzymuje brzmienie:

HSTEICO Sp. z o.0. prowadzi w m. Czarnkow, ul. Przemystowa 2, powiat czarnkowsko —
trzcianecki, wojewddztwo wielkopolskie dzialalnos¢ polegajaca na produkcji plyt
drewnopochodnych w instalacji o zdolnoéci produkcyjnej 5 518 m*/dobe.”

2. Punkt II. Charakterystyka instalacji i stosowanych technologii oraz rodzaj i parametry
instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdzialania zanieczyszczeniom:
otrzymuje brzmienie:

W STEICO Sp. z 0.0. w Czarnkowie eksploatowana jest instalacja mogaca powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszczegolnych elementéw przyrodniczych albo Srodowiska jako catosci,
czyli instalacja do produkcji ptyt drewnopochodnych o zdolnosci produkcyijnej 5 518 m*/dobe,
w sktad ktorej wchodza:
= cztery linie technologiczne do produkcji ptyt pilsniowych porowatych metodg mokra, w tym:
—linia technologiczna P1 o zdolnosci produkcyjnej 417 m*/dobe
—linia technologiczna P2 o zdolnoéci produkcyjnej 417 m*/dobe
—linia technologiczna P3 o zdolnosci produkcyjnej 917 m*/dobe
—linia technologiczna P4 o zdolnosci produkcyjnej 417 m*/dobe
® [inia technologiczna do produkcji ptyt pilsniowych z widkna drzewnego metoda suchg W2
o zdolnosci produkcyjnej 2 154 m*/dobe
= [inia technologiczna do produkcji plyt pilsniowych typu LDF metoda sucha o zdolnosci
produkcyjnej 1 650 m*/dobe.

Produkcja phyt pilsniowych porowatych metodg mokrg w liniach P1-P4

Produkcja ptyt pilsniowych porowatych w liniach P1 — P4 prowadzona jest metodg mokra, co
oznacza, ze w procesie technologicznym no$nikiem masy drzewnej jest woda.
Proces technologiczny produkcji ptyt porowatych przebiega w nastepujacych etapach:

» magazynowanie i wstgpne przygotowanie surowca,

= rozwldknianie surowca drzewnego,



= tzw. ,,zaklejanie” masy drzewnej,
= formowanie wstegi na maszynie odwadniajacej,
= suszenie ptyt w suszarniach,
= obrobka wykonczeniowa plyt.
Magazynowanie i wstepne przygotowanie surowca

Surowcem do produkcji ptyt jest drewno dostarczane do zaktadu w postaci zrebkow lub
drewna papierowki transportem samochodowym. Zrebki drzewne magazynowane sg na dwoch
utwardzonych placach magazynowych (nr 1 i 2). W celu utrzymania wlasciwej wilgotnoSci
surowca zrgbki na placach moga by¢ w razie potrzeby zraszane woda.

Drewno dostarczane jako papierowka gromadzone jest gtownie w rejonie placu zrgbek nr 2
lub na placach w innych miejscach na terenie zaktadu. Drewno to w pierwszej kolejnosci musi
zosta¢ pozbawione kory i rozdrobnione do postaci zrgbek, co odbywa si¢ w linii do korowania ktod
znajdujacej si¢ w zachodniej czgséci placu magazynowego nr 2.

Ktody za pomocg podajnika poprzecznego podawane sa do ukladu przeno$nikow
fancuchowych, ktére transportujg je poprzez system pomiarowy, gdzie okreslana jest m.in. grubosé
ktod, a takze rejestrowana jest ilos¢ ktod i objetosé drewna. Ktody o zbyt duzej grubosci podawane
sg z przeno$nikow transportowych do tzw. kieszeni stalowej, skad kierowane sag ponownie na plac
magazynowy. Klody o odpowiedniej grubosci podawane sg dalej do korowarki przelotowej
wyposazonej w wirnik korujacy z sze§cioma nozami o regulowanym docisku, za pomoca ktorych
Z przesuwajacej si¢ na przenosniku klody usuwana jest kora. Oddzielona kora jest zbierana za
pomocg przenosnikow zgarniakowych 1 przeno$nikiem wibracyjnym z detektorem metali
podawana jest do mtyna kory typu HBS, gdzie jest rozdrabniana. Rozdrobniona kora podawana jest
przeno$nikiem do kontenerow lub na wydzielone migjsca na placu magazynowym zrgbek.
Pozbawione kory ktody kierowane sa dalej uktadem przeno$nikdéw tancuchowych do tunelowego
detektora metali o wysokiej czestotliwosci, ktory umozliwia wykrycie elementow metalowych
mogacych wystepowa¢ w surowcu drzewnym. Klody, w ktorych wykryto metale sa odkladane
z przeno$nika i zawracane na plac magazynowy.

Ktody, ktore nie zawieraja metali s3 podawane dalej przeno$nikiem fancuchowym do budynku

rebalni, w ktorym znajduje si¢ rebak typu Heinola wyposazony w 4 noze zrgbkujace, za pomoca
ktorych z ktéd wytwarzane sa zrebki. Wytworzone zrebki drzewne sa za pomoca ukladu
przeno$nikdw transportowane na place magazynowe zrebek.
Zrebki drzewne z placow magazynowych surowca sg za pomoca tadowarek podawane na
przeno$niki prowadzace do budynku sortowni zrebkow, gdzie nastgpuje oddzielenie frakcji
drobnej, sktadajacej si¢ glownie z pozostatosci kory, od zrebek drzewnych, stanowigcych wiasciwy
surowiec. W sortowni zainstalowany jest rowniez elektromagnes, ktory wydziela metale mogace
wystgpowac razem z surowcem, w celu ochrony dalszych urzadzen.

Surowiec po wysortowaniu kierowany jest z sortowni do zasobnikow zrebkéw w hali
rozwtokniania. Transport zrgbek w pierwszym odcinku odbywa si¢ uktadem przebiegajacym pod
powierzchnig terenu, a dalej za pomocg napowietrznego transportera taSmowego.

Magazynowanie oraz wstepne przygotowanie surowca prowadzone jest wspodlnie dla wszystkich
linii technologicznych zakladu. Wytworzone zrebki drzewne sa wykorzystywane dalej do
produkcji we wszystkich liniach zaktadu.

Rozwldknianie surowca drzewnego

Rozwldknianie surowca drzewnego polega na termiczno - mechanicznym rozdziale drewna na
wiokna 1 wigzki wtokien w tzw. procesie defibracji. W odréznieniu do rozdzialu chemicznego,
nazywanego zwyczajowo roztwarzaniem drewna, w procesie tym nie nastepuje uwalnianie wtokien
celulozowych z drewna.



Proces rozwitokniania odbywa si¢ w urzadzeniach nazywanych defibratorami, w ktérych zrebki pod
wplywem pary wodnej ulegaja nasyceniu i pecznieja, stajac si¢ plastyczne oraz podatne na obrobke
mechaniczng. Uplastycznione zrebki w komorach mielenia defibratoréw sa rozdrabniane na
wiokna oraz peczki widkien i trafiajg dalej do kadzi masy nierafinowanej. Do defibratorow, w celu
poprawy przebiegu procesu rozwtokniania zr¢gbkow dodawana jest soda bezwonna (weglan sodu)
oraz soda kaustyczna (wodorotlenek sodu).

W celu uzyskania odpowiedniej powierzchni wlasciwej masy drzewnej, ktora wplywa na
jakos¢ produkowanych plyt, w dalszej kolejnosci uzyskana masa drzewna jest domielana
w urzadzeniach nazywanych rafinatorami. W wyniku domielenia otrzymuje si¢ wlokna
rozszczepione na elementy o mniejszej szerokosci. Widkna te sg bardziej gigtkie i plastyczne oraz
zwigksza si¢ ich podatno$¢ na odksztatcenia. Na etapie domielania masy drzewnej korygowane jest
roOwniez jej stezenie poprzez jej rozcienczenie za pomoca wody procesowej. Stezenie masy
drzewnej utrzymywane jest na poziomie zapewniajagcym wilasciwe sily tarcia migdzy elementami
sktadowymi masy drzewnej i ulatwiajacym przesytanie masy do dalszych etapow procesu.

Rozwloknianie surowca drzewnego na potrzeby linii technologicznych P1 — P4 jest
realizowane w indywidualnych dla kazdej linii defibratorach i rafinatorach. Oprocz ukladow
podstawowych, kazda linia posiada réwniez urzadzenia zapasowe.

Masa drzewna powstala na etapie rozwldkniania jest nastgpnie kierowana do kadzi masowych,
spetniajacych funkcje retencyjng i usredniajaca, skad podawana jest do kolejnych etapéw procesu
technologicznego.

.Zaklejanie” masy drzewnej

Zaklejanie polega na dodaniu do masy drzewnej odpowiednich dodatkow w celu nadania jej
pozadanych wilasciwosci hydrofobowych, wytrzymato§ciowych, a takze uzyskania dodatkowych
efektow np. odpowiedniej barwy ptyt.

Proces zaklejania zachodzi w tzw. skrzyniach klejarskich, do ktérych wprowadzana jest masa
drzewna i dozowane sg odpowiednie substancje w okreslonych proporcjach.
W procesie zaklejania masy drzewnej, w zalezno$ci od rodzaju produkowanych ptyt oraz
wlasciwoscli, jakie ptyty te maja posiadaé, mogg by¢ stosowane nastgpujace substancje:

= zywica fenolowo - formaldehydowa, ktéra poprawia wlasciwosci wytrzymaltosciowe piyt,

» magka pszenna, zawarta w niej skrobia spelnia analogiczng funkcje jak zywica,

» gacz parafinowy oraz wodna emulsja parafinowa, ktére sg stosowane w celu poprawy

wiasciwosci hydrofobowych wytwarzanych piyt,

»masa asfaltowa (bitumiczna), stosowana przy produkcji asortymentu ptyt pilSniowych

bitumowanych,

= barwniki, ktore sag dodawane w celu uzyskania pozadanej barwy ptyt.
Do procesu na tym etapie dodawane sg rowniez substancje takie jak koagulant w postaci siarczanu
glinu oraz flokulant, ktére utatwiaja wydzielenie zawiesin z wody obrotowej bedacej no$nikiem
wldkien drzewnych, a takze wapno hydratyzowane do regulacji odczynu masy drzewne;j.
Magazynowanie substancji stosowanych do zaklejania masy drzewnej prowadzone jest
w szczelnych zbiornikach lub w opakowaniach w pomieszczeniach magazynowych.
Zywica fenolowo - formaldehydowa magazynowana jest w zbiorniku o pojemnosci ok. 50 m’
wyposazonym w wanng wychwytowa.
Gacz parafinowy magazynowany jest tacznie w trzech zbiornikach o pojemnos$ciach ok. 60 m’, ok.
53 m’ i ok. 20 m’, posiadajacych wanny wychwytowe. Emulsja parafinowa magazynowana jest
w dwoch zbiornikach o pojemnosci ok. 25 m® kazdy, posiadajacych wanny wychwytowe.
W zbiornikach tych magazynowane sg gacz parafinowy oraz emulsja parafinowa stosowane we
wszystkich liniach technologicznych instalacji.
Masa asfaltowa magazynowana jest w dwoch zbiornikach o pojemnosci ok. 60 m® i ok. 50 m’
posiadajacych wanny wychwytowe.



Siarczan glinu w postaci wodnego roztworu jest magazynowany w dwoch zbiornikach
o pojemnosci ok. 23 m® i ok. 25 m’ wyposazonych w wanny wychwytowe.

Maka pszenna magazynowana jest w dwoch metalowych zbiornikach o pojemnosci ok. 14 Mg i ok.
20 Mg zlokalizowanych w budynku bytej oczyszczalni technologicznej.

Pozostate substancje takie jak barwniki, flokulant oraz wapno hydratyzowane sg magazynowane
w opakowaniach wewnatrz pomieszczen magazynowych.

W zaleznosci od typu produkowanych plyt odpowiednie substancje sa dodawane do masy drzewnej
w $ci$le okreslonych proporcjach. Substancje te w zaleznosci od wymagan procesowych moga by¢
przed wprowadzeniem mieszane z woda do odpowiedniego st¢zenia ipodawane w formie
roztworu.

Formowanie wstegi

Odpowiednio przygotowana masa drzewna jest w dalszej kolejnosci poddawana procesowi
formowania wstggi na maszynach odwadniajacych. Kazda linia technologiczna P1 — P4 posiada
swoja maszyn¢ odwadniajgca.

Proces ten polega na cigglym podawaniu na przesuwajgce si¢ sito roOwnomiernej warstwy
masy drzewnej 1 usuwaniu z niej wody - najpierw grawitacyjnie, pdzniej prézniowo, a na koncu
przez mechaniczne wycisnigcie. Na maszynach odwadniajgcych formowany jest zwarty kobierzec
drzewny o wilgotnos$ci ok. 55 — 60%, z ktérego formowane beda plyty.

Przygotowana masa drzewna podawana jest w pierwsze] kolejnosci do czesci rolkowej
maszyny odwadniajacej, skad nadmiar wody usuwany jest grawitacyjnie pod wptywem wlasnej
sity cigzenia. W dalszej czesci urzadzenia kobierzec jest odwadniany prozniowo pod wplywem
wytwarzanego podci$nienia. Uformowana oraz wstgpnie odwodniona wstega masy drzewnej jest
kierowana dalej pod wyzymaki oraz prasg, gdzie nastgpuje ostatni etap, czyli mechaniczne
odwodnienie materialu na sitach.

Wstgga po opuszczeniu prasy jest przycinana wodg pod duzym ci$nieniem na arkusze
o odpowiednich wymiarach i kierowana do dalszej obrobki.

Woda wydzielona z masy drzewnej na etapie formowania wstegi wraz z woda z cigcia
odplywa kanatem pod maszyng formujaca, a nastgpnie kierowana jest na sita tukowe, oddzielajace
wldkna i czgstki drzewne i dalej trafia do zbiornikow wody obrotowe;.

Wstega nie spetniajgca wymaganych parametrow po przycigciu jest kierowana do kadzi masy
odpadowej 1 po jej ponownym rozcienczeniu woda procesowa jest zawracana do procesu.

Suszenie ptyt

Kolejnym etapem procesu produkcji plyt jest ich suszenie w suszarniach rolkowych
w temperaturze ok. 155 — 165 °C.

Kazda z linii technologicznych posiada osobng suszarni¢:

= linia technologiczna P1 — suszarnia 14 pigtrowa, o wydajnosci 100 Mg/dobe suchej masy,

= linia technologiczna P2 — suszarnia 14 pigtrowa, o wydajnosci 100 Mg/dobe suchej masy,

= linia technologiczna P3 — suszarnia 14 pigtrowa, o wydajnosci 220 Mg/dobe suchej masy,

= linia technologiczna P4 — suszarnia 12 pigtrowa, o wydajnosci 100 Mg/dobe suchej masy.

Czynnikiem grzewczym w suszarniach linii P1, P2 i P4 jest nasycona para wodna, natomiast
suszarnia linii P3 jest ogrzewana spalinami ze spalania gazu ziemnego w palniku o mocy cieplnej
wprowadzonej w paliwie 6,0 MW. Zamiennie w sytuacjach awaryjnych suszarnia linii P3 roéwniez
moze by¢ ogrzewana nasycong parg wodna.

Gazy z procesOw suszenia plyt w poszczegdlnych liniach technologicznych P1 — P4
odprowadzane sg do powietrza nastgpujagcymi emitorami:

e gazy z suszarni plyt w linii P1 za pomoca emitora P1/1 o wysokosci h = 11,4 m 1 $rednicy

wylotu d = 1,2 m,

e gazy z suszarni plyt w linii P2 za pomoca emitora P2/1 o wysokosci h = 13,7 m 1 $rednicy

wylotu d=1,3 m,



e gazy 7 suszarni ptyt w linii P3 za pomoca emitora P3/1 o wysokosci h = 12,1 m i $rednicy
wylotu d = 1,4 m,
e gazy z suszarni plyt w linii P4 za pomoca emitora P4/1 o wysokosci h = 12,5 m 1 $rednicy
wylotud=1,8 m.
Proces suszenia wstegi polega na odparowaniu z niej wody do poziomu ok. 1 - 2 %, co prowadzi
do uformowania ptyt o odpowiedniej wytrzymatosci i wlasciwosciach.
W procesie tym wilgo¢ jest usuwana z surowca wylacznie na drodze odparowania, bez nacisku
mechanicznego. W trakcie suszenia plyt nastgpuje wytworzenie pomi¢dzy widoknami drzewnymi
wigzan, wsrod ktorych najwazniejsza role odgrywajg wigzania wodorowe.
Po wysuszeniu ptyty sg chtodzone powietrzem do wiasciwej temperatury i kierowane do obrdobki
wykonczeniowej.
Obrobka wykonczeniowa plyt
Obrobka wykonczeniowa jest ostatnim etapem procesu technologicznego, podczas ktorego ptyty sa

przycinane do wlasciwych wymiarow, frezowane i wykanczane zgodnie z zamowieniami klientow.
Gotowe ptyty sg uktadane w stosy, pakowane w foli¢ 1 dalej kierowane do magazynowania.
Obrobka wykonczeniowa plyt prowadzona jest na rdznych stanowiskach, ktére pozwalaja
na wykonywanie okreslonych operacji np. przycinanie, szlifowanie, frezowanie itp. w zaleznosci
od rodzaju produkowanych ptyt. Na stanowiskach do obrobki ptyt mogg by¢ wykanczane ptyty
wytwarzane we wszystkich liniach technologicznych P1 — P4. Ptyty w zaleznosci od potrzeb moga
by¢ poddawane obrobce na jednym stanowisku Iub kolejno na kilku réznych stanowiskach w celu
uzyskania pozadanego wykonczenia.
Wszystkie urzadzenia do obrobki wykonczeniowej ptyt podlaczone sa do uktadéw odpylania
wyposazonych w filtry tkaninowe lub cyklofiltry. Powietrze z procesow obrobki wykonczeniowej
plyt jest oczyszczane i odprowadzane w nastgpujacy sposob:
= zapylone powietrze z frezarki i formatyzerki Giben Sigmatic jest oczyszczane w filtrze
tkaninowym o skutecznosci 99,0% 1 odprowadzane do powietrza czterema wylotami
poziomymi Fla — F1d znajdujacymi si¢ na wysoko$ci h = 7,5 m o przekroju wylotu 1,0 x 0,8 m
kazdy
» zapylone powietrze z formatyzerek Schwabedissen i Giben Master, szlifierek Imeas 1300
i Imeas 1900, pit poprzecznych 1 wzdtuznych oraz dwoch szlifierek jest oczyszczane w filtrze
tkaninowym o skutecznosci 99,0% i odprowadzane do powietrza trzema wylotami poziomymi
F3a — F3c¢ znajdujacymi si¢ na wysoko$ci h = 7,5 m o przekroju wylotu 1,0 x 0,8 m kazdy,
» zapylone powietrze z formatyzerki P1 i wielopily Paul jest oczyszczane w cyklofiltrze
o skutecznosci odpylania 99,0% i odprowadzane do powietrza wylotem poziomym A7
znajdujacym si¢ na wysokosci h = 9,8 m o $rednicy wylotu d = 0,93 m,
= zapylone powietrze z frezarki Unger jest oczyszczane w cyklofiltrze o skutecznosci 99,0%
i odprowadzane do powietrza wylotem poziomym Y25, znajdujacym si¢ na wysokosci h = 9,8
m o $rednicy wylotu d = 0,93 m,
= zapylone powietrze z formatyzerki i szlifierki Wehner jest oczyszczane w cyklofiltrze
o skutecznosci odpylania 99,0% 1 odprowadzane do powietrza wylotem poziomym A8
znajdujacym si¢ na wysoko$ci h = 10,3 m o $rednicy wylotu d = 0,89 m,
= zapylone powietrze z formatyzerki P3 jest oczyszczane w filtrze tkaninowym o skutecznosci
odpylania 99,0% i odprowadzane do powietrza wylotem poziomym F6 znajdujacym si¢ na
wysokosci h = 4,6 m o przekroju wylotu 1,0 x 1,2 m
» zapylone powietrze z trzech szlifierek Bison oraz formatyzerki Gibon jest oczyszczane
w filtrze tkaninowym o skuteczno$ci 99,0% i odprowadzane do powietrza wylotem poziomym
F8 znajdujacym si¢ na wysokosci h = 5,0 m o przekroju wylotu 1,7 x 1,0 m,



= zapylone powietrze z formatyzerki Giben Master, szlifierki Steinemann nr 2 oraz szlifierki
Imeas 1900 jest oczyszczane w filtrze tkaninowym o skutecznosci 99,0% i odprowadzane do
powietrza trzema wylotami poziomymi F9a — F9c znajdujagcymi si¢ na wysokosci h = 8,0 m
o przekroju wylotu 1,2 x 0,8 m kazdy,
= zapylone powietrze z frezarek, pit, dwoch szlifierek 1 formatyzerki jest oczyszczane w filtrze
tkaninowym o skutecznosci 99,0% i odprowadzane do powietrza trzema wylotami poziomymi
F12a — F12c znajdujacymi si¢ na wysokosci h = 7,0 m o przekroju wylotu 1,4 x 0,9 m kazdy.
Pyly wydzielone w uktadach odpylajacych sg za pomoca transportu pneumatycznego kierowane do
zbiornika magazynowego pyldow o pojemnosci ok. 180 m’, posiadajacego odpowietrzenie
z cyklofiltrem o skuteczno$ci 99,0%. Odpylone powietrze z odpowietrzenia zbiornika pylow jest
odprowadzane wylotem poziomym FT1 znajdujacym si¢ na wysokosci h= 18,0 m o przekroju
wylotu 1,0 x 1,2 m.
Obieg wody obrotowej z produkecji ptyt pilSniowych

Produkcja ptyt pil§éniowych w liniach technologicznych P1 — P4 prowadzona jest metodg mokrg co
oznacza, ze W procesie technologicznym no$nikiem masy drzewnej jest woda, ktora w trakcie
kolejnych etapow procesu jest stopniowo wydzielana z masy drzewnej, tak, aby na koncu uzyska¢
odpowiednig wilgotnos¢ ptyt.

Woda wydzielana z surowca drzewnego podczas produkcji ptyt pilsniowych to tzw. woda
obrotowa, ktéra po podczyszczeniu z zawiesin 1 wiokien drzewnych na sitach tukowych kierowana
jest do zbiornikow w kazdej z linii technologicznych P1 — P4.

Woda obrotowa z produkcji ptyt metoda mokra powstaje gtdéwnie w procesie formowania wstggi
na maszynach odwadniajagcych. W procesie tym nastgpuje stopniowa redukcja uwodnienia masy
drzewnej - najpierw grawitacyjnie, pézniej prézniowo, a na koncu przez mechaniczne wyciskanie.
W koncowym odcinku maszyny odwadniajgcej wstega masy drzewnej jest przycinana strumieniem
wody pod ci$nieniem. Woda wydzielona z masy drzewnej wraz z woda z cigcia wstegi odptywa
kanalem pod maszyng formujaca, a nastepnie kierowana jest na sita tukowe oddzielajace widkna
drzewne 1 trafia do zbiornikow wody obrotowej. Wody obrotowe kraza w obiegu zamknigtym i sg
ponownie wykorzystywane w procesach produkeji ptyt pilSniowych metoda mokra.

Nadmiar wod obrotowych, ktory powstaje gtownie w okresach o wysokiej wilgotnosci surowca
drzewnego jest gromadzony w pieciu zbiornikach buforowych o pojemnosci ok. 245 m® kazdy. Ze
zbiornikow buforowych woda obrotowa jest ponownie kierowana do procesu w okresach
zwigkszonego zapotrzebowania na wod¢. W okresach o niskiej wilgotnosci surowca drzewnego
i zwigkszonego zapotrzebowania na wode¢ obieg wody obrotowe] uzupeklniany jest woda
powierzchniowg pobierang za pomoca ujecia z rzeki Notec.

Produkcja phyt pilsniowych z widkna drzewnego w linii W2 metodq suchg

Surowcem do produkcji pltyt z widkna drzewnego w linii W2 sg zrebki drzewne, ktore w
zaleznosci od produkowanego asortymentu plyt moga wystepowac z domieszka kory lub bez.
Magazynowanie i wstgpne przygotowanie surowca odbywa si¢ wspoélnie dla wszystkich linii
technologicznych instalacji zgodnie z opisem przedstawionym w czg§ci dotyczacej linii
technologicznych P1 — P4.

Wytworzone zrgbki drzewne z placow magazynowych surowca podawane sg poprzez

sortowni¢ zrebek do zasobnikow zregbek w hali rozwtokniania, gdzie w dalszej kolejnosci
poddawane sg rozwtoknianiu w defibratorach.
W procesie tym zrgbki drzewne pod wptywem pary wodnej ulegajg nasyceniu stajac si¢ plastyczne
oraz podatne na obrébke mechaniczng. Uplastycznione zrgbki w komorach mielenia defibratoréw
sg rozdrabniane na wiokna oraz peczki wiokien. Do defibratoréw, w celu poprawy przebiegu
procesu rozwidkniania zrgbkoéw drzewnych dodawana jest soda bezwonna (weglan sodu) oraz soda
kaustyczna (wodorotlenek sodu).



W zaleznosci od rodzaju produkowanych ptyt do masy widkien drzewnych na tym etapie
dodawane sg rowniez substancje majgce na celu poprawe ich wlasciwoscli, takie jak:

= siarczan amonu, ktory zabezpiecza widkna drzewne antypalnie,

» gacz parafinowy oraz wodna emulsja parafinowa, ktére sg stosowane w celu poprawy

wlasciwosci hydrofobowych surowca drzewnego.
Dozowanie tych substancji nastgpuje do defibratorow, gdzie zrebki sa rozwitdkniane lub do masy
drzewnej po procesie rozwtdkniania.
Gacz parafinowy oraz emulsja parafinowana magazynowane sg wspolnie dla potrzeb wszystkich
linii produkcyjnych instalacji zgodnie z opisem zawartym w czgsci dotyczacej linii do produkcji
ptyt metoda mokra. Siarczan amonu, wodorotlenek sodu i weglan sodu magazynowane sg
w opakowaniach w obiektach magazynowych o szczelnej nawierzchni.
Kolejnym etapem procesu jest suszenie uzyskanych w wyniku rozwtokniania widkien drzewnych,
ktére w strumieniu pary wodnej wprowadzane sg do suszarni rurowych widkna drzewnego.
Suszenie wtokien drzewnych dla potrzeb linii technologicznej W2 moze odbywac si¢ w dwoch
suszarniach rurowych: suszarni SR1 i suszarni SR4 o wydajnosci 6 Mg/h suchego witdkna
drzewnego kazda.
Suszarnia rurowa widkna drzewnego ma postaé rury umieszczonej na konstrukcji nosnej, przez
ktorag widkna drzewne sg transportowane pneumatycznie w strumieniu gorgcego powietrza,
ogrzewanego za pomoca pary wodnej i/lub spalin. Podczas przejScia wiokien przez suszarni¢
nastgpuje stopniowa redukcja wilgotnosci wtokien do wymaganego poziomu.
Powietrze suszace w suszarni rurowej SR1 jest ogrzewane do wymaganej temperatury przeponowo
za pomocg nagrzewnic parowych zasilanych gorgca parg wodna. Oddzielenie wysuszonego widkna
drzewnego od medium grzewczego w suszarni SR1 nastgpuje w trzech cyklonach roztadowczych
suszarni o skutecznosci 85% kazdy, z ktorych gazy odprowadzane sg do powietrza trzema
emitorami W1/1, W1/2, W1/3 o wysokosci h = 22,0 m i $rednicy wylotu d = 1,0 m kazdy.
Powietrze suszace w suszarni rurowej SR4 jest ogrzewane bezposrednio za pomoca kanatowego
ptaskiego palnika opalanego gazem ziemnym o mocy cieplnej wprowadzonej w paliwie 6,3 MW
i dodatkowo za pomoca spalin z instalacji spalania paliw eksploatowanej przez inny podmiot przy
uzyciu przeponowych wymiennikow ciepla spaliny — powietrze. Spaliny z tej instalacji po
przeponowym podgrzaniu powietrza sa zawracane do tej instalacji. Oddzielenie widkna drzewnego
od medium suszacego w suszarni SR4 nastepuje w cyklonie roztadowczym suszarni o skutecznosci
90%, z ktorego gazy sa odprowadzane do powietrza emitorem SR4 o wysokosci h = 39,6 m
i$rednicy d = 1,6 m.
Wysuszone wtokna drzewne wydzielone w cyklonach poszczegdlnych suszarni sg kierowane dalej
transportem pneumatycznym do zbiornika buforowego linii W2.
W dalszej kolejno$ci wysuszone witokno drzewne ze zbiornika buforowego poprzez ruchomag
podtoge w zbiorniku podawane jest uktadem transportu pneumatycznego do cyklonu zamknigtego,
gdzie po wydzieleniu trafia na taSme transportera tasmowego, ktora prowadzi wtokno do kolejnego
zbiornika przed ukladem mieszania z tworzywem sztucznym. Powietrze ujmowane z ukladu
transportu widkna jest oczyszczane w cyklonie o skutecznosci odpylania 85% i odprowadzane
emitorem poziomym W2/7 znajdujacym si¢ na wysokosci h = 8,0 m o $rednicy d = 0,4 m. Od dnia
24.11.2019 r. zrédlo to zostanie wyposazone w filtr tkaninowy lub cyklofiltr o skutecznosci
odpylania 99%.
Wysuszone wtokno drzewne moze by¢ alternatywnie takze pakowane przy uzyciu workowarki lub
balowarki i w takiej formie kierowane do sprzedazy. Powietrze uyjmowane z uktadu pakowania
wldkna jest oczyszczane w filtrze tkaninowym o skutecznosci 99% i odprowadzane do powietrza
czterema wylotami poziomymi F2a — F2d znajdujacymi si¢ na wysokos$ci h = 6,7 m o przekroju
wylotu 1,2 x 1,2 m kazdy.



Wibdkna drzewne ze zbiornika sg dalej za pomoca wagi taSmowej dozowane do ukladu
mieszania, gdzie dodawane jest tworzywo sztuczne: kopolietylen, polipropylen/polietylen,
PES/kopolietylen w postaci wiokien. Dozowanie wiokien tworzywa sztucznego odbywa si¢
poprzez otwieracze balotow, na ktorych nastgpuje odwazenie odpowiedniej porcji tworzywa
w stosunku do wtokna drzewnego. Nastepnie mieszanina wiokien drzewnych i sztucznych trafia do
urzadzenia mieszajgcego, skad transportem pneumatycznym kierowana jest do zbiornika
nasypowego.

Ze zbiornika nasypowego poprzez uklad walcow dozujacych i frakcjonujacych oraz glowice
nasypowsg, mieszanina widkien kierowana jest na lini¢ formowania kobierca. Na linii tej, poprzez
transporter, skalpel zbierajacy nadmiar materialu, wage taSmowsg oraz pras¢ wstgpng z widkien
formowany jest kobierzec.
Powietrze ujmowane z procesow formowania kobierca kierowane jest do uktadu odpylania
wyposazonego w dwa filtry tkaninowe o skuteczno$ci odpylania 99,0% kazdy z ktérych
oczyszczone powietrze odprowadzane jest poziomymi wylotami: F22 znajdujacym si¢ na
wysokosci h = 5,5 m o przekroju 1,0 x 1,0 m i F24 znajdujacym si¢ na wysokosci h=6,0 m
o przekroju 1,2 x 1,5 m.
Uformowany kobierzec poprzez przeno$nik wagowy i dalej uchylny przeno$nik tasmowy
kierowany jest do suszarni poprzecznie przeplywowej, w ktdrej w strumieniu powietrza
ogrzewanego spalinami z palnikow gazowych nastepuje uplastycznienie wiokien sztucznych, ktore
staja si¢ lepiszczem plyty. Kobierzec przechodzi w pierwszej kolejnosci przez stref¢ grzania
suszarni, a nastgpnie przez strefe¢ chtodzenia suszarni, gdzie nastepuje jego schlodzenie do
wymaganej temperatury.
W suszarni zabudowanych jest tacznie 9 palnikow opalanych gazem ziemnym, w tym 4 palniki
0 mocy cieplnej w paliwie 0,3 MW kazdy, 2 palniki o mocy cieplnej w paliwie 0,2 MW kazdy oraz
3 palniki o mocy cieplnej w paliwie 0,35 MW kazdy.
Gazy z suszarni odprowadzane sg do powietrza nastgpujgcymi emitorami:

= gazy ze strefy grzania trzema pionowymi emitorami:

— W2/1 o wysoko$cih=11,7 m1i srednicy d = 1,0 m,
W2/2 o wysokosci h= 11,0 mi $rednicy d = 0,8 m,

W2/8 o wysokosci h=9,0 mi $rednicy d = 0,55 m,
= gazy ze strefy przejsciowej pionowym emitorem W2/9 o wysokosci h = 9,0 m oraz $rednicy
=0,71 m,
gazy ze strefy chlodzenia trzema pionowymi emitorami:
W2/3 o wysokosci h= 11,7 m i $rednicy d = 1,0 m
W2/4 o wysoko$ci h= 11,7 m1i $rednicy d = 1,0 m
— W2/10 o wysoko$ci h=9,0 mi $rednicy d = 0,63 m
Z suszarni plyty kierowane sg na formatyzerke, gdzie nastgpuje formowanie wzdluzne oraz

o

poprzeczne, czyli przycigcie ptyt do odpowiednich wymiarow.

Odpady z proceséw cigcia, a takze plyty niespeiniajace wymogdéw jakosci poddawane sa
rozdrobnieniu w rozdrabniaczu wstepnym, skad za pomoca transportu pneumatycznego kierowane
sg poprzez celke do rozdrabniacza drugiego stopnia. Po rozdrobnieniu koncowym materiat jest
pneumatycznie kierowany do zbiornika, skad dalej w odpowiedniej ilosci jest ponownie dozowany
do produkcji. Do produkcji zawracane sg rowniez pyly wydzielone w uktadach odpylania tej linii.
Powietrze z procesow formatyzowania plyt oraz rozdrabniania i transportu odpadow jest kierowane
do uktadu odpylania wyposazonego w dwa filtry tkaninowe o skutecznosci 99,0% kazdy z ktorych
oczyszczone powietrze odprowadzane jest poziomymi wylotami: F22 znajdujacym si¢ na
wysokosci h=15,5 m o przekroju 1,0 x 1,0 m i F24 znajdujagcym si¢ na wysokosci h = 6,0 m
o przekroju 1,2 x 1,5 m. Sformatyzowana ptyta przekazywana jest na sztaplarke, ktora uklada ptyty
w paczki, ktore sg pakowane w foli¢ i kierowane do magazynowania.



Produkcja phyt pilsniowych typu LDF metodqg suchg

Surowcem do produkcji plyt z wiokna drzewnego w linii LDF sg zrebki drzewne.
Magazynowanie 1 wstgpne przygotowanie surowca drzewnego odbywa si¢ wspdlnie dla wszystkich
linii technologicznych instalacji zgodnie z opisem przedstawionym w czesci dotyczacej linii P1 —
P4.

Wytworzone zrgbki drzewne z placow magazynowych surowca podawane sg poprzez sortowni¢
zrgbek do zasobnikéw zrgbek w hali rozwlodkniania, gdzie w dalszej kolejnosci poddawane sg
rozwtoknianiu w defibratorach.

W procesie tym zrgbki drzewne pod wptywem pary wodnej ulegaja nasyceniu stajac si¢ plastyczne
oraz podatne na obrébke mechaniczng. Uplastycznione zrgbki w komorach mielenia defibratoréw
sg rozdrabniane na wiokna oraz peczki wiokien. Do defibratoréw, w celu poprawy przebiegu
procesu rozwidkniania zrgbkoéw drzewnych dodawana jest soda bezwonna (weglan sodu) oraz soda
kaustyczna (wodorotlenek sodu).

W zaleznosci od rodzaju produkowanych ptyt do masy widkien drzewnych na tym etapie
dodawane sg rowniez substancje majgce na celu poprawe ich wlasciwosci, takie jak:

= siarczan amonu, ktory zabezpiecza widkna drzewne antypalnie,

= gacz parafinowy oraz wodna emulsja parafinowa, ktére sg stosowane w celu poprawy
wlasciwosci hydrofobowych surowca drzewnego.

Dozowanie tych substancji nastgpuje do defibratorow, gdzie zrebki sa rozwitdkniane lub do masy
drzewnej po procesie rozwtdkniania.

Gacz parafinowy oraz emulsja parafinowana magazynowane sg wspolnie dla potrzeb wszystkich
linii produkcyjnych instalacji zgodnie z opisem zawartym w czesci dotyczacej linii do produkcji
ptyt metoda mokra. Siarczan amonu, wodorotlenek sodu i weglan sodu magazynowane sa
w opakowaniach w obiektach magazynowych o szczelnej nawierzchni.

Kolejnym etapem procesu jest suszenie uzyskanych w wyniku rozwtokniania widkien drzewnych,
ktére w strumieniu pary wodnej wprowadzane sg do suszarni rurowych widkna drzewnego.
Suszenie wtokien drzewnych dla potrzeb linii technologicznej LDF moze odbywaé si¢ w dwoch
suszarniach rurowych: suszarni SR2 o wydajnosci 11 Mg/h suchego wtdkna drzewnego i suszarni
SR4 o wydajno$ci 6 Mg/h suchego wtdkna drzewnego.

Suszarnia rurowa widkna drzewnego ma postaé¢ rury umieszczonej na konstrukcji nosnej, przez
ktorag widkna drzewne sg transportowane pneumatycznie w strumieniu gorgcego powietrza,
ogrzewanego za pomoca pary wodnej i/lub spalin. Podczas przejScia wiokien przez suszarni¢
nastgpuje stopniowa redukcja wilgotnosci drewna do wymaganego poziomu.

Powietrze suszace w suszarni rurowe] SR2 jest ogrzewane do wymaganej temperatury
bezposrednio za pomoca palnika opalanego gazem ziemnym o mocy cieplnej wprowadzonej w
paliwie 6,0 MW 1 dodatkowo za pomoca spalin z instalacji spalania paliw eksploatowanej przez
inny podmiot. Czg§¢ spalin z tej instalacji oddaje cieplo przeponowo w wymiennikach ciepta
spaliny — powietrze 1 jest zawracana do emitorow instalacji spalania, a czg$¢ spalin jest
bezposrednio wprowadzana do suszarni widkna drzewnego. Rozdziat witokna drzewnego
od medium grzewczego nastgpuje w cyklonie roztadowczym suszarni o skutecznosci 85%,
z ktorego gazy odprowadzane sg emitorem LDF/1 o wysokosci h = 39,6 m i $rednicy wylotu d =
2,2 m.

Powietrze suszace w suszarni rurowej SR4 jest ogrzewane bezposrednio za pomoca kanatowego
ptaskiego palnika opalanego gazem ziemnym o mocy cieplnej wprowadzonej w paliwie 6,3 MW
i dodatkowo za pomoca spalin z instalacji spalania paliw eksploatowanej przez inny podmiot przy
uzyciu przeponowych wymiennikow ciepla spaliny — powietrze. Spaliny z tej instalacji po
przeponowym podgrzaniu powietrza sa zawracane do tej instalacji.



Oddzielenie suchego widkna od medium suszacego w suszarni SR4 nastepuje w cyklonie
roztadowczym suszarni o skuteczno$ci 90%, z ktérego gazy sa odprowadzane do powietrza
emitorem SR4 o wysokosci h = 39,6 m i $rednicy d = 1,6 m. Wysuszone widkno z poszczegolnych
suszarni jest nastgpnie kierowane transportem pneumatycznym do zbiornika buforowego linii LDF
o0 pojemnosci ok. 130 m’.
Kolejnym etapem procesu produkcji jest pokrywanie widkien drzewnych klejami na bazie
poliuretanéw. Proces ten odbywa si¢ w ukltadzie zaklejania, gdzie na wprowadzane pneumatycznie,
w strumieniu powietrza wtokno drzewne rozpylany jest za pomocg dysz klej poliuretanowy.
Powietrze wraz z witoknami drzewnymi kierowane jest dalej na uklad dwdch pracujacych
szeregowo cyklonow o skutecznosci 85%, w ktorych wydzielane sa wtokna drzewne. Powietrze po
przej$ciu przez pierwszy, zamkniety cyklon kierowane jest na drugi cyklon, po przejsciu przez
ktoéry jest odprowadzane emitorem poziomym LDF/2 znajdujacym si¢ na wysokosci h = 22,0 m
o $rednicy wylotu d = 0,9 m. Widkna drzewne wydzielone z powietrza noSnego sa kierowane dalej
do zbiornika zaklejonego wtokna drzewnego.
Kleje poliuretanowe magazynowane s3 w dwoch zbiornikach o pojemnoéci ok. 30 m® kazdy
znajdujacych si¢ wewnatrz budynku klejarni, a takze w opakowaniach w obiektach magazynowych
zakladu.
W dalszej kolejnosci wtdkno drzewne trafia do maszyny nasypowej, za pomocg ktorej na tasmie
formowany jest kobierzec wildkien drzewnych o odpowiedniej gestosci. Nadmiar widkna
drzewnego z kobierca jest zbierany za pomoca skalpela i transportem pneumatycznym zawracany
do zbiornika przed uktadem formowania. Przy tasmie linii formowania znajdujg si¢ ssawy, ktore
ujmujg pozostatosci widkien drzewnych z procesu formowania i transportem pneumatycznym
zawracaja je do zbiornika przed uktadem formowania. Dalej uformowany kobierzec wiokien
drzewnych zostaje wstepnie sprasowany w prasie wstepne;.
Na koncu linii formowania, jeszcze przed prasg glowng parowa istnieje mozliwo$¢ zawrocenia
wstegi, ktdra nie posiada odpowiedniej gestosci w tzw. ukladzie dyskwalifikacji. Odbywa si¢ to
poprzez pneumatyczne skierowanie dyskwalifikowanego kobierca z powrotem do zbiornika przed
uktadem formowania. Zawracane wtokno jest wydzielane z powietrza no$nego przez cyklon i trafia
do zbiornika przed ukladem formowania, skad jest ponownie wykorzystywane do forowania
kobierca.
Uformowany kobierzec drzewny w dalszej kolejnosci poddawany jest prasowaniu w prasie
gtéwnej ogrzewanej parg wodng. W prasie wtokna pokryte klejem poliuretanowym sg traktowane
nasycong parg wodng, co powoduje reakcje grup wodorotlenowych OH pary wodnej z grupami
NCO kleju, prowadzaca do utwardzenia wstegi wiokien drzewnych oraz nadania jej odpowiednich
wlasciwosci wytrzymato$ciowych.
Utwardzona mata po opuszczeniu prasy parowej jest rozcinana na zadang dlugosé¢ za pomoca pity
latajace;.
Powietrze ujmowane ze stanowisk linii formowania kobierca i cigcia jest odpylane w filtrach
tkaninowych i odprowadzane w nastgpujacy sposob:
* powietrze ujmowane z tasm linii formowania, skalpela oraz uktadu dyskwalifikacji jest
odpylane w filtrze tkaninowym o skutecznosci 99,0% i odprowadzane do powietrza za pomoca
dwoch wylotow poziomych F27a 1 F27b znajdujacych si¢ na wysokosci h = 8,0 m o przekroju 1,0
x 1,4 m kazdy,
* powietrze ujmowane z tasm linii formowania oraz pily latajacej jest odpylane w filtrze
tkaninowym o skutecznosci 99,0% i odprowadzane do powietrza poziomym wylotem F33
znajdujacym si¢ na wysoko$ci h = 8,5 m o przekroju 1,0 x 1,0 m.
W dalszej kolejnosci arkusze plyt ulegaja naturalnemu schlodzeniu w powietrzu do temperatury
umozliwiajacej ich paletyzacje. Schlodzone plyty sa dalej paletyzowane w stosy ipodlegaja
sezonowaniu (tzw. klimatyzacji) na transporterach rolkowych, co umozliwia ich dalsze
schiodzenie.
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Odpowiednio schtodzone ptyty poddawane sg obrobce wykonczeniowej, podczas ktorej sg cigte do
wlasciwych wymiardow, frezowane, szlifowane zgodnie z zamowieniami klientdw. Zakres obrobki
koncowej plyt jest uzalezniony od specyfikacji poszczegdlnych wyrobow. Odpowiednio
wykonczone ptyty sg ukladane w stosy, pakowane i kierowane do magazynowania.
Plyty niespemiajagce wymagan jakosciowych wraz z pozostatosciami z cigcia ptyt sg rozdrabiane
w rozdrabniaczu i1 pneumatycznie zawracane do zbiornika widkna drzewnego, skad sa ponownie sg
wykorzystywane do produkcji.
Urzadzenia do obrobki wykonczeniowe]j ptyt na linii LDF wyposazone sa w filtry tkaninowe
oczyszczajace ujmowane powietrze. Powietrze z danych stanowisk jest uymowane, oczyszczane
i odprowadzane w nastgpujacy sposob:
» powietrze ujmowane z frezarki linii wykonczeniowej ptyt ,,A” jest oczyszczane w filtrze
tkaninowym o skutecznosci 99,0% 1 odprowadzane do powietrza wylotem poziomym F38
znajdujacym si¢ na wysoko$ci h = 11,0 m o przekroju 1,0 x 1,4 m,
* powietrze ujmowane z formatyzerki linii wykonczeniowej ptyt ,,A” jest oczyszczane w filtrze
tkaninowym o skutecznosci 99,0% 1 odprowadzane do powietrza wylotem poziomym F32
znajdujacym si¢ na wysokosci h = 8,5 m o przekroju 1,0 x 1,2 m,
* powietrze uymowane z formatyzerki i frezarki linii wykonczeniowej ptyt ,,B” jest oczyszczane
w filtrze tkaninowym o skutecznosci 99,0% i1 odprowadzane dwoma wylotami F40a i F40b
znajdujacymi si¢ na wysokosci h = 9,0 m o przekroju odpowiednio 0,8 x 1,4 m10,8 x 1,0 m,
* powietrze ujmowane z szlifierki jest oczyszczane w filtrze tkaninowym o skutecznosci 99,0%
1 odprowadzane czterema wylotami poziomymi F36a-d znajdujacymi si¢ na wysokosci h =9,0 m
o przekroju: dwa wyloty 1,0 x 1,2 m i dwa wyloty: 0,8 x 1,2 m.
Pyly drzewne wydzielone w urzadzeniach odpylajacych obrébki wykonczeniowej ptyt kierowane
sa do zbiornika pytow, skad s dalej w uktadzie zamknigtym zawracane do procesu produkcji ptyt.
W sytuacjach szczegélnych pyt moze zosta¢ skierowany rowniez do zapasowego zbiornika pytu,
posiadajacego odpowietrzenie, z ktorego powietrze odpylone w cyklofiltrze o skutecznosci 99,0%
jest odprowadzane wylotem poziomym F27z o wysokos$ci h = 20,8 m i przekroju 1,0 x 1,0 m.”

3. Punkt V. Ilo$¢ wykorzystanej wody

otrzymuje brzmienie:

,»W STEICO Sp. z 0.0. w Czarnkowie woda powierzchniowa pobierana z rzeki Note¢ zuzywana
jest na nastepujace cele technologiczne w instalacji do produkcji ptyt drewnopochodnych t;.:
» jako medium no$ne dla masy pilsniowej w liniach technologicznych do produkcji ptyt metoda
mokrg. W procesie produkcji ptyt pilSniowych metoda mokra no$nikiem masy drzewnej jest
woda, ktora w trakcie kolejnych etapow procesu jest stopniowo wydzielana z masy drzewne;j, tak,
aby na koncu uzyska¢ odpowiednig wilgotno$¢ wstegi. Woda procesowa wydzielana z masy
drzewnej krazy w obiegu zamknigtym i jest ponownie stosowana w procesach technologicznych
zamiast wody $wiezej. Straty w obiegu wody obrotowej uzupehiane sg okresowo wodg Swieza
w ilosci ok.:
Q:ca = 800 m*/dobe
= do przygotowywania roztworéw dodatkow stosowanych przy produkcji ptyt w ilosci ok:
Qir.a = 20 m*/dobe
= do okresowego nawilzania surowca drzewnego, gtownie w okresie letnim, w celu utrzymania
jego wilasciwej wilgotnosci w ilosci ok:
Qs.a = 120 m*/dobe
= do celow przeciwpozarowych.
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Woda powierzchniowa pobierana z rzeki Note¢ jest rOwniez sprzedawana innemu podmiotowi -
cieptowni SW-SOLAR Czarna Woda Sp. z 0.0. w Czarnkowie.

Na poboér wody powierzchniowej z rzeki Note¢ STEICO Sp. z 0.0. posiada odrgbne pozwolenie
wodnoprawne.”

4. Punkt VI. Ilos¢, stan i sklad Sciekow.

otrzymuje brzmienie:

,» 1. Scieki przemystowe

Scieki przemystowe z produkcji plyt piléniowych metoda mokra to tzw. wody obrotowe, ktore
powstajace w wyniku odwadniania masy drzewne;.

Woda obrotowa z produkcji ptyt pilsniowych powstaje gtdownie podczas formowania wstegi na
maszynach odwadniajacych. W procesie tym nastepuje stopniowa redukcja uwodnienia masy
drzewnej - najpierw grawitacyjnie, pozniej prozniowo, a na koncu przez mechaniczne wyciskanie.
W koncowym odcinku maszyny odwadniajgcej wstega masy drzewnej jest przycinana strumieniem
wody pod ci$nieniem. Woda wydzielona z masy drzewnej wraz z woda z cigcia wstegi odptywa
kanatem pod maszyng formujaca, a nastgpnie kierowana jest na sita tukowe oddzielajace widkna
drzewne 1 trafia do zbiornikow wody obrotowej. Wody obrotowe w instalacji krazg w obiegu
zamknietym 1 sg ponownie wykorzystywane w procesach produkcji ptyt pilsniowych metoda
mokrg.

Nadmiar wod obrotowych, ktory powstaje glownie w okresach o duzej wilgotnosci surowca
drzewnego jest gromadzony w pieciu zbiornikach buforowych o poj. ok. 245 m® kazdy. Ze
zbiornikow buforowych woda obrotowa jest ponownie kierowana do procesu w okresach
zwigkszonego zapotrzebowania na wodg. W okresach o mniejszej wilgotnosci surowca drzewnego
i zwigkszonego zapotrzebowania na wod¢ technologiczng obieg wody obrotowej uzupetniany jest
woda powierzchniowa pobierang za pomocg ujecia z rzeki Note¢ zgodnie z odrgbnym
pozwoleniem wodnoprawnym.

2. Scieki bytowe

Scieki bytowe po oczyszczeniu w zaktadowej mechaniczno — biologicznej oczyszczalni $ciekow
odprowadzane sg do rowu odsigkowego P10 w km 133+830 bedacego lewobrzeznym doptywem
rzeki Noteci, zgodnie z posiadanym odregbnym pozwoleniem wodnoprawnym.

3. Wody opadowe i roztopowe

Wody opadowe i roztopowe z terenu zlewni zaktadu STEICO Sp. z 0.0. w Czarnkowie kierowane
sg kanalizacjg deszczowa do cieku naturalnego zgodnie z posiadanym odrgbnym pozwoleniem
wodnoprawnym.

Wody opadowe 1 roztopowe odprowadzane z terendw potencjalnie zanieczyszczonych przed
odprowadzeniem do cieku naturalnego sa podczyszczane w osadnikach i separatorach substancji
ropopochodnych.”

5. Punkt VII. Warunki wprowadzania do Srodowiska substancji i energii.

1.Wprowadzanie pyléw i gazéw do powietrza

Podpunkt 1.1. Rodzaje i parametry instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdzialania
zanieczyszczeniom oraz zrodlo i miejsce wprowadzania gazéw lub pylow do powietrza

tabela otrzymuje brzmienie:
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.. | Srednica/ Czas
. L Wys-okosc Wymiary Przep,lyw Ten}p. pracy Typ emitora
Symbol Zrodlo emisji emitora . gazoéw gazoéw ;
. urzadzenie / proces emitora emitora .
emitora technologiczn Urzadzenie
giezny m m Nm’/h K h/rok ochrony powietrza
1 2 5 6 7 9 11 12
pionowy,
P1/1 Suszarnia plyt P1 11,4 1,2 38000 340 8200 otwarty
pionowy,
P2/1 Suszarnia plyt P2 13,7 1,3 38 000 340 8200 otwarty
pionowy,
P3/1 Suszarnia plyt P3 12,1 1,4 53 500 340 8200 otwarty
pionowy,
P4/1 Suszarnia plyt P4 12,5 1,8 50 000 340 8200 otwarty
Fla 7,5 1,0x0,8 25000 wyloty poziome
F1b Frezarka 7,5 1,0x0,8 25000 203 8200
Flc i formatyzerka 7.5 1,0x0,8 25 000 filtr tkanmoyvy
o skutecznosci
Fid 7,5 1,008 | 25000 99,0%
1 2 5 6 7 9 10 11
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F3a 7,5 1,0x0,8 33 400 .
wyloty poziome
Dwie formatyzerki,
cztery szlifierki, 1 4
F3b pily poprzeczne 75 00,8 33 400 293 8200 filtr tkaninowy
i wzdluzne o skutecznosci
o,
F3c 7,5 1,0x0,8 33 400 99,0%
poziomy
A7 Formatyzerka 9,8 0,93 45000 | 293 8 200 cyklofiltr
i wielopila o skutecznosci
99,0%
poziomy
Y25 Frezarka 9,8 0,93 45 000 293 8200 cyklofiltr
o skutecznosci
99,0%
poziomy
A8 Formatyzerka 10,3 0,89 60000 | 293 8 200 cyklofiltr
i szlifierka o skutecznosci
99,0%
poziomy
F6 Formatyzerka 4,6 1,0x1,2 30 000 293 8200 filtr tkaninowy
o skutecznosci
99,0%
poziomy
F8 ‘Trzy szlifierki 5.0 1,7x1,0 40 000 293 8200 filtr tkaninowy
i formatyzerka o skutecznosci
99,0%
1 2 3 4 5 6 7 8
F9a Dwie slifierki 8,0 1,2x0,8 33 400 293 8 200 wyloty poziome
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i formatyzerka

F9b 8,0 1,2x0,8 33 400
filtr tkaninowy
o skutecznos$ci
F9c¢ 8,0 1,2x0,8 33 400 99.0%
F12a 7,0 1,4x0,9 33 400 wyloty poziome
Frezarka, pily,
F12b 'deIe Slefierllzl 7,0 1,4x0,9 33 400 293 8200 filtr tkaninowy
1 formatyzerka o skutecznos$ci
F12¢ 7,0 1,4x0,9 33 400 99,0%
poziomy
FT1 Odpowietrzenie 18,0 1,0x1,2 50 000 293 8 200 cyklofiltr
zbiornika pylu o skutecznosci
99,0%
pionowy,
S ia whék otwarty
uszarnia wlokna
Wwi1/1 drzewnego SR1 22,0 1,00 28 000 393 8000 cyklon
o skutecznos$ci
85,0%
pionowy,
S ia whék otwarty
uszarnia wlokna
W1/2 drzewnego SR1 22,0 1,00 28 000 393 8000 cyklon
o skutecznos$ci
85,0%
1 2 5 6 7 9 10 11
. , pionowy,
w1/3 Suszarnia wifkna 22,0 1,00 28 000 393 8 000 otwarty
drzewnego SR1
cyklon
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o skutecznosci

85,0%
. pionowy,
Suszarnia mat W2
tw.
Ww2/1 - czesé grzewcza 11,7 1,00 6 600 393 8 000 otwarty
. pionowy,
Suszarnia mat W2
tw.
W2/2 - czesé grzewcza 11,0 0,80 6 000 393 8 000 otwarty
Suszarnia mat W2 pionowy,
W2/8 . 9,0 0,55 7 000 393 8 000 otwarty
- czesé grzewcza
Suszarnia mat W2 pionowy,
W2/9 . . 9,0 0,71 26 000 373 8 000 otwarty
- cze$¢ przejsciowa
. pionowy,
Suszarnia mat W2
tw.
W2/3 - cz¢5é chlodzaca 11,7 1,0 22 300 343 8 000 otwarty
. pionowy,
Suszarnia mat W2
tw.
W2/4 - cz¢5é chlodzaca 11,7 1,0 22 300 343 8 000 otwarty
Suszarnia mat W2 pionowy,
W2/10 - cz¢5é chlodzaca 9,0 0,63 19 000 343 8 000 otwarty
1 2 5 6 7 9 10 11
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poziomy

do dnia
23.11.2019 r.
cyklon o
Transport wlékna skutecznosci
W2/7 8,0 0,4 28 000 293 8000 85,0%
drzewnego
od dnia
24.11.2019 r. filtr
tkaninowy lub
cyklofiltr o
skutecznos$ci 99%
Formowanie poziomy
kobierca, ]
F22 formatyzowanie plyt, 5,5 1,0x1,0 30 000 293 8 000 filtr tkamno?v?f
rozdrabnianie o skutecznoS$ci
i transport wldkien 99,0%
Formowanie poziomy
kobierca, ]
F24 | formatyzowanie plyt, 6,0 1,2x1,5 120 000 293 8000 filtr tkaninowy
rozdrabnianie o skutecznoS$ci
i transport wldokien 99,0%
F2a 6,7 1,2x1,2 25000 wyloty poziome
F2b Workowanie 6,7 1,2x1,2 25 000
i balowanie 293 8000 )
, filtr tkaninowy
F2c wlokna drzewnego 6,7 1,2x1,2 25000 o skutecznosel
F2d 6,7 1,2x1,2 25 000 99,0%
1 2 5 6 7 9 10 11
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pionowy,

otwa
LpFa | Suszarnia wiékna 39,6 2,20 160000 | 393 8 000 "
drzewnego SR2 ’ ’ cyklon
o skutecznos$ci
85,0%
Zaklejanie poziomy
LDF/2 | iwydzielanie wiékna 22,0 0,90 54 000 310 8 000 dwa cyklony
drzewnego o skutecznosci
85,0%
o
Frezarka linii P ZlOI-Ily
F38 wykonczeniowej plyt 11,0 1,0x1,4 40 000 293 4 400 filtr tkaninowy
LA” o skutecznosci
99,0%
F40a Formatyzerka 9,0 0,8x1,4 24 500 wyloty w dét
ifrez,arka ‘linii. 293 4 400 filtr tkaninowy
wykonczenl’?wej o skutecznosci
F40b piyt ,,B 9,0 0,8x1,0 24 500 99,0%
F27a Odciagi tasm linii 8,0 1,0x1,4 30 000 wyloty poziome
formowania, skalpel filtr tkani
o 293 4400 1ltr tkaninowy
uklad dyskw:?llflkacp o skutecznosci
F27b wstegl 8,0 1,0x1,4 30 000 99,0%
o
Formatyzerka linii P ZlOI-Ily
F32 wykonczeniowej 8,5 1,0x1,2 39 000 293 4 400 filtr tkaninowy
plyt ,,A” o skutecznosci
99,0%
1 2 5 6 7 9 10 11
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poziomy

Odciagi tasm linii )
F33 formowania 8,5 1,0x1,0 65 000 293 4 400 filtr tkaninowy
i pila latajaca o skutecznosci
99,0%
F36a 9,0 1,0x1,2 9 800
wyloty poziome
F36b 9,0 1,0x1,2 9 800
Szlifierka 293 4 400 filtr tkaninowy
F36c 9,0 0,8x1,2 9 800 o skutecznosel
99,0%
F36d 9,0 0,8x1,2 9 800
poziomy
F27z Odpowietrzenie 20,8 1,0x1,0 10 000 293 2 000 cyklofiltr
zbiornika pylu o skutecznosci
99,0%
pionowy,
S T otwarty
uszarnia wlokna
SR4 drzewnego SR4 39,6 1,60 115 000 393 8 000 cyklon
o skutecznos$ci
90,0%
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6. Punkt VII. Warunki wprowadzania do Srodowiska substancji i energii

1. Wprowadzanie pylow i gazow do powietrza
Podpunkt 1.2. Wielko$¢ dopuszczalnej emisji
funkcjonowania instalacji

tabela otrzymuje brzmienie:

w warunkach normalnego

Zrédlo emisji

Emitor | urzadzenie / proces . Nazwa . Dopuszczalna wielko$¢ emisji*
technologiczny zanieczyszczenia
1 2 3 4
Formaldehyd 0,140 kg/h
Fenol 0,080 kg/h
Kwas octowy 0,200 kg/h
P11 Suszarnia plyt P1 Weglowodory alifatyczne 0,800 kg/h
Weglowodory aromatyczne 0,400 kg/h
Pyl ogétem 0,570 kg/h
Pyl zawieszony PM 10 0,342 kg/h
Pyl zawieszony PM2,5 0,228 kg/h
Formaldehyd 0,140 kg/h
Fenol 0,080 kg/h
Kwas octowy 0,200 kg/h
P21 Suszarnia plyt P2 Weglowodory alifatyczne 0,800 kg/h
Weglowodory aromatyczne 0,400 kg/h
Pyl ogéltem 0,570 kg/h
Pyl zawieszony PM 10 0,342 kg/h
Pyl zawieszony PM2,5 0,228 kg/h
Formaldehyd 0,375 kg/h
Fenol 0,214 kg/h
Kwas octowy 0,429 kg/h
Weglowodory alifatyczne 2,144 kg/h
Weglowodory aromatyczne 1,072 kg/h
P3/1 Suszarnia pltyt P3 | Pyl ogolem 0,804 kg/h
Pyl zawieszony PM 10 0,482 kg/h
Pyl zawieszony PM2,5 0,322 kg/h
Dwutlenek siarki 0,050 kg/h
Dwutlenek azotu 2,283 kg/h
Tlenek wegla 0,167 kg/h
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1 2 3 4

Formaldehyd 0,140 kg/h

Fenol 0,080 kg/h

Kwas octowy 0,300 kg/h

P4/l Suszarnia plyt P4 Weglowodory alifatyczne 0,800 kg/h

Weglowodory aromatyczne 0,400 kg/h

Pyl ogélem 0,750 kg/h

Pyl zawieszony PM 10 0,450 kg/h

Pyl zawieszony PM2,5 0,300 kg/h

Pyl ogéltem 0,013 kg/h

Fla Pyl zawieszony PM10 0,013 kg/h

Pyl zawieszony PM2,5 0,013 kg/h

Pyl ogéltem 0,013 kg/h

F1b Pyl zawieszony PM10 0,013 kg/h

Frezarka Pyl zawieszony PM2,5 0,013 kg/h

i formatyzerka Pyl ogétem 0,013 kg/h

Flc Pyl zawieszony PM10 0,013 kg/h

Pyl zawieszony PM2,5 0,013 kg/h

Pyl ogéltem 0,013 kg/h

F1d Pyl zawieszony PM10 0,013 kg/h

Pyl zawieszony PM2,5 0,013 kg/h

Pyl ogélem 0,017 kg/h

F3a Pyl zawieszony PM10 0,017 kg/h

Pyl zawieszony PM2,5 0,017 kg/h

Dwie formatyzerki, Pyl ogolem 0,017 kg/h

pap | cuterysdifierki, oo ieszony PM10 0,017 kg/h

pily poprzeczne

i wzdluzne Pyl zawieszony PM2,5 0,017 kg/h

Pyl ogéltem 0,017 kg/h

F3c Pyl zawieszony PM 10 0,017 kg/h

Pyl zawieszony PM2,5 0,017 kg/h

Pyl ogélem 0,023 kg/h

A7 Fo‘rm‘atyz?rka Pyl zawieszony PM10 0,023 kg/h
i wielopita

Pyl zawieszony PM2,5 0,023 kg/h

Pyl ogéltem 0,023 kg/h

Y25 Frezarka Pyl zawieszony PM10 0,023 kg/h

Pyl zawieszony PM2,5 0,023 kg/h

Pyl ogéltem 0,030 kg/h

A8 F‘;r:'zl?g:ri;ka Pyl zawieszony PM10 0,030 kg/h

Pyl zawieszony PM2,5 0,030 kg/h

Pyl ogéltem 0,015 kg/h

Fé6 Formatyzerka Pyl zawieszony PM10 0,015 kg/h

Pyl zawieszony PM2,5 0,015 kg/h
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1 2 3 4
Pyl ogélem 0,020 kg/h
F8 ‘Trzy selifferki Pyl zawieszony PM 10 0,020 kg/h
i formatyzerka
Pyl zawieszony PM2,5 0,020 kg/h
Pyl ogélem 0,017 kg/h
F9a Pyl zawieszony PM10 0,017 kg/h
Pyl zawieszony PM2,5 0,017 kg/h
. . . Pyl ogélem 0,017 kg/h
pop | Dwiesdifierki i ezony PM10 0,017 kg/h
i formatyzerka
Pyl zawieszony PM2,5 0,017 kg/h
Pyl ogéltem 0,017 kg/h
F9c Pyl zawieszony PM 10 0,017 kg/h
Pyl zawieszony PM2,5 0,017 kg/h
Pyl ogéltem 0,017 kg/h
F12a Pyl zawieszony PM10 0,017 kg/h
Pyl zawieszony PM2,5 0,017 kg/h
Frezarka, pily, Pyl ogétem 0,017 kg/h
F12b dwie szlifierki Pyl zawieszony PM10 0,017 kg/h
i formatyzerka Pyl zawieszony PM2,5 0,017 kg/h
Pyl ogéltem 0,017 kg/h
F12¢ Pyl zawieszony PM10 0,017 kg/h
Pyl zawieszony PM2,5 0,017 kg/h
. . Pyl ogéltem 0,025 kg/h
pri | Odpowietrzenie 1 o eszony PM10 0,025 kg/h
zbiornika pylu
Pyl zawieszony PM2,5 0,025 kg/h
Pyl ogéltem
Do dnia 23.112019 . 5000 ke/h
Pyl ogéltem
Od dnia 24.11.2019 . 20,0 me/Nm’
Pyl zawieszony PM 10
Do dnin 2311.2019 . 2500 kg/h
Suszarnia wiékna | Pyl zawieszony PM10
win drzewnego SR1 O)(’i dnia 24.1 1?,2019 r. 18,0 mg/Nur’
Pyl zawieszony PM2,5
Do dnin 2311.2019 1,500 ke/h
Pyl zawieszony PM2,5
Od dnin 24112019 7, 16,0 mg/Nm*
LZO ogétem wyraz. jako C 120,0 mg/Nm®
Formaldehyd 15,0 mg/Nm®
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1 2 3 4
Pyl ogélem
3,600 kg/h
Do dnia 23.11.2019 . DTS
Pyl ogélem 3
20,0 mg/N
Od dnia 24.11.2019 r. o0 mem
Pyl zawieszony PM 10
1,800 kg/h
Do dnia 23.11.2019 . SIS
Suszarnia wlokna | Pyl zawieszony PM10 3
18,0 mg/N
WIZ | rzewnego SR1 | Od dnia 24.11.2019 . U mEANm
Pyl zawieszony PM2,5
1,080 kg/h
Do dnia 23.11.2019 . ELEE
Pyl zawieszony PM2,5 3
16,0 mg/N
Od dnia 24.11.2019 r. o0 mem
LZO ogétem wyraz. jako C 120,0 mg/Nm®
Formaldehyd 15,0 mg/Nm®
Pyl ogéltem
3,000 kg/h
Do dnia 23.11.2019 . S
Pyl ogélem 3
20,0 mg/N
Od dnia 24.11.2019 r. o0 mem
Pyl zawieszony PM 10
1,500 kg/h
Do dnia 23.11.2019 . TS
Suszarnia wiokna | Pyl zawieszony PM10 3
18,0 mg/N
Wi drzewnego Od dnia 24.11.2019 r. U mgivm
Pyl zawieszony PM2,5
kg/h
Do dnia 23.11.2019 r. 0900 ke/
Pyl zawieszony PM2,5 3
1 N
Od dnia 24.11.2019 r. 6,0 mg/Nm
LZO ogétem wyraz. jako C 120,0 mg/Nm®
Formaldehyd 15,0 mg/Nm®
Pyl ogéltem 0,132 kg/h
Pyl zawieszony PM10 0,106 kg/h
w21 Suszarnia mat W2 | Pyl zawieszony PM2,5 0,053 kg/h
- czes$é grzewcza Dwutlenek siarki 0,020 kg/h
Dwutlenek azotu 0,300 kg/h
Tlenek wegla 0,080 kg/h
Pyl ogéltem 0,118 kg/h
Pyl zawieszony PM 10 0,094 kg/h
W22 Suszarnia mat W2 | Pyl zawieszony PM2,5 0,047 kg/h
- czes$é grzewcza Dwutlenek siarki 0,020 kg/h
Dwutlenek azotu 0,300 kg/h
Tlenek wegla 0,080 kg/h

23



1 2 3 4
Pyl ogélem 0,140 kg/h
Pyl zawieszony PM 10 0,112 kg/h
W2/8 Suszarnia mat W2 | Pyl zawieszony PM2,5 0,056 kg/h
- czes$é grzewcza Dwutlenek siarki 0,020 kg/h
Dwutlenek azotu 0,300 kg/h
Tlenek wegla 0,080 kg/h
Pyl ogéltem 0,390 kg/h
Pyl zawieszony PM 10 0,234 kg/h
W2/9 Suszarnia mat W2 Pyl Zawieszony PMZ,S 0,130 kg/h
- cz¢$¢ przejsciowa | Dwutlenek siarki 0,010 kg/h
Dwutlenek azotu 0,100 kg/h
Tlenek wegla 0,040 kg/h
Pyl ogéltem 0,223 kg/h
Pyl zawieszony PM 10 0,134 kg/h
W2/3 Suszarnia mat W2 | Pyl zawieszony PM2,5 0,067 kg/h
- cz¢$¢ chlodzaca | Dwutlenek siarki 0,006 kg/h
Dwutlenek azotu 0,050 kg/h
Tlenek wegla 0,020 kg/h
Pyl ogéltem 0,223 kg/h
Pyl zawieszony PM 10 0,134 kg/h
W2/4 Suszarnia mat W2 | Pyl zawieszony PM2,5 0,067 kg/h
- cze$¢ chlodzgca | Dwutlenek siarki 0,006 kg/h
Dwutlenek azotu 0,050 kg/h
Tlenek wegla 0,020 kg/h
Pyl ogéltem 0,190 kg/h
Pyl zawieszony PM10 0,114 kg/h
W2/10 Suszarnia mat W2 | Pyl zawieszony PM2,5 0,057 kg/h
- cz¢$¢ chlodzaca | Dwutlenek siarki 0,006 kg/h
Dwutlenek azotu 0,050 kg/h
Tlenek wegla 0,020 kg/h
Pyl ogéltem
Do dnin 23.11.2019 . 1400 kg/h
Pyl ogéltem

O);l drglia 24.11.2019 1. 0.014 kg/h
Pyl za‘wieszony PM10 0,560 kg/h

W27 Tra(rinsport wlokna P1?0l dnla‘23.11.2(1));?[ 11'0

rzewnego zawieszon

: O);l dnia 24.1 1.y2019 r. 0.014 kg/h

Pyl zawieszony PM2,5
Do dnia 23.112019 . 0280 kg/h
Pyl zawieszony PM2,5 0,014 kg/h

Od dnia 24.11.2019 r.
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1 2 3 4
Formowanie | b} 0o Giem 0,015 kg/h
kobierca,
F22 formatyzowanie Pyl zawieszony PM10 0,015 kg/h
plyt, rozdrabnianie
i transport wiékien Pyl zawieszony PM2,5 0,015 kg/h
Formowanie Pyl ogélem 0,060 kg/h
kobierca,
F24 formatyzowanie Pyl zawieszony PM10 0,060 kg/h
plyt, rozdrabnianie
i transport wiékien Pyl zawieszony PM2,5 0,060 kg/h
Pyl ogéltem 0,013 kg/h
F2a Pyl zawieszony PM 10 0,013 kg/h
Pyl zawieszony PM2,5 0,013 kg/h
Pyl ogélem 0,013 kg/h
F2b Pyl zawieszony PM10 0,013 kg/h
\?Vm'kowalfie Pyl zawieszony PM2,5 0,013 kg/h
i balowanie
wlokna drzewnego Pyl ogélem 0,013 kg/h
F2c Pyl zawieszony PM 10 0,013 kg/h
Pyl zawieszony PM2,5 0,013 kg/h
Pyl ogéltem 0,013 kg/h
F2d Pyl zawieszony PM 10 0,013 kg/h
Pyl zawieszony PM2,5 0,013 kg/h
Pyl ogélem
Do dnia 23.112019 . 5910 kg/h
Pyl ogéltem
Od dnia 24.11.2019 . 20,0 me/Nm’
Pyl zawieszony PM10
Do dnia 23.112019 . 2960 kg/h
Pyl zawieszony PM 10
Od dnin 24112019 . 18,0 mg/Nm*
LDF/1 Suszarnia wlokna Pyl zawieszony PM2,5
drzewnego SR2 | 1), gnia 23.11.2019 . 1,773 ke/h
Pyl zawieszony PM2,5
Od dnin 24112019 7, 16,0 mg/Nm*
LZO ogétem wyraz. jako C 120,0 mg/Nm®
Formaldehyd 15,0 mg/Nm®
Dwutlenek siarki 4,500 kg/h
Dwutlenek azotu 15,0 mg/Nm®
Tlenek wegla 15,000 kg/h
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1 2 3 4
Pyl ogélem
1)1 dfia 23.11.2019 r. 1500 kg/h
Pyl ogélem
— O);l drglia 24.11.2019 r. 10 mg/Nm’
aklejanie -
LDF2 | i wydzielanie Pl;? ;:;';;Z‘l’ll'yzﬁxlrﬁ 0,750 kg/h
Widkna drzewnego Pyl zawieszony PM10
Od dnia 24.11.2019 r. 0,486 ke/h
Pyl zawieszony PM2,5 0,450 kg/h
Izocyjaniany 0,110 kg/h
Frezarka linii Pyl ogotem 0,020 kg/h
F38 wykonczeniowej Pyl zawieszony PM 10 0,020 kg/h
plyt ,A” Pyl zawieszony PM2,5 0,020 kg/h
Pyl ogétem 0,013 kg/h
F40a Formatyzerka Pyl zawieszony PM 10 0,013 kg/h
i frezarka linii Pyl zawieszony PM2,5 0,013 kg/h
wykonczeniowej Pyl ogélem 0,013 kg/h
F40b plyt ,,B” Pyl zawieszony PM10 0,013 kg/h
Pyl zawieszony PM2,5 0,013 kg/h
Pyl ogéltem 0,015 kg/h
F27a . (-)-dciqgi taéml Pyl zawieszony PM 10 0,015 kg/h
linii formowania, Pyl zawieszony PM2,5 0,015 kg/h
skalpel, uklad == 0 e 0,015 kg/h
dyskwalifikacji i
F27b wstegi Pyl zawieszony PM10 0,015 kg/h
Pyl zawieszony PM2,5 0,015 kg/h
Formatyzerka linii | Pyl ogolem 0,020 kg/h
F32 wykonczeniowej Pyl zawieszony PM10 0,020 kg/h
plyt ,A” Pyl zawieszony PM2,5 0,020 kg/h
Odciagi ta$m linii | Pyl ogélem 0,033 kg/h
F33 formowania Pyl zawieszony PM10 0,033 kg/h
i pila latajaca Pyl zawieszony PM2,5 0,033 kg/h
Pyl ogéltem 0,005 kg/h
F36a Pyl zawieszony PM10 0,005 kg/h
Pyl zawieszony PM2,5 0,005 kg/h
Pyl ogéltem 0,005 kg/h
F36b Pyl zawieszony PM 10 0,005 kg/h
. Pyl zawieszony PM2,5 0,005 kg/h
Szlifierka
Pyl ogétem 0,005 kg/h
F36¢ Pyl zawieszony PM 10 0,005 kg/h
Pyl zawieszony PM2,5 0,005 kg/h
Pyl ogétem 0,005 kg/h
F36d Pyl zawieszony PM 10 0,005 kg/h
Pyl zawieszony PM2,5 0,005 kg/h
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1 2 3 4
. . Pyl ogélem 0,005 kg/h
F27z Od‘pOW?etrzenle Pyl zawieszony PM 10 0,005 kg/h
zbiornika pylu

Pyl zawieszony PM2,5 0,005 kg/h
Pyl ogélem 20,0 mg/Nm’®
Pyl zawieszony PM10 18,0 mg/Nm®
Pyl zawieszony PM2,5 16,0 mg/Nm®

SR4 Suszarnia wiékna | Dwutlenek siarki 0,345 kg/h
drzewnego SR4 Dwutlenek azotu 70,0 mg/Nm®

Tlenek wegla 1,150 kg/h
LZO ogétem wyraz. jako C 120,0 mg/Nm®
Formaldehyd 15,0 mg/Nm®

- wartosci stezen w gazach odlotowych wyrazone w mg/Nm® odnosza si¢ do warunkow
normalnych i gazu w stanie suchym.

7. Punkt VII. Warunki wprowadzania do Srodowiska substancji i energii
1. Wprowadzanie pylow i gazow do powietrza
Podpunkt 1.3. Emisja zorganizowana roczna z calej instalacji

tabela otrzymuje brzmienie:

Emisja roczna z instalacji
Nazwa Mg/rok
Zanieczyszczenia W okresie do 2019 r. W okresie od
31.12.2018 r. 01.01.2020 r.
Formaldehyd 49,60 49,60 49,60
Fenol 3,73 3,73 3,73
Kwas octowy 9,26 9,26 9,26
Weglowodory alifatyczne 37,26 37,26 37,26
Weglowodory aromatyczne 18,63 18,63 18,63
Izocyjaniany 0,88 0,88 0,88
Dwutlenek siarki 39,87 39,87 39,87
Dwutlenek azotu 110,64 110,64 110,64
Tlenek wegla 133,29 133,29 133,29
Pyl ogolem 219,58 206,78 99,77
Pyl zawieszony PM10 122,27 117,84 80,85
Pyl zawieszony PM2,5 79,72 78,34 66,80
LZO ogétem wyraz. jako C 344,64 344,64 344,64
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8. Punkt VII. Warunki wprowadzania do Srodowiska substancji i energii

1. Wprowadzanie pylow i gazow do powietrza

Podpunkt 1.4. Maksymalny dopuszczalny czas utrzymywania si¢ uzasadnionych
technologicznie warunkow eksploatacyjnych odbiegajacych od normlanych,
w szczegolnosci w przypadku rozruchu i wylgczenia instalacji, a takze warunki
wprowadzania do Srodowiska substancji lub energii w takich przypadkach

punkt otrzymuje brzmienie:

,»W okresie rozruchu instalacji nast¢puje przygotowanie poszczegdlnych urzadzen do
pracy, czyli sprawdzenie ich parametrow technicznych, mozliwos$ci transportu surowcow
oraz odbioru produktéw. Czes¢ urzadzen instalacji bezposrednio po uruchomieniu jest
zdolna do pracy. Wraz z uruchamianiem stanowisk, ktore posiadaja urzadzenia ochrony
powietrza, uruchamiane s3 rowniez odpowiednie urzadzenia ochrony powietrza.
Urzadzenia, w ktorych prowadzone sg procesy wymagajace wysokiej temperatury, czyli
gldbwnie suszarnie widkna 1plyt przed rozpoczeciem produkcji wymagaja rozgrzania.
Rozgrzewanie poszczegdlnych uktadéw nastgpuje w taki sam sposob jak ich ogrzewanie
w warunkach normalnej pracy, a wigc w zalezno$ci od urzadzenia za pomocg ciepta pary
wodnej lub spalin. W zalezno$ci od rodzaju suszarni oraz wymaganych parametréw pracy
czas rozgrzewania moze wynosi¢ od ok. 1 do 6 godzin. Zakonczenie rozruchu instalacji
nastepuje po osiggnieciu pozadanych parametrow pracy przez wszystkie urzadzenia
znajdujace si¢ w danym ciggu produkcyjnym, rozpoczeciu podawania surowcoOw
1 uzyskaniu zatozonych parametrow jakosciowych przez wytwarzane wyroby.

Wielkosci emisji zanieczyszczen do Srodowiska w okresach rozruchu nie przekraczaja
wielkos$ci emisji wystepujacych w warunkach normalnej pracy instalacji.

Przy zatrzymaniu instalacji nastgpuje wstrzymanie podawania surowcoOw 1 stopniowe
wylaczanie poszczegolnych urzadzen ciggu produkcji. Rozpoczecie zatrzymania instalacji
nastepuje po calkowitym zaprzestaniu doprowadzania surowcoOw do procesu
produkcyjnego. Cze$¢ urzadzen instalacji ulega zatrzymaniu bezposrednio po ich
wylaczeniu. Urzadzenia, w ktorych prowadzone sg procesy wymagajace wysokiej
temperatury, czyli glbwnie suszarnie widkna drzewnego 1 ptyt po wstrzymaniu podawania
surowcow 1 zaprzestaniu doprowadzania ciepta ulegajg jeszcze stopniowemu wychtadzaniu
przez ok. od 1 do 3 godzin w zaleznos$ci od suszarni i parametréw jej pracy.

W okrasach zatrzymania instalacji emisja zanieczyszczen ulega¢ bedzie stopniowemu
zmniejszeniu, az do catkowitego wstrzymania pracy poszczegolnych urzadzen. Urzadzenia
ochrony powietrza pracuja tak dlugo, jak moze nastepowac emisja z danych zrodet.
Wielkosci emisji zanieczyszczen do srodowiska w okresach zatrzymania instalacji nie
przekraczajg wielkosci emisji w warunkach normalnej pracy instalacji.”
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9. Punkt VII. Warunki wprowadzania do Srodowiska substancji i energii

1. Wprowadzanie pylow i gazow do powietrza

Podpunkt 1.5.0kreslenie usytuowania stanowisk do pomiarow wielkosci emisji gazow

i pylow wprowadzanych do powietrza:

punkt otrzymuje brzmienie:

»Stanowiska pomiarowe emisji zanieczyszczen do powietrza usytuowane

nastepujacych emitorach:

— emitor P1/1 — suszarnia ptyt P1,

— emitor P2/1 — suszarnia ptyt P2,

— emitor P3/1 — suszarnia ptyt P3,

— emitor P4/1 — suszarnia ptyt P4,
— emitory W1/1, W1/2, W1/3 — suszarnia widkna drzewnego SR1,

— emitor LDF/1 — suszarnia widkna drzewnego SR2,

— emitor SR4 — suszarnia wlokna drzewnego SR4.

Dla pozostatych zrodet emisji odstgpuje si¢ od zainstalowania punktéw pomiarowych”

10. Punkt VII. Warunki wprowadzania do Srodowiska substancji i energii

s3 na

Podpunkt 2.1.1 Rodzaje i iloSci odpadow przewidzianych do wytwarzania wraz z ich

podstawowym skladem chemicznym i wlasciwo$ciami:

w tabeli zawartej w podpunkcie wykresla si¢ nastepujace wiersze:

Odpady z rolnictwa, sadownictwa, upraw hydroponicznych, rybotowstwa, lesnictwa, lowiectwa oraz

02 f . .
przetworstwa zywnosci
02 01 Odpady z rolnictwa, sadownictwa, upraw hydroponicznych, lesnictwa, towiectwa i ryboléwstwa
Odpad stanowi witdkno konopne i pazdzierz pochodzace z
procesow produkcji ptyt z widkna konopnego, ktorego gtdéwnymi
020103 |Odpadowa masa roslinna sktadankami sg celuloza i lrlgmna’i,.czyh typowe substancp 500,0
wchodzgce w sktad surowcow roslinnych. Odpad wystepuje
postaci ciata stalego, jest biodegradowalny i nie stwarza
zagrozenia dla srodowiska.
wiersze:
Odpady kory i korka z miejsc magazynowania oraz procesu
mechanicznego korowania i sortowania surowca drzewnego.
. Gltownym sktadnikiem odpadow jest celuloza i lignina, czyli
03 0101 | Odpady kory i korka typowe substancje wchodzace w sktad surowcéw drzewnych. 30000
Odpad wystepuje postaci ciala stalego, jest biodegradowalny, nie
stwarza zagrozenia dla srodowiska.
Odpady pochodzace z procesow mechanicznej obrobki surowca
Trociny, widry, $cinki, drzewnego i plyt, pyly z urzadzen odpylajacych, a takze plyty
drewno, ptyta widrowa niespetniajace wymagan jakosciowych. Gtéwnym sktadnikiem
03 01 05 |i fornir inne niz odpadow jest celuloza i lignina, czyli typowe substancje 80 000
wymienione w 03 01 wchodzace w sktad surowcoéw drzewnych. Odpad wystgpuje
04 postaci ciata statego o réznej granulacji, jest biodegradowalny,
nie stwarza zagrozenia dla srodowiska.
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150102

Opakowania z tworzyw
sztucznych

Odpady powstaja w linii pakowania wyrobow gotowych. Odpad
stanowig uszkodzone opakowania tworzyw sztucznych — ré6znego
typu folie, worki, paski, tasiemki itp. Odpady powstaja takze w
wyniku magazynowania surowcow i substancji pomocniczych

stosowanych w instalacji. W sktad odpadu wchodzg rézne
nietoksyczne polimery. Odpad wystepuje w postaci ciata statego,
bardzo trudno ulega biodegradacji, nie stwarza zagrozenia dla

srodowiska.

230

zastepuje si¢ wierszami:

03 01 01

Odpady kory i korka

Odpady kory i korka z miejsc magazynowania oraz procesu
mechanicznego korowania i sortowania surowca drzewnego.
Gltownym sktadnikiem odpadow jest celuloza i lignina, czyli
typowe substancje wchodzace w sktad surowcéw drzewnych.
Odpad wystepuje postaci ciata statego, jest biodegradowalny, nie
stwarza zagrozenia dla srodowiska.

32 000

03 01 05

Trociny, widry, $cinki,
drewno, ptyta widrowa
i fornir inne niz
wymienione

w03 01 04

Odpady pochodzace z procesow mechanicznej obrobki surowca
drzewnego i ptyt, pyly drzewne z urzadzen odpylajacych, a takze
plyty niespetniajace wymagan jakosciowych. Glownym
sktadnikiem odpaddéw jest celuloza i lignina, czyli typowe
substancje wchodzace w sktad surowcow drzewnych. Odpad
wystepuje postaci ciala statego o roznej wielkosci, jest
biodegradowalny, nie stwarza zagrozenia dla srodowiska.

88 000

150102

Opakowania z tworzyw
sztucznych

Odpady powstaja w linii pakowania wyrobéw gotowych. Odpad
stanowig uszkodzone opakowania tworzyw sztucznych — ré6znego
typu folie, worki, paski, tasiemki itp. Odpady powstaja takze w
wyniku magazynowania surowcow i substancji pomocniczych

stosowanych w instalacji. W sktad odpadu wchodzg rézne
nietoksyczne polimery. Odpad wystepuje w postaci ciata statego,
bardzo trudno ulega biodegradacji, nie stwarza zagrozenia dla

srodowiska.
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11. Punkt VII. Warunki wprowadzania do Srodowiska substancji i energii

Podpunkt 2.1.3 Sposoby dalszego gospodarowania wytworzonymi odpadami:

tabela zawarta w podpunkcie otrzymuje brzmienie:

Kod Rodzaj odpadu Migjsce i sposob Dalszy sposob postgpowania
odpadu magazynowania odpadu z odpadem
1 2 3 4
Magazvnowane luzem na placu Odzysk we wtasnej instalacji
gs ur}c:vca drzewneso lur‘t)) w procesie R3 lub przekazywane
03 0101 |Odpady kory i korka w kontenerach przfl placu do zbierania lub odzysku firmie
surowca drzewnego posiadajacej stosowane
zezwolenie
. . Magazypowane W zamkplqtych Odzysk we wtasnej instalacji
Trociny, widry, $cinki, zbiornikach przy wydziatach W procesie R3 lub przekazyvwane
drewno, ptyta widrowa produkcyjnych, w kontenerach proc . P ywat
030105 |. . . S > -y do zbierania lub odzysku firmie
i fornir inne niz wymienione w rejonie wydzialow osiadaiace] stosowane
w03 01 04 produkcyjnych i luzem na P zézwc{ lenie
placu surowca
Odzysk we wtasnej instalacji
Magazynowane w metalowych | w procesie R3 lub przekazywane
03 0182 Osady z zakladowych kontenerach w rejonie oczyszczalni| do zbierania lub odzysku firmie

oczyszczalni $ciekow

technologiczne;.

posiadajacej stosowane
zezwolenie
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2

3

4

Magazynowane w pojemnikach

Przekazywane do zbierania lub

03 0199 |Inneniewymienione odpady Iub kontenerach w rejonie odzysku firmie posiadajacej
sortowni surowca. stosowane zezwolenie
m;Kg]aZza}}ﬁiI;xfflf; 251 f;.t?;ﬁ?{‘:ch Przekazywane do zbierania lub
07 02 13 |Odpady tworzyw sztucznych i beczkach lub luzem na %ifr}lfisé(uglslit;él;les;kc;dllw1a1;1a
paletach w wydzielonym P ez ch?lcgis osowane
boksie magazynowym enie
m;VaZZalei&?aS;; 251 g;'te)?:liti?(\:ch Przekazywane do zbierania lub
07 02 30 Odpady z przemystu g1 bg:zkach lub Il)u; em na odzysku lub unieszkodliwiania
gumowego i produkcji gumy . firmie posiadajacej stosowane
paletach w wydzielonym sezwoleni
boksie magazynowym N
m;VaZZalei&?aS;; 251 g;'te)?:liti?(\:ch Przekazywane do zbierania lub
. . gazyn bo) odzysku lub unieszkodliwiania
07 0299 |Inne niewymienione odpady i beczkach lub luzem na firmie posiadaiace: st N
paletach w wydzielonym P ez ch?lcgis osowane
boksie magazynowym enie
Magazynowane w szczelnych,
Odpady_ farb i lakierow zamylfanyc.h beczkach lub Przekazywane do zbierania lub
zawierajacych paletopojemnikach wykonanych odzvsku Tub unieszkodliwiania
08 01 11* |rozpuszczalniki organiczne |z materialu odpornego na dziatanie ﬁrrr}:i <adaiace: st
Iub inne substancje sktadnikow odpadu ¢ posZ az a]atlcer:fis osowane
niebezpieczne w wydzielonym boksie czwolenie
0 szczelnej nawierzchni.
Magazynowane w szczelnych,
. zamykanygh beczkach lub Przekazywane do zbierania lub
Zawiesiny wodne farb lub paletopojemnikach wykonanych odzvsku lub unieszkodliwiani
08 01 20 |lakieréow inne niz z materialu odpornego na dziatanie ﬁrrr}:ie olslia(lil 1682 (i W a11111a
wymienione w 08 01 19 sktadnikéw odpadu P zeZ\;ach?lcgis osowane
w wydzielonym boksie enie
0 szczelnej nawierzchni.
. Magazynowane w kartonach lub | Przekazywane do zbierania lub
Odpadowy toner drukarski . . . .
08 " S . pojemnikach w wydzielonym odzysku lub unieszkodliwiania
03 17* |zawierajacy substancje . . . . .
. . pomieszczeniu o szczelnej firmie posiadajgcej stosowane
niebezpieczne . . .
nawierzchni. zezwolenie
Odpadowy toner drukarski Magazynowane w kartonach lub | Przekazywane do zbierania lub
080318 | padowy toner. pojemnikach w wydzielonym odzysku lub unieszkodliwiania
inny niz wymieniony . . . ) DI
pomieszczeniu o szczelnej firmie posiadajgcej stosowane
w08 03 17 . ) .
nawierzchni. zezwolenie
Magazynowane w szczelnych,
Odpadowe kleje i szczeliwa al??ﬁk:;ﬁﬂ;f?f:ﬂg’ ch Przekazywane do zbierania lub
« |Zawierajace rozpuszczalniki pa’etopo) ykonattych odzysku lub unieszkodliwiania
08 04 09 . : z materialu odpornego na dziatanie ) A
organiczne lub inne S firmie posiadajgcej stosowane
. ) sktadnikéw odpadu .
substancje niebezpieczne . . zezwolenie
w wydzielonym boksie
0 szczelnej nawierzchni.
Magazynowane w szczelnych,
od . . zamykanygh beczkach lub Przekazywane do zbierania lub
padowe kleje i szczeliwa | paletopojemnikach wykonanych odzvsku lub unieszkodliwiani
08 04 10 |inne niz wymienione w 08 |z materialu odpornego na dziatanie ﬁrrr}:ise uolsli clll 1esz (i wiania
04 09 sktadnikéw odpadu p zaz a]atlcej.s osowane
w wydzielonym boksie czwolenie
0 szczelnej nawierzchni.
Zuzyte materialy szlifierskie Magazynowane w workach Przekazywane do zbierania lub
120121 |inne niz wymienione w 12 foliowych lub luzem w odzysku firmie posiadajacej

0120

wydzielonym boksie.

stosowane zezwolenie
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3

Mineralne oleje
hydrauliczne nie zawierajace

Magazynowane w szczelnych,
zamykanych beczkach
wykonanych z materiatu

Przekazywane do zbierania lub
odzysku lub unieszkodliwiania

13 01 10%* rwiazkow odpornego na dziatanie sktadnikow firmi <adaiace: st
chlc?rowcoor anicznych odpadu w magazynie paliw. ) POSZ az ajaicej's e
& Y Miejsce magazynowania posiada czwolenie
szczelng nawierzchnig.
Magazynowane w szczelnych,
Mineralne oleje silnikowe, zamykanych beczka.ch Przekazywane do zbierania lub
. . wykonanych z materiatu . I
13 02 05* przektadniowe i smarowe d dziatanic skladniké odzysku lub unieszkodliwiania
nie zawierajace zwigzkow 0dpOrNego na cziatanie sSKiadnikow! - g e posiadajgcej stosowane
chlorowcoorganicznych odpadu w magazynie paliw. zezwoleni
& Y Miejsce magazynowania posiada czwolenie
szczelng nawierzchnig.
Magazynowane w szczelnych,
zamykanych beczkach . .
Syntetyczne oleje silnikowe, wykonanych z materiatu szzekizy;vine c.lo zﬁlegla.mg h%b
13 02 06* |przektadniowe odpornego na dziatanie sktadnikow Odzysku TUb unieszkodiiwlania
. . . firmie posiadajgcej stosowane
i smarowe odpadu w magazynie paliw. , leni
Miejsce magazynowania posiada czwolenie
szczelng nawierzchnie.
Magazynowane w szczelnych,
zamykanych beczkach . .
K h ot Przekazywane do zbierania lub
Inne oleje silnikowe Wwykonanych z materiafu odzysku lub unieszkodliwiania
13 02 08* : ’ od dziatanie sktadniké Y
. . pornego na dziatanie sktadnikow ) A
przektadniowe i smarowe odpadu w magazynie paliw. firmie posmdajatce].stosowane
Miejsce magazynowania posiada zezwolenie
szczelng nawierzchnig.
Mineralne oleje i ciecze Magazynowane w szczelnych,
) zamykanych beczkach . .
stosowane jako K h o Przekazywane do zbierania lub
lektroizolator wykonanych z materiafu odzysku lub unieszkodliwiani
1303 07* |°° 4 od dziatanie skladnik ysku Tub unieszcociwiania
S . pornego na dziatanie sktadnikow ) A
i nos$niki ciepta nie . . firmie posiadajgcej stosowane
zawierajace zwiazkow odpadu w magazynie paliw. zezwoleni
chloro vgc?oor 4 Miejsce magazynowania posiada olente
& szczelng nawierzchnig.
Magazynowane w szczelnych,
zamykanych beczkach lub . .
Inne rozpuszczalniki paletopojemnikach wykonanych Przekazywane c.lo zblera_mg h%b
I . : .7, | odzysku lub unieszkodliwiania
14 06 03* |1 mieszaniny z materialu odpornego na dziatanie ) Lo
o e firmie posiadajgcej stosowane
rozpuszczalnikow sktadnikow odpadu leni
w wydzielonym boksie zezwolenie
o szczelnej nawierzchni.
Magazynowane w szczelnych,
zamykanych beczkach lub . .
Szlamy i odpady state paletopojemnikach wykonanych szzekizy;vine c.lo zﬁlegla.mg h%b
14 06 05* |zawierajace inne z materialu odpornego na dziatanie 0dzysKu lub unieszkodiiwiania
o S firmie posiadajgcej stosowane
rozpuszczalniki sktadnikow odpadu leni
w wydzielonym boksie zezwolenie
0 szczelnej nawierzchni.
Odzysk we wtasnej instalacji
Opakowania z papieru Magazynowane w wydzielonym | w procesie R3 lub przekazywane
150101  tektur pap boksie na paletach w kartonach lub | do zbierania lub odzysku firmie
y paletopojemnikach. posiadajacej stosowane
zezwolenie
Magazynowane w kontenerach
Opakowania z tworz na terenie oczyszczalni Przekazywane do zbierania lub
150102 P yw biologicznej, na paletach odzysku firmie posiadajacej

sztucznych

w wydzielonym boksie oraz
na terenie wydziatow

stosowane zezwolenie
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produkcyjnych.

3

4

Magazynowane luzem w sposob
uporzadkowany lub w kontenerach

Przekazywane do zbierania lub

1501 03 |Opakowania z drewna . .y odzysku firmie posiadajacej
przy magazynie materiatow .
wsadowych stosowane zezwolenie
Magazvnowane na paletach Przekazywane do zbierania lub
1501 04 |Opakowania z metali gazyn ha pe odzysku firmie posiadajacej
w magazynie paliw. .
stosowane zezwolenie
Magazynowane luzem w sposob | Przekazywane do zbierania lub
1501 05 Opakowania uporzadkowany w wydzielonych | odzysku lub unieszkodliwiania
wielomateriatowe boksach oraz na terenie magazynu | firmie posiadajgcej stosowane
materiatow wsadowych. zezwolenie
Magazvnowane w boiemnikach Przekazywane do zbierania lub
1501 07 |Opakowania ze szkta gazynow pojemt odzysku firmie posiadajacej
w wydzielonym boksie. .
stosowane zezwolenie
Magazynowane w workach Przekazywane c.lo zblergnlg h%b
. ., odzysku lub unieszkodliwiania
1501 09 |Opakowania z tekstyliow Z tworzywa sztucznego ) o
) - firmie posiadajgcej stosowane
w wydzielonym boksie. sezwolenie
Magazynowane w szczelnych
Opakowania zawierajace pojemnikach lub workach Przekazywane do zbierania lub
1501 10* pozostatosci substancji z materialu odpornego na odzysku lub unieszkodliwiania
niebezpiecznych lub nimi dziatanie sktadnikow odpadu firmie posiadajgcej stosowane
Zanieczyszczone w wydzielonym boksie zezwolenie
0 szczelnej nawierzchni.
Sorbenty, materiaty
filtracyjne (w tym filtry Magazynowane w szczelnych,
olejowe nieujgte w innych zarpykapych beczkach lub Przekazywane do zbierania lub
grupach), tkaniny do pojemnikach wykonanych dzvsku Tub unieszkodliwiani
15 02 02* |wycierania (np. szmaty, z materialu odpornego na dziatanie % ysku fu cllm.lesz. (i wiania
scierki) i ubrania ochronne sktadnikow odpadu rmie posta a]atlcej.s osowane
zanieczyszczone w wydzielonym boksie zezwolenie
substancjami o szczelnej nawierzchni.
niebezpiecznymi (PCB)
g?ézil;;i;ﬁi;e;ﬁ;y do Magazynowane luzem w sposoéb | Przekazywane do zbierania lub
150203 |w cierania’l { ubrania uporzadkowany na paletach lub odzysku lub unieszkodliwiania
oc};lronne inne niz w pojemnikach i workach w firmie posiadajacej stosowane
wymienione w 15 02 02 wydzielonym boksie. zezwolenie
Przekazywane do zbierania lub
. Magazynowane luzem na odzysku lub unieszkodliwiania
16 01 Z . . ) oo
60103 uzyte opony paletach w wydzielonym boksie. firmie posiadajgcej stosowane
zezwolenie
Odpady oswietleniowe
magazynowane w szczelnym,
Zusyte urzadzenia zamykanym kontene;rze typu KS_ . .
) . . ustawionym na terenie o szczelnej | Przekazywane do zbierania lub
zawierajace niebezpieczne . . . oL
16 02 13* |elementy inne niz nawierzchni. Pozostate odpady odzysku lub unieszkodliwiania
W ien?one w 16 02 09 w zaleznos$ci od gabarytow firmie posiadajacej stosowane
dcz’rln6 02 12 magazynowane luzem lub w zezwolenie
pojemnikach w wydzielonym
pomieszczeniu o szczelnej
nawierzchni.
Magazynowane w zaleznosci . .
Zuzyte urzadzenia inne niz od gabarytow luzem na paletach szzekizy;vine c.lo zﬁlegla.mg h%b
16 02 14 |wymienione w 16 02 09 do lub w pojemnikach w OAzysku TUb unieszkodiiwiania

16 02 13

wydzielonym pomieszczeniu o
szczelnej nawierzchni.

firmie posiadajgcej stosowane
zezwolenie
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1 2 3 4
Magazynowane w zaleznoS$ci . .
Niebezpieczne elementy lub | od gabarytéw luzem na paletach Przekazywane c.lo zblergnlg h%b
L . . . odzysku lub unieszkodliwiania
16 02 15* |czesci sktadowe usunigte ze lub w pojemnikach w firmi Lo
Zuzytych dper dziel . . rmie posiadajacej stosowane
ych urzadzen wydzielonym pomieszczeniu o sezwolenic
szczelnej nawierzchni.
. Magazyn9wane W zaleznosci Przekazywane do zbierania lub
Elementy usunigte ze od gabarytow luzem na paletach . I
. S . . . odzysku lub unieszkodliwiania
16 02 16 |zuzytych urzadzen inne niz Iub w pojemnikach w . T
wymieni 1602 15 dziel . . firmie posiadajgcej stosowane
ymienione w wydzielonym pomieszczeniu o sezwolenic
szczelnej nawierzchni.
Przekazywane do zbierania lub
Baterie i akumulatory Magazynowane na paletach odzysku lub unieszkodliwiania
16 06 01* . w wydzielonym pomieszczeniu ) Lo
otowiowe o . firmie posiadajgcej stosowane
posiadajagcym szczelne podtoze. .
zezwolenie
. . Przekazywane do zbierania lub
Baterie alkaliczn Magazynowane w pojemnikach odzysku lub unieszkodliwiania
16 06 04 aterie alka’iczne w wydzielonym pomieszczeniu Y S
(z wylaczeniem 16 06 03) S . firmie posiadajgcej stosowane
posiadajagcym szczelne podtoze. .
zezwolenie
Magazynowane w pojemnikach Przekazywane do zbierania lub
16 06 05 |Inne baterie i akumulator dziel i i odzysku lub unieszkodliwiania
y w wydzielonym pomieszczeniu ) DI
T . firmie posiadajgcej stosowane
posiadajacym szczelne podtoze. .
zezwolenie
Magazynowane w kor.ltenerach Przekazywane do zbierania lub
170401 |Miedz, braz, mosigdz obok warsztatu mechanicznego lub odzysku firmie posiadajacej
’ ’ w innych miejscach w zaleznosci stosowane zezwolenio
od miejsca powstawania.
Magazynowane w kor.ltenerach Przekazywane do zbierania lub
1704 02 |Aluminium obok warsztatu mechanicznego lub odzysku firmie posiadajacej
w innych miejscach w zaleznosci stosowane zezwolenio
od miejsca powstawania.
Magazynowane w kor.ltenerach Przekazywane do zbierania lub
170403 |06 obok warsztatu mechanicznego lub odzvsku firmie posiadaiace:
ow w innych miejscach w zaleznosci si/osowane zeiwolenjiz !
od miejsca powstawania.
Magazynowane w kor.ltenerach Przekazywane do zbierania lub
170405 |Zelazo i stal obok warsztatu mechanicznego lub odzysku firmie posiadajacej
w innych miejscach w zaleznosci stosowane zezwolenio
od miejsca powstawania.
Magazynowane w koptenerach Przekazywane do zbierania lub
17 04 07 |Mieszaniny metali obok warsztatu mechanicznego lub odzysku firmie posiadajacej
w innych miejscach w zaleznosci stosowane zezwolenio
od miejsca powstawania.
. .. . . . Przekazywane do zbierania lub
170411 Kable inne niz wymienione |Magazynowane w pojemnikach lub odzysku firmie posiadajacej

w 17 04 10

luzem w wydzielonym boksie.

stosowane zezwolenie
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12. Punkt VII. Warunki wprowadzania do Srodowiska substancji i energii
Podpunkt 2.2. Ustala si¢ nastepujace warunki przetwarzania odpadow

Podpunkt 2.2.1. Rodzaje i ilosci odpadow przewidziane do przetwarzania w ciagu
roku w instalacji do produkcji ptyt drewnopochodnych

usuwa si¢ wiersz tabeli:

02 0103

Odpadowa masa Magazynowane w kontenerach, zamknigtych zbiornikach lub

roslinna luzem na paletach przy wydziatach produkcyjnych 2 000

13. Punkt VII. Warunki wprowadzania do Srodowiska substancji i energii
Podpunkt 2.2. Ustala si¢ nastepujace warunki przetwarzania odpadow
Podpunkt 2.2.3. Miejsce, metoda przetwarzania odpadow oraz opis procesu
technologicznego

podpunkt otrzymuje brzmienie:

,0dzysk odpaddéw prowadzony w instalacji do produkcji ptyt drewnopochodnych
w STEICO Sp. z 0.0. w Czarnkowie kwalifikowany jest zgodnie z zalgcznikiem 1 do
ustawy o odpadach jako: R3 — recykling lub odzysk substancji organicznych, ktore nie sg
stosowane jako rozpuszczalniki.

Proces odzysku odpadow o kodzie 03 01 05 pochodzacych z produkeji ptyt metoda mokra
w liniach P1 — P4 (odpady ptyt, $cinki z obrobki ptyt, pyly drzewne) 1 odpadéw o kodach
0303 08, 15 01 01 1 19 12 01 polega na ich przeksztalceniu w mas¢ drzewng
w urzadzeniach nazywanych hydropulperami. Wytworzona masa drzewna jest nastepnie
wykorzystywana w procesach produkcji ptyt metoda mokra w liniach P1 — P4. Kazda
z linii do produkcji plyt metoda mokra P1 — P4 wyposazona jest w hydropulper.
Hydropulper jest zbiornikiem stalowym wyposazonym w wirnik, do ktéorego wprowadzane
sg jednoczesnie w sposob ciggly przetwarzane odpady, a takze woda procesowa
w odpowiednich proporcjach. W urzadzeniu tym nastepuje wytworzenie z odpadéw masy
drzewnej, ktora kierowana jest dalej do kadzi masy odpadowej przy poszczegdlnych
liniach, a nastepnie jest zawracana do produkcji niektorych asortymentow plyt.

Proces odzysku odpaddéw o kodzie 03 01 05 pochodzacych z produkcji pltyt w linii
technologicznej W2 (odpady plyt, Scinki z obrobki ptyt, pyly drzewne) polega na ich
zawroceniu do produkcji w tej linii 1 ponownym wykorzystaniu wraz z wloknem
drzewnym jako surowiec. Odpady 1 $cinki ptyt sg przed ponownym skierowaniem do
produkcji rozdrabniane — najpierw w rozdrabniaczu wstgpnym, a poézniej w rozdrabniaczu
drugiego stopnia. Dalej odpady s3 za pomocg transportu pneumatycznego kierowane do
zbiornika, skad w odpowiedniej ilo$ci sg dozowane do produkcji w linii W2.

Proces odzysku odpaddéw o kodzie 03 01 05 pochodzacych z produkcji pltyt w linii
technologicznej LDF (odpady ptyt, $cinki z obrobki ptyt, pyty drzewne) polega na ich
zawroceniu do produkcji w tej linii 1 ponownym wykorzystaniu wraz z wloknem
drzewnym jako surowiec. Odpady 1 $cinki ptyt sa przed zawrdceniem do produkcji
rozdrabiane w rozdrabniaczu.
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Dalej odpady za pomocg transportu pneumatycznego s3 kierowane do zbiornika widkna
drzewnego skad sg ponownie wykorzystywane do produkcji ptyt w linii LDF.

Proces odzysku odpadoéw o kodzie 03 01 05 stanowigcych zrebki, widry 1 trociny drzewne,
a takze odpadow o kodach 03 01 01 1 03 01 82 polega na ich wykorzystaniu w procesie
produkcji plyt razem z surowcem drzewnym. Odpady te sg dostarczane na plac surowca,
skad transporterem tasmowym podawane sg razem z surowcem drzewnym do sortowni
zrgbkOw 1dalej wraz zsurowcem przechodza przez kolejne etapy procesu
technologicznego produkcji ptyt.

Proces odzysku odpadéw o kodach 03 03 05, 03 03 07 103 03 10 polega na przygotowaniu
z nich zawiesiny wodnej wiokien celulozowych, ktora jest stosowana jako dodatek do
masy drzewnej przy produkcji plyt pilsniowych w linii technologicznej P4. Odpady
zawierajace celuloze podawane sg do paszowozu, w ktorym ulegaja rozdrobnieniu
1 homogenizacji poprzez odpowiednie wymieszanie. Paszow06z wyposazony jest w
ruchomg podloge oraz §limaki wygarniajace przygotowang mas¢ na transporter taSmowy.
Za pomocg transportera widkna z paszowozu sg kierowane do kadzi masowej, gdzie
poprzez dodatek odpowiedniej ilosci wody procesowej nastepuje przygotowanie zawiesiny
wiokien o stezeniu ok. 2,5 - 4%. Tak przygotowana zawiesina jest wykorzystywana jako
dodatek do masy drzewnej przy produkcji ptyt pilSniowych w linii P4.”

14. Punkt VII. Warunki wprowadzania do Srodowiska substancji i energii
Podpunkt 3. Emisja halasu do Srodowiska

tabele zawarte w podpunkcie otrzymujg brzmienie:

Zrédla emisji hatasu pracujace w otwartej przestrzeni

Czas pracy zrodla w ciggu doby
Lp. Opis zrodta [godz:min]
I zmiana II zmiana III zmiana
1 ngtylatory wyciggowe z hali produkcyjnej 8:00 8:00 2:00
linii P1 — 20 szt.
) ngtylatory wyciggowe z hali produkcyjnej 3:00 8:00 2:00
linii P2 — 11 szt.
3 Filtry tkaninowe z uktadami wentylatorow — 6 szt. 8:00 8:00 8:00
4 ngtylatory wyciggowe z hali produkcyjnej 2:00 2:00 2:00
linii P3 — 8 szt.
5 ngtylatory wyciggowe z hali produkcyjnej 3:00 8:00 R:00
linii P4 — 8 szt.
6 Wentylator okapturzenia 8:00 8:00 8:00
7 Wentylator wywiewny sekcji chtodzacej 8:00 8:00 8:00
8 Wentylator W-T.1 transportu pylu 8:00 8:00 8:00
9 Wentylator W-T.2 transportu pylu 8:00 8:00 8:00
10 Wentylator W-T.3 transportu pylu 8:00 8:00 8:00
11 Wentylator W-T.4 transportu pylu 8:00 8:00 8:00
12 Wentylator W-T.5 transportu pylu 8:00 8:00 8:00
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13 Wentylator W-T.6 transportu pylu 8:00 8:00 8:00
14 Wentylator W-T.7 transportu pytu 8:00 8:00 8:00
15 Wentylator rezerwowy W-T.8 transportu pytu 8:00 8:00 8:00
16 Wentylator rezerwowy W-T.9 transportu pytu 8:00 8:00 8:00
17| Merir iz en eclgicnsh
18 Filtr modutowy z uktadem wentylatorow 8:00 8:00 8:00
19 | Filtry tkaninowe z uktadami wentylatorow — 2 szt. 8:00 8:00 8:00
20 | Wentylator suszarni rurowej widkna drzewnego SR2 8:00 8:00 8:00
21 S e i B e | g0 | | s
22 Wentylator suszarni rurowej widkna drzewnego SR4 8:00 8:00 8:00
23 Korowarka 8:00 8:00 1:00
24 | Miyn kory 8:00 8:00 1:00
25 }(J(l;l;il/ gizaelsll?fg‘l;fcc’:v tancuchowych linii 3:00 3:00 1:00
26 Ladowarka nr 1 8:00 8:00 8:00
27 | Ladowarka nr 2 2:00 2:00 0:00
Zrédla emisji hatasu typu budynek
Czas pracy zrodla w ciggu doby
Lp. Opis zrodta [godz:min]
I zmiana II zmiana I zmiana

1 | Rebalnia 8:00 8:00 1:00
2 | Sortownia zr¢bkow 8:00 8:00 8:00
3 | Hala produkcyjna linii P1 8:00 8:00 8:00
4 | Hala produkcyjna linii P2 8:00 8:00 8:00
5 | Hala produkcyjna linii P3 i P4 8:00 8:00 8:00
6 | Hala produkcyjno — magazynowa LDF 8:00 8:00 8:00
7 | Pompownia wody przemystowej 8:00 8:00 8:00
8 | Pompownia $ciekow przemystowych 8:00 8:00 8:00
9 | Hala produkcyjna linii W2 8:00 8:00 8:00
10 | Hala defibratorow 8:00 8:00 8:00
11 | Hala wydziatu obrobki ptyt 8:00 8:00 8:00

15. Punkt VIII. Zakres i spos6b monitorowania procesow technologicznych, w tym

pomiaru i ewidencjonowania wielkos$ci emisji.

Podpunkt 2. Monitoring ilosci pyléw i gazéw wprowadzanych do powietrza

podpunkt otrzymuje brzmienie:
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»Wykonywanie okresowych pomiard6w emisji zanieczyszczen do powietrza
z nastepujacych zrodek:
= emitor P1/1 — suszarnia plyt linii P1 z czestotliwoscig raz na dwa lata, w zakresie
formaldehyd, kwas octowy,
= emitor P2/1 — suszarnia plyt linii P2 z czestotliwoscig raz na dwa lata, w zakresie
formaldehyd, kwas octowy,
= emitor P3/1 — suszarnia plyt linii P3 z czestotliwoscig raz na dwa lata, w zakresie
formaldehyd, kwas octowy, dwutlenek azotu,
= emitor P4/1 — suszarnia plyt linii P4 z czestotliwoscig raz na dwa lata, w zakresie
formaldehyd, kwas octowy,
=  emitory W1/1, W1/2, W1/3 — suszarnia widkna drzewnego SR1 w zakresie:

e dodnia 23.11.2019 roku:

— pyt ogotem, pyt zawieszony PM10, pyt zawieszony PM2,5 z czgstotliwoscig raz

w roku, LZO ogo6tem wyrazone jako C, formaldehyd z cze¢stotliwo$cig raz na dwa lata,
e od dnia 24.11.2019 roku:
— pyl ogotem, LZO ogodlem wyrazone jako C, formaldehyd z czgstotliwosciag raz na

sze$¢ miesigcy, pyt zawieszony PM10 1 pyl zawieszony PM2,5 z czgstotliwoscig raz na
dwa lata,

= emitor LDF/1 — suszarnia wlokna drzewnego SR2 w zakresie:
e dodnia 23.11.2019 roku:
— pyt ogotem, pyt zawieszony PM10, pyt zawieszony PM2,5 z czgstotliwoscig raz
w roku, LZO ogoétem wyrazone jako C*, formaldehyd, dwutlenek siarki, dwutlenek
azotu, tlenek wegla z czestotliwoscia raz na dwa lata,
e oddnia 24.11.2019 roku:
— pyt ogdélem, LZO ogélem wyrazone jako C*, formaldehyd, dwutlenek azotu

z czgstotliwoscig raz na sze$¢ miesiecy, pyl zawieszony PM10, pyt zawieszony PM2,5,
dwutlenek siarki, tlenek wegla z czgstotliwoscig raz na dwa lata,
= emitor SR4 — suszarnia widkna drzewnego SR4 w zakresie:
e pyl ogoéltem, LZO ogotem wyrazone jako C*, formaldehyd, dwutlenek azotu
z czgstotliwoscig raz na sze$¢ miesiecy, pyt zawieszony PM10, pyt zawieszony PM2,5
z czgstotliwos$cia raz na dwa lata,
= emitor LDF/2 — uklad zaklejania wilokna drzewnego od dnia 24.11.2019 roku
w zakresie pyt ogotem z czestotliwoscig raz w roku.

*- przy stosowaniu jako paliwo gazu ziemnego w wynikach pomiarow emisji LZO
ogotem nie uwzglednia si¢ metanu (metan moze zosta¢ odjety od wyniku pomiaru emisji
LZO ogoélem).
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II. Starosta Czarnkowsko — Trzcianecki okresla termin nie dluzszy niz 4 lata od dnia
publikacji w Dzienniku Urz¢edowym Unii Europejskiej konkluzji BAT
dostosowania instalacji do nowych wymagan okreslonych w przedmiotowej decyzji
tj. do dnia 24.11.2019r.

III. Pozostale zapisy decyzji Starosty Czarnkowsko - Trzcianeckiego z dnia
13.11.2015r. o znaku 0S.6222.1.2015.GK udzielajacej STEICO Sp. z o.o0.
w Czarnkowie pozwolenia zintegrowanego — pozostaja bez zmian.

IV. Niniejsza decyzja jest integralnie zwigzana z decyzjq Starosty Czarnkowsko —
Trzcianeckiego z dnia 13.11.2015r. oznaku 0OS.6222.1.2015.GK udzielajacg
STEICO Sp. z 0.0. w Czarnkowie pozwolenia zintegrowanego.

Uzasadnienie

Pismem z dnia 24.05.2016r. nr 0S.6222.2.2016.GK Starosta Czarnkowsko — Trzcianecki
wezwal prowadzacego instalacj¢ do produkcji ptyt drewnopochodnych o zdolnosci produkcyjnej
4993 m*/dobe w Zaktadzie STEICO Sp. z 0.0. zlokalizowanym w Czarnkowie, ul. Przemystowa 2, do
wystgpienia z wnioskiem o zmiang¢ pozwolenia zintegrowanego w zakresie dostosowania eksploatacji
instalacji do wymagan konkluzji BAT — dotyczacych monitorowania oraz emisji do powietrza,
w terminie 1 roku od dnia dorgczenia niniejszego wezwania.

Dnia 21.03.2017r. do Starosty Czarnkowsko — Trzcianeckiego wptynal wniosek STEICO
Spotka z o0.0. w Czarnkowie o zmiang decyzji Starosty Czarnkowsko — Trzcianeckiego znak:
0S.6222.1.2015.GK z dnia 13.11.2015r. udzielajacej pozwolenia zintegrowanego dla ww. instalacji,
z dochowaniem ww. terminu.

Przedmiotem niniejszego wniosku jest zmiana warunkéw pozwolenia zintegrowanego
w zakresie ich dostosowania do wymagan okreSlonych w Decyzji Wykonawcze] Komisji (UE)
2015/2119 z dnia 20 listopada 2015 roku ustanawiajacej konkluzje dotyczace najlepszych dostgpnych
technik (BAT) w odniesieniu do produkcji ptyt drewnopochodnych zgodnie z dyrektywa Parlamentu
Europejskiego i Rady 2010/75/UE.

Ponadto wniosek ten zawiera rowniez aktualizacje parametrow zrodet emisji z instalacji
w zwigzku z pismem Starosty Czarnkowsko — Trzcianeckiego nr 08S.6224.5.2016.GK z dnia
19.08.2016r. w zwiazku z ustaleniami kontroli Wielkopolskiego Wojewodzkiego Inspektora Ochrony
Srodowiska przeprowadzonej w zaktadzie w Czarnkowie.

STEICO Sp. z o.0. wnioskuje takze o zmiang warunkéw posiadanego pozwolenia
zintegrowanego w nastepujacym zakresie:

— rozbudowy instalacji o nowg suszarni¢ rurowg witokna drzewnego tzw. suszarni¢ SR4 pracujaca
na potrzeby linii technologicznej do produkcji plyt metoda suchg. Zmiana ta spowoduje
zwigkszenie catkowitej zdolno$ci produkcyijnej instalacji z 4 993 m*/dobe do 5 518 m?/dobe,

— modernizacji istniejagcej suszarni mat w linii technologicznej W2 w celu umozliwiania
wytwarzania wyrobow o wigkszej gestosci i lepszych parametrach jakosciowych,

— rezygnacji z produkcji ptyt z widkna konopnego w linii technologicznej W2,

— doprecyzowania opisOw procesOw technologicznych prowadzonych w instalacji oraz
wprowadzenia porzadkowych zmian, ktére wynikaja z ww. zmian m.in. w zakresie gospodarki
odpadami, bilansu surowcow, oddzialtywania akustycznego instalacji.
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W wyniku analizy przedmiotowego wniosku ustalano, iz STEICO Sp. z o.0. zamierza
uruchomi¢ nowa suszarni¢ rurowg wiokna drzewnego tzw. suszarni¢ SR4, ktora wspolpracowac
bedzie z linig W2 lub linig LDF. Wi6kno drzewne z nowej suszarni bedzie moglo zasila¢ zamiennie,
w zalezno$ci od zapotrzebowania, lini¢ technologiczng W2 Iub LDF.

Uruchomienie nowej suszarni wtokna pozwoli na zwickszenie ilos¢ surowca dostarczanego do
linii W2 i LDF spowoduje zwigkszenie zdolnosci produkcyjnej tych linii:

* linii technologicznej W2 z 1700 m*/dobe do 2 154 m’/dobe
* linii technologicznej LDF z 1125 m*/dobe do 1 650 m*/dobe,
Docelowo, po uruchomieniu nowej suszarni zdolno$¢ produkcyjna catej instalacji do produkcji
ptyt drewnopochodnych ulegnie zwigkszeniu z 4 993 m’/dobe do 5 518 m’/dobe, a w sktad instalacji
bedg wehodzié:
= cztery linie do produkcji ptyt pil§niowych porowatych metodg mokra, w tym:
— linia technologiczna P1 o zdolno$ci produkcyjnej 417 m*/dobe
— linia technologiczna P2 o zdolno$ci produkcyjnej 417 m*/dobe
— linia technologiczna P3 o zdolno$ci produkcyjnej 917 m*/dobe
— linia technologiczna P4 o zdolno$ci produkcyjnej 417 m*/dobe

» linia technologiczna do produkcji plyt pilSniowych z widkna drzewnego metoda sucha W2
o zdolnosci produkcyjnej 2 154 m*/dobe

» linia technologiczna do produkcji ptyt pilSniowych typu LDF metoda sucha o zdolnosci
produkcyjnej 1 650 m’/dobe.

W liniach P1-P4 do produkcji ptyt pilsniowych porowatych metoda mokra nie zaszly zmiany

w prowadzonych procesach technologicznych, ani wydajno$¢ poszczegélnych linii. W zakresie linii

technologicznych P1 — P4 zakres wniosku o zmiang pozwolenia obejmuje nastgpujace zagadnienia:

» aktualizacj¢ parametréw emitorow odprowadzajacych gazy z suszarni ptyt poszczegdlnych linii, a
takze z proceséw obrobki wykonczeniowej plyt, co wynika z przeprowadzonej ponownej
inwentaryzacji zrodet emisji w zakladzie. Dla czgéci emitorow dostosowano rowniez ich symbole
z pozwolenia zintegrowanego do nomenklatury wewngtrznej stosowanej w zaktadzie,

» aktualizacj¢ urzadzen do obrobki wykonczeniowej piyt, z ktorych gazy sa odprowadzane do
powietrza poszczego6lnymi emitorami. Zmiany te nie beda miaty wptywu na maksymalne wielkosci
emisji zanieczyszczen z tych zrodet poniewaz maksymalne wielkosci emisji zalezg od wydajnosci
zastosowanych filtrow tkaninowych lub cyklofiltrow i ich sprawnos$ci, a nie od rodzaju urzadzen
jakie sg do nich podtaczone,

= doprecyzowanie opisu procesu technologicznego prowadzonego w tych liniach uwzgledniajac
wprowadzone zmiany, wprowadzenie niewielkich zmian porzadkowych.

W zakresie linii technologicznej do produkcji ptyt z witokna drzewnego W2 zakres wniosku
0 zmiang pozwolenia obejmuje nastgpujace zagadnienia:

» zwigkszenie zdolnosci produkcyjnej linii W2 z 1700 m’/dobe do 2 154 m’/dobe, w zwiazku
z planowanym uruchomieniem nowej suszarni rurowej widkna drzewnego SR4,

» uwzglednienie planowanej modernizacji suszarni ptyt w tej linii,

— rezygnacja z produkcji ptyt z wtdkna konopnego w linii W2. W linii tej wytwarzane mogty by¢
dotychczas zarowno ptyty z widkna drzewnego jak i konopnego. Z uwagi na brak zbytu catkowicie
zrezygnowano z produkcji ptyt konopnych i obecnie w linii tej wytwarzane beda jedynie plyty
z wtokna drzewnego lub samo widkno drzewne, ktdre takze stanowi produkt handlowy.
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— podobnie jak w przypadku linii P1 — P4 w zwigzku z przeprowadzona inwentaryzacja zrodel emisji
aktualizacji wymagaja parametry emitorow odprowadzajacych gazy ze zrodet tej linii.

— doprecyzowano opis procesu technologicznego uwzgledniajgc wprowadzone zmiany, a takze
wprowadzajac niewielkie zmiany porzadkowe.

W  zakresie linii technologicznej do produkcji plyt LDF metoda suchg zakres wniosku
0 zmiang pozwolenia obejmuje nastgpujace zagadnienia:

» zwickszenie zdolnoéci produkcyjnej linii LDF z 1125 m*/dobe do 1650 m*/dobe w zwigzku
z planowanym uruchomieniem nowej suszarni rurowej widkna drzewnego SR4,

» wzwigzku z przeprowadzong inwentaryzacjg zroédel emisji aktualizacji wymagaja parametry czgsci
emitoréw z tej linii. Dodatkowo likwidacji ulegly Zzrodta emisji oznaczone symbolami LDF/3 i F28.

» aktualizacji wymagajg rodzaje urzadzen i stanowisk, gtdéwnie w zakresie obrobki wykonczeniowej
ptyt, z ktérych gazy sa odprowadzane do powietrza poszczegolnymi emitorami.

= doprecyzowano opis procesu technologicznego uwzgledniajac wprowadzone zmiany, a takze
wprowadzono niewielkie zmiany porzadkowe.

Rodzaje surowcow stosowanych w poszczegdlnych liniach technologicznych instalacji nie
ulegajg zmianie. Jedynie na skutek rezygnacji z produkeji ptyt konopnych w linii technologicznej W2
w instalacji nie stosuje si¢ juz wtokna konopnego.

W instalacji do produkcji ptyt drewnopochodnych STEICO Sp. z o.0. wykorzystywana jest
energia elektryczna od dostawcy zewngtrznego oraz energia cieplna od dostawcy zewnetrznego
1 wytwarzana w procesie spalania gazu ziemnego w urzadzeniach technologicznych instalacji.

Zaktualizowane zostaly prognozy zuzycia surowcow, energii i wielkosci produkcji w danych
liniach instalacji biorgc pod uwage aktualne i przyszle zapotrzebowanie na okreslonego typu wyroby,
a takze planowane uruchomienie nowej suszarni widkna drzewnego SR4.

Przeprowadzona analiza wykazatla, ze instalacja do produkcji ptyt drewnopochodnych STEICO
Sp. z 0.0. w Czarnkowie spelnia wymagania najlepszych dostepnych technik zawarte w konkluzjach
BAT. Techniki stosowane w instalacji odpowiadaja technikom zawartym w konkluzjach BAT, czyli
najlepszym dostgpnym technikom, ktoére gwarantuja wysoki poziom ochrony poszczegdlnych
komponentdéw §rodowiska i srodowiska jako catosci.

Dostosowania do wymagan konkluzji BAT (tzw. granicznych wielko$ci emisyjnych) wymagaja
czg¢$ciowo dopuszczalne wielko$ci emisji zanieczyszczen ustalone w pozwoleniu zintegrowanym.
Ponadto w pozwoleniu zintegrowanym dla czeSci zrddet nie okreslono wielkosci emisji niektorych
substancji objetych konkluzjami BAT. Wielko$ci te wymagaja dostosowania do granicznych
wielkosci emisyjnych do dnia 23.11.2019 roku. Dostosowania do konkluzji BAT i zmiany pozwolenia
zintegrowanego wymaga takze czg$ciowo zakres prowadzonego monitoringu emisji do powietrza.
Nowa suszarnia rurowa widkna drzewnego SR4 spelnia wymagania najlepszych dostepnych technik
zawarte w konkluzjach BAT i gwarantuje dotrzymywanie granicznych wielko$ci emisyjnych.

W STEICO Sp. z o.0. eksploatowana jest instalacja do produkcji ptyt drewnopochodnych,
w sktad ktorej wehodza:

= cztery linie do produkcji ptyt pilséniowych metodg mokra P1 — P4,
= dwie linie do produkcji ptyt pilsniowych metoda suchg W2 i LDF.

Zrédtem emisji zanieczyszczen do powietrza z procesdw prowadzonych metoda mokra jest
suszenie uformowanych ptyt w indywidualnej dla kazdej linii P1 — P4 suszarni, a takze pdzniejsza
obrobka wykonczeniowa ptyt poprzez szlifowanie, formatyzowanie, cigcie itp.

Zrédtem emisji zanieczyszczen do powietrza z proceséw prowadzonych metoda sucha jest
glownie suszenie widkien drzewnych w suszarniach rurowych, a takze procesy zwigzane
z pozniejszym transportem wiokien drzewnych, formowaniem kobiercoéw, obrobka koncowa ptyt itp.

Zasadniczo rodzaje zrodet emisji zanieczyszczen do powietrza z instalacji nie ulegly zmianie.
Wigkszo$¢ zmian wprowadzanych w pozwoleniu w tym zakresie ma charakter porzadkowy.
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STEICO Sp. z 0.0. w Czarnkowie w ostatnim czasie przeprowadzila inwentaryzacj¢ zrodet
emisji do powietrza z instalacji wraz z weryfikacja ich parametrow, ktéra wykazata, ze w przypadku
czeg$ci zrodet konieczne jest wprowadzenie porzadkowych zmian w zakresie ich parametrow.

Aktualizacji w réoznym zakresie (m.in. ilos¢ wylotow, wysoko$¢, Srednica itp.) wymagaja
parametry nastgpujacych emitorow:

= PI1/1, P2/1, P3/1, P4/1, F1, F3, F6, F8, F9, FT1 w liniach do produkcji ptyt metoda mokrg P1 —
P4,

= W2/1, W2/2, W2/3, W2/4, W2/7, F22, F24, F2 w linii do produkcji ptyt metoda suchg W2,

= LDF/1, LDF/2, F29, F30, F31, F32, F33, F27 w linii technologicznej do produkcji ptyt LDF.

W zdecydowanej wigkszosci przypadkow zmiany parametrow emitoréw wynikajg z faktu, ze
okreslone obecnie w pozwoleniu parametry stanowig tzw. parametry zastepcze rzeczywistych zrodet
emisji (jesli jeden filtr tkaninowy posiadat kilka wylotow gazoéw zlokalizowanych blisko siebie zostaty
okreslone parametry tylko jednego wylotu, ktory byl interpretowany jako zrodlo zastgpcze dla
wszystkich tych wylotow). Obecnie w pozwoleniu okreslono parametry wszystkich rzeczywistych
zrodet emis;ji.

W zwigzku z przeprowadzong inwentaryzacja zrodet emisji w instalacji aktualizacji wymagaja
rodzaje urzadzen i stanowisk, gléwnie w zakresie obrobki wykonczeniowej, z ktoérych gazy sa
odprowadzane do powietrza poszczegdlnymi emitorami. W wigkszosci przypadkoéw jedno urzadzenie
odpylajace obstuguje kilka urzadzen obrobczych i istnieje mozliwo$¢ zmiany (,,przelagczenia”) danego
stanowiska do innego filtra tkaninowego. Zmiany te nie b¢dg miaty wptywu na maksymalne wielko$ci
emisji zanieczyszczen z tych zrodel poniewaz maksymalne wielkos$ci emisji zalezag od wydajnosci
zastosowanych filtrow lub cyklofiltrow i ich sprawnosci, a nie od rodzaju urzadzen jakie sg do nich
podiaczone.

W zwigzku z niewielkimi zmianami wprowadzonymi w instalacji kilka Zrédet emisji ulegto
likwidacji 1 sa to zrodla oznaczone jako W2/5, W2/6, LDF/3 i F28. Z kolei uwzglednienia
w pozwoleniu wymagaja zrodta oznaczone symbolami Y25, F12, F36, F27z, ktére dotychczas
traktowane byly jako przynalezne do innych instalacji eksploatowanych na terenie zaktadu, co
wymaga skorygowania.

Ujecia w pozwoleniu wymaga rowniez nowa suszarnia rurowa widkna drzewnego, z ktorej
powietrze po odpyleniu w cyklonie o skutecznosci 90% bedzie odprowadzane emitorem SR4
o wysokos$ci h = 39,6 m i $rednicy wylotu d= 1,6 m, oraz nowe emitory zwigzane z planowana
modernizacjg istniejacej suszarni plyt w linii technologicznej W2. Beda to emitory: W2/8, ktory
odprowadzal bedzie gazy z czgéci grzewczej suszarni, W2/9, ktdry odprowadzal bedzie gazy z czesci
przejsciowej suszarni oraz W2/10, ktory odprowadzat bedzie gazy z czeSci chtodzacej suszarni.

Dla procesow prowadzonych w instalacji do produkcji ptyt drewnopochodnych nie
ma okreslonych standardow emisyjnych. Dla instalacji tej opublikowano konkluzje BAT, w ktérych
okreslono graniczne wielko$ci emisyjne dla nastgpujacych zrodet emisji:
= suszarnie wiokna drzewnego SR1, SR2 i SR4 (emitory W1/1, W1/2, W1/3, LDF/1 oraz SR4),
= wszystkie zrodla zwigzane z procesami obrobki wstepnej drewna, uszlachetniania produktow

drewnopochodnych, przesylu materiatow drzewnych, a takze formowania kobiercéw (emitory: F1,
F3, A7, Y25, A8, F6, F8, F9, F12, FT1, W2/7, F22, F24, F2, LDF/2, F38, F40, F27, F32, F33, F36,
F27z).

Zgodnie z definicjg ,,suszarni” zawartg w konkluzjach BAT, a takze informacjami zawartymi
w dokumencie referencyjnym BREF pojecie ,,suszarni” w kontek$cie dokumentu referencyjnego
BREF i konkluzji BAT odnosi si¢ do uktadow, w ktérych suszone sg czastki lub witdokna drzewne,
z ktérych w dalszych etapach produkcji formowane sg ptyty, a nie do suszarni juz uformowanych ptyt
(kobiercow).

42



Z tego wzgledu konkluzje BAT dotyczgce suszarni, w tym powigzane z nimi poziomy emisji do
powietrza majg zastosowanie jedynie do suszarni wtokna drzewnego SR1, SR2 i SR4 i nie obejmuja
suszarni juz uformowanych ptyt.

Obecne wielko$ci emisji zanieczyszczen z poszczegolnych zrodet zostaty ustalone na poziomie
niepowodujacym przekroczen wartosci odniesienia substancji w powietrzu zgodnie z art. 222. ust. 1
ustawy Prawo ochrony srodowiska.

W okresie od dnia 24.11.2019 r. wielko$ci emisji substancji objetych konkluzjami BAT, ktore
obecnie przekraczajg graniczne wielko$ci emisyjne zostang ustalone na poziomie granicznych
wielko$ci emisyjnych. W przypadku zanieczyszczen, ktore zostaty uwzglednione w konkluzjach BAT,
a nie sg obecnie uwzglednione w pozwoleniu, ustalono dla nich dopuszczalne wielkosci emisji na
poziomie odpowiadajacym granicznym wielko§ciom emisyjnym.

Zmiana warunkoéw pozwolenia w tym zakresie bedzie dotyczyla nastepujacych zrodet emisji:
= suszarnia wiokna drzewnego linii W2 (suszarnia SR1) — emitory W1/1, W1/2, W1/3, konieczne jest

ustalenie wielkoéci emisji pyhu na poziomie 20 mg/Nm?>,

» suszarnia wiokna drzewnego linii LDF (suszarnia SR2) — emitor LDF/1 konieczne jest ustalenie
wielkosci emisji pylu na poziomie 20 mg/Nm?,

» uklad zaklejania widkna drzewnego (wydzielanie widkna drzewnego po zaklejaniu) — emitor
LDF/2 konieczne jest ustalenie emisji pylu na poziomie 10 mg/Nm’,

» ukfad transportu witokna drzewnego — emitor W2/7 konieczne jest ustalenie emisji pylu na
poziomie ponizej 5 mg/Nm®. Zrédto to od dnia 24.11.2019 roku zostanie wyposazone w uktad
odpylania w postaci filtra tkaninowego lub cyklofiltra, ktory gwarantowal bedzie dotrzymanie
granicznej wielko$ci emisji.

Ponadto w pozwoleniu zintegrowanym dla czg¢$ci zrodet nie okre$lono wielkoSci emisji
niektorych substancji objetych konkluzjami BAT. Zmiana warunkéw pozwolenia zintegrowanego
w tym zakresie bedzie dotyczyla nastepujacych zrodet emisji:
= suszarnia wiokna drzewnego linii W2 (suszarnia SR1) — emitory W1/1, W1/2, W1/3, konieczne jest

ustalenie wielkoéci emisji catkowitego LZO na poziomie 120 mg/Nm® oraz emisji formaldehydu na
poziomie 15 mg/Nm’,

» suszarnia widkna drzewnego linii LDF (suszarnia SR2) — emitor LDF/1 konieczne jest ustalenie
wielkosci emisji catkowitego LZO na poziomie 120 mg/Nm’ oraz emisji formaldehydu na
poziomie 15 mg/Nm’.

Wielkosci emisji zanieczyszczen do powietrza z nowej suszarni wiokna drzewnego SR4 zostaly
ustalone na poziomie dotrzymujacym graniczne wielkosci emisyjne wynikajace z konkluzji BAT.

Oprocz dostosowania wielkosci emisji z instalacji do granicznych wielkosci emisji okre§lonych
w konkluzjach BAT 1 uwzglednienia nowych zrodet emisji wprowadzono takze niewielkie,
porzadkowe zmiany w wielko$ci emisji z cze$ci istniejgcych zrodet instalacji.

Wykonane obliczenia rozprzestrzeniania si¢ zanieczyszczen w powietrzu wykazaly, ze eksploatacja

instalacji znajdujacych si¢ na terenie zaktadu STEICO Sp. z 0.0. w Czarnkowie w Zadnych warunkach

nie bedzie powodowaé przekroczenia warto$ci odniesienia i dopuszczalnych poziomdéw substancji

W powietrzu, zaréwno na poziomie terenu i wysokosci 12 m n.p.t. z uwagi na zabudowe¢

mieszkaniowg.

Gospodarka wodna 1 $cickowa prowadzona w STEICO Sp. z 0.0. w Czarnkowie nie ulegla
zmianie od czasu wydania pozwolenia zintegrowanego. Rozbudowa instalacji do produkcji ptyt
drewnopochodnych o nowa suszarni¢ rurowg witokna drzewnego rowniez nie spowoduje zmian w
prowadzonej gospodarce wodnej i $ciekowej zaktadu.
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Rodzaje i ilosci odpadéw wytwarzanych w instalacji nie ulegly istotnym zmianom. W zakresie
wytwarzania odpadow zakres zmiany pozwolenia obejmuje:

» usuni¢cie odpadu o kodzie 02 01 03 - odpadowa masa ro$linna z wykazu odpadow przewidzianych
do wytworzenia. Odpad ten stanowi wlokno konopne i pazdzierz z produkcji ptyt z widkna
konopnego, ktéra dotychczas byla prowadzona w linii technologicznej W2. Ze wzgledu na
rezygnacj¢ z produkcji ptyt konopnych w tej linii odpad ten nie bedzie dtuzej wytwarzany,

= zwigkszenie ilosci wytwarzanych odpadow o kodach: 03 01 01 i 03 01 05. W zwiazku
z planowanym uruchomieniem nowej suszarni rurowej witokna drzewnego i wzrostem zdolnosci
produkcyjnej linii W2 i LDF nieznacznemu zwigkszeniu moga ulec takze ilosci glownych odpadoéw
technologicznych wytwarzanych w instalacji. Dodatkowo stwierdzono konieczno$¢ porzadkowego
zwigkszenia ilosci odpadu o kodzie 15 01 02, czyli opakowania z tworzyw sztucznych
przewidzianego do wytworzenia w instalacji.

W zakresie odzysku odpadow wnioskuje si¢ o zmiany w zakresie:

= porzadkowego doprecyzowania opisOw procesOw odzysku odpaddéw. Same procesy odzysku
odpadow nie ulegaja zmianie, doprecyzowane i uzupetnione zostaty jedynie ich opisy,

= usunigcie z odpadow przewidzianych do odzysku odpadu 02 01 03. W zwigzku z rezygnacja
z produkcji plyt konopnych w linii W2 odpad taki nie b¢dzie wytwarzany i poddawany odzyskowi
w instalacji.

W zakresie emisji hatasu do $rodowiska w instalacji nie nastapity znaczace zmiany, ktore
moglyby wplyna¢ na oddzialywanie akustyczne catej instalacji. W zwigzku z uruchomieniem nowe;j
suszarni rurowej wiokna drzewnego SR4 uj¢cia wymaga nowe zrddlo hatasu pracujgce w otwartej
przestrzeni, czyli wentylator tej suszarni.

Dodatkowo wprowadzono porzadkowe zmiany w wykazie zrodet hatasu pracujacych w otwartej
przestrzeni, ktore majg na celu dostosowanie zapisoOw pozwolenia do stanu faktycznego, a nie
wynikajg z fizycznych zmian w instalacji. Zmiany te dotycza m.in. korekty i doprecyzowania opisow
czg$ci zrodel hatasu (oznaczenie zrodia, ilosci uktadow danego typu itp.), a takze uwzglednienia
w wykazie zrodel emisji hatasu wentylatora istniejgcej suszarni rurowej SR2. Wentylator ten jest
zrodiem istniejacym, a wiec jego uwzglednienie ma wylacznie charakter porzadkowy i nie wiaze si¢
ze wzrostem oddzialtywania akustycznego instalacji. Pozostate zmiany roéwniez majg charakter jedynie
porzadkujacy zapisy pozwolenia i nie powodujg zwigkszenia oddziatywania akustycznego instalacji.

Przeprowadzone obliczenia wykazaty, ze praca zaktadu STEICO Sp. z 0.0. w stanie docelowym
nie spowoduje przekroczenia dopuszczalnych poziomow dzwigku w $rodowisku. Przeprowadzone
obliczenia wykazaly, Zze uwzgledniajagc nowsg suszarni¢ widkna drzewnego poziom dzwigku
w $rodowisku nie ulegnie zwigkszeniu w zadnym z punktow, co wskazuje, ze nowe zrodto nie begdzie
miato wptywu na oddziatywanie akustyczne zaktadu. Oddziatywanie akustyczne zakladu w stanie
docelowym nie ulegnie zwigkszeniu w stosunku do stanu obecnego.

Wiasciwosé rzeczowa Starosty Czarnkowsko — Trzcianeckiego w przedmiotowe] sprawie
wynika z art. 378 ust. 1 ww. ustawy Prawo ochrony srodowiska.

Whioskowane zmiany nie stanowig istotnej zmiany w instalacji. Zgodnie z art. 214 ust 3 ustawy
Prawo ochrony $rodowiska, zmian¢ w instalacji uwaza si¢ za istotng w szczegolnosci, gdy zwigkszana
skala dziatalno$ci wynikajaca z tej zmiany, sama w sobie, kwalifikowalaby ja jako instalacje, o ktorej
mowa w przepisach wydanych na podstawie art. 201 ust. 2 — czyli instalacj¢ IPPC. Obecnie aczna
zdolnos$¢ produkcyijna instalacji wynosi 4 993 m’/dobe. Po uruchomieniu nowej suszarni wtokna
drzewnego zdolno$¢ produkcyjna instalacji ulegnie zwiekszeniu do 5 518 m’/dobe, a wiec o 525
m’/dobe. Prog wielkosci produkcji przy kwalifikacji instalacji do instalacji IPPC w przypadku
instalacji do produkcji plyt drewnopochodnych wynosi 600 m’/dobe, a wigc zwickszana skala
dziatalno$ci w instalacji nie osigga w tym przypadku progu przewidzianego dla instalacji IPPC. Z tego
wzgledu zmiana ta nie stanowi zmiany istotnej w instalacji.
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Zmiany wprowadzone w instalacji nie bedg powodowa¢ znaczacego zwigkszenia jej oddzialywania na
srodowisko. W zwigzku z powyzszym nie zostala pobrana opfata rejestracyjna.

Zgodnie z art. 209 ww. ustawy Prawo ochrony $rodowiska elektroniczny zapis wniosku
o zmiang pozwolenia zintegrowanego przestano do Ministerstwa Srodowiska. Przedmiotowy wniosek
zostal zamieszczony w publicznie dostepnym wykazie danych o srodowisku i1 jego ochronie pod
numerem 83/2017 (www.ekoportal.gov.pl).

Ponadto Starosta Czarnkowsko — Trzcianecki obwieszczeniem z dnia 5.04.2017r. poinformowat
spoteczenstwo o wszczgeiu przedmiotowego postgpowania i o mozliwoSci wnoszenia uwag
i wnioskéw w terminie 30 dni od jego opublikowanie na tablicy ogloszen i w BIP Starostwa
Powiatowego w Czarnkowie oraz tablicy ogloszen Urzedu Miejskiego w Czarnkowie. Zadnych
wnioskOw 1 uwag w ww. postgpowaniu nie zgtoszono.

Zgodnie z art. 155 ustawy Kodeks postepowania administracyjnego — decyzja ostateczna, na
mocy ktorej strona nabyta prawo, moze by¢ w kazdym czasie za zgoda strony uchylona lub zmieniona
przez organ administracji publicznej, ktory ja wydat, lub przez organ wyzszego stopnia, jezeli przepisy
szczegblne nie sprzeciwiaja si¢ uchyleniu lub zmianie takiej decyzji i przemawia za tym interes
spoteczny lub shuszny interes strony.

Za dokonaniem zmiany ww. decyzji Starosty Czarnkowsko — Trzcianeckiego znak:
0S8.6222.1.2015.GK z dnia 13.11.2015r. przemawia zaréwno spoteczny jaki i shuszny interes
wnioskodawcy, wyrazajacy si¢ w potrzebie odzwierciedlenia w tresci rozstrzygnigcia aktualnego stanu
faktycznego instalacji objetej przedmiotowym pozwoleniem zintegrowanym. Jednocze$nie
stwierdzono brak przepisoOw szczegolnych sprzeciwiajacych si¢ dokonaniu zmiany cytowanej decyzji
Starosty Czarnkowsko - Trzcianeckiego.

Majgc powyzsze na uwadze Starosta Czarnkowsko — Trzcianecki wydal decyzje o zmianie
pozwolenia zintegrowanego dla instalacji STEICO Sp. z o.0. jednocze$nie informujgc spoteczenstwo
o zaistniatym fakcie w sposob j.w.

Pouczenie

Od niniejszej decyzji przystuguje prawo wniesienia odwotania do Samorzagdowego Kolegium
Odwotawczego w Pile, za posrednictwem organu wydajgcego decyzje w terminie 14 dni od daty
otrzymania decyzji.

zup. STAROSTY

mgr inz. Karolina Mazurkiewicz
Naczelnik Wydziatu Ochrony
Srodowiska Rolnictwa i Le$nictwa

Otrzymuja:

1. STEICO Sp. z 0.0.
ul. Przemyslowa 2
64-700 Czarnkoéw

2. aa.

Do wiadomosci:

1. Wojewédzki Inspektorat Ochrony Srodowiska
Delegatura w Pile
ul. Motylewska 5a, 64-920 Pita

2. Minister Srodowiska
na adres e:mail: pozwolenia.zintegrowane@mos.gov.pl
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