Czarnkow, 2015-11-13
08S.6222.1.2015.GK
za dowodem dorgczenia

DECYZJA
pozwolenie zintegrowane

Na podstawie art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 roku — Kodeks Postepowania
Administracyjnego (Dz.U. z 2013 r. poz. 267 z p6zn. zm.), art. 181 ust. 1 pkt 1, art. 183 ust. 1, art.
188, art. 201, art. 202, art. 204, art. 211 - w zwiazku z art. 378 ust. 1, art. 188 ust. 1 1 2 ustawy z dnia
27 kwietnia 2001 roku Prawo ochrony $rodowiska (t.j. Dz.U. z 2013 r. poz. 1232 z pdzn. zm.) , art. 41,
art. 45 ust. 1 pkt 4 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r o odpadach (Dz.U. z 2013 r., poz. 21 z p6zn. zm.)
po rozpatrzeniu wniosku przedtozonego przez STEICO S.A. w Czarnkowie z dnia 24.02.2010 r.

orzekam

UDZIELIC: STEICO Sp. Z 0.0. z/s w Czarnkowie, ul. Przemystowa 2, NIP: 763-10-02-199, Regon:
570 173 012 pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do produkcji ptyt drewnopochodnych o zdolnosci
produkcyjnej 4 993 m3/dobg zlokalizowanej na terenie zaktadu w m. Czarnkow , ul. Przemystowa 2

I Rodzaj prowadzonej dzialalnoSci.

STEICO sp. z 0.0. prowadzi w m. Czarnkow, ul. Przemystowa 2, powiat czarnkowsko-trzcianecki,
wojewddztwo wielkopolskie dziatalno$¢ polegajaca na produkeji ptyt drewnopochodnych w instalacji
o zdolnosci produkcyjnej 4 993 m3/dobeg.

IL Charakterystyka instalacji i stosowanych technologii oraz rodzaj i parametry instalacji
istotne z punktu widzenia przeciwdzialania zanieczyszczeniom:

W STEICO Sp. z o.0. w Czarnkowie eksploatowana jest instalacja mogaca powodowac znaczne
zanieczyszczenie poszczegolnych elementéow przyrodniczych albo $rodowiska jako calosci, czyli
instalacja do produkcji plyt drewnopochodnych o zdolnosci produkcyjnej 4 993 m® na dobe, w sktad
ktérej wehodza:
= cztery linie technologiczne do produkcji ptyt pilsniowych porowatych metoda mokrg, w tym:
— linia technologiczna P1 o zdolno$ci produkcyjnej 417 m*/dobe
— linia technologiczna P2 o zdolno$ci produkcyjnej 417 m*/dobe
— linia technologiczna P3 o zdolno$ci produkcyjnej 917 m*/dobe
— linia technologiczna P4 o zdolno$ci produkcyjnej 417 m*/dobe
» linia technologiczna do produkcji ptyt izolacyjnych z widkna drzewnego Iub konopnego metoda
sucha W2 o zdolnosci produkcyjnej 1700 m*/dobe
= linia technologiczna do produkcji plyt pilsniowych LDF metoda sucha o zdolno$ci produkcyjne;j
1125 m*/dobe.

Produkcja ptyt pilsniowych porowatych w liniach technologicznych P1 — P4 prowadzona jest metoda
mokrg co oznacza, ze w procesie technologicznym no$nikiem masy drzewnej jest woda.
Proces technologiczny produkcji ptyt pilséniowych przebiega w nastgpujacych etapach:

*"  magazynowanie i wst¢gpne przygotowanie surowca,

= rozwldknianie surowca drzewnego,

»  tzw. ,,zaklejanie” masy drzewnej,

= formowanie wstggi na maszynie odwadniajacej,

= suszenie ptyt w suszarniach,

= obrdobka wykonczeniowa plyt.



Magazynowanie i wstepne przygotowanie surowca
Surowcem do produkcji ptyt jest drewno dostarczane do zaktadu w postaci zregbkéw lub drewna
papieréwki transportem samochodowym.
Zrebki magazynowane sg na dwoch utwardzonych, szczelnych placach magazynowych o powierzchni
ok. 15000 m* (plac nr 1) i ok. 13 000 m* (plac nr 2). W celu utrzymania wiasciwej wilgotnosci
surowca, a takze wyeliminowania emisji niezorganizowanej pyhlu zrebki na placach magazynowych sg
okresowo zraszane woda.
Drewno dostarczane jako papierowka gromadzone jest glownie w rejonie placu zrgbek nr 2 lub w razie
potrzeby na placach w innych miejscach na terenie zaktadu. Drewno to w pierwszej kolejno$ci musi
zosta¢ pozbawione kory i rozdrobnione do postaci zrgbek, co odbywa si¢ w linii korowania kitod
znajdujacej si¢ w zachodniej czgséci placu magazynowego nr 2.
Ktody drewna za pomoca podajnika poprzecznego podawane sa do ukladu przeno$nikow
fancuchowych, ktore transportujg je poprzez system pomiarowy, gdzie okre§lana jest m.in. grubo$¢
ktod, a takze rejestrowana jest ilos¢ ktod 1 objgtosé drewna. Klody o zbyt duzej grubosci podawane sa
z przeno$nikéw transportowych do tzw. kieszeni stalowej, skad kierowane sa ponownie na plac
magazynowy.
Ktody o odpowiedniej grubosci podawane sg dalej do korowarki przelotowej wyposazonej w wirnik
korujacy z szescioma nozami o regulowanym docisku, za pomoca ktérych z przesuwajgcej si¢ na
przeno$niku ktody usuwana jest kora.
Oddzielona kora jest zbierana za pomocg przenosnikow zgarniakowych i przeno$nikiem wibracyjnym
z detektorem metali podawana jest do mtyna kory typu HBS, gdzie jest rozdrabniana. Rozdrobniona
kora podawana jest przenosnikiem do konteneréw lub na wydzielone miejsca na placu magazynowym
zrebek.
Pozbawione kory klody drzewne kierowane sg dalej ukladem przenosnikow tancuchowych do
tunelowego detektora metali o wysokiej czgstotliwosci, ktory umozliwia wykrycie elementow
metalowych mogacych wystgpowaé w surowcu drzewnym. Klody, w ktéorych wykryto metale sg
odkladane z przeno$nika i zawracane na plac magazynowy.
Ktody drzewne, ktére nie zawierajg metali s3 podawane dalej przeno$nikiem tancuchowym do
budynku rebalni, w ktorym znajduje si¢ rebak typu Heinola wyposazony w 4 noze zrgbkujace, za
pomocg ktérych z ktdéd wytwarzane sg zrebki. Wytworzone zrebki drzewne sa za pomoca uktadu
przeno$nikdw transportowane na plac magazynowy zrebek nr 1.
Zrebki drzewne z placow magazynowych surowca sg za pomocg tadowarek podawane na przenos$niki
prowadzace do budynku sortowni zrebkow, gdzie nastepuje oddzielenie pozostatosci kory od zrgbek
drewna. W sortowni zainstalowany jest rowniez elektromagnes, ktory wydziela metale mogace
wystepowac razem z surowcem drzewnym, w celu ochrony dalszych urzadzen.

Surowiec drzewny po wysortowaniu kierowany jest z sortowni do zasobnikow zr¢bkow w hali
rozwtokniania. Transport zrgbek w pierwszym odcinku odbywa si¢ uktadem przebiegajacym pod
powierzchnig terenu, a dalej za pomocg napowietrznego transportera taSmowego.

Rozwléknianie surowca drzewnego

Rozwldknianie surowca drzewnego polega na termiczno - mechanicznym rozdziale drewna na wtdkna
1 wiazki wtokien w tzw. procesie defibracji. W odrdéznieniu do rozdziatu chemicznego, nazywanego
ZwWyczajowo roztwarzaniem drewna, w procesie tym nie nast¢puje uwalnianie wiokien celulozowych z
drewna.

Proces rozwldkniania odbywa si¢ w urzadzeniach nazywanych defibratorami, w ktorych zrebki
drewna pod wptywem pary wodnej ulegaja nasyceniu i pgcznieja, stajac si¢ plastyczne oraz podatne na
obrobke mechaniczng. Uplastycznione zrgbki w komorach mielenia defibratoréw sa rozdrabniane na
wiokna oraz peczki widkien i trafiajg dalej do kadzi masy nierafinowanej. Do defibratorow, w celu
poprawy przebiegu procesu rozwtokniania zrebkoéw drzewnych dodawana jest soda bezwonna (weglan
sodu) i soda kaustyczna (wodorotlenek sodu).

W celu uzyskania odpowiedniej powierzchni wilasciwej masy drzewnej, ktéra wptywa na jakoSc¢
produkowanych ptyt, w dalszej kolejnosci masa drzewna jest domielana w urzadzeniach nazywanych
rafinatorami. W wyniku domielenia otrzymuje si¢ wtokna rozszczepione na elementy o mniejszej
szerokosci. Wtokna te sg bardziej gictkie i plastyczne oraz zwigksza si¢ ich podatno$¢ na
odksztatcenia. Na etapie domielania masy drzewnej korygowane jest rowniez jej stezenie poprzez jej



rozcienczenie za pomocg wody procesowej. Stgzenie masy drzewnej utrzymywane jest na poziomie
zapewniajacym wlasciwe sity tarcia migdzy elementami sktadowymi masy drzewnej i ulatwiajacym
przesytanie masy do dalszych etapow procesu.
Rozwloknianie surowca drzewnego na potrzeby poszczegélnych linii technologicznych jest
realizowane w defibratorach i rafinatorach o nastgpujacej wydajnosci:
= linia technologiczna P1 — defibrator o wydajnosci 100 Mg/d suchej masy, dwa rafinatory o
wydajnosci 50 Mg/d suchej masy kazdy
= linia technologiczna P2 — defibrator o wydajnosci 100 Mg/d suchej masy, dwa rafinatory o
wydajnosci 50 Mg/d suchej masy kazdy,
= linia technologiczna P3 — defibrator o wydajnosci 220 Mg/d suchej masy, trzy rafinatory o
wydajnosci 70 Mg/d suchej masy kazdy,
= linia technologiczna P4 — defibrator o wydajnosci 100 Mg/d suchej masy, dwa rafinatory o
wydajnosci 50 Mg/d suchej masy kazdy.
Kazda linia technologiczna, oprocz podstawowego defibratora, posiada rowniez defibrator zapasowy,
ktory jest uruchamiany w przypadku awarii urzadzenia podstawowego, aby utrzymac cigglos$é
produkcji.
Masa drzewna powstata na etapie rozwidkniania surowca drzewnego jest dalej kierowana do kadzi
masowych, speiajacych funkcj¢ retencyjng 1 usredniajacg, skad podawana jest rurociggami do
kolejnych etapdéw procesu technologicznego.

w»Zaklejanie” masy drzewnej
Zaklejanie polega na dodaniu do wytworzonej masy drzewnej odpowiednich dodatkow w celu nadania
jej pozadanych wiasciwosci hydrofobowych i wytrzymatoSciowych, a takze uzyskania dodatkowych
efektow np. odpowiedniej barwy ptyt.
Proces zaklejania zachodzi w tzw. skrzyniach klejarskich, do ktérych wprowadzana jest masa drzewna
i dozowane sg odpowiednie substancje w okreslonych proporcjach.
W procesie zaklejania masy drzewnej, w zaleznosci od rodzaju produkowanych ptyt oraz

wlasciwosci, ktore plyty te maja posiadac, moga by¢ stosowane nastepujgce substancje:

= zywica fenolowo - formaldehydowa, ktdra poprawia wlasciwosci wytrzymalosciowe piyt,

» maka pszenna, zawarta w niej skrobia spetnia analogiczng funkcje jak zywica,

= gacz parafinowy i wodna emulsja parafinowa, ktore sg stosowane w celu poprawy wlasciwosci

hydrofobowych wytwarzanych ptyt,
» masa asfaltowa (bitumiczna), ktdéra jest stosowana przy produkcji specjalnego asortymentu ptyt
pil$niowych bitumowanych,

»  barwniki, ktore sg dodawane w celu uzyskania pozadanej barwy ptyt.
Do procesu na tym etapie dodawane sg roOwniez substancje takie jak koagulant w postaci siarczanu
glinu oraz flokulant, ktére ulatwiaja wydzielenie zawiesin z wody obrotowej bedacej no$nikiem
wldkien drzewnych, a takze wapno hydratyzowane do regulacji odczynu masy.
Magazynowanie substancji stosowanych w procesie zaklejania masy drzewnej prowadzone jest w
szczelnych, zabezpieczonych przed mozliwoscia wycieku zbiornikach lub w odpowiednio
przystosowanych opakowaniach w pomieszczeniach magazynowych.
Zywica fenolowo - formaldehydowa magazynowana jest w zbiorniku o pojemnosci 50 m’
wyposazonym w wanng wychwytowa.
Gacz parafinowy magazynowany jest facznie w trzech zbiornikach o pojemnos$ciach 60 m’, 53 m’ oraz
20 m’, posiadajacych wanny wychwytowe. Zbiorniki gaczu s izolowane termicznie i wyposazone w
nagrzewnice parowe. Emulsja parafinowa magazynowana jest w dwoch zbiornikach o pojemnosci 25
m’® kazdy posiadajacych wanny wychwytowe i nagrzewnice parowe.
Masa asfaltowa magazynowana jest w izolowanych termicznie zbiornikach o pojemnosci
60 m® oraz 50 m’, posiadajacych wanny wychwytowe i nagrzewnice parowe.
Za pomoca nagrzewnic parowych utrzymywana jest odpowiednia gesto$¢ substancji, tak aby mozliwy
byt ich transport za pomocg uktadow pomp i rurociggdw. Nagrzewnice parowe moga przeponowo
podtrzymywac¢ odpowiednig temperatur¢ magazynowych substancji i sg zasilane parg wodng.

Siarczan glinu w postaci wodnego roztworu jest magazynowany w dwoch zbiornikach o pojemnosci
23 m’ i 25 m® wyposazonych w wanny wychwytowe.



Maka pszenna magazynowana jest w dwoch metalowych zbiornikach o pojemnosci 14 Mg
120 Mg zlokalizowanych wewnatrz budynku bytej oczyszczalni technologiczne;.

Pozostate substancje takie jak barwniki, flokulant i wapno hydratyzowane sa magazynowane w
opakowaniach handlowych wewngtrz magazynu materiatow wsadowych, ktory posiada szczelng
nawierzchnig.

W zaleznosci od typu produkowanych ptyt odpowiednie substancje sg dodawane do masy drzewnej w
scisle okreslonych proporcjach za pomocg odpowiednio przystosowanych uktadow dozowania.
Substancje te w zaleznosci od wymagan procesowych mogg by¢ przed wprowadzeniem mieszane z
woda do odpowiedniego stezenia i podawane w formie roztworu.

Formowanie wstegi

Odpowiednio przygotowana masa drzewna jest w dalszej kolejnosci poddawana procesowi
formowania wstegi na maszynach odwadniajgcych.

Proces ten polega na cigglym podawaniu na przesuwajace si¢ sito roOwnomiernej warstwy masy
drzewnej 1 usuwaniu z niej wody - najpierw grawitacyjnie, pozniej prézniowo, a na koncu przez
mechaniczne wyci$niecie. Na maszynach odwadniajacych formowany jest zwarty kobierzec drzewny
o wilgotnosci ok. 55 — 60 %, z ktorego formowane beda plyty.

Kazda linia technologiczna posiada swoja maszyn¢ odwadniajaca:

= linia technologiczna P1 — maszyna odwadniajaca o wydajnosci 100 Mg/d suchej masy,

= linia technologiczna P2 — maszyna odwadniajaca o wydajnosci 100 Mg/d suchej masy,

= linia technologiczna P3 — maszyna odwadniajaca o wydajnosci 220 Mg/d suchej masy,

» linia technologiczna P4 — maszyna odwadniajgca o wydajnosci 100 Mg/d suchej masy.
Przygotowana masa drzewna podawana jest w pierwszej kolejnosci do czeSci rolkowej maszyny
odwadniajacej, skad nadmiar wody usuwany jest grawitacyjnie pod wplywem wiasnej sity cigzenia. W
dalszej czgsci urzadzenia kobierzec drzewny jest odwadniany prozniowo pod wptywem wytwarzanego
podci$nienia. Uformowana oraz wstgpnie odwodniona wstgga masy drzewnej jest kierowana dalej pod
wyzymaki i prase, gdzie nastepuje ostatni etap formowania, czyli mechaniczne odwodnienie materiatu
na sitach.

Wstegga po opuszczeniu prasy jest przycinana woda pod duzym ci$nieniem na arkusze o odpowiednich
wymiarach i kierowana do dalszej obrobki.

Woda wydzielona z masy drzewnej na etapie formowania wstegi wraz z woda z cigcia odplywa
kanatem pod maszyng formujgca, a nast¢pnie kierowana jest na sita tukowe, oddzielajgce wtokna i
czastki drzewne i dalej trafia do zbiornikow wody obrotowe;.

Wstega nie spelniajgca wymaganych parametrow po przycigciu jest kierowana do kadzi masy
odpadowej 1 po jej ponownym rozcienczeniu wodg procesowg jest zawracana do procesu.

Suszenie plyt pilSniowych

Kolejnym etapem procesu produkcji ptyt jest ich suszenie w suszarniach rolkowych w temp.

wynoszacej ok. 155 — 165 °C. Kazda z linii technologicznych posiada osobng suszarnig:

= linia technologiczna P1 — suszarnia 14 pigtrowa, o wydajnosci 100 Mg/dobe suchej masy,

= linia technologiczna P2 — suszarnia 14 pigtrowa, o wydajnosci 100 Mg/dobe suchej masy,

= linia technologiczna P3 — suszarnia 14 pigtrowa, o wydajnosci 220 Mg/dobe suchej masy,

= linia technologiczna P4 — suszarnia 12 pigtrowa, o wydajnosci 100 Mg/dobe suchej masy,

Czynnikiem grzewczym w suszarniach linii technologicznych P1, P2 i P4 jest nasycona para wodna,

natomiast suszarnia linii P3 jest ogrzewana spalinami ze spalania gazu ziemnego w palniku o mocy

cieplnej wprowadzonej w paliwie 6,0 MW. Zamiennie w sytuacjach awaryjnych np. braku dostaw

gazu ziemnego suszarnia linii P3 réwniez moze by¢ ogrzewana nasycong parg wodng.

Gazy z procesOw suszenia plyt w poszczegdlnych liniach technologicznych odprowadzane sg do

powietrza nastgpujacymi emitorami:

e gazy z suszarni plyt w linii P1 za pomoca emitora P1/1 o wysokosci h = 12,5 m i przekroju
wylotu 0,8 x 1,1 m (Srednica rownowazna d = 1,1 m),

e gazy z suszarni plyt w linii P2 za pomoca emitora P2/1 o wysokosci h = 12,5 m i przekroju
wylotu 0,8 % 1,1 m ($rednica rownowazna d = 1,1 m),



e gazy z suszarni ptyt w linii P3 za pomocg emitora P3/1 o wysokosci h = 12,5 m i $rednicy wylotu
d=1,5m,

e gazy z suszarni plyt w linii P4 za pomoca emitora P4/1 o wysokosci h = 12,5 m i przekroju
wylotu 0,8 x 1,1 m (Srednica rownowazna d = 1,1 m).

Proces suszenia wstegi polega na odparowaniu z niej wody do poziomu ok. 1 - 2 %, co prowadzi do

uformowania plyt o odpowiedniej wytrzymalosci i wlasciwosciach. W procesie tym wilgoC jest

usuwana z surowca wylacznie na drodze odparowania, bez nacisku mechanicznego. W trakcie

suszenia plyt nastgpuje wytworzenie pomigdzy widknami drzewnymi wigzan, wsrdéd ktorych

najwazniejsza rolg odgrywajg wigzania wodorowe.

Po opuszczeniu suszarni ptyty zostaja schtodzone §wiezym powietrzem do odpowiedniej temperatury i

sg przekazywane do obrobki wykonczeniowe;.

Obrobka wykonczeniowa plyt
Obrobka wykonczeniowa jest ostatnim etapem procesu technologicznego, podczas ktorego plyty sa
przycinane do wlasciwych wymiarow, frezowane i wykanczane zgodnie z zamoéwieniami klientow.
Gotowe ptyty sg uktadane w stosy, pakowane w foli¢ i dalej kierowane do magazyndw.
Obrobka wykonczeniowa ptyt prowadzona jest na roznych stanowiskach, ktore pozwalajg na
wykonywanie okreslonych operacji np. szlifowanie, przycinanie, formatyzowanie itp. w zaleznosci od
rodzaju produkowanych ptyt. W urzadzeniach do obrobki ptyt moga by¢é wykanczane ptyty
produkowane we wszystkich liniach technologicznych P1 — P4. Poszczegdlne ptyty w zaleznosci od
zapotrzebowania moga by¢ poddawane obrobce na jednym stanowisku lub kolejno na kilku réznych
stanowiskach.
Odpady pochodzace z obrobki wykonczeniowej w postaci skrawkow 1 $cinek sa zbierane
1 magazynowane w wydzielonych pojemnikach i kontenerach w rejonie wydziatéw produkecyjnych.
Odpady te sa poddawane procesowi odzysku we wilasnej instalacji lub przekazywane do odzysku
innym podmiotom posiadajgcym stosowne zezwolenia.
Wszystkie urzadzenia do obrobki wykonczeniowej plyt podiagczone do sa wysokosprawnych uktadow
odpylania wyposazonych w filtry tkaninowe lub cyklofiltry. Cz¢$¢ urzadzen odpylajacych obstuguje
kilka stanowisk do obrobki ptyt w nastgpujacy sposob:
= zapylone powietrze z formatyzerki Schwabedissen i Giben Master, szlifierki Imeas 1300 i Imeas
1900, pit poprzecznych i wzdhuznych oraz dwoch szlifierek obrabiajacych ptyty z linii P1 — P4
jest oczyszczane w filtrze tkaninowym o skutecznosci 99,0 % i odprowadzane do powietrza
emitorem F1 o wysoko$ci h = 8,0 m i $rednicy wylotu d = 1,50 m
= zapylone powietrze z formatyzerki plyt z linii P3 oraz frezarki i formatyzerki Giben Sigmatic
obrabiajgcych ptyty z linii P1 — P4 jest oczyszczane w filtrze tkaninowym o skuteczno$ci 99,0
% 1 odprowadzane do powietrza emitorem F3 o wysokosci h = 8,0 m i $rednicy wylotu
d=1,50 m,
= zapylone powietrze z formatyzerki plyt z linii P1 i wielopily Paul obrabiajacej ptyty z linii P1 —
P4 jest oczyszczane w cyklofiltrze o skuteczno$ci 99,0 % i odprowadzane do powietrza
emitorem F4 o wysokosci h= 9,8 m i $rednicy wylotu d = 0,93 m,
= zapylone powietrze z formatyzerki i szlifierki Wehner obrabiajgcych ptyty z linii P1 — P4 jest
oczyszczane w cyklofiltrze o skutecznosci 99,0 % 1 odprowadzane do powietrza za pomoca
emitora F5 o wysokosci h = 10,3 m i $rednicy wylotu d = 0,89 m,
= zapylone powietrze z formatyzerki ptyt z linii P3 jest oczyszczane w filtrze tkaninowym
o skutecznosci 99,0 % i odprowadzane do powietrza emitorem F6 o wysoko$ci h = 15,0 m
i $rednicy wylotu d = 0,50 m
= zapylone powietrze z trzech szlifierek Bison oraz formatyzerki Gibon obrabiajacych plyty z linii
P1 — P4 jest oczyszczane w filtrze tkaninowym o skuteczno$ci 99,0 % i odprowadzane do
powietrza emitorem F8 o wysokosci h = 8,3 m i $rednicy wylotu d = 1,16 m
= zapylone powietrze z formatyzerki Giben Master, szlifierki Steinemann nr 2 oraz szlifierki
Imeas 1900 obrabiajgcych plyty z linii P1 — P4 jest oczyszczane w filtrze tkaninowym o
skutecznosci 99,0 % 1 odprowadzane do powietrza emitorem F9 o wysokosci h = 7,5 m i
$rednicy wylotu d = 1,50 m.



Pyly wydzielone w urzgdzeniach odpylajacych sg za pomoca transportu pneumatycznego kierowane
do zbiornika magazynowego pylow drzewnych o pojemnosci 180 m’, wyposazonego W
odpowietrzenie z filtrem tkaninowym o skuteczno$ci odpylania 99,0 %. Oczyszczone powietrze z
odpowietrzenia zbiornika jest odprowadzane emitorem FT1 o wysokosci h = 18,0 m oraz Srednicy
wylotu d = 1,19 m.

Obieg wody obrotowej z produkcji plyt pilSniowych

Produkcja ptyt pilsniowych w instalacji STEICO Sp. z 0.0. w Czarnkowie prowadzona jest metoda
mokra co oznacza, ze W procesie technologicznym nos$nikiem masy drzewnej jest woda, ktora w
trakcie kolejnych etapow procesu jest stopniowo wydzielana z masy drzewnej, tak, aby na koncu
uzyskaé odpowiednia wilgotno$¢ plyt.

Woda wydzielana z surowca podczas produkcji ptyt pilSniowych to tzw. woda obrotowa, ktéra po
oczyszczeniu z zawiesin oraz widkien drzewnych na sitach lukowych kierowana jest do zbiornikow:

*» linia P1 — zbiorniki o pojemnosci 41 m® i 70 m? oraz stozek nr 1 o pojemnosci 300 m?,

* linia P2 — zbiornik o pojemnosci 60 m® i dwa o pojemnosci 70 m?® kazdy,

* linia P3 — zbiornik o pojemnosci 60 m’ i trzy o pojemnosci 70 m?® kazdy,

* linia P4 — trzy zbiornik o pojemnoéci 60 m’, 70 m?, 70 m? i stozek nr 2 o pojemnosci 300 m?.

Woda obrotowa z produkcji plyt pilsniowych powstaje gtownie w procesie formowania wstggi na
maszynach odwadniajgcych. W procesie tym nastgpuje stopniowa redukcja uwodnienia masy
drzewnej - najpierw grawitacyjnie, pdzniej prozniowo, a na koncu przez mechaniczne wyciskanie. W
koncowym odcinku maszyny odwadniajacej wstega masy drzewnej jest przycinana strumieniem wody
pod cisnieniem. Woda wydzielona z masy drzewnej wraz z woda z cigcia wstegi odplywa kanatem
pod maszyng formujaca, a nastgpnie kierowana jest na sita tukowe oddzielajace wtokna drzewne i
trafia do zbiornikéw wody obrotowe;.

Wody obrotowe w instalacji kragza w obiegu zamknigtym i sg ponownie wykorzystywane w procesach
produkcji ptyt pilsniowych metodg mokra.

Nadmiar wéd obrotowych, ktory powstaje gldéwnie w okresach zimowych, kiedy wilgotnos¢ surowca
jest najwieksza, jest czasowo gromadzony w pieciu zbiornikach buforowych o pojemnosci 245 m’
kazdy. Ze zbiornikow buforowych woda obrotowa jest ponownie kierowana do procesu
w okresach zwigkszonego zapotrzebowania na wodg.

W okresach letnich, kiedy wilgotno$¢ surowca drzewnego jest najmniejsza, obieg wody obrotowej
uzupetniany jest woda powierzchniowa pobierang za pomocg ujecia z rzeki Note¢.

Produkcja plyt z wtokna drzewnego lub wiékna konopnego w linii W2

W linii technologicznej W2, w zaleznosci od zapotrzebowania mogg by¢ wytwarzane albo plyty z
wldokna drzewnego albo z widkna konopnego. Oba rodzaje ptyt produkowane sg metoda sucha, czyli
bez udzialu wody. Urzadzenia linii technologicznej W2 sg przystosowany do pracy z dwoma
materiatami. Proces produkcji obu rodzajow plyt przebiega bardzo podobnie.

Produkcja plyt izolacyjnych z widkna drzewnego

Surowcem do produkcji ptyt izolacyjnych z wtdkna drzewnego sg zrebki drzewne, ktore w zaleznosci
od produkowanego asortymentu moga wystepowac z domieszka kory lub bez.

Magazynowanie 1 wstgpne przygotowanie surowca drzewnego odbywa si¢ analogicznie jak w
przypadku produkcji ptyt pil§niowych metoda mokra. Zrebki drzewne z placow magazynowych
surowca podawane sg poprzez sortowni¢ zrebek do zasobnikow w hali rozwidkniania, gdzie ulegaja
rozwtoknianiu w defibratorze.

W procesie tym zrebki pod wptywem pary wodnej ulegaja nasyceniu stajac si¢ plastyczne i podatne na
obréobke mechaniczng. Uplastycznione zrgbki w komorze mielenia defibratora sg rozdrabniane na
wiokna i peczki wtokien drzewnych.

W zaleznoséci od rodzaju produkowanych plyt do masy widkien drzewnych dodawane sa rdézne
substancje majace na celu poprawe ich wlasciwosci. Dozowanie substancji do masy drzewnej
nastgpuje do defibratora lub bezposrednio za defibratorem.



W procesiec do masy drzewnej w zaleznosci od typu wytwarzanych piyt dodawane moga by¢
nastgpujace substancje:

= siarczan amonu, ktory zabezpiecza widkna drzewne antypalnie,

= gacz parafinowy i wodna emulsja parafinowa, ktére sg stosowane w celu poprawy wilasciwosci

hydrofobowych wytwarzanych ptyt.

Stosowane substancje magazynowane sg w szczelnych, zabezpieczonych przed mozliwo$cig wycieku
zbiornikach lub w odpowiednio przystosowanych opakowaniach handlowych w obiektach
magazynowych o szczelnej nawierzchni.

Gacz parafinowy magazynowany jest tacznie w trzech zbiornikach o pojemnosciach 60 m?, 53 m’ oraz
20 m’, posiadajacych wanny wychwytowe. Zbiorniki gaczu s izolowane termicznie i wyposazone w
nagrzewnice parowe. Emulsja parafinowa magazynowana jest w dwoch zbiornikach o pojemnosci 25
m’ kazdy posiadajacych wanny wychwytowe i nagrzewnice parowe.

Siarczan amonu magazynowany jest w opakowaniach handlowych w magazynie materiatow
wsadowych o szczelnej nawierzchni.

Z defibratora widkno drzewne kierowane jest do suszarni rurowej, w ktorej jest suszone
w temperaturze okoto 160°C powietrzem nagrzewanym do odpowiedniej temperatury poprzez
kaskade nagrzewnic parowych zasilanych parg wodna.

Oddzielenie wysuszonego widkna drzewnego od medium grzewczego nastepuje w trzech cyklonach
roztadowczych suszarni o skutecznosci 85 % kazdy, z ktorych oczyszczone powietrze odprowadzane
jest trzema emitorami W1/1, WI1/2 oraz WI1/3 o wysokosci h = 22,0 m is$rednicy
d= 1,00 m kazdy. Wtdkna drzewne wydzielone w cyklonach trafiajg do zbiornika buforowego.

W dalszej kolejnosci wysuszone i odpowiednio zabezpieczone widkna drzewne ze zbiornika
buforowego poprzez uklad transportujacy, w sktad ktorego wchodzg transporter tasmowy i cyklon
zamkniety kierowane sg do zbiornika, z ktérego beda dozowane do uktadu mieszania z tworzywem
sztucznym. Powietrze z odciggdéw ukladu transportu widkna drzewnego odprowadzane jest do
powietrza emitorem W2/7 o wysokosci h = 9,0 m oraz srednicy d = 1,13 m.

Widkno drzewne po procesie suszenia moze by¢ alternatywnie pakowane przy uzyciu workowarki lub
balowarki i w takiej formie kierowane do sprzedazy. Powietrze uymowane z uktadu pakowania widkna
jest oczyszczane w filtrze tkaninowym o skutecznosci 99 % i odprowadzane emitorem F2 o wysokosci
h = 8,0 m oraz $rednicy wylotu d = 1,50 m.

Widkna drzewne ze zbiornika sg dalej za pomoca wagi tasSmowej dozowane do ukladu mieszania,
gdzie dodawane jest réwniez tworzywo sztuczne: kopolietylen, polipropylen/polietylen,
PES/kopolietylen w postaci wtokien. Dozowanie wiokien tworzywa sztucznego odbywa si¢ poprzez
otwieracze balotow, na ktorych nastgpuje odwazenie odpowiedniej porcji tworzywa w stosunku do
wiokna drzewnego. Nastepnie mieszanina wiokien drzewnych i sztucznych trafia do urzadzenia
mieszajacego, skad transportem pneumatycznym kierowana jest do zbiornika nasypowego. Pyly i
wldkna unoszone podczas proceséw przygotowania mieszaniny widkien sg ujmowane i transportem
pneumatycznym zawracane w uktadzie zamknigtym do produkcji.

Ze zbiornika nasypowego poprzez uklad walcow dozujacych i1 frakcjonujacych oraz glowice
nasypows, mieszanina wiokien kierowana jest na lini¢ formowania kobierca. Na linii tej, poprzez
transporter, skalpel zbierajacy nadmiar materiatu, wage taSmowa oraz pras¢ wstepna z wiokien
formowany jest kobierzec.

Powietrze z procesow formowania kobierca jest ujmowane do centralnego ukladu odpylania,
wyposazonego w dwa filtry tkaninowe o skuteczno$ci odpylania 99,0 %, z ktérych oczyszczone
powietrze odprowadzane jest do dwoch emitorow F22 o wysokosci h = 6,3 m i §rednicy d = 1,24 m
oraz F24 o wysoko$ci h = 6,5 mi $rednicy d = 2,95 m.

Uformowany kobierzec poprzez przeno$nik wagowy i dalej uchylny przenosnik tasmowy kierowany
jest do suszarni poprzecznie przeplywowej, w ktorej w strumieniu powietrza oraz spalin z palnikow
gazowych, nast¢puje stopienie wiokien tworzyw sztucznych, ktore staja si¢ wlasciwym lepiszczem
wytwarzanej ptyty.

W suszarni zainstalowanych jest 6 palnikdw opalanych gazem ziemnym, w tym 4 palniki 0 mocy
cieplnej w paliwie 0,3 MW kazdy oraz 2 palniki o mocy cieplnej w paliwie 0,2 MW kazdy. Po
przejsciu przez wilasciwa strefe suszenia, plyty przechodza przez strefe chtodzenia suszarni, gdzie
nastepuje wychtodzenie materiatu do temperatury ok. 60 °C.

Gazy z suszarni ptyt odprowadzane sg do powietrza czterema emitorami:



— gazy ze strefy suszenia suszarni dwoma emitorami W2/1 o wysokoSci h = 12,4 m i $rednicy
d= 0,63 m oraz W2/2 o wysokos$ci h= 11,8 mi $rednicy d = 0,45 m,

— gazy ze strefy chlodzenia suszarni dwoma emitorami W2/3 o wysokosci h = 12,2 m i $rednicy
d= 0,63 m oraz W2/4 o wysokosci h=11,9 mi srednicy d = 0,63 m.

Z suszarni plyty kierowane sg na formatyzerke, gdzie nastgpuje formowanie wzdluzne oraz

poprzeczne za pomocg pit.

Obrzyny z procesow cigcia poddawane sa rozdrobnieniu w rozdrabniaczu wstepnym, skad za pomoca

uktadu transportu pneumatycznego kierowane sa poprzez celke do rozdrabniacza drugiego stopnia. Po

rozdrobnieniu koncowym odpady s3 pneumatycznie kierowane do zbiornika, skad w odpowiedniej

ilo$ci s ponownie dozowane do produkcji.

Urzadzenia linii technologicznej W2 przeznaczone do obrobki wykonczeniowej produktow, a takze

rozdrabniania 1 transportu odpadoéw sa podigczone do centralnego systemu odpylania, ktory

wyposazony jest w dwa filtry tkaninowe o skutecznosci odpylania 99,0 %, z ktérych oczyszczone

powietrze odprowadzane jest do dwoch emitorow F22 o wysokosci h = 6,3 m i $rednicy d = 1,24 m

oraz F24 o wysokosci h = 6,5 mi $rednicy d = 2,95 m.

Sformatyzowana ptyta przekazywana jest na sztaplarke, ktora uktada ptyty w paczki, ktére sa

pakowane w foli¢ i kierowane do magazynéw wyrobow gotowych.

Produkcja plyt izolacyjnych z wldkna konopnego

Surowcem do produkcji ptyt izolacyjnych sg widkna konopne w postaci sprasowanych balotow, ktore
w pierwsze]j kolejnosci sg podawane do ukladu wstepnego otwierania i oczyszczania z pozostalosci
pazdzierza. Oczyszczone wtokno transportem pneumatycznym trafia dalej poprzez zamknigty cyklon
do zbiornika, skad podawane jest do balowarki i ponownie balowane.

Powietrze ujmowane z procesu otwierania balotow 1 oczyszczania wtokien odprowadzane jest dwoma
emitorami W2/5 o wysoko$ci h = 7,0 m i $rednicy d = 0,60 m oraz W2/6 o wysokosci h =21,0 m i
srednicy d = 0,30 m.

Oczyszczone, zbelowane widkno konopne dostarczane jest dalej na lini¢ produkeyjna, gdzie poprzez
otwieracze balotow wprowadzane jest do zbiornika, z ktorego bedzie dozowane do uktadu mieszania z
tworzywem sztucznym. Proces dalej przebiega analogicznie jak w przypadku produkcji ptyt z wtdkna
drzewnego.

Widkna konopne ze zbiornika sg dalej za pomoca wagi tasmowe] kierowane do uktadu mieszania,
gdzie dodawane jest réwniez tworzywo sztuczne: kopolietylen, polipropylen/polietylen,
PES/kopolietylen w postaci wtokien. Dozowanie wiokien tworzywa sztucznego odbywa si¢ poprzez
otwieracze balotow, na ktorych nastgpuje odwazenie odpowiedniej porcji tworzywa w stosunku do
wiokna drzewnego. Nastepnie mieszanina widkien konopnych i sztucznych trafia do urzadzenia
mieszajacego, skad transportem pneumatycznym kierowana jest do zbiornika nasypowego. Pyly i
wldkna unoszone podczas proceséw przygotowania mieszaniny widkien sg ujmowane i transportem
pneumatycznym zawracane w uktadzie zamknigtym do produkcji.

Ze zbiornika nasypowego poprzez uklad walcow dozujacych i frakcjonujacych oraz glowice
nasypows, mieszanina wiokien kierowana jest na lini¢ formowania kobierca. Na linii tej, poprzez
transporter, skalpel zbierajacy nadmiar materiatu, wage taSmowa oraz pras¢ wstepna z wiokien
formowany jest kobierzec.

Powietrze z procesow formowania kobierca jest ujmowane do centralnego ukladu odpylania,
wyposazonego w dwa filtry tkaninowe o skuteczno$ci odpylania 99,0 %, z ktérych oczyszczone
powietrze odprowadzane jest do dwoch emitorow F22 o wysokosci h = 6,3 m i $rednicy d = 1,24 m
oraz F24 o wysoko$ci h = 6,5 mi $rednicy d = 2,95 m.

Uformowany kobierzec poprzez przeno$nik wagowy i dalej uchylny przenosnik tasmowy kierowany
jest do suszarni poprzecznie przeptywowej, w ktorej w strumieniu gorgcego powietrza ogrzewanego
spalinami z palnikow gazowych, nastgpuje stopienie widkien tworzyw sztucznych, ktore stajg si¢
wlasciwym lepiszczem wytwarzanej pyty.

W suszarni zainstalowanych jest 6 palnikow opalanych gazem ziemnym, w tym 4 palniki o mocy
cieplnej w paliwie 0,3 MW kazdy oraz 2 palniki o mocy cieplnej w paliwie 0,2 MW kazdy. Po
przejsciu przez wilasciwa strefe suszenia, plyty przechodza przez strefe chtodzenia suszarni, gdzie
nastepuje wychtodzenie materiatu do temperatury ok. 60 — 70 °C.



Gazy z suszarni ptyt odprowadzane sg do powietrza czterema emitorami:

— gazy ze strefy suszenia suszarni dwoma emitorami W2/1 o wysokoSci h = 12,4 m i $rednicy
d= 0,63 m oraz W2/2 o wysokos$ci h= 11,8 mi $rednicy d = 0,45 m,

— gazy ze strefy chlodzenia suszarni dwoma emitorami W2/3 o wysokosci h = 12,2 m i $rednicy
d= 0,63 m oraz W2/4 o wysokosci h=11,9 mi srednicy d = 0,63 m.

Z suszarni plyty kierowane sg na formatyzerke, gdzie nastgpuje formowanie wzdluzne oraz

poprzeczne za pomocg pit.

Obrzyny z procesow cigcia poddawane sg rozdrobnieniu w rozdrabniaczu wstepnym, skad za pomoca

uktadu transportu pneumatycznego kierowane sg poprzez celke do rozdrabniacza drugiego stopnia. Po

rozdrobnieniu koncowym odpady s3 pneumatycznie kierowane do zbiornika, skad w odpowiedniej

ilo$ci sg zawracane do procesu.

Urzadzenia linii technologicznej W2 przeznaczone do obrobki wykonczeniowej produktow, a takze

rozdrabniania 1 transportu odpadoéw sa podigczone do centralnego systemu odpylania, ktory

wyposazony jest w dwa filtry tkaninowe o skutecznosci odpylania 99,0 %, z ktérych oczyszczone

powietrze odprowadzane jest do dwoch emitorow F22 o wysokosci h = 6,3 m i $rednicy d = 1,24 m

oraz F24 o wysoko$ci h = 6,5 mi $rednicy d = 2,95 m.

Sformatyzowana ptyta przekazywana jest na sztaplarke, ktora uktada plyty w paczki, ktére sg

pakowane w foli¢ i kierowane do magazynéw wyrobow gotowych.

Produkcja plyt pilSniowych LDF metoda suchg

Produkcja ptyt pilséniowych LDF prowadzona jest metoda sucha, czyli bez udzialu wody
technologiczne;.

Surowcem do produkcji ptyt LDF sg zr¢bki drzewne, gtdownie sosnowe. Magazynowanie i wstgpne
przygotowanie surowca drzewnego odbywa si¢ analogicznie jak w przypadku produkcji ptyt
pilsniowych metodg mokrg. Zrebki drzewne z placow magazynowych surowca podawane sg poprzez
sortowni¢ zrebek do zasobnikow w hali rozwtdkniania, gdzie ulegajg rozwldknianiu w defibratorze.

W procesie tym zrebki pod wplywem pary wodnej ulegaja nasyceniu stajac si¢ plastyczne
i podatne na obrobk¢ mechaniczng. Uplastycznione zrgbki w komorze mielenia defibratora sg
rozdrabniane na wtokna oraz pgczki wiokien drzewnych. Do defibratora lub za defibratorem do
wldkien drzewnych dodawane sg gacz parafinowy lub emulsja parafinowa.

Kolejnym etapem procesu jest suszenie wtokien drzewnych w suszarni rurowej w temp. ok. 200°C,
ogrzewanej spalinami ze spalania gazu ziemnego w palniku o mocy cieplnej 6,0 MW oraz spalinami z
instalacji spalania paliw SW-SOLAR Czarna Woda Sp. z o.0. w Czarnkowie przy pomocy
wymiennikéw spaliny — powietrze. Spaliny po wykorzystaniu sg czesciowo zawracane do komina
instalacji spalania paliw, a czg¢$ciowo sa odprowadzane do powietrza przez suszarni¢. W procesie
suszenia widkien jest takze wykorzystywana para wodna, ktora do suszarni wprowadzana jest wraz z
rozwloknionymi zregbkami z defibratora.

Rozdziat wysuszonego widkna od medium grzewczego nastepuje w cyklonie roztadowczym suszarni
o sprawnosci 85 %, z ktorego powietrze odprowadzane jest emitorem LDF/1 o wysokosci h = 46,0 m
oraz §rednicy d = 2,20 m.

Wibékno drzewne z suszarni jest dalej kierowane za pomoca transportu pneumatycznego wysokiego
ci$nienia w strumieniu cieptego powietrza do zbiornika o pojemnosci ok. 130 m® w hali produkcyjnej
LDF.

Kolejnym etapem procesu technologicznego jest tzw. zaklejanie wtokien drzewnych klejami na bazie
poliuretanow ulegajacymi zwigzaniu na zasadzie reakcji chemicznej pomiedzy grupami OH wody i
pary wodnej, a grupami NCO poliuretanéw, co powoduje pozniejsze nadanie ptytom odpowiednich
wlasciwosci wytrzymato$ciowych.

Proces zaklejania odbywa si¢ w tzw. zaklejarce, w ktorej do masy widkien drzewnych dozowany jest
klej poliuretanowy. Wtokna drzewne po procesie zaklejania sg oddzielane od powietrza nosnego w
dwoch cyklonach o skutecznosci 85 % kazdy pracujacych w ukladzie szeregowym: powietrze po
przejsciu przez pierwszy zamknigty cyklon podawane jest na drugi cyklon i dalej odprowadzane jest
do powietrza emitorem LDF/2 o wysoko$ci h = 22,0 m i $rednicy d = 0,90 m.
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W dalszej kolejnosci widkna drzewne kierowane sg do maszyny nasypowej, za pomocg ktorej
formowany jest kobierzec. Do maszyny tej zawracane sg takze wtokna i pyly oddzielone na kolejnych
etapach procesu technologicznego.
Za pomoca maszyny nasypowej z wtokien drzewnych formowany jest kobierzec, ktorego grubosc jest
wyroéwnywana za pomoca skalpela. Uformowany kobierzec poddawany jest dalej prasowaniu w prasie
ogrzewanej parg wodna, w ktorej nastepuje reakcja chemiczna poliuretanow i zachodzi utwardzenie
materiatu.
Awaryjny system ogrzewania prasy plyt stanowi kociot na olej termalny, jako medium przenoszace
ciepto, ogrzewany za pomocg palnika gazowego o mocy cieplnej wprowadzonej w paliwie 2,2 MW, z
ktorego  spaliny odprowadzane s3 do powietrza emitorem LDF/3 o  wysokosci
h = 14,5 m oraz érednicy d = 0,50 m.
Urzadzenia linii formowania kobierca, na ktorych moze wystepowac unos pylu wyposazone sg w
wysokosprawne ukltady odpylania. Zapylone powietrze z transporteréow linii formowania jest
oczyszczane w filtrze tkaninowym o skuteczno$ci 99,0 %, i odprowadzane do powietrza emitorem
F32 o wysokosci h = 9,0 m oraz $rednicy d = 0,65 m. Zapylone powietrze z urzadzen do cigcia
kobierca jest oczyszczane w filtrze tkaninowym o skuteczno$ci odpylania 99,0 %, i odprowadzane do
powietrza emitorem F31 o wysokosci h=9,0 m i $rednicy d = 0,89 m.
W dalszej kolejnosci arkusze ptyt sg formatyzowane poprzecznie i1 wzdluznie do postaci
ptyt, ktére nastepnie ulegajg naturalnemu schlodzeniu w otaczajacym powietrzu, do temperatury
umozliwiajacej ich paletyzacje. Schiodzone ptyty sa dalej paletyzowane w stosy i podlegaja
sezonowaniu (tzw. klimatyzacja) na transporterach rolkowych, co pozwala na dalsze naturalne
schiodzenie ptyt.
Schtodzone plyty poddawane sa obrobce wykonczeniowej, podczas ktorej sga przycinane do
wiasciwych wymiaréw, frezowane, szlifowane zgodnie z zamowieniami klientow. Wykonczone plyty
sg uktadane w stosy, pakowane w foli¢ 1 kierowane do magazyndéw wyrobow gotowych.
Maszyny i urzadzenia do obrobki wykonczeniowej zainstalowane na linii do produkcji phyt
pilsniowych LDF wyposazone sg w wysokosprawne urzadzenia odpylajace:
= zapylone powietrze z linii frezowania ptyt LDF jest oczyszczane w filtrze tkaninowym o
skutecznosci 99,0 % i odprowadzane do powietrza emitorem F29 o wysokosci h = 12,0 m
i $rednicy d = 0,65 m,
= zapylone powietrze z formatyzerek i stanowiska cigcia wstgpnego jest oczyszczane w filtrze
tkaninowym o skutecznosci odpylania 99,0 % i odprowadzane do powietrza emitorem F30
o wysoko$ci h=9,0 mi $rednicy d = 1,19 m,
= zapylone powietrze ze stanowiska szlifierki jest oczyszczane w filtrze tkaninowym o
skutecznosci odpylania 99,0 % i odprowadzane do powietrza emitorem F33 o wysokosSci
h=11,0 m i $rednicy d = 0,89 m.
Pyt wydzielony w urzadzeniach odpylania trafia do zbiornika pyli drzewnego o pojemnosci 253 m’,
skad kierowany jest ponownie na lini¢ formowania kobierca do produkcji ptyt. Zapylone powietrze z
uktadu transportu pylu oczyszczane jest w cyklofiltrze o skuteczno$ci odpylania 99,0 % i
odprowadzane do powietrza emitorem F28 o wysokosci h = 6,0 m i $rednicy d = 0,90 m.

111 Sposéb osiagniecia wysokiego poziomu ochrony Srodowiska jako calo$ci.

1. Metody zapobiegania i ograniczania emisji do powietrza:

= dobor substancji, ktore posiadajg jak najmniejszy udziat zwigzkow lotnych, aby eliminowaé
emisj¢ zanieczyszczen bezposrednio u zrodia,

= kontrola podstawowych parametréw proceséw i ich utrzymywanie na poziomie gwarantujgcym
mozliwie najmniejszg emisj¢ zanieczyszczen do powietrza,

= stosowanie wysokosprawnych urzadzen ochrony powietrza takich jak cyklofiltry, cyklony oraz
filtry tkaninowe do oczyszczania zapylonego powietrza,

» ograniczanie emisji niezorganizowanej pyltu z placu magazynowego surowca poprzez zraszanie
surowca woda w przypadku suchej 1 wietrznej pogody.
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2. Metody zapobiegania i ograniczania emisji halasu:

» regularne przeglady i konserwacja urzadzen instalacji, co pozwala na ograniczenie emisji tzw.
hatasu wtoérnego powodowanego zuzytymi tozyskami lub cz¢§ciami mechanicznymi,

= cksploatacja urzgdzen zgodnie z instrukcjami technologicznymi,

= przestrzeganie reziméw technologicznych — poszczegolne urzadzenia pracujg tylko wowcezas, gdy
prowadzona jest produkcja, w okresach przestojow zbedne urzadzenia sg wylaczane,

= praca urzadzen o najwyzszych poziomach mocy akustycznej jest ograniczana w porze nocnej do
minimum.

3. Metody ochrony gleby, ziemi i wod:

*  magazynowanie stosowanych substancji w szczelnych zbiornikach wyposazonych w wanny
wychwytowe lub konstrukcje dwuptaszczowe, co umozliwia przejecie wycieku w przypadku
ewentualnego ich rozszczelnienia. Zbiorniki nie posiadajgce dodatkowych zabezpieczen np. w
postaci wanny znajduja si¢ wewnatrz budynkoéw wyposazonych w szczelne nawierzchnie typu
przemystowego, co zapobiega przedostaniu si¢ substancji do sSrodowiska w przypadku
ewentualnego rozszczelnienia zbiornikow,

= wszystkie procesy produkcyjne, w ktorych stosowane sg substancje stwarzajace potencjalne
zagrozenie prowadzone sg wewnatrz obiektow wyposazonych w szczelne nawierzchnie,

» rozladunek surowcoéw odbywa si¢ jedynie w wydzielonych strefach wyposazonych w szczelng
nawierzchnig. Do roztadunku stosowane sg szczelne instalacje, odpowiednio dostosowane do
typu danej substancji. Cato$¢ procesu jest nadzorowana, a w poblizu stref roztadunku dostgpne sa
sorbenty,

=  zbiorniki magazynowe substancji sg regularnie sprawdzane pod katem szczelnosci. Kontroli poza
samymi zbiornikami podlegaja takze przewody przesytowe substancji, osprzet i armatura w
postaci zaworow, poziomowskazow itp. Wszystkie stwierdzone nieprawidtowosci sa na biezaco
usuwane. Okresowym inspekcjom podlegaja takze miejsca magazynowania odpadow. Dostep do
tych obszaréw maja tylko upowaznieni pracownicy,

= prowadzony jest biezacy nadzér nad kluczowymi uktadami wchodzacymi w skiad instalacji i
wykonywane sg systematyczne kontrole oraz przeglady urzadzen,

W przypadku stwierdzenia nieprawidtowego dziatania, podejmowane sa natychmiastowe
dziatania naprawcze majace na celu przywrocenie prawidtowej pracy danego urzadzenia,

»  dotrzymywanie rezimow technologicznych, w tym zalecanych zakres6w parametrow urzadzen,
co pozwala ograniczy¢ do minimum ryzyko wystapienia awarii.

4. Metody zapobiegania i ograniczania skutkéw awarii:

» stosowanie szczelnych posadzek przemystowych w obiektach produkcyjnych i magazynowych,

" miejsca oraz sposoby magazynowania wszystkich odpadoéw niebezpiecznych sg dostosowane do
ich stanu skupienia, wlasciwosci, a takze potencjalnego zagrozenia dla srodowiska,

= systematyczne przeglady urzadzen, w przypadku stwierdzenia nieprawidlowego dziatania
natychmiastowe dziatania naprawcze

= stosowanie materiatow eksploatacyjnych dobrej jakosci, co pozwala przedtuzy¢ zywotnosé
uktadoéw technologicznych i ogranicza ryzyko usterek

»  dotrzymywanie rezimow technologicznych, w tym zalecanych zakres6w parametrow urzadzen,
co pozwala ograniczy¢ ryzyko usterek,

=  zwigkszanie Swiadomosci pracownikow na temat potencjalnych zagrozen.

5. Metody ochrony wod powierzchniowych

W instalacji do produkcji ptyt drewnopochodnych STEICO Sp. z 0.0. w Czarnkowie stosowane sg
zamknigte obiegi wody przemystowej. Z instalacji nie sg odprowadzane §cieki przemystowe do wod
lub do ziemi.

Eksploatacja instalacji do produkcji plyt drewnopochodnych zakladu STEICO Sp.
z 0.0. w Czarnkowie nie powoduje negatywnego oddzialywania na poszczegélne komponenty
srodowiska i §rodowisko jako calosc.
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Instalacja do produkceji ptyt drewnopochodnych STEICO Sp. z 0.0. w Czarnkowie spelnia wymagania
najlepszych dostgpnych technik, czyli charakteryzuje si¢ rozwigzaniami, ktore umozliwiajg ochrong
wszystkich komponentow srodowiska, a tym samym osiggni¢cic wysokiego poziomu ochrony
srodowiska jako caloS$ci.

Iv. Sposoby ograniczenia oddzialywan transgranicznych na Srodowisko.
Ze wzgledu na lokalizacje oraz sposob funkcjonowania przedmiotowa instalacja nie powoduje
transgranicznego przemieszczania si¢ substancji wprowadzanych do srodowiska.

V. Ilo$¢ wykorzystanej wody
W STEICO Sp. z 0.0. w Czarnkowie woda powierzchniowa pobierana z rzeki Note¢
zuzywana jest na nastgpujace cele technologiczne w instalacji do produkcji ptyt
drewnopochodnych tj.:

= jako medium no$ne dla masy pilSniowej w liniach technologicznych do produkcji ptyt metoda
mokra. W procesie produkcji ptyt pilSniowych metoda mokra nos$nikiem masy drzewnej jest
woda, ktéra w trakcie kolejnych etapow procesu jest stopniowo wydzielana z masy drzewne;j,
tak, aby na koncu uzyska¢ odpowiednig wilgotnos¢ ptyt. Woda procesowa wydzielana z masy
drzewnej krazy w obiegu zamknigtym 1 jest ponownie stosowana Ww procesach
technologicznych zamiast wody $wiezej. W okresach letnich, kiedy wilgotno$¢ surowca
drzewnego jest mniejsza straty w obiegu wody przemystowej uzupetniane sa okresowo woda
swieza w ilosci:

Qs = 800 m’/dobe

»  do przygotowywania roztworéw dodatkow stosowanych przy produkcji ptyt w ilosci ok:
Qsa = 20 m*/dobe

»  do okresowego nawilzania surowca drzewnego, gtownie w czasie letnim, w celu utrzymania
jego wilasciwej wilgotnosci w ilosci ok:
Qsa = 120 m’/dobe

= do celow przeciwpozarowych.
Woda powierzchniowa pobierana z rzeki Note¢ jest rowniez sprzedawana do cieplowni
SW-SOLAR Czarna Woda Sp. z 0.0. w Czarnkowie. Na pobor wody z rzeki Note¢ STEICO Sp. z
0.0. w Czarnkowie posiada pozwolenie wodnoprawne wydane przez Staroste¢ Czarnkowsko —
Trzcianeckiego decyzja z dnia 31 grudnia 2014 roku o numerze 0S.6341.103.2014.MF z terminem
waznos$ci 31 grudnia 2024 roku.

VI Ilos¢, stan i sklad Sciekow.
1. Scieki przemystowe

Scieki przemystowe z produkcji ptyt piléniowych metoda mokra to tzw. wody obrotowe, ktore
powstaja w wyniku odwadniania masy drzewne;.

Woda obrotowa z produkcji plyt pilsniowych powstaje gtownie w procesie formowania wstggi na
maszynach odwadniajagcych. W procesie tym nastgpuje stopniowa redukcja uwodnienia masy
drzewnej - najpierw grawitacyjnie, pozniej prozniowo, a na koncu przez mechaniczne wyciskanie. W
koncowym odcinku maszyny odwadniajacej wstega masy drzewnej jest przycinana strumieniem wody
pod ci$nieniem. Woda wydzielona z masy drzewnej wraz z woda z cigcia wstegi odptywa kanatem
pod maszyng formujaca, a nastgpnie kierowana jest na sita tukowe oddzielajace wtokna drzewne i
trafia do zbiornikow wody obrotowe;.

Wody obrotowe w instalacji kragza w obiegu zamknig¢tym i sg ponownie wykorzystywane w procesach
produkcji ptyt pilsniowych metodg mokra.



13

W okresach letnich, kiedy wilgotnos$¢ surowca drzewnego jest najmniejsza, obieg wody przemystowej
uzupetniany jest $wiezg woda pobierang za pomoca ujecia z rzeki Note¢ zgodnie z posiadanym
pozwoleniem wodnoprawnym.

W okresach zimowych przy duzej wilgotnosci surowca drzewnego wystgpuje nadmiar wod, ktory jest
okresowo gromadzony w zbiornikach buforowych. Ze zbiornikow Scieki sg zawracane do procesu
technologicznego, w okresach zwigkszonego zapotrzebowania na wode technologiczng. Na terenie
zakladu znajduje si¢ 5 zbiornikow buforowych stuzacych do gromadzenia nadmiaru $ciekow
przemystowych o pojemnosci 245 m’ kazdy.

2. Scieki bytowe

Scieki bytowe po oczyszczeniu w zakladowej mechaniczno — biologicznej oczyszczeni $ciekow
odprowadzane sa do rowu odsigkowego P10 w km 133+830 bedacego doptywem rzeki Noteci.

STEICO Sp. z o.0. w Czarnkowie posiada pozwolenia wodnoprawne na odprowadzanie
oczyszczonych $ciekéw bytowych do rowu odsigkowego P10 w km 133+830 bedacego dopltywem
rzeki Noteci wydane decyzja Starosty Czarnkowsko — Trzcianeckiego z dnia 4 sierpnia 2015 r., numer
08S.6341.56.2015.MF.

3. Wody opadowe i roztopowe

Wody opadowe 1 roztopowe z terenu catej zlewni zakladu STEICO Sp. z o.0. w Czarnkowie
kierowane sa kanalizacjg deszczowa do cieku naturalnego zgodnie z posiadanym pozwoleniem
wodnoprawnym wydanym przez Staroste Czarnkowsko — Trzcianeckiego decyzja z dnia 8 lipca 2009
roku o numerze OS.111.6223-27/09, wraz z decyzjami zmieniajacymi z dnia 6 maja 2010 roku o
numerze OS.111.6223-8/2010 oraz z dnia 16 czerwca 2011 roku o numerze 0S.6341.27.2011.MF.
Wody opadowe i roztopowe z terendOw zanieczyszczonych przed odprowadzeniem do cieku
naturalnego sa podczyszczane w osadnikach i separatorach substancji ropopochodnych.

VII. Warunki wprowadzania do Srodowiska substancji i energii.
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Wprowadzanie pyléw i gazow do powietrza.
1.1.Rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziatania zanieczyszczeniom
oraz zrodto 1 miejsce wprowadzania gazow lub pytow do powietrza

Zestawienie emitorow — emisja zorganizowana

Przept
YW W
komin | Pred
Wyso Lo ie na kos¢ Te Czas
Wspolrzedne kos¢ i podsta | wylot | mp. | pracy
geograficzne emitora | emito w;cvf: wie owa gaz | emitor
Nr . ra " | wydaj | gazé | ow a
emit Zrodlo nosci w Typ
ora cmisjt wentyl emitora
atora
Dlugosé Szeércf)ko K | hro
eografi m m m’/h] | [m/s
goorail )b emi e S S
iczna
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
Linie do produkcji ptyt pil§niowych porowatych metoda mokra P1 — P4
0,8x
P1/ | Suszarniaptyt | 16°31°58 | 52°53°2 L1 | 24 34 pionowy,
1 P1 ,0” 6,0” 12,5 de=| 900 7,28 0 8200 otwarty
1,1
0,8x
P2/ | suszarniaptyt | 16°31°59 | 52°53°2 L1 | 24 34 pionowy,
1 [ 87 657 | 125 [ qe=| 900 | 7B | 0 | 3200 warty
1,1
P3/ Suszarnia plyt 16032’0, 52°53°2 66 34 pionowy,
1 P3 4” 9,9” 12,5 1 1,50 700 10,50 0 8200 otwarty
0,8x
P4/ | Suszarniaphyt | 16°31°58 | 52°53°2 L1 | 24 34 pionowy,
1 P4 17 9,4” 12,5 de=| 900 7,28 0 8200 otwarty
1,1
Odpylanie
dwéch
formatyzerek, 0299 0z
FI | caterecn | 103271 | 525320 g0 ) yso| 100 ) 40 129 18200 | poziomy
szifierek, pil 2 9,4 000 3
poprzecznych
i wzdluznych
Odpylanie 16°31°59 | 52°53°2 100 29 .
F3 fr&l:;t;;ivzzih e 8,5” 8,0 | 1,50 000 0,0 3 8200 | poziomy
Odpylanie 16°32°0 52°53°2 45 29
F4 | formatyzerki . v 9,8 | 0,93 0,0 8200 | poziomy
i wielopily 3 8,8 000 3
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Odpylanie 0299 05

F5 | formatyzerki | 19 32 1, 529 523 21 103 | 0,89 06000 0,0 239 8200 | poziomy
i szlifierki ’
Odpylani 16°31°58 | 52°53°2 30 29 .

F6 form?t’yirel;eki 47 8,6” 15,0 | 0,50 000 0,0 3 8200 poziomy
Odpylanie 16°31°58 | 52°53°3 40 29 .

F8 tir:s:lr;:‘ztl;;'l::]:ik 6 0,0” 83 | 1,16 000 0,0 3 8200 | poziomy
Odpylanie 16°32°2, | 52°53°2 100 29 .

F9 iv:z:rl:l;iyh:leerrkeik 8” 9,27 7,5 | 1,50 000 0,0 3 8200 | poziomy

FT | odpowietrzenie | 16°32°1, | 52°53°2 50 29 .

1 Zbiornika pytu 5 ’ 0.7 18,0 | 1,19 | o0 0,0 | °Y | 8200 | poziomy
Linia do produkcji pltyt z wtokna drzewnego lub wiékna konopnego W2

Suszarnia 012 05 :

WL “Wokna | 16731501 5253721 50 100 | 35 12,47 32 | 8000 | PIOMOWY
1 drzewnego 9 0,6 200 3 otwarty
Suszarnia 012 05 :

“;1 wiokna | 1673150 1 S2°5372 1 s 4 1 1,00 235 12,47 | 32 | 8000 | PiomOWY,
/ drzewnego o7 6,5 00 3 otwarty
Suszarnia 012 05 :

WL “Wokna | 16730501 5253721 o0 1 00 | 35 [ 12,47 32 | 8000 | PIOMOWY
/3 drzewnego S 6,5 200 3 otwarty
Suszarnia plyt 012 05 :

“;2 W2 16 32}’ 46 | 52 5.:5’ 2 12,4 | 0,63 10 8,90 41 g8 000 | Piomowy,
/ - cze$é suszaca . 5,9 000 3 otwarty
Suszarnia plyt 012 05 :

V/‘;Z w2 16 él 46 525 %3 21 11,8 | 045 | 9000 | 15,72 431 8 000 | Plonowy,

- czeS¢ suszaca ’ ’ otwarty
W2 S P! 16°31°46 | 52°53°2 28 34
w2 ° ° pionowy
/3 - cze§é ,0” 5,9” 12,21 0,63 000 24,93 3 8 000 otwarty’
chlodzaca
W2 S P 16°31°46 | 52°53°2 28 34
W2 ° ° pionowy
/4 - cze§é ,0” 5,9” 11,9 ) 0,63 000 24,93 3 8 000 otwarty’
chlodzaca
Oczyszczanie 012 05 :
V/VZ wiokna | 16 361 49152532\ 40 1060 | 2800 | 0,0 239 3600 | Plonowy,
5 konopnego s 7,7 zadaszony
W2 | Oczyszezanie | 16°31°49 | 52°53°2 29 pionowy,
/6 kovrvll(?;(::g , 97 6.3” 21,0 | 0,30 | 6200 | 24,33 3 3600 otwarty
W2 Transport 16°31°50 | 52°53°2 28 29 pionowy,
o ‘ ::g(;l; . 07 717 9,0 | 1,13 000 7,78 3 8 000 otwarty
Odpylanie
proceséw
) 16°31°49 | 52°53°2 30 29
f .
F22 01:0‘;')?::2:"3 8 737 6,3 | 1,24 000 0,0 3 8000 | poziomy
obrobki
wykonczeniowej
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plyt oraz
rozdrabniania i
transportu
wlokien

F24

Odpylanie
procesow
formowania
kobierca,
obrébki
wykonczeniowej
plyt oraz
rozdrabniania i
transportu
wlokien

16°31°50
’6”

52°53°2
7’2”

6,5

2,95

120
000

0,0

8000

poziomy

F2

Odpylanie
procesow
workowania
i balowania
wlokna
drzewnego

16°31°50
’5”

52°53°2
5’9”

8,0

1,50

100
000

0,0

8000

poziomy

Linia do p

rodukcji p

lyt pilSniowych LDF metodq sucha

LD
F/1

Suszarnia
wlokna
drzewnego LDF

16°31°46
’8”

52°53°2
4’4”

46,0

2,20

231
600

16,93

8000

pionowy,
otwarty

LD
F2

Zaklejarka

16°31°26
’1”

52°53°2
0’3”

22,0

0,90

60
000

0,0

8000

poziomy

LD
F/3

Kociol na olej
termalny
- awaryjny
system
ogrzewania
prasy

16°31°26
’4”

52°532
0,47

14,5

0,50

2500

3,50

1000

pionowy,
otwarty

F28

Odpylanie
ukladu
transportu pylu
drzewnego

16°31°29
’8”

52°53°2
2,0”

6,0

0,90

10
000

0,0

8000

poziomy

F29

Odpylanie
urzadzen linii
do frezowania

plyt

16°31°26
’8”

52°53°2
1,2”

12,0

0,65

40
000

0,0

4 400

poziomy

F30

Odpylanie
formatyzerek
i stanowiska
cigcia
wstepnego

16°31°26
’0”

52°53°2
1,3”

9,0

1,19

49
000

0,0

4 400

poziomy

F31

Odpylanie
stanowisk do
cigcia kobierca
wlokien

16°31°23
’8”

52°53°2
0’7”

9,0

0,89

60
000

0,0

4 400

poziomy

F32

Odpylanie
ukladu
transportu linii
formowania
kobierca

16°31°25
’5”

52°53°2
0’9”

9,0

0,65

39
000

0,0

4 400

poziomy

F33

Odpylanie
stanowiska
szlifierki plyt

16°31°27
’2”

52°53°2
147

11,0

0,89

65
000

0,0

4 400

poziomy
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W okresie zimowym oczyszczone powietrze z emitorow F29, F30, F31, F32 i F33 moze by¢

zawracane do wnetrza hal technologicznych — wowczas emisja do powietrza nie bedzie zachodzita.

1.2.Wielko$¢ dopuszczalnej emisji w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji:

Oznaczenie ) Dopuszczalna wielko§¢
punktu Zrodlo emisji Nazwa zanieczyszczenia emisji
emisji kg/h
1 2 3 4
Formaldehyd 0,140
Fenol 0,080
Kwas octowy 0,160
Weglowodory alifatyczne 0,800
P1/1 Suszarnia plyt P1
Weglowodory aromatyczne 0,400
Pyl ogotem 0,300
Pyl zawieszony PM10 0,240
Pyl zawieszony PM2,5 0,120
Formaldehyd 0,140
Fenol 0,080
Kwas octowy 0,160
Weglowodory alifatyczne 0,800
P2/1 Suszarnia plyt P2
Weglowodory aromatyczne 0,400
Pyl ogolem 0,300
Pyl zawieszony PM10 0,240
Pyl zawieszony PM2,5 0,120
Formaldehyd 0,375
Fenol 0,214
Kwas octowy 0,429
Weglowodory alifatyczne 2,144
Weglowodory aromatyczne 1,072
P3/1 Suszarnia pltyt P3 Pyl ogotem 0,804
Pyl zawieszony PM10 0,643
Pyl zawieszony PM2,5 0,322
Dwutlenek siarki 0,050
Dwutlenek azotu 2,283
Tlenek wegla 0,167
Formaldehyd 0,140
Fenol 0,080
P4/1 Suszarnia plyt P4 Kwas octowy 0,160
Weglowodory alifatyczne 0,800
Weglowodory aromatyczne 0,400
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Pyl ogotem 0,300
Pyl zawieszony PM10 0,240
Pyl zawieszony PM2,5 0,120
Odpylanie dwoch Pyl ogotem 0,050
formatyzerek, ]
F1 czterech szlifierek, | Pyl zawieszony PM10 0,050
pil poprzecznych
i wzdluznych Pyl zawieszony PM2,5 0,025
Odpylanie Pyl ogolem 0,050
F3 frezarki i dwdch Pyl zawieszony PM10 0,050
formatyzerek Pyl zawieszony PM2,5 0,025
Odpylanie Pyl ogotem 0,023
F4 formatyzerki Pyl zawieszony PM10 0,023
i wielopity Pyl zawieszony PM2,5 0,012
Odpylanie Pyl ogotem 0,030
F5 formatyzerki Pyl zawieszony PM10 0,030
i szlifierki Pyl zawieszony PM2,5 0,015
Pyl ogotem 0,015
Odpylanie .
Fo formatyzerki Pyl zawieszony PM10 0,015
Pyl zawieszony PM2,5 0,008
Odpylanie Pyl ogolem 0,020
F8 trzech szlifierek Pyl zawieszony PM10 0,020
i formatyzerki Pyl zawieszony PM2,5 0,010
Odpylanie Pyl ogolem 0,050
F9 dwoch szlifierek Pyl zawieszony PM10 0,050
i formatyzerki Pyl zawieszony PM2,5 0,025
Pyl ogotem 0,025
Odpowietrzenie .
FT1 zbiornika pylu Pyl zawieszony PM10 0,025
Pyl zawieszony PM2,5 0,013
Pyl ogotem 5,000
Wi Suszarnia wlékna Pyl zawieszony PM10 2,500
drzewnego Pyl zawieszony PM2,5 1,500
Weglowodory alifatyczne 0,980
Pyl ogotem 3,600
W12 Suszarnia wlékna Pyl zawieszony PM10 1,800
drzewnego Pyl zawieszony PM2,5 1,080
Weglowodory alifatyczne 0,980
Pyl ogolem 3,000
W1/3 Suszarnia wiékna Pyl zawieszony PM10 1,500
drzewnego
Pyl zawieszony PM2,5 0,900
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Weglowodory alifatyczne 0,980
Pyl ogotem 0,132
Pyl zawieszony PM10 0,106
i Pyl zawieszony PM2,5 0,053
wW2/1 Suszar,n,la plyt W2 y y ’ s
- CZ¢SC suszaca Dwutlenek siarki 0,006
Dwutlenek azotu 0,100
Tlenek wegla 0,020
Pyl ogotem 0,118
Pyl zawieszony PM10 0,094
i Pyl zawieszony PM2,5 0,047
wW2/2 Suszar,n,la plyt W2 y y > s
- CZ¢SC suszaca Dwutlenek siarki 0,006
Dwutlenek azotu 0,100
Tlenek wegla 0,020
Pyl ogolem 0,112
Pyl zawieszony PM10 0,089
i Pyl zawieszony PM2,5 0,045
wW2/3 Susza,r,nla plyt W2 y y > s
- cz¢$¢ chlodzaca Dwutlenek siarki 0,002
Dwutlenek azotu 0,025
Tlenek wegla 0,005
Pyl ogotem 0,112
Pyl zawieszony PM10 0,089
i Pyl zawieszony PM2,5 0,045
W2/4 Susza,r,nla plyt W2 y y > s
- cz¢$¢ chlodzaca Dwutlenek siarki 0,002
Dwutlenek azotu 0,025
Tlenek wegla 0,005
Pyl ogotem 0,280
wys | Ocayszezanie wiokna [y L ony PMI0 0,140
konopnego
Pyl zawieszony PM2,5 0,112
Pyl ogolem 0,500
W2/6 Oczyszezanie wiokna Pyl zawieszony PM10 0,250
konopnego
Pyl zawieszony PM2,5 0,200
Pyl ogolem 1,400
W2/7 Transport wiokna Pyl zawieszony PM10 0,700
drzewnego
Pyl zawieszony PM2,5 0,560
Odpylanie proceséw Pyt ogélem 0.015
formowania ’
kobierca, obrobki .
F22 wykoczeniowej plyt Pyl zawieszony PM10 0,015
oraz rozdrabniania i
Pyl zawieszony PM2,5 0,008

transportu wlékien
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Odpylanie procesow

formowania kobierca, Pyl ogélem 0,060
F24 obrobki
wykonczeniowej plyt o | Pyl zawieszony PM10 0,060
oraz rozdrabniania i
transportu wldkien Pyl zawieszony PM2,5 0,030
Odpylanie proceséw | FPY!ogélem 0,050
workowania .
F2 i belowania wlékna Pyl zawieszony PM10 0,050
drzewnego Pyl zawieszony PM2,5 0,025
Pyl ogéltem 5,910
Pyl zawieszony PM10 2,960
Pyl zawieszony PM2,5 1,773
Suszarnia wlékna .
LDF/1 drzewnego LDF Weglowodory alifatyczne 4,008
Dwutlenek siarki 4,500
Dwutlenek azotu 2,290
Tlenek wegla 15,000
Pyl ogéltem 1,500
Pyl zawieszony PM10 0,750
LDF/2 Zaklejarka
Pyl zawieszony PM2,5 0,450
Izocyjaniany 0,110
Odpylanie ukladu Pyl ogélem 0,005
F28 transportu pylu Pyl zawieszony PM 10 0,005
drzewnego Pyl zawieszony PM2,5 0,0025
Pyl ogéltem 0,020
Odpylanie urzgdzen .
F29 linii do frezowania plyt Pyl zawieszony PM10 0,020
Pyl zawieszony PM2,5 0,010
Odpylanie Pyl ogéltem 0,025
F30 _ formatyzerek [y, o ieszony PM10 0,025
i stanowiska cigcia
wstepnego Pyl zawieszony PM2,5 0,013
Odpylanie stanowisk Pyl ogélem 0,030
F31 do ciecia kobierca Pyl zawieszony PM10 0,030
wiokien Pyl zawieszony PM2,5 0,015
Odpylanie ukladu Pyl ogélem 0,020
F32 transportu linii Pyl zawieszony PM10 0,020
formowania kobierca Pyl zawieszony PM2,5 0,010
Pyl ogélem 0,033
F33 Odpylanie stanowiska | p} /) ieczony PM10 0,033
szlifierki plyt y y )
Pyl zawieszony PM2,5 0,017

* - przy zawartosci 3 % tlenu w gazach odlotowych

1.3. Emisja zorganizowana roczna z calej instalacji:
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Tabela 0-10: Emisja roczna dla calej instalacji

Nazwa substancji Mg/rok
Formaldehyd 6,52
Fenol 3,73
Kwas octowy 7,45
Weglowodory alifatyczne 92,85
Weglowodory aromatyczne 18,63
Izocyjaniany 0,88
Dwutlenek siarki 36,60
Dwutlenek azotu 39,29
Tlenek wegla 121,82
Pyl ogélem 187,60
Pyl zawieszony PM 10 101,05
Pyl zawieszony PM2,5 60,23

1.4.Maksymalny dopuszczalny czas utrzymywania si¢ uzasadnionych technologicznie
warunkow  eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych, w szczegélnosci w
przypadku rozruchu i wylaczenia instalacji, a takze warunki wprowadzania do
Srodowiska substancji lub energii w takich przypadkach oraz warunki emisji:

Potencjalna sytuacja awaryjna moggca spowodowaé wzrost wielko§ci emisji zanieczyszczen z
instalacji zwigzana jest z przerwami w dostawie pary wodnej do prasy ptyt w linii technologicznej
LDF. Podstawowym czynnikiem grzewczym prasy jest para wodna, jednak w przypadku braku jej
dostaw prasa ta moze by¢ zasilana awaryjnym system grzewczym skladajacym si¢ z kotla na olej
termalny, jako medium przenoszace ciepto, ogrzewanego za pomoca palnika gazowego o mocy
cieplnej w paliwie 2,2 MW. Spaliny z kotla odprowadzane sa do powietrza emitorem LDF/3 o
wysokosci h = 14,5 m oraz $rednicy d = 0,50 m.

Wielkos¢ emisji w trakcie warunkéw odbiegajacych od normalnych

Emitor Urzadzenia Czas Wielko$¢ emisji
albo ocdhron)l; pracy Sub
. . srodowiska ubstancje kg/tys.
miejsce | " o L [Mg/rok] [mg/Nm®] lEfglgu]
emisji [h/rok] g
ochronne
1 2 3 4 6 7 8
Pyl ogolem 0,008 5,0* 0,035
Pyl zawieszony PM10** 0,008 5,0 0,035
Pyl zawieszony PM2,5*%* 0,008 5,0 0,035
LDF/3 - 1000
Dwutlenek siarki 0,057 35,0* 0,252
Dwutlenek azotu 0,245 150,0* 1,084
Tlenek wegla** 0,054 30,0 0,239

* - standard emisji okre$lony przy zawarto$ci 3 % tlenu w gazach odlotowych
** _ substancje nie objete standardami emisji

1.5.OkreSlenie usytuowania stanowisk do pomiaréw wielko$ci emisji gazow i pylow
wprowadzanych do powietrza:
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Stanowiska pomiarowe emisji zanieczyszczen do powietrza usytuowane sg na nast¢pujacych
emitorach:

» emitor P1/1 — suszarnia ptyt P1,

» emitor P2/1 — suszarnia ptyt P2,

» emitor P3/1 — suszarnia ptyt P3,

» emitor P4/1 — suszarnia ptyt P4,

= emitory W1/1, W1/2, W1/3 — suszarnia widkna drzewnego,

= emitor LDF/1 — suszarnia wtdokna drzewnego LDF.

Dla pozostatych zrédetl emisji odstepuje si¢ od zainstalowania punktéw pomiarowych.
2. Postepowanie z odpadami

2.1.Wytwarzanie i magazynowanie odpaddéw oraz okreslenie sposobu postegpowania z
wytworzonymi odpadami

2.1.1. Rodzaje iilosci odpadéw, przewidzianych do wytwarzania wraz z ich podstawowym
skladem chemicznym i wlasciwo$ciami:

Rodzaje i masa odpadéw przewidzianych do wytworzenia w ciagu roku w zwigzku z
eksploatacja instalacji IPPC

Kod . 5 O Masa
aipadn Rodzaj odpadu Zrodlo powstawania i charakterystyka odpadu [Mg/rok]
1 2 3 4
02 Odpady z rolnictwa, sadownictwa, upraw hydroponicznych, ryboléwstwa, lesnictwa,
lowiectwa oraz przetworstwa zywnosSci
02 01 Odpady z rolnictwa, sadownictwa, upraw hydroponicznych, leSnictwa, fowiectwa i
ryboléwstwa
Odpad stanowi widkno konopne i pazdzierz pochodzace z
procesow produkcji ptyt z widkna konopnego, ktorego
02 01 03 Odpadowa masa glownymi sktadankami sg celuloza i lignina, czyli typowe 500.0
roslinna substancje wchodzace w sktad surowcow roslinnych. Odpad ’
wystepuje postaci ciata statego, jest biodegradowalny i nie
stwarza zagrozenia dla srodowiska.
03 Odpady z przetworstwa drewna oraz z produkcji plyt i mebli, masy celulozowej,

papieru i tektury

03 01 Odpady z przetworstwa drewna oraz z produkcji ptyt i mebli

Odpady kory i korka z miejsc magazynowania oraz procesu
mechanicznego korowania
i sortowania surowca drzewnego. Gtownym sktadnikiem
odpadow jest celuloza i lignina, czyli typowe substancje 30 000,0
wchodzace w sktad surowcoéw drzewnych. Odpad wystgpuje
postaci ciata stalego, jest biodegradowalny, nie stwarza
zagrozenia dla srodowiska.

Odpady kory i

030101 korka

Odpady pochodzace z procesow mechanicznej obrobki
surowca drzewnego i ptyt, pyty

z urzadzen odpylajacych, a takze wstega i plyty niespetniajace 80 000.0

wymagan jakosciowych. Glownym sktadnikiem odpadow jest ’

L celuloza i lignina, czyli typowe substancje wchodzace w sktad

wymienione w 03 01|  g;rowcow drzewnych. Odpad wystepuje postaci ciala stalego

Trociny, widry,
$cinki, drewno,
03 01 05 |ptyta widérowa i
fornir inne niz
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04 o roznej granulacji, jest biodegradowalny, nie stwarza
zagrozenia dla srodowiska.
Odpady powstaja w wyniku mechanicznego podczyszczania
Osady z sciekow z produkcji ptyt metodg mokra na sitach tukowych.
zakladowych W sktad odpadu wchodzg gtéwnie czastki drzewne, sktadajace
03 01 82 . . A . o 3000,0
oczyszczalni si¢ z celulozy i ligniny. Odpad wystgpuje w postaci ciata
$ciekow stalego, jest biodegradowalny, nie stwarza zagrozenia dla
srodowiska.
Odpady powstaja w wyniku wydzielania z surowca drzewnego
Inne niewymienione wtracen materiatow metalowych. W sktad odpadu wchodza
03 0199 kawatki metali, gtéwnie zelaza. Odpad wystepuje w postaci 10,0

odpady

ciala statego, nie ulega biodegradacji, nie stwarza zagrozenia
dla $rodowiska.

Odpady z produkcji, przygotowania, obrotu i stosowania produktow przemyshtu chemii

07 . .
organicznej
0702 Odpady z produkcji, przygotowania, obrotu i stosowania tworzyw sztucznych oraz
kauczukow i wlokien syntetycznych
Odpady pochodzg z utrzymania instalacji w sprawnosci —
wymiany lub naprawy elementéw z tworzyw sztucznych w
Odpady tworzyw urzadzeniach techpologicznych glownie przenosnikach,
07 02 13 transporterach itp. W sktad odpadu wchodzg rézne 180,0
sztucznych nietoksyczne, syntetyczne polimery. Odpad wystepuje
w postaci ciata statego, bardzo trudno ulega biodegradacji, nie
stwarza zagrozenia dla srodowiska.
Odpady pochodzg z utrzymania instalacji w sprawnosci —
Odpady z wymiany lub naprawy elementéw gumowych w urzgdzeniach
technologicznych, gtownie przenosnikach, transporterach itp.
hu . . .
07 02 g |PrZemystt W sktad odpadu wchodzg rozne nietoksyczne polimery 13,0
g“m"we%" ! tworzace gumg. Odpad wystepuje
produkeji gumy w postaci ciala statego, bardzo trudno ulega biodegradacji, nie
stwarza zagrozenia dla srodowiska.
Odpady pochodzg z utrzymania instalacji w sprawnosci —
Inne wymiany lub naprawy elementéw urzadzen np. tasm z
. A wiokien syntetycznych. W sktad odpadu wchodzg rézne
07 02 99 |niewymienione . . ; 20,0
nietoksyczne, syntetyczne polimery. Odpad wystepuje w
odpady postaci ciata stalego, bardzo trudno ulega biodegradacji, nie
stwarza zagrozenia dla srodowiska.
08 Odpady z produkcji, przygotowania, obrotu i stosowania powlok ochronnych (farb,
lakierow, emalii ceramicznych), kitu, klejow, szczeliw i farb drukarskich
08 01 Odpady z produkcji, przygotowania, obrotu i stosowania oraz usuwania farb i
lakierow
Odpady farb i Odpady pochodzg ze stosowania substancji wykorzystywanych
lakieréw w procesach technologicznych produkcji ptyt. Sa to odpady z
N biezgcego czyszczenia urzadzen instalacji, a takze
08 01 zawiera) qcyc!l . przeterminowane lub niezdatne do zastosowania substancje. W
11* rozpuszezalniki sktad odpadu wchodzg rézne weglowodory aromatyczne i 50,0

organiczne lub
inne substancje
niebezpieczne

alifatyczne. Odpad w postaci cieklej o réznej gestosci i
konsystencji, posiada charakterystyczny chemiczny zapach i
wykazuje wlasciwosci draznigce.
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1 2 3 4
Odpady pochodzg ze stosowania substancji wykorzystywanych
Zawiesiny wodne w procs:sgch technologiczqych produ’kgji plyt. “Sa, to 0(_1pady z
farb lub lakieréw b1e.zatcego czyszczenia urzadzen 1nsta1ac.11, a takze .

0801 |, .. przeterminowane lub niezdatne do zastosowania substancje. W
inne niz . . . . 40,0

20 . sktad odpadu wchodzg pigmenty i wypelniacze w wodne;j
wymienione w 08 dyspersji z dodatkiem $rodkéw pomocniczych. Odpad w
0119 postaci ciektej o rdéznej gestosei i konsystencji, nie stwarza

zagrozenia dla srodowiska.
08 03 |Odpady z produkcji, przygotowania, obrotu i stosowania farb drukarskich
Odpady pochodzg z wymiany materiatow eksploatacyjnych w
postaci zuzytych tonerow
Odpadowy toner w drukarkach przemystowych stosowanych w instalacji do

08 03 drukarski znakowania etykiet i wyrobow.

17% zawierajacy W sktad odpadu wchodzi obudowa z tworzywa sztucznego 0,2
substancje zanieczyszczona proszkiem barwigcym sktadajacym si¢ z
niebezpieczne pigmentu, laku, wypetniaczy, ktory zawiera w swoim skladzie

np. terpeny. Odpad w postaci ciala statego, substancje zawarte
w odpadzie mogg wykazywa¢ wlasciwosci draznigce.
Odpady pochodzg z wymiany materiatow eksploatacyjnych w
postaci zuzytych tonerow
w drukarkach przemystowych stosowanych w instalacji do
Odpadowy toner znakowania etykiet i wyrobow.

08 03 |drukarski inny W sktad odpadu wchodzi obudowa z tworzywa sztucznego 0.2

18 niz wymieniony w zanieczyszczona proszkiem barwigcym skladajacym si¢ z ’
08 03 17 pigmentu, laku, wypehiaczy, ktory nie zawiera w swoim

sktadzie substancji niebezpiecznych. Odpad w postaci ciata
stalego, nie stwarza
zagrozenia dla srodowiska.

08 04 Odpady z produkcji, przygotowania, obrotu i stosowania klejow oraz szczeliw (w tym
srodki do impregnacji wodoszczelnej)

L. Odpady pochodzg ze stosowania substancji wykorzystywanych
Odpadowe Kleje i w procesach technologicznych produkcji ptyt. Sg to odpady z
szczeliwa biezgcego czyszczenia urzadzen instalacji, a takze
zawierajace przeterminowane lub niezdatne do zastosowania substancje.

08 04 - - L o .

09* rozpuszczalniki Odpad stanowi mieszaning roznych leqzkow chemicznych, w 140,0
organiczne lub inne tym weglowodordw nasyconych i nienasyconych. Odpad w
substancje postaci stalej lub cieklej o réznej gestosci i konsystencii,
niebezpieczne posiada charakterystycgny cl}emlczpy zapach i wykazuje

wilasciwos$ci draznigce.
Odpady pochodzg ze stosowania substancji wykorzystywanych
w procesach technologicznych produkcji ptyt. Sa to odpady z
Odpadowe kleje i biez.atcego czyszcz.enia urzadzen instalacji_, a takze .
.. .. przeterminowane lub niezdatne do zastosowania substancje.

08 04 |szczeliwa inne niz S o S .

.., Odpad stanowi mieszaning réznych zwigzkéw chemicznych, w 70,0

10 wymienione w 08 tym weglowodordw nasyconych i nienasyconych, ktore nie
04 09 wykazujg whasciwosci niebezpiecznych. Odpad w postaci statej

lub cieklej o roznej gestosci 1 konsystencji, nie stwarza
zagrozenia dla srodowiska.

12 Odpady z ksztaltowania oraz fizycznej i mechanicznej obrébki metali i tworzyw
sztucznych

12 01 Odpady z ksztaltowania oraz fizycznej i mechanicznej obrébki metali i tworzyw

sztucznych
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Zuzyte materialy

Odpady pochodzg z utrzymania instalacji w sprawnosci na
skutek biezacej wymiany materiatow szlifierskich
stosowanych do obrobki surowca drzewnego i ptyt. Odpady te

12 01 |szlifierskie inne niz T L : LR
11 wymienione w 12 01 skia@a]q sig nosm.ka mc.ata.lowego, na ktorym gnajdujq si¢ 6,0
materiaty szlifierskie takie jak np. ziarna ceramiczne. Odpad
20 wystepuje w postaci ciata stalego, nie ulega biodegradacji, nie
wykazuje wlasciwosci niebezpiecznych.
13 Oleje odpadowe i odpady cieklych paliw (z wylaczeniem olejow jadalnych oraz grup 05,
12i19)
1301 |Odpadowe oleje hydrauliczne
Odpady pochodzg z utrzymania instalacji w sprawnosci na
skutek wymiany przepracowanych olejow hydraulicznych w
Mineralne oleje urzadzeniach instalacji. Oleje przepracowane stanowia
13 01 hydrauliczne nie mieszaning roznych weglowodoréw, zanieczyszczonych
10% zawierajace substancjami powstajagcymi w wyniku zuzywania si¢ 10,0
zwigzkéw chlorowco| elementow mechanicznych. Powstajace zanieczyszezenia to
organicznych gtéwnie drobne frakcje metali. Odpad o konsystencji ptynnej i
roznej gestosci, wykazuje charakterystyczny zapach oleju i
posiada whasciwosci szkodliwe i draznigce.
1302 |Odpadowe oleje silnikowe, przekladniowe i smarowe
. . Odpady pochodzg z utrzymania instalacji w sprawnosci na
Mll}eralne oleje skutek wymiany przepracowanych olejéw smarowych i
silnikowe, przektadniowych w urzadzeniach instalacji. Oleje
przekladniowe i przepracowane stanowig mieszaning réznych mineralnych
1302 |smarowe nie weglowodorow, zanieczyszczonych substancjami 15.0
05* zawierajace powstajacymi w wyniku zuzycia si¢ elementow 5,
zwiazkéw mechanicznych oraz rozktadu dodatkow uszlachetniajacych
chlorowcoorganiczn takich jak zwigzki siarki, fosforu i azotu. Odpad o konsystencji
ych plynnej i roznej gestosci, wykazuje charakterystyczny zapach
oleju i posiada whasciwosci szkodliwe i draznigce.
Odpady pochodzg z utrzymania instalacji w sprawnosci na
skutek wymiany przepracowanych olejéw smarowych i
przektadniowych w urzadzeniach instalacji. Oleje
przepracowane stanowig mieszaning réznych syntetycznych
Syntetyczne oleje weglowodordw, zanieczyszczonych substancjami
1302 |silnikowe, powstajgcymi w wyniku zuzycia si¢ elementow 20.0
06* przekladniowe i mechanicznych oraz rozktadu dodatkow uszlachetniajacych ’
smarowe takich jak zwigzki siarki, fosforu i azotu. Odpad o konsystencji
ptynnej
i roéznej gestosci, wykazuje charakterystyczny zapach oleju i
posiada whasciwosci
szkodliwe i draznigce.
Odpady pochodzg z utrzymania instalacji w sprawnosci na
skutek wymiany przepracowanych olejéw smarowych i
przektadniowych w urzadzeniach instalacji. Oleje
przepracowane stanowig mieszaning réznych naturalnych i
13 02 Inne oleje silnikowe, | syntetycznych weglowodoréw alifatycznych i aromatycznych,
08* przekladniowe i ktére dodatkowo zanieczyszczone sg substancjami 27,0
smarowe powstajacymi w wyniku zuzycia si¢ elementow
mechanicznych oraz rozktadu dodatkow uszlachetniajacych
takich jak zwigzki siarki, fosforu i azotu. Odpad o konsystencji
ptynnej i roznej gestosci, wykazuje charakterystyczny zapach
oleju i posiada whasciwosci szkodliwe i draznigce.
1303 |Odpadowe oleje i ciecze stosowane jako elektroizolatory oraz nos$niki ciepla
1303  |Mineralne oleje i Odpady pochodzg z utrzymania instalacji w sprawnosci na 2.0
07* ciecze stosowane skutek wymiany olejow przepracowanych w urzgdzeniach ?




26

jako
elektroizolatory

i no$niki ciepta nie
zawierajace
zwiazkow
chlorowcoorg.

instalacji. Oleje przepracowane stanowig mieszaning réznych
mineralnych weglowodordow, ktoére w trakcie eksploatacji
ulegaja procesowi starzenia i tracg swoje whasciwosci
techniczne poprzez zmiang¢ gestosci. Zawieraja
zanieczyszczenia w postaci dodatkow uszlachetniajacych i
produktow ich rozktadu glownie zwigzki fosforu
i siarki. Odpad o konsystencji ptynnej i ro6znej gestosci,
wykazuje charakterystyczny zapach oleju i posiada
wlasciwosci szkodliwe i draznigce.

14

Odpady z rozpuszczalnikéw organicznych, chtodziw i propelentow (z wylaczeniem grup

07108)
14 06 Odpady z rozpuszczalnikéw organicznych, chlodziw i propelentow w pianach lub
aerozolach
Odpady pochodzg z utrzymania instalacji w sprawnosci —
Inne konserwacji uktadéw technologicznych. W sktad odpadu
14 06 |rozpuszczalniki i wchodzg rozne ketony, aldehydy, kwasy organiczne itp. Odpad 45
03* mieszaniny o konsystencji ptynnej i roéznej gestosci, wykazuje ’
rozpuszczalnikéw charakterystyczny chemiczny zapach i posiada wlasciwosci
draznigce.
Odpady pochodzg z utrzymania instalacji w sprawnosci —
Szlamy i odpady konserwacji uktadow technologicznych. W sktad odpadu
14 06 |stale zawierajace wchodzg rozne aldehydy, ketony, kwasy organiczne itp. Odpad 2.0
05* inne o konsystencji ptynnej i roznej gestosci, wykazuje ’
rozpuszczalniki charakterystyczny chemiczny zapach i posiada wlasciwosci
draznigce.
15 Odpady opakowaniowe; sorbenty, tkaniny do wycierania, materialy filtracyjne i
ubrania ochronne nie ujete w innych grupach
1501 |Odpady opakowaniowe
Odpady powstaja w linii pakowania wyrobéw gotowych.
Odpady stanowig uszkodzone opakowania z papieru i tektury —
réznego typu kartony, przektadki, brzegi itp. Odpady powstaja
1501 |Opakowania z takze w wyniku magazynowania surowcOw i substancji 148.0
01 papieru i tektury pomocniczych stosowanych w instalacji. Glownym ?
sktadnikiem odpadow jest celuloza i lignina. Odpad wystepuje
postaci ciata stalego, jest biodegradowalny, nie stwarza
zagrozenia dla srodowiska.
Odpady powstaja w linii pakowania wyrobéw gotowych.
Odpad stanowig uszkodzone opakowania tworzyw sztucznych
—roznego typu folie, worki, paski, tasiemki itp. Odpady
15 01 Opakowania z powstaja takze w wyniku magazynowania surowcow
tworzyw i substancji pomocniczych stosowanych w instalacji. W sktad 230,0
02 sztucznych odpadu wchodzg rozne nietoksyczne polimery. Odpad
wystepuje w postaci ciata statego, bardzo trudno ulega
biodegradacji, nie stwarza zagrozenia
dla srodowiska.
Odpady powstaja w linii pakowania wyrobéw gotowych.
Odpad stanowig gtéwnie uszkodzone lub niezdatne do
zastosowania palety drewniane. Odpady powstajg takze w
. wyniku magazynowania surowcow i substancji pomocniczych
1501 | Opakowania z stosowanych w instalacji. Gtownym sktadnikiem odpadéw jest | 1 900,0
03 drewna celuloza i lignina, czyli typowe substancje wchodzace
w sktad surowcoéw drzewnych. Odpad wystepuje postaci ciata
stalego, jest biodegradowalny, nie stwarza zagrozenia dla
srodowiska.
15 01 Opakowania z Odpady powstaja w linii pakowania wyrobéw gotowych. 79,0

Odpad stanowig uszkodzone lub niezdatne do zastosowania
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04 metali elementy metalowe opakowan — réznego typu tasmy, ztaczki
itp. Odpady powstaja takze w wyniku magazynowania
surowcow i substancji pomocniczych stosowanych w instalacji.
Sktadnikiem odpadow sg metale, gtéwnie zelazo i aluminium.
Odpad wystepuje postaci ciala stalego i nie stwarza zagrozenia
dla srodowiska.
Odpady powstaja w linii pakowania wyrobéw gotowych.
Odpad stanowig uszkodzone lub niezdatne do zastosowania
elementy opakowan, ktore sktadaja si¢ z co najmniej dwoch
materiatéw, niedajacych si¢ fizycznie rozdzieli¢. Odpady
1501 |Opakowania powstajg takze w wyniku magazynowania surowcow
! ) ; " . . .. 90,0
05 wielomaterialowe i substancji pomocniczych stosowanych w instalacji.
Sktadnikiem odpadow sg najczesciej papier z folig lub
styropianem, czyli celuloza lignina i obojetne polimery. Odpad
wystepuje postaci ciala statego i nie stwarza zagrozenia dla
srodowiska.
Odpady powstaja w wyniku magazynowania substancji
stosowanych w instalacji, sg to réznego typu butelki po
1501 |Opakowania ze substancjach innych niz niebezpieczne. W sktad odpadu 5.0
07 szkla wchodzi gléwnie krzemionka. Odpad wystepuje w postaci ciata ’
stalego, nie ulega biodegradacji i nie stwarza zagrozenia dla
srodowiska.
Odpady powstaja w linii pakowania wyrobéw gotowych.
Odpad stanowig uszkodzone lub niezdatne do zastosowania
elementy tekstylne opakowan. Odpady powstajg takze w
1501 |Opakowania z wyniku magazynowania surowcow i substancji pomocniczych 1.0
09 tekstyliow stosowanych w instalacji. Sktadnikiem odpadow sg najczesciej ’
bawelna, juta lub tkaniny wykonane z tworzyw sztucznych.
Odpad wystepuje postaci ciata stalego, nie stwarza zagrozenia
dla srodowiska.
Opakowania Odpady powstaja w wyniku magazynowania substancji
zawierajace stosowgnych W 1nsta1aCJl: Moga to by¢ rdéznego tyPu
. s opakowania z metalu, szkla i tworzyw sztucznych, ktore sa
pozostalosci . . X ..
1501 .. zanieczyszczone resztkami magazynowanych w nich substancji
10* s1.lbstan.c11 np. olei, ktore sktadaja si¢ z weglowodordw alifatycznych i 90,0
nlebe.zp!ecznych aromatycznych. Odpad wystepuje postaci ciata statego,
lub nimi substancje stanowigce zanieczyszczenia opakowan wykazujg
zanieczyszczone wilasciwos$ci szkodliwe i draznigce.
1502 |Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania i ubrania ochronne
Sorbenty, materialy
filtracyjne (w tym
filtry olejowe Odpady pochodzg z utrzymania instalacji w sprawnosci — sg to
nieujete w innych réznego typu materiaty, tkaniny i czy$ciwa stosowane przy
grupach), tkaniny do konserwacji urzadzen instalacji. W sktad odpadu wchodza
1502 |wycierania (np. rozne materialy takie jak welna, bawelna, len, materiaty z 9.0
02* szmaty, Scierki) i tworzyw sztucznych itp., ktore sg zanieczyszczone gtownie ’
ubrania ochronne olejami, smarami, czyli weglowodorami. Odpad wystepuje
zanieczyszczone w postaci ciata statego, moze wykazywac specyficzny zapach
substancjami olejow, posiada wtasciwos$ci draznigce.
niebezpiecznymi (np.
PCB)
Sorbenty, Odpady pochodzg z utrzymania instalacji w sprawnos$ci — sg to
materialy okresowo wymieniane zuzyte tkaniny filtracyjne urzadzen
1502 [filtracyjne, tkaniny odpylajacych, a takze réznego typu materiaty, tkaniny i 18.0
03 do wycierania i czyS$ciwa stosowane przy konserwacji urzadzen instalacji. W ’

ubrania ochronne
inne niz

sktad odpadu wchodza rozne materiaty takie jak wetna,
bawetna, len, materiaty z tworzyw sztucznych itp., ktore nie s
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wymienione w 15
02 02

zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi. Odpad
wystepuje w postaci ciata
stalego i nie stwarza zagrozenia dla srodowiska.

16 Odpady nieujete w innych grupach
16 01 Zuzyte lub nienadajace si¢ do uzytkowania pojazdy, odpady z demontazu, przegladu i
konserwacji pojazdow
Odpady pochodzg z utrzymania instalacji w sprawnosci — sg to
zuzyte opony wymieniane w urzadzeniach pracujacych na
16 01 Zuivt potrzeby instalacji np. w tadowarkach. W sktad odpadu 19.0
03 uzyte opony wchodzg naturalne i syntetyczne polimery, sadza techniczna, ’
plastyfikatory itp. Odpad wystepuje w postaci ciata stalego i
nie stwarza zagrozenia dla srodowiska.
16 02 |Odpady urzadzen elektrycznych i elektronicznych
Odpady pochodzg z utrzymania instalacji w sprawnosci — sg to
Zuiyte urzadzenia okresowo wymieniane zuzyte lub uszkodzone urzadzenia
zawierajace instalacji takie jak np. termometry rt¢ci9w§ i ciéni.c.eniomierze
16 02 |niebezpieczne urzadzen, a takze elfeme.:nty 0$W1et1en1a instalacji. Odpad
P )
13* clementy inne niz stanowi mieszaning element(?w . 4,8
e z metalu, szkta i tworzyw sztucznych, zawiera m.in. metale
wymienione w 16 cigzkie w tym rt¢é. Odpad wystepuje w postaci ciata stalego,
02 09 do 16 02 12 nie wykazuje specyficznego zapachu, substancje zawarte
w odpadzie posiadajg whasciwosci szkodliwe i draznigce.
Odpady pochodzg z utrzymania instalacji w sprawnosci — sg to
Zuzyte urzadzenia okresowo wymieniane zuzyte lub uszkodzone urzadzenia
inne niz instalacji takie jak np. prostowniki, silniki itp. Odpad stanowi
16 02 o . . ; ,
wymienione w 16 mieszanine elementow z metalu, szkta lub tworzyw sztucznych 19,0
14 02 09 do inie zawiera substancji niebezpiecznych. Odpad wystepuje w
16 02 13 postaci ciata stalego, nie wykazuje specyficznego zapachu i nie
stwarza zagrozenia dla srodowiska.
Odpady pochodzg z utrzymania instalacji w sprawnosci — sg to
okresowo wymieniane czesci urzadzen instalacji takie jak np.
Niebezpieczne lampy oscyloskopowe komputerow przemystowych, elementy
16 02 elementy lub czesci uktadow sterowania itp., ktore zawieraja substancje
15% skladowe usunie¢te | niebezpieczne. Odpad stanowi mieszaning elementow z metalu, 2,0
ze zuzytych szkla i tworzyw sztucznych, zawiera m.in. metale cigzkie: rtec,
urzadzen kadm, cynk, nikiel. Odpad wystgpuje w postaci ciata statego,
nie wykazuje specyficznego zapachu, substancje zawarte w
odpadzie posiadajg wtasciwosci szkodliwe i draznigce.
Odpady pochodzg z utrzymania instalacji w sprawnosci — sg to
Elementy usunig¢te okresowo wymieniane czgéci urzadzen instalacji takie jak np.
16 02 ze zuiytyc.h y styczniki, prze.iqcznil.(i, przekazniki itp., kt(’)re. ni@ zawi.erajal
urzadzen inne niz substancje niebezpiecznych. Odpad stanowi mieszaning 4,5
16 wymienione w elementdéw z metalu, szkta i tworzyw sztucznych. Odpad
16 02 15 wystepuje w postaci ciata stalego i nie stwarza zagrozenia dla
srodowiska.
16 06 |Baterie i akumulatory
Odpady pochodzg z utrzymania instalacji w sprawnosci — sg to
okresowo wymieniane w urzadzeniach instalacji baterie i
16 06 Baterie i akumulato_ry olowiowe. Konstrukcja zuzytego akumulatora
01% akumulatory sktada si¢ z obudowy z tworzywa sztucznego, elektrod 7,0
olowiowe olowianych oraz elektrolitu, czyli kwasu siarkowego. Odpad
wystepuje w postaci ciata stalego, substancje w nim zawarte
wykazuja whasciwosci szkodliwe i draznigce.
16 06 |Baterie alkaliczne Odpady pochodzat.z u_trzymania instal_acji w sprawpoéci —s3t0
. okresowo wymieniane w urzadzeniach instalacji baterie i 1,8
04 (z wylaczeniem 16

akumulatory alkaliczne np. w uktadach podtrzymywania
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06 03)

zasilania. Konstrukcja baterii sktada si¢ z metalowej obudowy
oraz znajdujacego si¢ wewnatrz elektrolitu, ktorym jest roztwor
alkaliczny np. wodorotlenek potasu. Odpad wystepuje w
postaci ciata statego, nie posiada charakterystycznego zapachu
inie stwarza zagrozenia
dla srodowiska.

16 06
05

Inne baterie i
akumulatory

Odpady pochodza z utrzymania instalacji w sprawnosci — s3 to
okresowo wymieniane w urzadzeniach instalacji baterie i
akumulatory np. w uktadach podtrzymywania zasilania.
Konstrukcja baterii sktada si¢ z metalowej obudowy oraz
znajdujgcego si¢ wewnatrz elektrolitu np. chlorku amonu lub
cynku. Odpad wystepuje w postaci ciata statego, nie posiada
charakterystycznego zapachu i nie stwarza zagrozenia dla
srodowiska.

5,0

17

Odpady z budowy, remontéw i demontazu obiektéw budowlanych oraz infrastruktury drogowej

17 04

Odpady i zZtomy metaliczne oraz stopéw metali

17 04
01

Miedz, braz,
mosiadz

Odpady pochodzg z utrzymania instalacji w sprawnosci — sg to

elementy z miedzi, brazu lub mosiadzu okresowo wymieniane

w instalacji. Odpad w postaci stalej, nie stwarza zagrozenia dla
srodowiska.

10,0

17 04
02

Aluminium

Odpady pochodzg z utrzymania instalacji w sprawnosci — sg to
elementy z aluminium okresowo wymieniane w instalacji.
Odpad w postaci statej, nie stwarza zagrozenia dla Srodowiska.

50,0

17 04
03

Olow

Odpady pochodzg z utrzymania instalacji w sprawnosci — sg to
elementy z otlowiu okresowo wymieniane w instalacji. Odpad
W postaci stalej, nie stwarza zagrozenia dla srodowiska.

0,5

17 04
05

Zelazo i stal

Odpady pochodza z utrzymania instalacji w sprawnosci — s3 to
elementy z Zelaza i stali, ktora jest stopem zelaza, okresowo
wymieniane w instalacji. Odpad w postaci statej, nie stwarza

zagrozenia dla srodowiska.

1300,0

17 04
07

Mieszaniny metali

Odpady pochodzg z utrzymania instalacji w sprawnosci — sg to
elementy wykonane z roznych, niedajacych si¢ fizycznie
rozdzieli¢ metali, okresowo wymieniane w instalacji. W sktad
odpadu wchodzi gtownie zelazo, stal, aluminium, miedz.
Odpad w postaci statej, nie stwarza zagrozenia dla srodowiska.

20,0

17 04
11

Kable inne niz
wymienione
w1704 10

Odpady pochodza z utrzymania instalacji w sprawnosci — s3 to
réznego typu kable wymieniane okresowo w instalacji. Odpady
sktadajg si¢ z rdzenia metalowego i powloki wykonanej
najczgsciej z tworzyw sztucznych takich jak PE, PCV.
Odpad w postaci statej, nie stwarza zagrozenia dla Srodowiska.

20,0

2.1.2. Sposoby zapobiegania powstawaniu odpadéw lub ograniczenia ilo$ci odpadéw i ich
negatywnego oddzialywania na §rodowisko:

= prowadzenie racjonalnej gospodarki surowcami i materiatami,

= pozyskiwanie surowcow o dobrej jakosci, w celu ograniczenia iloSci wytwarzanych odpadow
procesowych,

= cksploatacja instalacji zgodnie z instrukcjami, co zapobiega nadmiernemu zuzyciu urzadzen
i ogranicza ilo$¢ odpaddéw wytwarzanych w zwigzku z utrzymaniem instalacji w sprawnosci

= parametry pracy urzadzen technologicznych sa na biezgco kontrolowane oraz utrzymywane
w zakresach przewidzianych w dokumentacji technologicznej, co ogranicza zuzycie czeSci
1 materialow eksploatacyjnych. Kontrolg nad przebiegiem proceséw produkcyjnych sprawuja
wykwalifikowania technolodzy.
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» dla prowadzonych proceséw zostaly opracowane i wdrozone rezimy technologiczne, ktérych
dotrzymywanie jest weryfikowane. Rezimy uwzgledniaja m.in. dazenie do minimalizacji ilo$ci
wytwarzanych odpadow.

= prowadzana jest okresowa analiza obowigzujacych instrukcji technologicznych i w przypadku
stwierdzenia mozliwosci poprawy efektywnosci proceséw produkcyjnych wprowadzane sa
odpowiednie zmiany.

= przeprowadzanie biezgcych przegladow i1 remontow wszystkich elementow urzadzen oraz ich
konserwacja, aby zapobiec ich mechanicznemu zuzyciu i wydtuzy¢ czas eksploatacji,

= kontrolowanie iloSci wytwarzanych odpadow, poprzez prowadzenie ilosciowej i jakoSciowej
ewidencji odpadow. Prowadzana jest okresowa analiza zestawien majgca na celu okreSlenie
obszardéw, w ktorych istnieje mozliwo$¢ zmniejszenia iloSci wytwarzanych odpadow

= prowadzenie szkolen dla pracownikdw w zakresie sposobdw ograniczenia ilo$ci wytwarzanych
odpadow i1 prawidlowego postgpowania z odpadami.

2.1.3. Sposoby dalszego gospodarowania wytworzonymi odpadami:

Sposdb postepowania z odpadami oraz miejsca i sposob ich magazynowania

Kod Rodzaj odpadu Miejsce i s!)osob Dalszy sposob postepowania
odpadu magazynowania odpadu z odpadem
1 2 3 4

Odzysk we wlasnej instalacji
w procesie R3 lub
przekazywane celem odzysku
firmie posiadajacej stosowane
zezwolenia R1, R3, R12

Magazynowane w kontenerach,
Odpadowa masa zamknietych zbiornikach lub
ros$linna luzem na paletach przy
wydziatach produkecyjnych

02 01 03

Odzysk we wlasnej instalacji
w procesie R3 lub
przekazywane celem odzysku
firmie posiadajacej stosowane
zezwolenia R1, R3, R12

Magazynowane luzem na placu
surowca drzewnego lub w
kontenerach przy placu surowca
drzewnego

03 01 01 [Odpady kory i korka

Magazynowane w zamknigtych Odzysk we wlasnej instalacji

Trociny, wiory, $cinki, zbiornikach przy wydziatach .
o . w procesie R3 lub
drewno, plyta wiorowa | produkcyjnych, w kontenerach
030105 |, . . L 0. -, przekazywane celem odzysku
i fornir inne niz w rejonie wydzialow firmi Lo
.. . irmie posiadajacej stosowane
wymienione w 03 01 04 produkcyjnych zezwolenia R1. R3. R12
i luzem na placu surowca T
Odzysk we wlasnej instalacji
Osady z zakladowych Magazynowane w meFalgwych w procesie R3 lub
03 01 82 AR kontenerach w rejonie przekazywane celem odzysku
oczyszczalni Sciekow . . . . e
oczyszczalni technologicznej. | firmie posiadajacej stosowane
zezwolenia R1, R3, R12
. - Magazynowane w pojemnikach | Przekazywane celem odzysku
Inne niewymienione . . e
03 0199 doad lub kontenerach w rejonie firmie posiadajacej stosowane
odpady sortowni surowca. zezwolenia R4, R12
W zaleznosci od gabarytow
. . Przekazywane celem odzysku
Odpady t magazynowane w pojemnikach lub unieszkodliwiania firmie
07 0213 pady tworzyw i beczkach lub luzem na oo
sztucznych aletach w wydzielonvm posiadajacej stosowane
p . ) Y zezwolenia R3, R12, D13
boksie magazynowym
W zaleznosci od gabarytéw | Przekazywane celem odzysku
Odpady z przemystu . . . L .
. .. | magazynowane w pojemnikach | lub unieszkodliwiania firmie
07 02 80 [gumowego i produkcji . L
gumy i beczkach lub luzem na posiadajacej stosowane

paletach w wydzielonym zezwolenia R3, R12, D13
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boksie magazynowym

Inne niewymienione

W zaleznosci od gabarytow
magazynowane w pojemnikach

Przekazywane celem odzysku
lub unieszkodliwiania firmie

07 02 99 i beczkach lub luzem na L
odpady aletach w wvdzielonym posiadajacej stosowane
p boksie ma‘gzzynowyzq zezwolenia R3, R12, D13
Odpady farb i lakieréw Magazynowane w szczelnych,
e Y, zamykanych beczkach lub
zawierajacych aletopoiemnikach wvkonanveh Przekazywane celem odzysku
08 01 rozpuszczalniki P pojer] Wy YN lub unieszkodliwiania firmie
. . z materiatu odpornego na LT
11* organiczne lub inne . . g posiadajacej stosowane
. dziatanie sktadnikéw odpadu .
substancje w wvdzielonvm boksic zezwolenia R3, R12, D9, D13
niebezpieczne Wyczie onym .
o szczelnej nawierzchni.
Magazynowane w szczelnych,
.. zamylfanyc?h beczkach lub Przekazywane celem odzysku
Zawiesiny wodne farb  |paletopojemnikach wykonanych . L .
IR .. . lub unieszkodliwiania firmie
08 01 20 (lub lakier6w inne niz z materiatu odpornego na osiadaiace: stosowane
wymienione w 08 01 19 dziatanie sktadnikow odpadu p leni Jace]
w wydzielonym boksie zezwolenia R3, R12, D9, D13
o szczelnej nawierzchni.
Odpadowy toner Magazynowane w kartonach | Przekazywane celem odzysku
08 03 drukarski zawierajacy lub pojemnikach w lub unieszkodliwiania firmie
17* substancje wydzielonym pomieszczeniu o posiadajacej stosowane
niebezpieczne szczelnej nawierzchni. zezwolenia R12, D13
Odpadowy toner Magazynowane w kartonach | Przekazywane celem odzysku
08 03 18 drukarski inny lub pojemnikach w lub unieszkodliwiania firmie
niZ wymieniony wydzielonym pomieszczeniu o posiadajacej stosowane
w 08 03 17 szczelnej nawierzchni. zezwolenia R12, D13
Odpadowe Kleje i Magazynowane w szczelnych,
. R zamykanych beczkach lub
szczeliwa zawierajgce LT Przekazywane celem odzysku
o paletopojemnikach wykonanych . L .
08 04 rozpuszczalniki . lub unieszkodliwiania firmie
. . z materiatu odpornego na LT
09+ organiczne lub inne L s posiadajacej stosowane
. dziatanie sktadnikéw odpadu .
substancje w wvdzielonvm boksic zezwolenia R3, R12, D9, D13
niebezpieczne Wyczie onym .
o szczelnej nawierzchni.
Magazynowane w szczelnych,
. . zamylfanygh beczkach lub Przekazywane celem odzysku
Odpadowe kleje i paletopojemnikach wykonanych . L .
o .. . lub unieszkodliwiania firmie
08 04 10 [szczeliwa inne niz z materiatu odpornego na osiadaiace: stosowane
wymienione w 08 04 09 | dzialanie sktadnikow odpadu P Ajace)
w wydziclonym boksic zezwolenia R3, R12, D9, D13
o szczelnej nawierzchni.
Zuzyte materialy Magazynowane w workach | Przekazywane celem odzysku
12 01 21 |szlifierskie inne niz foliowych Iub luzem w firmie posiadajgcej stosowane
wymienione w 12 01 20 wydzielonym boksie. zezwolenia R4, R12
Magazynowane w szczelnych,
zamykanych beczkach
Mlneral.ne ole]t.z wykonanych z mgtena}u Przekazywane celem odzysku
13 01 hydrauliczne nie odpornego na dziatanie firmie posiadaiace] stosowane
10* zawierajgce zwigzkow sktadnikow odpadu w P Jace)

chlorowcoorganicznych

magazynie paliw. Miejsce
magazynowania posiada
szczelng nawierzchnig.

zezwolenia R9, R12
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Magazynowane w szczelnych,

Mineralne oleje zamykanych beczkach
silnikowe, wykonanych z materiatu
13 02 przekladniowe i odpornego na dziatanie ffjrze}(azy\yage'celgm odzysku
05* smarowe nie sktadnikow odpadu w irmie posiadajgeej stosowane
zawierajgce zwigzkow magazynie paliw. Miejsce zezwolenia R9, R12
chlorowcoorganicznych magazynowania posiada
szczelna nawierzchnig.
Magazynowane w szczelnych,
zamykanych beczkach
Syntetyczne oleje wykonanych z materiatu
13 02 silnikowe, odpornego na dziatanie ffjrze}(azy\yage'celgmt odzysku
06* przekladniowe sktadnikow odpadu w frmie posiacajace) STosowane
i smarowe magazynie paliw. Miejsce zezwolenia R9, R12
magazynowania posiada
szczelna nawierzchnig.
Magazynowane w szczelnych,
zamykanych beczkach
13 02 Inne oleje silnikowe, \Zﬁl;g?r?:ggiz ;nz?:;;ziu Przekazywane celem odzysku
przekladniowe i g firmie posiadajacej stosowane
08* sktadnikoéw odpadu w .
smarowe . . . zezwolenia R9, R12
magazynie paliw. Miejsce ’
magazynowania posiada
szczelng nawierzchnig.
Magazynowane w szczelnych,
Mineralne oleje i ciecze zamykanych beczkach
stosowane jako wykonanych z materiatu
13 03 elektroizolatory odpornego na dziatanie ffjrze}(azy\yage'celgmt odzysku
07* i no$niki ciepla nie sktadnikow odpadu w frmie posiacajace) stosowane
zawierajgce zwigzkow magazynie paliw. Migjsce zezwolenia R9, R12
chlorowcoorg. magazynowania posiada
szczelna nawierzchnig.
Magazynowane w szczelnych,
Inne rozpuszczalniki i palz?c?;}g)?:;}r]sl?alzicjvk;lfgn?fych Przekazywane celem odzysku
14 06 . . . lub unieszkodliwiania firmie
03 mieszaniny z matgrla}u odpornego na osiadaiace stosowane
rozpuszczalnikow dziatanie sktadnikow odpadu P leni J?QJ 12
w wydzielonym boksie zezwolenia R2, R12, D9, D13
o0 szczelnej nawierzchni.
Magazynowane w szczelnych,
Szlamy i odpady stale palzi(ila}g)?:;}r]sl}(lalzicjvk;‘lfgngfych Przekazywane celem odzysku
14 06 L . . lub unieszkodliwiania firmie
05 zawierajgce inne z matgrla}u odpornego na osiadaiacel stosowane
rozpuszczalniki dziatanie sktadnikow odpadu P leni J?QJ 12
w wydzielonym boksie zezwolenia R2, R12, D9, D13
0 szczelnej nawierzchni.
Magazynowane w Odzysk we wlgsnej instalacji
Opakowania z papieru i dzielonym boksie na w procesie R3 lub
150101 | P pap vy Y przekazywane celem odzysku
tektury paletach w kartonach lub firmie posiadaiace stosowane
paletopojemnikach. zezvr;olenia]}%l JR3 R12
Magazynowgne w kontenerach Przekazywane celem odzysku
15 01 02 Opakowania z tworzyw na terenie oczyszczalni firmie posiadajace stosov}\]lane

sztucznych

biologicznej, na paletach
w wydzielonym boksie oraz

zezwolenia R3, R12
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na terenie wydziatow
produkcyjnych.

Magazynowane luzem w
sposob uporzadkowany lub w

Przekazywane celem odzysku

15 01 03 |Opakowania z drewna Kontenerach przy masazvnie firmie posiadajacej stosowane
. przy magazy zezwolenia R1, R3, R12
materiatow wsadowych.
Masazvnowane na paletach Przekazywane celem odzysku
15 01 04 |Opakowania z metali %v lela azvnie e?liw firmie posiadajacej stosowane
gazynic p ) zezwolenia R4, R12
Magazynowane luzem w
Opak . sposob uporzadkowany w Przekazywane celem odzysku
150105 [P ? ow:lnl.al wydzielonych boksach oraz na | firmie posiadajacej stosowane
wiclomateriaiowe terenie magazynu materiatow zezwolenia R4, R12
wsadowych.
Magazyvnowane w poiemnikach Przekazywane celem odzysku
15 01 07 |Opakowania ze szkla %V 2 dzielon Irr; bjoksie firmie posiadajacej stosowane
WY y ) zezwolenia R5, R12
Opak . Magazynowane w workach | Przekazywane celem odzysku
1501 09 ¢ llz:t ‘;.VYa“‘a z z tworzywa sztucznego firmie posiadajacej stosowane
chstyliow w wydzielonym boksie. zezwolenia R3, R12
Opakowania Maga Zynowane w szezelnych Przekazywane celem odzysku
s .. pojemnikach lub workach . L .
1501 zawierajgce pozostalosci . materiahy odporneso na lub unieszkodliwiania firmie
substancji S poriee posiadajacej stosowane
10* . . dziatanie sktadnikow odpadu .
niebezpiecznych lub w wvdziclonvm boksic zezwolenia R3, R4, R5, R12,
nimi zanieczyszczone WY onym . D10, D13
0 szczelnej nawierzchni.
Sorbenty, materialy
filtracyj ne (v.v tym filtry Magazynowane w szczelnych
?le] owe nieujete w zamykanych beczkach lub
innych grupach), oiemnikach wvkonanveh Przekazywane celem odzysku
1502 tkaniny do wycierania I; IJn ateriaty oc‘;]p?]ornegoyna lub unieszkodliwiania firmie
02 (np. sz.maty, Scierki) i dziatanie skiadnikéw odpadu pos1adagqcej stosowane
ubrania ochronne . . zezwolenia R12, D10, D13
Zanieczvszezone w wydzielonym boksie
zyszezs o szczelnej nawierzchni.
substancjami
niebezpiecznymi (PCB)
Sorbent.y, mater.laly Magazynowane luzem w Przekazywane celem odzysku
filtracyjne, tkaniny do sposob uporzadkowany na . L .
. . . lub unieszkodliwiania firmie
1502 03 |wycierania i ubrania paletach lub osiadaiace: stosowane
ochronne inne niz w pojemnikach 1 workach w zeI; Wolengg RJI 2 D10. D13
wymienione w 15 02 02 wydzielonym boksie. ’ ’
Przekazywane celem odzysku
Magazynowane luzem na . o .
. . lub unieszkodliwiania firmie
16 01 03 |Zuzyte opony paletach w wydzielonym L
boksie posiadajacej stosowane
) zezwolenia R3, R12, D13
Odpady oswietleniowe
. . magazynowane w szczelnym,
Zuzyte l.lrzz;dzema zamykanym kontenerze typu
zawierajace . ) Przekazywane celem odzysku
. . KS ustawionym na terenie o . o .
16 02 niebezpieczne elementy szezelnet nawierzehni lub unieszkodliwiania firmie
13* inne niz wymienione w . ' posiadajacej stosowane

16 02 09
do 16 02 12

Pozostate odpady
w zalezno$ci od gabarytow
magazynowane luzem lub w
pojemnikach w wydzielonym

zezwolenia R4, R12, D13
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pomieszczeniu o szczelnej
nawierzchni.

Zuzyte urzadzenia inne

Magazynowane w zaleznosci
od gabarytow luzem na paletach

Przekazywane celem odzysku
lub unieszkodliwiania firmie

16 02 14 |niz wymienione w 16 02 lub w pojemnikach w L
09 do 16 02 13 wydzielonym pomieszczeniu o posiadajacej stosowane
. . . zezwolenia R4, R12, D13
szczelnej nawierzchni.
Niebezpieczne elementy Ocliwaa%a;gyrtlgziﬂ;e\;?;ﬂ:g;h Przekazywane celem odzysku
16 02 lub czes$ci skltadowe & ;uzemna b lub unieszkodliwiania firmie
. . lub w pojemnikach w L
15* usuniete ze zuzytych dzielonvm pomieszezeniu o posiadajacej stosowane
urzadzen Wy ympom . zezwolenia R4, R12, D13
szczelnej nawierzchni.
Elementy usuniete ze Magazyn9wane w zaleznoscei Przekazywane celem odzysku
. ;L od gabarytéw luzem na paletach . L .
zuzytych urzgdzen inne . . lub unieszkodliwiania firmie
160216 | .. . lub w pojemnikach w oo
niz wymienione dzielonym pomieszczeniu o posiadajacej stosowane
w16 02 15 WY i POt : zezwolenia R4, R12, D13
szczelnej nawierzchni.
16 06 Baterie i akumulatory Maigia;ylnowane na 'paletach. ffjrze}(azy\yane'celgm odzysku
01% olowiowe w wydzielonym pomieszczeniu | firmie pos1a§1ajqcej stosowane
posiadajacym szczelne podioze. zezwolenia R4, R6, R12
. . Magazynowane w kartonach | Przekazywane celem odzysku
Baterie alkaliczne : . . . e
16 06 04 (z wylaczeniem 16 06 03) w wydzielonym pomieszczeniu | firmie posiadajacej stosowane
wylaczenie posiadajacym szczelne podioze. zezwolenia R4, R6, R12
. . Magazynowane w kartonach | Przekazywane celem odzysku
Inne baterie i : . . . ..
16 06 05 akumulator w wydzielonym pomieszczeniu | firmie posiadajgcej stosowane
y posiadajacym szczelne podtoze zezwolenia R4, R6, R12
Magazynowane w kontenerach
obok warsztatu mechanicznego | Przekazywane celem odzysku
17 04 01 |Miedz, braz, mosigdz lub w innych miejscach w | firmie posiadajgcej stosowane
zaleznosci od miegjsca zezwolenia R4, R12
powstawania.
Magazynowane w kontenerach
obok warsztatu mechanicznego | Przekazywane celem odzysku
17 04 02 |Aluminium lub w innych miejscach w firmie posiadajacej stosowane
zaleznosci od miegjsca zezwolenia R4, R12
powstawania.
Magazynowane w kontenerach
obok warsztatu mechanicznego | Przekazywane celem odzysku
17 04 03 |Olow lub w innych miejscach w | firmie posiadajgcej stosowane
zaleznosci od migjsca zezwolenia R4, R12
powstawania.
Magazynowane w kontenerach
obok warsztatu mechanicznego | Przekazywane celem odzysku
17 04 05 |Zelazo i stal lub w innych miejscach w firmie posiadajacej stosowane
zaleznosci od migjsca zezwolenia R4, R12
powstawania.
Magazynowane w kontenerach
obok warsztatu mechanicznego | Przekazywane celem odzysku
17 04 07 |Mieszaniny metali lub w innych miejscach w firmie posiadajacej stosowane
zaleznosci od migjsca zezwolenia R4, R12
powstawania.
Kable inne niz Magazynowane w pojemnikach | Przekazywane celem odzysku
17 04 11 |wymienione lub luzem w wydzielonym | firmie posiadajgcej stosowane

w17 04 10

boksie.

zezwolenia R4, R12
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2.2.Ustala si¢ nastepuja warunki przetwarzania odpadéw:

2.2.1.

Rodzaje i iloSci odpadéw przewidziane do przetwarzania w ciagu roku w instalacji
do produkcji pltyt drewnopochodnych

Rodzaje i ilosci odpadow przewidziane do przetworzenia w ciagu roku w instalacji do
produkcji ptyt drewnopochodnych STEICO Sp. z 0.0. w Czarnkowie

Kod 5 Brererm O 2 c Masa
odpadu Rodzaj odpadu Miejsce i sposob magazynowania Mg/rok
Magazynowane w kontenerach, zamknietych
02 01 03 |Odpadowa masa roslinna zbiornikach lub luzem na paletach przy 2 000
wydziatach produkcyjnych
Magazynowanie luzem na placu surowca
03 01 01 |Odpady kory i korka drzewnego lub w kontenerach przy placu 3000
surowca drzewnego
Trociny, wiéry, Scinki, Magazynowane': w zamkme;tych zbiornikach
drewno. olvia wibrowa i przy wydziatach produkcyjnych, w
03 01 05 Yno, pryta wiorowa kontenerach w rejonie wydziatow 100 000
fornir inne niz wymienione rodukeyjnych
w 03 01 04 P
i luzem na placu surowca
Osady z zakladowych Magazynowane w metalowych kontenerach
03 01 82 R 2 . . . 3000
oczyszczalni $ciekéw w rejonie oczyszczalni technologicznej.
Szlamv z odbarwiani Magazynowane w kontenerach na
03 03 05 amy z ocharwiama utwardzonej nawierzchni przy budynku 8 000
makulatury . . .
linii technologicznej P2
Mechanicznie wydzielone Magazynowane w kontenerach na
03 03 07 |odrzuty z przerobki utwardzonej nawierzchni przy budynku 8 000
makulatury i tektury linii technologicznej P2
Odpady z sortowania Magazynowgne W bqlot?ch lub w kontenerach
A W magazynie materiatdw wsadowych lub w
03 03 08 |papieru i tektury .. Sy . 25000
. poblizu wydziatéw produkcyjnych P1, P2, P3,
przeznaczone do recyklingu P4
Sﬁslﬁgg iVWhLll(:;;’csz‘?my z Magazynowane w kontenerach na
03 03 10 » Wypelniaczy utwardzonej nawierzchni przy budynku 8 000
powlok pochodzace z . . .
. . .. linii technologicznej P2
mechanicznej separacji
Opakowania z papieru Magazynowane w wydzielonym boksie przy
150101 |, S ; . 5000
i tektury oczyszczalni biologicznej
1912 01 |Papier i tektura Magazynowane w balotach lub w kontenerach 3000

w magazynie materiatdw wsadowych

2.2.3.Miejsce, metoda przetwarzania odpadéw oraz opis procesu technologicznego:

Odzysk odpadow prowadzony w instalacji do produkeji ptyt drewnopochodnych w STEICO Sp. z o.0.
w Czarnkowie kwalifikowany jest zgodnie z zalacznikiem 1 do ustawy o odpadach jako R3 -

recykling lub odzysk substancji organicznych, ktore nie sa stosowane jako rozpuszczalniki.

Proces odzysku odpadow o kodach 03 01 05, 03 03 08, 15 01 01 oraz 19 12 01 polega na ich
przeksztalceniu w mase¢ drzewng w urzadzeniach nazywanych hydropulperami. Wytworzona masa
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drzewna jest nastepnie wykorzystywana w procesach produkcji ptyt pilséniowych metodg mokrg w
liniach technologicznych P1 — P4.

W urzadzeniu tym nastgpuje wytworzenie z odpadow masy drzewnej, ktora kierowana jest do kadzi
masy odpadowej przy poszczegolnych liniach, a nastepnie jest zawracana do produkcji niektorych
asortymentow plyt w ilosci ok. 5 % w stosunku do aktualnej wydajnosci linii. Udziat masy odpadowej
dodawanej do produkcji ptyt jest uzalezniony od asortymentu oraz parametrow wytwarzanych plyt —
jest ona dodawana gtéwnie przy produkcji ptyt o nizszej gestosci.

Proces odzysku odpadow o kodach 03 01 01 oraz 03 01 82 polega na ich wykorzystaniu w procesie
produkcji ptyt razem z surowcem drzewnym. Odpady te sg dostarczane na plac surowca, skad
transporterem taSmowym podawane sg razem z surowcem drzewnym do sortowni i dalej przechodza
przez kolejne etapy procesu technologicznego produkcji phyt.

Proces odzysku odpadow o kodach 02 01 03 oraz 03 01 05 pochodzacych z produkcji plyt metoda
suchg polega na odpowiednim rozdrobnieniu odpaddéw i ich ponownym wykorzystaniu podczas
produkcji ptyt w linii technologicznej W2.

W pierwszej kolejnosci odpady poddawane sg rozdrobnieniu w rozdrabniaczu wstegpnym, skad za
pomocg uktadu transportu pneumatycznego kierowane sg poprzez celke do rozdrabniacza drugiego
stopnia. Po rozdrobnieniu koncowym odpady sa transportem pneumatycznym kierowane do zbiornika,
skad w odpowiedniej ilosci sg dozowane do produkcji w linii W2. Maksymalny dodatek odpadow
wynosi ok. 10 % wydajnosci linii technologiczne;.

Proces odzysku odpadéw o kodach 03 03 05, 03 03 07 i 03 03 10 polega na przygotowaniu z nich
zawiesiny wodnej wiokien celulozowych, ktora jest stosowana jako dodatek do masy drzewnej przy
produkcji ptyt pilséniowych w linii technologicznej P4.

Odpady podawane sa do paszowozu, w ktorym ulegaja rozdrobnieniu oraz homogenizacji poprzez
odpowiednie wymieszanie. Paszowdz wyposazony jest w ruchomg podtoge oraz §limaki wygarniajace
przygotowang mas¢ na transporter taSmowy. Za pomocg transportera widkna z paszowozu sa
kierowane do kadzi masowej, gdzie poprzez dodatek odpowiedniej ilosci wody procesowe]j nastgpuje
przygotowanie zawiesiny wiokien o st¢zeniu ok. 2,5 - 4 %. Tak przygotowana zawiesina jest
wykorzystywana jako dodatek do masy drzewnej przy produkcji ptyt pilsniowych w linii
technologicznej P4 w ilosci ok. 20 % aktualnej wydajnosci linii.

3. Emisja halasu do Srodowiska

Zrédta emisji hatasu pracujace w otwartej przestrzeni

Czas pracy zrodla w ciggu doby
Kod ‘mi
, ’(211 Opis zrodia [odza]
zrodia I zmiana II zmiana III zmiana
1 2 3 4 5
1 We':'ntylatory wyciagowe z hali produkcyjnej R:00 R:00 R:00
linii P1 — 20 szt.
) We':'ntylatory wyciagowe z hali produkcyjnej R:00 R:00 2:00
linii P2 — 11 szt.
3 Filtr tkaninowy Moldow z uktadem wentylatorow 8:00 8:00 8:00
4 We':'ntylatory wyciagowe z hali produkcyjnej 3:00 3:00 R:00
linii P3 — 8 szt.
5 Filtr tkaninowy Moldow z uktadem wentylatorow 8:00 8:00 8:00
6 We':'ntylatory wyciagowe z hali produkcyjnej R:00 R:00 2:00
linii P4 — 8 szt.
7 Wentylator okapturzenia 8:00 8:00 8:00
Wentylator wywiewny sekcji chtodzacej 8:00 8:00 8:00
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9 Filtr kasetowy z uktadem wentylatorow 8:00 8:00 8:00
10 | Wentylator W-T.1 8:00 8:00 8:00
11 | Wentylator W-T.2 8:00 8:00 8:00
12 | Wentylator W-T.3 8:00 8:00 8:00
13 | Wentylator W-T .4 8:00 8:00 8:00
14 | Wentylator W-T.5 8:00 8:00 8:00
15 | Wentylator W-T.6 8:00 8:00 8:00
16 | Wentylator W-T.7 8:00 8:00 8:00
17 | Wentylator rezerwowy W-T.8 8:00 8:00 8:00
18 | Wentylator rezerwowy W-T.9 8:00 8:00 8:00
19 | Wentylator trzech cyklonow technologicznych 8:00 8:00 8:00
20 | Filtr modutowy z uktadem wentylatorow 8:00 8:00 8:00
21 | Filtr tkaninowy Moldow z uktadem wentylatoréw 8:00 8:00 8:00
22 | Centrum odpylajace linii LDF 8:00 8:00 8:00
23 |Korowarka 8:00 8:00 1:00
24 | Mtyn kory 8:00 8:00 1:00
25 Uktad pr;enos’niko’w fancuchowych linii 3:00 R:00 1:00
korowania surowca
26 |Ladowarka nr 1 8:00 8:00 8:00
27 |Ladowarka nr 2 2:00 2:00 0:00
Zrédta emisji hatasu typu budynek
Czas pracy zrodla w ciggu doby
ii(;;ia Opis zrodia [godz a]
I zmiana II zmiana III zmiana

1 2 3 4 5

1 Rebalnia 8:00 8:00 1:00
2 Sortownia zrebkow 8:00 8:00 8:00
3 Hala produkcyjna linii P1 8:00 8:00 8:00
4 Hala produkcyjna linii P2 8:00 8:00 8:00
5 Hala produkcyjna linii P3 i P4 8:00 8:00 8:00
6 Hala produkcyjno — magazynowa LDF 8:00 8:00 8:00
7 Pompownia wody przemystowej 8:00 8:00 8:00
8 Pompownia $ciekow przemystowych 8:00 8:00 8:00
9 Hala produkcyjna linii W2 8:00 8:00 8:00
10 | Hala defibratorow 8:00 8:00 8:00
11 | Hala wydziatu obrobki phyt 8:00 8:00 8:00
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3.2.Wielko$¢ dopuszczalnego poziomu halasu w odniesieniu do terenéw podlegajacych

ochronie:
Dopuszczalne poziomy halasu
Dopuszczaln
rolé(z):ju Przeznaczenie i rodzaje Pl.mkt pozli)om halas)lll
terenu pomiarowy
terenu Laeqp Laeqp
Teren zabudowy mieszkaniowej | P1 — przy zabudowie mieszkaniowej
T1 wielorodzinnej i zamieszkania wielorodzinnej przy ul. 55,0 45,0
zbiorowego Przemystowej 5, 7, 9
Teren zabudowy mieszkaniowej | P2 — przy zabudowie mieszkaniowej
T2 wielorodzinnej i zamieszkania wielorodzinnej przy ul. 55,0 45,0

zbiorowego Przemystowej 1, 3

T3

P3 — przy granicy terenu sportowo

Teren rekreacyjno - rekreacyjnego od strony 55,0 -

ypoczynkowy ul. Przemystowe;j
Teren mieszkaniowo - P4 — przy zabudowie mieszkaniowo
T4 . . 55,0 45,0
ustugowy - ushugowej przy ul. Nowej 4 -7
* w przypadku niewykorzystywania tych terenow, zgodnie z ich funkcja, w porze nocy, nie obowigzuje
na nich dopuszczalny poziom hatasu w porze nocy
VII. W przypadku instalacji, ktére wymagaja raportu poczatkowego — sposob prowadzenia

systematycznej oceny ryzyka zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod gruntowych
substancjami powodujacymi ryzyko, ktore moga znajdowac si¢ na terenie zakladu w
zwigzku z eksploatacjq instalacji, albo sposéb i czestotliwo$¢é wykonywania badan
zanieczyszczenia gleby i ziemi tymi substancjami oraz pomiaréw zawartoSci tych
substancji w wodach gruntowych, w tym pobierania prébek.

- nie dotyczy

VIII. Zakres i sposob monitorowania procesow technologicznych, w tym pomiaru i

1.

ewidencjonowania wielko$ci emisji.

Prowadzenie monitoringu procesow technologicznych zgodnie z instrukcjami stanowiskowymi
oraz obowigzujgcymi przepisami ochrony srodowiska.

Monitoring procesow technologicznych i parametrow szczegodlnie istotnych z punktu widzenia wymagan
ochrony srodowiska winien obja¢ nastepujace dziatania:

2.

monitoring ilo$ci 1 rodzaju zuzywanych surowcow,

monitoring ilo$ci zuzywanych mediow (woda, gaz, para technologiczna, energia elektryczna),
kontrole najwazniejszych parametréw prowadzonych procesé6w m.in. temperatura, czas trwania
procesu, obcigzenie poszczegdlnych urzadzen,

rejestracje czasu eksploatacji instalacji,

monitoring rodzaju, ilodci i jako$ci wytwarzanego produktu,

monitoring emisji zanieczyszczen do powietrza.

Monitoring ilo$ci pyléw i gazéw wprowadzanych do powietrza

Wykonywanie okresowych pomiaréw emisji zanieczyszczen do powietrza z nastgpujacych zrodet:

emitor P1/1 — suszarnia ptyt P1 z czgstotliwoscia raz na dwa lata, w zakresie:
- formaldehyd,

- fenol,

- kwas octowy,

- weglowodory alifatyczne,
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- weglowodory aromatyczne,
- pyt ogotem, pyt zawieszony PM10, pyt zawieszony PM2,5.
= emitor P2/1 — suszarnia ptyt P2 z czgstotliwo$cia raz na dwa lata, w zakresie:
- formaldehyd,
- fenol,
- kwas octowy,
- weglowodory alifatyczne,
- weglowodory aromatyczne,
- pyt ogotem, pyt zawieszony PM10, pyt zawieszony PM2,5.
= emitor P3/1 — suszarnia ptyt P3 z czgstotliwoscia raz na dwa lata, w zakresie:
- formaldehyd,
- fenol,
- kwas octowy,
- weglowodory alifatyczne,
- weglowodory aromatyczne,
- pyt ogodtem, pyt zawieszony PM 10, pyt zawieszony PM2,5,
- dwutlenek siarki,
- dwutlenek azotu,
- tlenek wegla.
= emitor P4/1 — suszarnia ptyt P4 z czgstotliwo$cia raz na dwa lata, w zakresie:
- formaldehyd,
- fenol,
- kwas octowy,
- weglowodory alifatyczne,
- weglowodory aromatyczne,
- pyt ogotem, pyt zawieszony PM10, pyt zawieszony PM2,5.
= emitory W1/1, W1/2, W1/3 — suszarnia wtdkna drzewnego w zakresie:
- pyt ogotem, pyt zawieszony PM10, pyt zawieszony PM2,5.
z czestotliwoscia raz w roku,
- weglowodory alifatyczne,
z czestotliwoscia raz na dwa lata.
= emitor LDF/1 — suszarnia widkna drzewnego LDF w zakresie:
- pyt ogodtem, pyt zawieszony PM 10, pyt zawieszony PM2,5,
z czestotliwoscia raz w roku,
- weglowodory alifatyczne,
- dwutlenek siarki,
- dwutlenek azotu,
- tlenek wegla,
z czestotliwoscia raz na dwa lata.

3. Monitoring i ewidencjonowanie wielkosci emisji halasu do Srodowiska

3.1.Pomiary beda prowadzone z czgstotliwoscig, metodyka referencyjng i sposobem ich
przekazywania okre$lonym organom zgodnie z wymaganiami obowigzujacych aktow prawnych

3.2. Ewidencjonowanie wynikow przeprowadzonych pomiarow oraz ich przechowywanie bedzie
prowadzone zgodnie z wymaganiami obowigzujacych aktow prawnych.

3.3. Usytuowanie stanowisk do pomiaru wielko$ci emisji hatasu przenikajacego do srodowiska —
lokalizacja punktow pomiarowych bedzie zgodna z wymaganiami obowigzujacych aktow
prawnych.

4. Ewidencjonowanie wytworzonych odpadow.

4.1.Odpady ewidencjonowane beda ilosciowo i jakosciowo z uwzglgdnieniem sposobu
gospodarowania nimi w oparciu o karty ewidencji odpadu i karty przekazania odpadu, ktorych
wzory okreslone sa w odpowiednich przepisach prawnych. Karty archiwizowane bedg zgodnie z
obowigzujacymi przepisami prawa.
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4.2. Whasciwemu organowi przekazywane begda zbiorcze zestawienia danych o rodzajach i ilosci

5.1.

odpadoéw oraz o sposobach gospodarowania nimi w uktadzie i terminach okreslonych w
obowiazujacych przepisach.

Zakres, sposob i termin przekazywania Staro$cie Czarnkowsko — Trzcianeckiemu
informacji pozwalajacej na przeprowadzenie oceny zgodnoSci z warunkami okre§lonymi w
pozwoleniu, w zaKkresie nieobjetym przepisami art. 149 ustawy Prawo ochrony $rodowiska.
Przedktadania zbiorczego zestawienia obejmujacego gospodarowanie odpadami w terminie,
zakresie oraz w sposob okreslony w obowiazujacych przepisach dotyczacych sprawozdawczosci o
odpadach.

5.2.Przedktadania wynikow pomiaréw wielkosci emisji gazow i1 pyldw wprowadzonych do powietrza

IX.

X.

z czgstotliwoscig, zakresem 1 sposobem zgodnym z pkt.2 niniejszego rozdziatu.
Sposoby zapobiegania wystepowaniu i ograniczeniu skutkéw awarii oraz wymaég
informowania o wystapieniu awarii.

W celu zabezpieczenia srodowiska przed skutkami wystegpowania ewentualnej awarii mogace;j
skutkowa¢ zanieczyszczeniom Srodowiska stosowane beda nastgpujace metody techniczne i
organizacyjne

stosowanie szczelnych posadzek przemystowych w obiektach produkcyjnych i magazynowych,
miejsca oraz sposoby magazynowania wszystkich odpadéw niebezpiecznych sg dostosowane do
ich stanu skupienia, wlasciwosci, a takze potencjalnego zagrozenia dla srodowiska,
systematyczne przeglady instalacji oraz urzadzen, w przypadku stwierdzenia nieprawidtowego
dziatania natychmiastowe dziatania naprawcze

stosowanie materialow eksploatacyjnych dobrej jako$ci, co pozwala przedluzy¢é zywotnosé
uktadéw technologicznych i ogranicza ryzyko usterek

dotrzymywanie reziméw technologicznych, w tym zalecanych zakres6w parametréw urzadzen,
co pozwala ograniczy¢ ryzyko usterek,

zwigkszanie §wiadomosci pracownikow na temat potencjalnych zagrozen.

Do stosowania w procesach technologicznych dobierane beda substancje stwarzajace jak
najmniejsze zagrozenie dla Srodowiska oraz zdrowia i zycia ludzi.

W razie wystapienia awarii przemystowej mogacej powodowaé znaczne zanieczyszczenie
srodowiska nalezy bezwzglgdnie powiadomi¢ wiasciwy organ Panstwowej Strazy Pozarnej oraz
Wojewodzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska.

Sposoby zapewnienia efektywnego wykorzystania energii.

Stosowane sposoby zapewnienia efektywnego wykorzystania energii obejmuja:

biezace monitorowanie i rejestrowanie wielko$ci zuzycia energii oraz ocen¢ wielko$ci zuzycia
energii w odniesieniu do uzyskanej w danym okresie wielkosci produke;ji,

okresows analize zestawien wielkosci zuzycia energii pod katem identyfikacji obszarow, w
ktorych istnieje potencjat obnizenia energochtonnosci prowadzonych procesow.

W przypadku identyfikacji takich obszarow analizowane sg potencjalne rozwigzania majace na
celu poprawe efektywnosci energetycznej poszczegdlnych procesow,

szkolenia operatorow instalacji pod katem efektywnego zarzadzania energig w procesach,
biezacy nadzor nad kluczowymi uktadami wchodzacymi w sktad instalacji i prowadzenie
okresowych przegladow urzadzen, tak aby wyeliminowac sytuacje potencjalnego wzrostu zuzycia
energii w wyniku niepoprawnego dzialania urzadzen,

biezaca kontrola najwazniejszych parametrow technologicznych podstawowych urzadzen
wchodzacych w sktad instalacji tj. m.in. temperatury, ci$nienia, obcigzenia. Parametry urzadzen
sg dobierane w taki sposob, aby zapewni¢ osiggni¢cie wysokiej efektywnosci energetycznej
procesow przy jednoczesnym uzyskaniu dobrej jakosci wyrobow,

dotrzymywanie ustalonych rezimow technologicznych i racjonalne planowanie produkcji. Plany
produkcyjne sa uktadane w taki sposob, aby wyeliminowa¢ zbedne zatrzymania i rozruchy
poszczegblnych linii technologicznych,
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= prowadzenie okresowych kontroli zatwierdzonych reziméw technologicznych i instrukcji
stanowiskowych pod katem mozliwo$ci poprawy efektywnosci energetycznej procesow.

XI. Sposoby postepowania w przypadku zakonczenia eksploatacji.

STEICO Spotka z o0.0. nie przewiduje na terenie zaktadu w Czarnkowie, ul. Przemystowa 2
zakonczenia eksploatacji przedmiotowej instalacji. W przypadku podjecia takiej decyzji zostanie
przedtozony doktadny harmonogram z okreslonymi dziataniami.

XII, Starosta Czarnkowsko — Trzcianecki orzeka: ]
1. zmieni¢ pozwolenie na wprowadzanie pyléw lub gazéw do powietrza nr OS.1.7644-14/10
z dnia z 31.12.2010 r. (zm. 0S.6224.1.2013.GK z 3.04.2013 r.) w nastepujacy sposéb:

1.1. W punkcie I.1. wykre$la si¢ nastepujace podpunkty:

- instalacja do produkcji plyt pilSniowych metoda mokra: 4 linie do produkcji ptyt porowatych P1,
P2, P3, P4

- instalacja do produkcji materiatdw termoizolacyjnych z wtokna drzewnego metoda suchg W1 — 1
linia

- instalacja do produkcji materiatdéw termoizolacyjnych z wtokna drzewnego lub konopnego
metodg suchg W2 — 1 linia

- instalacja do produkcji ptyt metoda suchg LDF — 1 linia.

1.2 W punkcie L.2. wykreS$la si¢ nastepujace podpunkty:
- suszarnia na linii technologicznej W1 — pyly drzewne,
- suszarnia linii P3 — spaliny ze spalania gazu GZ50
- suszarnia W2 — spaliny ze spalania gazu GZ50
- suszarnia rurowa LDF — spaliny ze spalania gazu GZ50 oraz pyly roslinne (drzewne i konopne)
- zaklejarka linii LDF — pyly roslinne (drzewne i konopne)
- system grzania prasy glownej LDF — spaliny ze spalania gazu GZ 50

1.3.W punkcie 1.3.:
Wykresla si¢ wiersze tabeli oznaczone Lp.: 1 — 13, 16 — 18, 20 — 29, 33, 34, 39 — 44,

1.4.W punkcie 1.4.:
Wykresla si¢ wiersze tabeli oznaczone Lp.: 1 — 13, 16 — 18, 20 — 29, 33, 34, 39 — 44,

1.5.W punkcie L.5.:
Wykresla si¢ dotychczasowa tabele i wprowadza nowa w brzemieniu:

. EMISJA
., . Substancja
Zrodlo emisji .
emitowana maksymalna roczna
[kg/h] [Mg/rok]
DZWIGARY DREWNIANE LPT
Emisja z urzadzen odpylajacych
TF9, TF10 Pyt PM10 0,8075 0,2034
PRODUKCJA WELOKNA
KONOPNEGO LPW
Emisja z procesu technologicznego Pyl catkowity 0,8640 3,4026
w tym pyt PM10 0,4320 1,7013
Emisja z urzadzen odpylajacych
F25, F26, F27, F39 Pyt PM10 0,0850 0,3348
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PRODUKCIJA PLYT IRONING

Emisja ze spalania gazu GZ50 Pyt PM10 0,000052 0,000260
Dwutlenek siarki 0,00824 0,041530
Dwutlenek azotu 0,18025 0,908460
Tlenek wegla 0,02472 0,124589

Emisja z urzadzen odpylajacych F12 | Pyt PM10 0,050 0,1260

1.6.Punkt I.7. otrzymuje brzmienie:

Proponowane procedury monitorowania proceséw technologicznych.
Z uwagi na niskie stgzenia zanieczyszczen w odprowadzanym powietrzu (ponizej i na
granicy wykrywalno$ci metod pomiarowych), brak technicznych mozliwosci zainstalowania
stanowisk oraz ze wzgledow bezpieczenstwa odstepuje si¢ wykonywania pomiardw emisji do
powietrza.

1.7.Punkt L.8. otrzymuje brzmienie:
Usytuowanie stanowisk do pomiaru wielko$ci emisji w zakresie gazéw i pyléw wprowadzanych
do powietrza
Emitory zainstalowane na liniach technologicznych z uwagi na niskie stezenia zanieczyszczen w
odprowadzanym powietrzu (ponizej i na granicy wykrywalnosci metod pomiarowych), brak
technicznych mozliwosci zainstalowania stanowisk oraz ze wzgledow bezpieczenstwa — nie posiadajg
stanowisk pomiarowych.

XIII. Starosta Czarnkowsko — Trzcianecki orzeka zmieni¢ pozwolenie na wytwarzanie odpadow
z uwzglednieniem zezwolenia na przetwarzanie odpadow Nr 0S.6220.12.2014.KB z dnia 15
stycznia 2015 r. w spos6b nastepujacy:

1. W punkcie L.1. 1.1. :

- Wykredla si¢ nastepujace podpunkty : 2, 5-7, 9, 15, 17.

2. W punkcie I.1. 1.2. :
Wykresla si¢ nastgpujace podpunkty : 2, 4, 7, 8,10, 22, 23, 30, 39, 40, 41, 43, 44.

3. W punkcie 1.2. 2.1. :

- Wykredla si¢ nastgpujace podpunkty : 2, 5-7, 9, 15, 17,

- W ppkt 1 zmniejsza si¢ ilo$¢ odpadow : ,,odpady farb i lakieréw zawierajacych rozpuszczalniki
organiczne lub inne substancje niebezpieczne — kod odpadu : 08 01 11* do ilosci 10,0 Mg/rok”,

- W ppkt 3 zmniejsza si¢ ilo§¢ odpadow ,,odpadowe kleje i szczeliwa zawierajace rozpuszczalniki
organiczne lub inne substancje niebezpieczne — kod odpadu: 08 04 09*do ilosci 10,0 Mg/rok”,

- W ppkt 8 zmniejsza si¢ ilo$¢ odpaddw ,,inne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe — kod
odpadu: 13 02 08*do ilosci 3,0 Mg/rok”,

- W ppkt 10 zmnigjsza si¢ ilos$¢ odpadow : ,,inne rozpuszczalniki i mieszaniny rozpuszczalnikow —
kod odpadu: 14 06 03*do ilosci 25,0 Mg/rok”,

- W ppkt 11 zmnigjsza si¢ ilos¢ odpadow : ,,szlamy i odpady state zawierajace inne rozpuszczalniki
— kod odpadu: 14 06 05*do ilosci 18,0 Mg/rok”,

- W pkt 12 zmniejsza si¢ ilo$¢ odpadow ,,opakowania zawierajgce pozostatosci substancji
niebezpiecznych Iub nimi zanieczyszczone — kod odpadu: 15 01 10*do ilosci 10,0 Mg/rok”,

- W pkt 13 zmniejsza si¢ ilo$¢ odpaddw ,,sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe
nieujete w innych grupach) tkaniny do wycierania (np. szmaty, Scierki) i ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi np. (PCB) — kod odpadu: 15 02 02*, wytwarzane
w ilosci 1,0 Mg/rok,”

- W pkt 14 zmniejsza si¢ ilo$¢ odpadow : ,,zuzyte urzadzenia zawierajgce niebezpieczne elementy
inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 — kod odpadu: 16 02 13*do ilosci 0,2 Mg/rok”.
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4. W punkcie 1.2. 2.2, :

- Wykredla si¢ nastepujace podpunkty : 2, 4, 7, 8, 10, 22, 23, 30, 39, 40, 41, 43, 44,

- W ppkt 1 zmniejsza si¢ ilo$¢ odpaddw : ,,odpadowa masa roslinna — kod odpadu: 02 01 03 do
ilosci 15 500,0 Mg/rok”,

- W ppkt 3 zmniejsza si¢ ilo§¢ odpaddw : ,,trociny, wiodry, $cinki, drewno, ptyta wiorowa i fornir
inne niz wymienione w 03 01 04 — kod odpadu: 03 01 05 do ilosci 20 000,0 Mg/rok”,

- W ppkt 5 zmniejsza si¢ ilo$¢ odpaddw : odpady tworzyw sztucznych — kod odpadu: 07 02 13 do
ilosci 20,0 Mg/rok”,

- W ppkt 6 zmniejsza si¢ ilo$¢ odpaddw : ,,odpady z przemystu gumowego i produkeji gumy — kod
odpadu: 07 02 80 do ilosci 2,0 Mg/rok”,

- W ppkt 12 zmnigjsza si¢ ilos¢ odpadow : ,,odpadowe kleje i szczeliwa inne niz wymienione w
08 04 09 — kod odpadu 08 04 10 do ilosci 130,0 Mg/rok”,

- W ppkt 15 zmniejsza si¢ ilo§¢ odpadow : ,,zuzyte materiaty szlifierskie inne niz wymienione w
12 01 20 — kod odpadu: 12 01 21 do ilosci 1,0 Mg/rok”,

- W ppkt 17 zmnigjsza si¢ ilo$¢ odpadow : ,,opakowania z papieru i tektury — kod odpadu: 15 01 01
do ilosci 2,0 Mg/rok”,

- W ppkt 18 zmnigjsza si¢ ilo$¢ odpadow : ,,opakowania z tworzyw sztucznych — kod odpadu: 15
01 02 do ilosci 50,0 Mg/rok”,

- W ppkt 19 zmnigjsza si¢ ilo$¢ odpadow : ,,opakowania z drewna — kod odpadu: 15 01 03 do ilosci
100,0 Mg/rok”,

- W ppkt 20 zmnigjsza si¢ ilos¢ odpadow : ,,opakowania z metali — kod odpadu: 15 01 04 do ilosci
1,0 Mg/rok”,

- W ppkt 21 zmnigjsza si¢ ilos¢ odpadow : ,,opakowania wiclomateriatlowe — kod odpadu: 15 01 05
do ilosci 10,0 Mg/rok”,

- W ppkt 24 zmnigjsza si¢ ilo$¢ odpadow : ,,sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania
(np. szmaty, $cierki) i ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02 — kod odpadu: 15 02 03,
do ilosci 2,0 Mg/rok”,

- W ppkt 25 zmnigjsza si¢ ilo$¢ odpadow : ,,zuzyte opony — kod odpadu: 16 01 03 do ilosci 1,0
Mg/rok”,

- W ppkt 26 zmnigjsza si¢ ilo$¢ odpadow : ,,zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do
16 02 13 — kod odpadu: 16 02 14 do ilosci 1,0 Mg/rok”,

- W ppkt 27 zmnigjsza si¢ ilos¢ odpadow : ,,elementy usunigte z zuzytych urzadzen inne niz
wymienione w 16 02 15 — kod odpadu: 16 02 16 do ilosci 0,5 Mg/rok”,

- W ppkt 29 zmnigjsza si¢ ilo$¢ odpadow : ,,baterie alkaliczne (z wylaczeniem 16 06 03) — kod
odpadu: 16 06 04 do ilosci 0,2 Mg/rok”,

- W ppkt 42 zmnigjsza si¢ ilo$¢ odpadow : ,,zelazo i stal — kod odpadu: 17 04 05 do ilosci 200,0
Mg/rok”.

5. W punkcie 1.3. 3.1. :

Wykresla si¢ nastgpujace podpunkty : 2, 5-7, 9, 15, 17.

6. W punkcie 1.3. 3.2, :
Wykresla si¢ nastgpujace podpunkty : 2, 4, 7, 8,10, 22, 23, 30, 39, 40, 41, 43, 44.

7. W punkcie II :
Wykresla si¢ punkt 1, 3, 4.1., 5.1.-5.9., 5.13., 6.1.-6.4.

Niniejsze pozwolenie zostaje wydane na czas nieokreSlony i zostalo przygotowane na podstawie
danych przedlozonych przez STEICO Spélka zo.o. w Czarnkowie zawartych w opracowaniach
»Wniosek o wydanie pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do produkeji plyt
drewnopochodnych w Steico Sp. z 0.0. w Czarnkowie” w czerwcu 2015 r. wraz uzupelnieniami z
9 pazdziernika 2015 r. i 10 listopada 2015 r.
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Uzasadnienie

STEICO Spdtka z 0.0. w Czarnkowie wystapita z wnioskiem o wydanie pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji do produkcji ptyt drewnopochodnych o zdolnosci produkcyjnej 4993
m3/dobe w Zaktadzie STEICO Sp. z o.0. zlokalizowanym w Czarnkowie, ul. Przemystowa 2.

Do wniosku zostat zataczony dowodd uiszczenia oplaty rejestracyjnej i skarbowej, zgodnie z
wymogami okreslonymi w ustawach Prawo ochrony srodowiska oraz o optacie skarbowe;.
STEICO spoélka z o.0. jest zakladem istniejgcym.
Teren zaktadu objety jest miejscowym planem zagospodarowania przestrzennego miasta Czarnkowa,
zatwierdzony uchwatg nr VIII/61/07 z dnia 26 kwietnia 2007 r. i zmieniony uchwata nr XI1X/127/08 z
28 lutego 2008 r. Zgodnie z zapisami w/w uchwal zasadniczy teren zaktadu potozony jest na obszarze
1P i 2P — zabudowa techniczno-produkcyjna. Pozostata niewielka czg$¢ zaktadu znajduje si¢ na
obszarach oznaczonych jako: 2U — zabudowa ustugowa, KDW — teren drogi wewnetrznej, KDW-P —
teren parkingu wewngtrznego, 2KD-L — teren drogi publicznej o klasie lokalnej oraz 1ZP — zielen
urzgdzona.
Przedmiotowa instalacja zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w
sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowa¢ znaczne zanieczyszczenie poszczegdlnych
elementoéw przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci (Dz.U.z 2014 r. poz. 1169) zalicza si¢ do
instalacji do produkcji ptyt drewnopochodnych: ptyt o widrach zorientowanych (OSB),ptyt
widrowych lub plyt piléniowych o zdolnoéci produkcyjnej ponad 600 m® na dobe.
Wobec powyzszego dla przedmiotowej instalacji wymagane jest uzyskanie pozwolenia
zintegrowanego w trybie przepisow ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska
(Dz.U. 22013 r. poz. 1232 z pdzn. zm.).
Organem ochrony $rodowiska kompetentnym do wydania pozwolenia zintegrowanego w mysl art. 181
ust. 1 pktl iart. 378 ust. 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska jest starosta.
STEICO Spotka z 0.0. nie wnioskuje o objecie pozwoleniem zintegrowanym innych instalacji, ktore
nie wymagajg pozwolenia zintegrowanego.
W STEICO Sp. z o.0. w Czarnkowie eksploatowana jest instalacja mogaca powodowac znaczne
zanieczyszczenie poszczegoélnych elementéw przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci, czyli
instalacja do produkcji ptyt drewnopochodnych o zdolnosci produkcyjnej 4 993 m® na dobe, w sktad
ktoérej wehodza:
= cztery linie technologiczne do produkcji ptyt pilsniowych porowatych metodg mokra, w tym:

— linia technologiczna P1 o zdolno$ci produkcyjnej 417 m*/dobe

— linia technologiczna P2 o zdolno$ci produkcyjnej 417 m*/dobe

— linia technologiczna P3 o zdolno$ci produkcyjnej 917 m*/dobe

— linia technologiczna P4 o zdolno$ci produkcyjnej 417 m*/dobe
» linia technologiczna do produkcji ptyt izolacyjnych z widkna drzewnego Iub konopnego metoda

sucha W2 o zdolnosci produkcyjnej 1700 m*/dobe
= linia technologiczna do produkcji plyt pilsniowych LDF metoda sucha o zdolno$ci produkcyjne;j

1125 m*/dobe.
Wszystkie urzadzenia technologiczne, wchodzace w skiad instalacji zgodnie z wnioskiem sg w
dobrym stanie technicznym. Urzadzenia te podlegajg regularnym przegladom i w razie koniecznosci
biezacym naprawom. Stan techniczny instalacji zapewnia prawidtowy przebieg prowadzonych
procesow technologicznych i powoduje, Ze instalacja nie jest zrodtem ponadnormatywnej emisji do
srodowiska.
Emisja zanieczyszczen do powietrza w warunkach rozruchu oraz zatrzymania instalacji nie przekracza
wartos$ci okreslonych dla normalnej pracy instalacji.
Przeprowadzone obliczenia rozprzestrzeniania gazow 1 pylow w powietrzu wykazaty, ze praca
instalacji nie bedzie powodowac przekroczenia wartosci odniesienia i dopuszczalnych poziomow
substancji w powietrzu.
Stanowiska pomiarowe emisji zanieczyszczen do powietrza usytuowane sa na nastgpujacych
emitorach: emitor P1/1 — suszarnia ptyt P1, emitor P2/1 — suszarnia ptyt P2, emitor P3/1 — suszarnia
ptyt P3, emitor P4/1 — suszarnia ptyt P4, emitory W1/1, W1/2, W1/3 — suszarnia wtokna drzewnego
oraz emitor LDF/1 — suszarnia wtokna drzewnego LDF.
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Dla pozostatych zrédetl emisji odstepuje si¢ od zainstalowania punktéw pomiarowych ze wzgledu na
znikoma emisje lub brak mozliwosci technicznych ich zamontowania zgodnie z wymogami
okreslonymi odr¢gbnymi przepisami.

Woda dla potrzeb technologicznych pobierana jest z ujecia brzegowego rzeki Note¢ 1 wykorzystywana
jest rowniez na potrzeby innych instalacji — w zwigzku z czym jej warunki poboru okreslone sg w
pozwoleniu wodnoprawnym nr OS.6341.103.2014.MF z dnia 31.12.2014 r.

Z instalacji objetych pozwoleniem zintegrowanym nie powstaja Scieki przemystowe.

Scieki bytowe po oczyszczeniu w zakladowej mechaniczno — biologicznej oczyszczeni $ciekow
odprowadzane sa do rowu odsigkowego P10 w km 133+830 bedacego doptywem rzeki Noteci.
STEICO Sp. z o.0. w Czarnkowie posiada pozwolenia wodnoprawne na odprowadzanie
oczyszczonych $ciekéw bytowych do rowu odsigkowego P10 w km 133+830 bedacego dopltywem
rzeki Noteci wydane decyzjg Starosty Czarnkowsko — Trzcianeckiego z dnia 4 sierpnia 2015 r., numer
08S.6341.56.2015.MF.

Wody opadowe 1 roztopowe z terenu catej zlewni zakladu STEICO Sp. z o.0. w Czarnkowie
kierowane sa kanalizacjag deszczowg do cieku naturalnego zgodnie z posiadanym pozwoleniem
wodnoprawnym wydanym przez Staroste Czarnkowsko — Trzcianeckiego decyzja z dnia 8 lipca 2009
roku o numerze OS.111.6223-27/09, wraz z decyzjami zmieniajacymi z dnia 6 maja 2010 roku o
numerze OS.111.6223-8/2010 oraz z dnia 16 czerwca 2011 roku o numerze 0S.6341.27.2011.MF.
Wody opadowe i roztopowe z terendOw zanieczyszczonych przed odprowadzeniem do cieku
naturalnego sg podczyszczane w osadnikach i separatorach substancji ropopochodnych.

W zwigzku z eksploatacja instalacji powsta¢ moze 118.143,5 Mg/rok odpadow, z czego 383,5 Mg
stanowig odpady niebezpieczne i 117.760 Mg odpady inne niz niebezpieczne. Magazynowanie
wytworzonych odpadow znajduje si¢ na terenie , do ktorego STEICO Spolka z o.0. posiada tytut
prawny w sposob zgodny z wymogami ochrony srodowiska, w wyznaczonych do tego celu miejscach,
ktore nie stwarzajg zagrozenia dla §rodowiska oraz zycia i zdrowia ludzi.

STEICO Spdtka z o.0. prowadzi rowniez przetwarzanie odpadéw poprzez ich odzysk.

Odzysk odpadow prowadzony w instalacji do produkeji ptyt drewnopochodnych w STEICO Sp. z o.0.
w Czarnkowie kwalifikowany jest zgodnie z zalacznikiem 1 do ustawy o odpadach jako R3 -
recykling lub odzysk substancji organicznych, ktore nie sa stosowane jako rozpuszczalniki.

Proces odzysku odpadow o kodach 03 01 05, 03 03 08, 15 01 01 oraz 19 12 01 polega na ich
przeksztalceniu w mase¢ drzewng w urzadzeniach nazywanych hydropulperami. Wytworzona masa
drzewna jest nastepnie wykorzystywana w procesach produkcji ptyt pilséniowych metodg mokrg w
liniach technologicznych P1 — P4. Wszystkie odpady przewidziane do odzysku to odpady surowcow
drzewnych, w tym makulatury, ktérymi gtéwnymi sktadnikami sg celuloza oraz lignina. Odpady te nie
stwarzajg zagrozenia dla srodowiska oraz zdrowia i zycia ludzi.

Laczna ilo$¢ odpadow przewidziana do odzysku w instalacji wynosi 165.000 Mg/rok.

Zrédtami emisji hatasu na terenie zaktadu sa urzadzenia pracujace w otwartej przestrzeni oraz
urzadzenia technologiczne, ktore sg zainstalowane wewnatrz obiektow. Urzadzeniami pracujacymi w
otwartej przestrzeni sg glownie wentylatory, ktore ze wzgledow technologicznych musza pracowac na
zewnatrz obiektow.

Pomiary poziomu hatasu w srodowisku, w otoczeniu zakladu zostaty wykonane przez akredytowane
laboratorium. Lokalizacja punktow pomiarowych hatasu w srodowisku zostata wykonana zgodnie z
obowiazujacymi przepisami. Pomiary hatasu przenikajace do srodowiska wykazaly, ze nie powoduja
dopuszczalnych norm pozioméw hatasu w srodowisku zaréwno w porze dnia jak i w nocy.

Zaktad STEICO Spétka z 0.0. w Czarnkowie z uwagi na magazynowanie na jego terenie rodzajow i
ilosci substancji niebezpiecznych nie zalicza si¢ do zakltadow o zwigkszonym ryzyku lub duzym
ryzyku wystapienia powaznej awarii przemystowej.

W zaktadzie zuzywana jest energia elektryczna oraz energia cieplna, ktore sa pozyskiwane od
dostawcow zewngtrznych zgodnie z zawartymi umowami oraz energia cieplna wytworzona w procesie
spalania gazu w urzadzeniach technologicznych.

Energia elektryczna jest wykorzystywana glownie na cele technologiczne, energia cieplna
wykorzystywana jest gtownie w postaci pary wodnej nasyconej w procesach rozwtdkniania drewna i
suszenia. Czg$¢ urzadzen wykorzystuje takze ciepto pochodzace ze spalania gazu ziemnego w
palnikach. Wielkos¢ zuzycia energii elektrycznej i cieplnej jest na biezgco rejestrowana i
monitorowana.
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Eksploatacja instalacji do produkcji plyt drewnopochodnych w zakladzie STEICO Sp. z o0.0. w
Czarnkowie nie powoduje mozliwosci negatywnego oddziatywania na stan jakosci gleby, ziemi i wod
gruntowych.

Wszystkie substancje stosowane w instalacji, ktore moga stanowi¢ potencjalne zagrozenie dla gleby i
wod podziemnych sg magazynowane w sposob uniemozliwiajacy ich przedostanie si¢ do srodowiska.
Magazynowanie substancji prowadzone jest w szczelnych zbiornikach posiadajagcych wanny
wychwytowe lub konstrukcje dwuplaszczowe, co umozliwia przejecie wycieku w przypadku
ewentualnego ich rozszczelnienia. Zbiorniki, ktore nie posiadajg wanien wychwytowych znajduja si¢
wewnatrz budynkow, posiadajacych szczelne nawierzchnie typu przemyslowego, co zapobiega
przedostaniu si¢ substancji do srodowiska w przypadku ewentualnego rozszczelnienia zbiornikow.
Wszystkie procesy produkcyjne, w ktorych stosowane sa substancje stwarzajace potencjalne
zagrozenie prowadzone sg wewnatrz obiektow wyposazonych w szczelne nawierzchnie, a wigc nie ma
mozliwo$ci przedostania si¢ stosowanych substancji do srodowiska.

Z tego tez wzgledu odstgpuje sie od sporzadzenia raportu poczatkowego, o ktorym mowa w ustawie
Prawo ochrony $rodowiska.

Instalacja do produkcji ptyt drewnopochodnych STEICO Spétka z 0.0. w Czarnkowie spelnia
wymagania najlepszych dostgpnych technik okre§lonych w analizowanych dokumentach
referencyjnych BREF takich jak: Dokument Referencyjny BREF dotyczacy Najlepszych Dostepnych
Technik ogélnych zasad monitoringu (lipiec 2003 r.), Dokument Referencyjny BREF dotyczacy
Najlepszych Dostgpnych Technik dla emisji i magazynowania (lipiec 2006 r.) projekt dokumentu
Referencyjnego BREF dotyczacy Najlepszych Dostgpnych Technik do produkcji ptyt i paneli
drewnopochodnych (WBP) z 2013 r. opublikowany na stronie Ministerstwa Srodowiska.

Przedlozony przez wnioskodawce wniosek (wraz z uzupetnieniami) spetnia wymogi art. 208 ustawy
Prawo ochrony $rodowiska.

Whioskodawca nie wnioskowal o wylaczenie w pewnym zakresie z udostgpniania na podstawie
ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnieniu informacji o Srodowisku i jego ochronie, udziale

spoteczenstwa w ochronie srodowiska oraz ocenach oddziatywania na $rodowisko (Dz.U. z 2013 r.
poz. 1235z p6zn.zm.).

Zgodnie z art. 209 ustawy Prawo ochrony $rodowiska w dniu 24.06.2014 r. przestano do Ministerstwa

Srodowiska elektroniczny zapis wniosku o wydanie pozwolenia zintegrowanego oraz skan wniesienia
oplaty rejestracyjne;.

Przedmiotowy wniosek zostat zamieszczony w publicznie dostepnym wykazie danych o srodowisku i
jego ochronie pod numerem 67/2015 (www.ekoportal.gov.pl) .

Starosta Czarnkowsko-Trzcianecki obwieszczeniem z dnia 1.09.2015 r. poinformowat spoteczenstwo
0 wszczeciu przedmiotowego postegpowania i 0 mozliwosci wnoszenia uwag 1 wnioskéw w terminie
21 dni od jego opublikowanie na tablicy ogloszen i w BIP Starostwa Powiatowego w Czarnkowie oraz
tablicy ogtoszen Urzedu Miejskiego w Czarnkowie.

Zadnych wnioskow i uwag w w/w postepowaniu nie zgtoszono.
Wobec powyzszego Starosta Czarnkowsko — Trzcianecki wydal pozwolenie zintegrowane dla

instalacji STEICO Spotka z o.0. jednoczesnie informujac spoleczenstwo o zaistniatym fakcie w
Sposob j.w.

Jednocze$nie Starosta Czarnkowsko — Trzcianecki uchylit pozwolenia: na wprowadzanie pylow i
gazOw do powietrza nr OS.1.7644-14/10 z dnia z 31.12.2010 r. (zm. 08S.6224.1.2013.

GK z 3.04.2013 r. oraz pozwolenie nr 0S.6220.12.2014.KB z dnia 15 styczna 2015 r. na wytwarzanie
odpadow z uwzglednieniem zezwolenia na przetwarzane odpadéw w zakresie objetym niniejszym
pozwoleniem zintegrowanym.

Biorgc powyzsze pod uwagg orzeczono jak w sentencji.

Pouczenie

Od niniejszej decyzji przystuguje prawo wniesienia odwotania do Samorzadowego Kolegium
Odwotawczego w Pile, za posrednictwem organu wydajacego decyzje w terminie 14 dni od daty
otrzymania decyzji.
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z up. Starosty

mgr Genowefa Klaczko
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ul. Przemystowa 2
64-700 Czarnkow
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Do wiadomosci:

1. Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska
Wojewddzki Inspektorat Ochrony Srodowiska
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ul. Motylewska Sa
64-920 Pita

2. Minister Srodowiska



