D-05.08.11 FREZOWANIE NAWIERZCHNI ASFALTOWYCH NA ZIMI®

1.WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikagjhteécznej (SST) s wymagania dotyce wykonania i odbioru robi
zwigzanych z frezowaniem nawierzchni asfaltowych na mimktére § wykonywane w ramactprzebudowy drog
powiatowej nr 1316P Stradtilrzcianka.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stasa jako dokument przetargowy i kontraktowy prigcaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét olgfych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyazasad prowadzenia robét zmanych z frezowaniem nawierzct
asfaltowych na zimno.

Frezowanie nawierzchni asfaltowych na zimnazenby¢ wykonywane w celu:

- uszorstnienia nawierzchni,

- profilowania,

- napraw nawierzchni

oraz przed wykonaniem nowej warstwy.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Recykling nawierzchni asfaltowej - powtorngyaie mieszanki mineralno-asfaltowej odzyskanej z eazahni.
1.4.2. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kdwoir@ny proces skrawania gérnej warstwy nawierz
asfaltowej, bez jej ogrzania, na o#ona gltebokasc.

1.4.3. Pozostale okigenia % zgodne z obowgzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjapodanymi w SS°
D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 1.4.

1.5. Og6Ine wymagania dotygze robot
Ogoblne wymagania dotygee robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogtirie 1.5.

2. MATERIALY
Nie wystpuja.

3. SPRZET
3.1. OgbIine wymagania dotygee sprztu
Ogoblne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania og6lne” pkt

3.2. Sprzt do frezowania

Nalezy stosowa frezarki drogowe umdiwiaj ace frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno naedéng glebokasé.
Frezarka powinna léysterowana elektronicznie i zapewhizachowanie wymaganej réw§w oraz pochylé poprzecznyct
i podhuznych powierzchni po frezowaniu. Do malych rob6t (napraczesci jezdni) Inzynier maze dopdci¢ frezarki
sterowane mechanicznie.

Szerokd¢ bebna frezujagcego powinna by dobrana zalaie od zakresu robét. Przy lokalnych naprawachakasé bebna
moze by dostosowana do szerald skrawanych elementow nawierzchni. Przy frezowaratej jezdni szerok@ bebna
skrawajcego powinna byco najmniej rowna 1200 m.

Przy duych robotach frezarki muszby¢ wyposaone w przenénik sfrezowanego matetu, podajcy go z jezdni ni
srodki transportu.

Przy frezowaniu warstw asfaltowych nalgbkas¢ ponad 50 mm, z przeznaczeniem odzyskanego mateteatecyklingt
na gopco w otaczarce, zalecadrezowanie wspotbime, tzn. takie, w ktérym kierunek obéwt bebna skrawapcego jes
zgodny z kierunkiem ruchu frezarki. Za zgolhzyniera mae by dopuszczone frezowanie przeciwdrie, tzn. takie, v
ktérym kierunek obrotéw ¢bna skrawajcego jest przeciwny do kierunku ruchu frezarki. Ppzgicach prowadzonyalv
terenie zabudowanym frezarki mgsa poza nimi powinny, ldyzaopatrzone w systemy odpylania. Za zgtayniera
mozna dopyci¢ frezarki bez tego systemu:

a) na drogach zamiejskich w obszarach niezabudowanych,

b) na drogach miejskich, przy matym zakresie robét.



Wykonawca mee wywaé tylko frezarki zaakceptowane przezzyniera. Wykonawca powinien przedstawdane
techniczne frezarek, a w przypadkach jakichkolwiekpliwosci przeprowadz demonstragj pracy frezarki, na wtasr
koszt.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotygee transportu
0Ogolne wymagania dotygee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagaine” pkt 4.

4.2. Transport sfrezowanego materiatu
Transport sfrezowanego materialu powiniert gk zorganizowany, aby zapewrprae frezarki bez postojow. Matiat
moze by wywozony dowolnymisrodkami transportowymi.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w SST D-M-Q0®@Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinna lgyfrezowana do gbokasci, szerokdci i pochyler zgodnych z dokumentacprojektows i SST.

Jezeli frezowana nawierzchnia madgddana do ruchu bez dknia nowej warstwycieralnej, to jej tekstura powinna &

jednorodna, zhona z nieciglych pmzkéw podiwnych lub innych form gemetrycznych, gwarantujcych réwnde,

szorstka¢ i estetyczny wygld. Jeeli ruch drogowy ma hy dopuszczony po sfrezowanejeéai jezdni, to woéwczas, :

wzgledéw bezpieczstwa naley speint nastpujace warunki:

a) nalery usunyé scigty materiat i oczyci¢ nawierzchrg,

b) przy frezowaniu poszczegélnych pasoéw ruchu, wysokmdiuznych pionowych krawedzi nie mae przekracza 40
mm,

c) przy lokalnych naprawach polegagych na sfrezowaniu nawierzchni przy linii krggmika @cieku) dopuszcza ¢
wigkszy uskok ni okreslono w pkt b), ale przy gbokasci wigkszej od 75 mm wymaga on specjalnego oznakowania,

d) krawedzie poprzeczne na zakazenie dnia roboczego powinnydlinowo scigcte.

5.3. Uszorstnienie warstwscieralnej

Technologia ta ma zastosowanie w przypadku nawheizeiowych, ktére charakteryzuy sie mal szorstkdcig
spowodowan polerowaniem przez kofa pojazdéw, albo nadmiareraltasfFrezarka powinndcia¢ okoto 12 mm warstw
scieralnej tworac szorstlk makrotekstug powierzchni. Zby skrawagce na obwodzie dbna frezujcego powinny b tak
dobrane, aby zapewniegularna rzezbe powierzchni po frezowaniu.

5.4. Profilowanie warstwycieralnej

Technologia ta ma zastosowanie do frezowania nierésvmmodtuznych i matych kolein lub innych deformacji. i
frezowanie obejmie catpowierzchng jezdni i nie lgdzie wbudowana nowa warstwaieralna, to frezarka musi b
sterowana elektronicznie wzglem ustalonego poziomu odniesienia, a szekokebna frezugcego nie mee by mniejsze
od 1800 mm. Jeeli frezowanie obejmie lokalne deformacje tylko nzsci jezdni to frezarka mi by sterowan.
mechanicznie, a wymiarbna skrawajcego powinien b zalezny od wielkGci robét i zaakceptowany przezzimiera.

5.5. Frezowanie warstwycieralnej przed utzeniem nowej warstwy lub warstw
asfaltowych

Do frezowania naley uzy¢ frezarek sterowanych elektronicznie, watm ustalonego poziomu odniesienia, zacheeauj
spadki poprzeczne i niwetetirogi. Nawierzchnia powinna Bysfrezowana na gbokas¢ projektowan z doktadnécia + 5
mm.

5.6. Frezowanie przy kapitalnych naprawach nawierzchni

Przy kapitalnych naprawach nawierzchni frezowaniejmije kilka lub wszystkie watsy nawierzchni na gbokasé
okreslong w dokumentacji projektowej.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakoi robét

Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbloi 6.
6.2. Czestotliwos¢ oraz zakres pomiardw kontrolnych

6.2.1. Minimalna czstotliwos¢ pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw dla nawierzchni frezowanejimmo podano w tablicy 1.



Tablica 1. Czstotliwos¢ oraz zakres pomiardw kontrolnych nawierzchni frezosyaa

zimno
'p. | Wilasciwos¢ nawierzchr Minimalna czstotliwos¢ pomiarow
1 Rownas¢ podiuzne tata 4-metrowg co 20 metro
2 Rownas¢ poprzeczn tata 4-metrowg co 20 metro
3 Spadki poprzeczt co50n
4 Szerokd¢ frezowanii co 50 n
5 Glebokas¢ frezowanii na biegco, wedlug SS

6.2.2 RO6wna¢ nawierzchr

Nieréwnasci powierzchni po frezowaniu mierzonegat-metrowg zgodnie z BN-68/8931-04 [1] nie powinny przekracsa
mm.

6.2.3. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powinytyagodne z dokumentagcprojektow, z tolerang + 0,5%.
6.2.4. Szerokd¢ frezowania

Szerokdg¢ frezowania powinna odpowiaélazerokdci okreslonej w dokumentacji projektowej z doktadio® + 5 cm.

6.2.5. Gkgbokas¢ frezowania

Glebokas¢ frezowania powinna odpowiaélgitebokaosci okreslonej w dokumentacji projektowej z doktadie@y = 5 mm.
Powyzsze ustalenia dotygze doktadnéci frezowania nie dotyezwyburzenia kilku lub wszystkich warstw nawierzchni
przy naprawach kapitalnych. W takim przypadku wynmggowinny by okreslone w SST w dostosowaniu do potrzeb
wynikajgcych z przygtej technologii naprawy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

0Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M-00@QWymagania ogoélne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarows jest nt (metr kwadratowy).

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00@QWymagania ogdlne” pkt 8. Roboty uznaje ga wykonane
zgodnie z dokumentagjprojektovs, SST i wymaganiami ktyniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNGSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotygze podstawy ptatrigi

Ogolne ustalenia dotygze podstawy ptatrigi podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” gkt
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 fifrezowania na zimno nawierzchni asfaltowej obejmuje
- prace pomiarowe,

- oznakowanie robét,

- frezowanie,

- transport sfrezowanego materiatu,

- przeprowadzenie pomiaréw wymaganych w specyfikacfihicznej.

10. PRZEPISY ZWAZANE

Normy
1. BN-68/8931 -04 Drogi samochodowe. Pomiar ré$enoawierzchni planografem
i tata.






