SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D-05.03.10
REGENERACJA NAWIERZCHNI

1. WSTEP

1.1. Przedmiot i zakres stosowania specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonawstwem regeneracji
nawierzchni.

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy przy zlecaniu
i realizacji robét na drogach powiatowych.

1.3.Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét
zwigzanych z wykonaniem regeneracji nawierzchni na drodze 1209P Walkowice
— Czarnkow.

1.4. Okreslenia podstawowe .
1.4.1. Regeneracja.

Regeneracja jest to rodzaj pojedynczego powierzchniowego utrwalenia przy
uzyciu bardzo drobnego kruszywa, majacy na celu uszczelnienie istniejgcej war-
stwy Scieralnej lub ujednorodnienie remontowanej nawierzchni przewidzianej do
pokrycia wtasciwym powierzchniowym utrwaleniem i polega na kolejnym rozto-
zeniu:
- warstwy lepiszcza,
- warstwy drobnego kruszywa.

1.4.2. Pozostate okreslenia.

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne" pkt | .4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robét.
Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne" pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdline wymagania dotyczgce materiatdw.

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw podano w OST D-M-00.00.00 ,Wyma-
gania ogolne” pkt 2.

2.2. Kruszywa.

2.2.1. Wymagania dotyczgce kruszyw.
Do regeneracji nawierzchni nalezy stosowac¢ kruszywo tamane od 2-5 mm
spetniajgce wymagania zgodne z normami PN-B-11111 [2] i PNB-11112 [3].



Do wykonania regeneracji nawierzchni nie dopuszcza sie kruszywa pochodza-
cego ze skat wapiennych.

2.2.2. Sktadowanie kruszyw.
Wykonawca zapewni sktadowanie kruszyw na sktadowiskach zlokalizowanych
jak najblizej wykonywanego odcinka regeneracji nawierzchni. Podtoze sktadowi-
ska powinno by¢ rowne, dobrze odwodnione, czyste, o twardej powierzchni za-
bezpieczajgcej przed zanieczyszczeniem kruszywa w czasie jego sktadowania
i poboru.

2.3. Lepiszcza.

2.3.1. Wymagane dla lepiszczy
Do regeneracji nawierzchni nalezy stosowa¢ drogowe emulsje asfaltowe
modyfikowane SBS K1-65 w ilosci 1,20 I/m? spetniajgce wymagania zgodnie
z opracowaniem ,Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe
Em-94" - IBDIM - 1994 [6].

2.3.2. Sktadowanie lepiszczy

Do sktadowania lepiszczy Wykonawca uzyje cystern, ktore powinny byc¢ czyste

i nie powinny zawierac resztek innych lepiszczy.

Przy przechowywaniu asfaltowej emulsji Wykonawca jest zobowigzany prze-

strzegac nastepujgcych zasad:

- czas sktadowania emulsji nie powinien przekracza¢ 3 m-cy od daty jej wyprodu-
kowania,

- temperatura przechowywania emulsji nie powinna by¢ nizsza niz +5°C.

3. SPRZET

3.1. Ogdline wymagania dotyczace sprzetu.

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymaga-
nia ogoélne" pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania regeneracji nawierzchni
Wykonawca przystepujgc do wykonania regeneracji nawierzchni powinien wyka-
zac sie mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:
- szczotek mechanicznych — do oczyszczenia nawierzchni i usuwania nie-
zwigzanych ziarn po wykonaniu powierzchniowego utrwalenia,
- skrapiarek lepiszcza - do roztozenia lepiszcza na nawierzchni,
- rozsypywarek kruszywa - do roztozenia kruszywa na nawierzchni,
- walcéw drogowych-do przywatowania roztozonego kruszywa.

3.3. Wymagania dla sprzetu

3.3.1.Szczotki mechaniczne
Zaleca sie stosowania urzgdzen dwuszczotkowych, w skfad ktérych wchodzi
szczotka wykonana z twardych elementdéw czyszczgcych, stuzgcych do zdrapy-
wania i usuwania zanieczyszczen, oraz szczotka miekka stuzgca do zamiatania
i usuwania niezwigzanych ziarn kruszywa.

3.3.2.Skrapiarka lepiszcza.
Wykonawca robét jest zobowigzany do uzycia tylko takiej skrapiarki, ktéra za-
pewni roztozenie na jezdni przewidzianej ilosci lepiszcza rownomiernie, zaréwno
w kierunku podtuznym jak i poprzecznym.



Dla zapewnienia rownomiernego roztozenia przewidzianej ilosci lepiszcza na
nawierzchni, skrapiarka powinna by¢é wyposazona w urzgdzenie pomiarowo-
kontrolne oraz mechanizmy regulacyjne, pozwalajgce na sprawdzenie
i regulowanie parametrow takich jak:
- temperatury rozktadanego lepiszcza,
- cisnienia lepiszcza w kolektorze,
- obrotow pompy dozujgcej lepiszcze,
- predkosci poruszania sie skrapiarki (szczegodlnie doktadny pomiar
I wskazanie w zakresie zwykle od 3 do 6 km/h),
- wysokosc i dtugosc kolektora do rozktadania lepiszcza.
Dla zachowania niezmiennej temperatury rozktadanego lepiszcza, skrapiarka
powinna posiadac zbiornik izolowany termicznie. Kolektor skrapiarki powinien
by¢ wyposazony w dysze szczelinowe oraz posiadac regulacje wysokosci swo-
jego potozenia nad powierzchnig jezdni, dla zapewnienia rownomiernego po-
krycia nawierzchni lepiszczem z dwoch lub trzech dysz. Nie dopuszcza sie sto-
sowania skrapiarek, ktorych kolektor jest wyposazony w dysze stozkowe. Za-
leznos¢ miedzy wydatkiem lepiszcza a nastawieniami regulowanych parame-
trow takich jak: cisnienie, obroty pompy, predkosc¢ jazdy skrapiarki i temperatura
lepiszcza powinny by¢ zawarte w aktualnych wynikach cechowania skrapiarki.
Skrapiarke mozna uznaé za przydatng do wykonania powierzchniowego utrwa-
lenia, jezeli odchylenia rozktadanego lepiszcza od ilosci zatozonych mieszczg
sie w przedziale + 10% w kierunku podtuznym i poprzecznym.
3.3.3.Rozsypywarka kruszywa
Do wykonania powierzchniowego utrwalenia Wykonawca zapewni jeden
Z ponizszych typow rozsypywarek kruszywa:
- doczepng do skrzyni samochodu z kruszywem,
- pchang przez samochdd z kruszywem,
- samojezdna,
- doczepng do skrapiarki.
Ze wzgledu na koniecznos¢ uzyskania duzej doktadnosci dozowania kruszywa
preferuje sie uzycie rozsypywarek samojezdnych. Rozsypywarke mozna uznac
za przydatng do wykonania powierzchniowego utrwalenia jezeli pomierzone
odchylenia ilosci dozowanego kruszywa nie roznig sie od przewidzianej ilosci
wiecej niz o 1 I/m2.
3.3.4.Walce drogowe
Do przywatowania kruszywa Wykonawca uzyje walcow ogumionych wyposa-
zonych w opony o gtadkim biezniku, ze statym cisnieniem do 0,6 Mpa i obcig-
zeniem 15 kN na koto oraz lekkich walcow statycznych o stalowych pancer-
zach, pod warunkiem, ze nie bedg one powodowaty miazdzenia ziarn kruszy-
wa.



4. TRANSPORT

4.1. Ogodlne wymagania dotyczgce transportu.

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wyma-
gania ogolne" pkt 4.

4.2. Transport kruszyw
Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportowymi w warunkach
zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materia-
tami (asortymentami) i nadmiernym zawilgoceniem.

4.3. Transport lepiszczy
Cysterny samochodowe uzywane do przewozu emulsji powinny by¢ podzielone
przegrodami na komory o pojemnosci nie wigkszej niz 3 m*, a kazda przegroda
powinna miec¢ wykroje przy dnie, aby mozliwy byt przeptyw emulsji miedzy komo-
rami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania robét

Ogdlne zasady wykonania robot podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne" pkt 5.
5.2.Zatozenia ogdlne
Nawierzchnia, na ktérej ma by¢ wykonane powierzchniowe utrwalenie, powinna
by¢ wyremontowana, posiada¢ wtasciwy profil podtuzny i poprzeczny oraz po-
wierzchnie charakteryzujgca sie duzg jednorodnoscig pod wzgledem twardosci
i tekstury.
5.3,Zapewnienie przyczepnosci aktywnej lepiszcza do kruszywa .
Do wykonania regeneracji Wykonawca moze przystgpi¢ tylko wowczas, gdy
przyczepnos¢ aktywna kruszywa do wybranego rodzaju emulsji okreslona zgod-
nie z normg BN-70/8931-08 bedzie wieksza od 85%.
Jezeli przyczepnos¢ aktywna bedzie mniejsza od 85%, to nalezy zwiekszy¢
przez ogrzanie, wysuszenie lub odpylenie kruszywa bezposrednio przed jego
roztozeniem na nawierzchni.
5.4.Warunki przystgpienia do robét
Regeneracje mozna wykonywacC w okresie, gdy temperatura otoczenia jest nie
nizsza od +10°C a temperatura utrwalonej nawierzchni nie nizsza niz +5°C.
Nie dopuszcza sie przystgpienia do robét podczas opaddw atmosferycznych.
5.5.0dcinek probny
Przed przystgpieniem do robét, w terminie uzgodnionym z Inspektorem Nadzoru,
Wykonawca powinien wykonac odcinek probny w celu:
- stwierdzenia, czy sprzet przewidziany do wykonania robot spetnia wymagania
w pkt 3 niniejszej SST,
- sprawdzenia, czy dozowana ilos¢ lepiszcza i kruszywa sg zgodne
z parametrami jakie zamierza sie utrzymywac podczas robot.
Odcinek probny powinien byé zlokalizowany w miejscu wskazanym przez In-
spektora Nadzoru.



5.6.0czyszczenie istniejgcej nawierzchni.

Przed przystgpieniem do rozktadania lepiszcza, nawierzchnia powinna by¢ do-
ktadnie oczyszczona za pomocg sprzetu mechanicznego spetniajgcego wyma-
gania wg pkt 3.

5.7.0znakowanie robot
Ze wzgledu na specyfike robot przy wykonywaniu powierzchniowego utrwalenia
nawierzchni, Wykonawca w sposob szczegolny jest zobowigzany do przestrze-
gania postanowien zawartych w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt
1.5.4, a dotyczace zasad zachowania bezpieczenstwa ruchu drogowego w cza-
sie prowadzenia robot.

Ruch drogowy odbywajgcy sie po wstepnie zageszczonym powierzchniowym
utrwaleniu sprzyja utwierdzeniu ziaren kruszywa pod warunkiem, ze predkosc
ruchu bedzie ograniczona od 30 do 40 km/h.

5.7.1 Wykonawca robét jest odpowiedzialny za bezpieczehstwo ruchu w obrebie od-
cinka powierzchniowo utrwalonej nawierzchni od chwili rozpoczecia robét do
konca okresu pielegnaciji.

5.8.Rozktadanie lepiszcza
Rozktadana emulsja asfaltowa powinna posiadac nastepujgca temperature:

- emulsja K1-65MP — od 65 do 75°C.

Jezeli powierzchniowe utrwalenie jest wykonywane na potowie jezdni, to ztgcze
srodkowe przy drugiej warstwie powinno by¢ przesuniete od 15 do 30 cm, przy
czym zalecane jest wykonywanie powierzchniowego utrwalenia na catej szero-
kosci jezdni w tym samym dniu.

5.9.Rozktadanie kruszywa
Kruszywo powinno by¢ rozktadane rownomierng warstwg w ilosci zatozonej, na
Swiezo roztozonej warstwie lepiszcza, za pomocg rozsypywarki kruszywa spet-
niajgcej wymagania okreslone w pkt 3.3.

5.10. Watowanie
Bezposrednio po roztozeniu kruszywa, ale nie pozniej niz po 5 minutach nalezy
przystgpi¢ do jego watowania. Do watowania powierzchniowych utrwaleh naj-
bardziej przydatne sg walce ogumione. Do uzyskania wiasciwego przywatowania
mozna przyjaé co najmniej 5-krotne przejscie walca ogumionego w tym samym
miejscu przy stosunkowo duzej predkosci od 8 do 10 km/h i przy ci$nieniu po-
wietrza w oponach i obcigzeniu na koto okreslonym w pkt 3 niniejszej SST.

5.11. Oddanie nawierzchni do ruchu
Na swiezo wykonanym odcinku powierzchniowego utrwalenia szybko$¢ ruchu
nalezy ograniczy¢ od 30 do 40 km/h. Na ogot dobrze zwigzanie ziaren kruszywa
uzyskuje sie w czasie od 24 do 48 godzin. Swiezo wykonane powierzchniowe
utrwalenie moze by¢é oddane do ruchu niekontrolowanego nie wczesniej, az
wszystkie niezwigzane ziarna zostang usuniete z nawierzchni szczotkami me-
chanicznymi lub specjalnymi urzgdzeniami do podcisnieniowego ich zbierania.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.0g0lne zasady kontroli robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne pkt 6.
W trakcie prowadzenia robét na zlecenie i koszt Wykonawcy OLD wykona po-
miary sprawdzajgce ilosci roztozonego lepiszcza i kruszywa oraz pobierze
do badan probki emulsji i kruszywa.



6.2.Badania przed przystgpieniem do robot
Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania lepisz-
cza i kruszywa i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi Nadzoru do akcep-
tacji. Badania powinny obejmowac¢ wszystkie wiasciwosci kruszywa i lepiszcza
okreslone w pkt 2 niniejszej SST. W zakresie badan sprzetu, Wykonawca winien

przedstawiC aktualne swiadectwo cechowania skrapiarki.
6.3.Badania w czasie robot.
6.3.1.Czestotliwos¢ oraz zakres badan oraz zakres badan i pomiaréw w czasie
wykonywania powierzchniowego utrwalenia podano w ponizszej tablicy.

Lp |Wyszczegdlnienie badan i pomia- Czestotliwos¢ badan.
: row Minimalna liczba badan.
1 |Badania wtasciwosci kruszywa dla kazdej partii kruszywa,
2 |Badanie emulsji dla kazdej dostawy,
3 | Sprawdzenie stanu czystosci wierzch- | w sposob ciggty,
ni
4 | Sprawdzenie dozowania lepiszcza przed rozpoczeciem robot (odcinek
prébny) i w przypadku watpliwosci,
5 | Sprawdzenie dozowania kruszywa przed rozpoczeciem robot (odcinek
prébny) i w przypadku watpliwosci,
6 | Sprawdzenie temperatury otoczenia |codziennie przed rozpoczeciem robot,
| nawierzchni
7 | Sprawdzenie temperatury lepiszcza minimum 3 razy na zmiane roboczg,
8 |Pomiary szerokosci powierzchniowe-|w 10 miejscach na 1 km.
go utrwalenia

6.3.2. Badania kruszyw.
Jezeli Inspektor Nadzoru uzna to za konieczne, wiasciwosci kruszywa nalezy
badac dla kazdej partii. Wyniki badan powinny by¢ zgodne wymaganiami poda-
nymi w pkt 2.

6.3.3. Badania emulsiji.

Jezeli Inspektor Nadzoru nie ustali inaczej, to dla kazdej dostarczonej partii
(Srodka transportu) emulsji asfaltowej nalezy badac:

- barwe,

- jednorodnosé,

- lepkosc i indeks rozpadu.

6.3.4. Sprawdzanie stanu czystosci nawierzchni
W trakcie prowadzonych robot Wykonawca powinien sprawdzac¢ stan po-
wierzchni nawierzchni, na ktorej ma by¢ wykonane powierzchniowe utrwalenie,
zgodnie z pkt 5.2.oraz jej oczyszczenie, zgodnie z wymaganiami okreslonymi
w pkt 5.7.

6.3.5. Sprawdzenie dozowania lepiszcza i kruszywa.

Dozowanie iloéci lepiszcza i kruszywa nalezy wykonac jak badania testowe, we-
dlug metod opisanych w opracowaniu GDDP-5.3a-551/5/92 z dnia 3 lutego
1992r.

Dopuszczalne odchytki w stosunku do ustalen z odcinka probnego:
- ilos¢ roztozonej emulsji (w przekroju poprzecznym i podtuznym)

- iloé¢ roztozonego kruszywa

+ 10%,
+10% .




6.3.6. Sprawdzenie temperatury otoczenia i nawierzchni.
Wykonawca jest zobowigzany do prowadzenia codziennych pomiaréw tempera-
tury otoczenia i nawierzchni co do zgodnosci z wymaganiami okreslonymi
w pkt 5.5.

6.3.7. Sprawdzenie temperatury lepiszcza.
Wykonawca jest zobowigzany do prowadzenia statych pomiarow temperatury
lepiszcza co do zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w pkt 5.9.

6.4.Sprawdzenie cech geometrycznych nawierzchni.

6.4.1. Szerokosc¢
Po zakonczeniu robot, tj. po okresie pielegnacji, Wykonawca w obecnosci In-
spektora Nadzoru dokonuje pomiaru szerokosci powierzchniowego utrwalenia z
doktadnoscig do + 1cm.Szerokos¢ nie powinna sie rézni¢ od projektowanej wie-
cej niz o £ 5cm.

6.4.2. Ocena wygladu zewnetrznego powierzchniowego utrwalenia.
Powierzchniowe utrwalenie powinno sie charakteryzowac jednorodnym wygla-
dem zewnetrznym. Powierzchnia jezdni powinna by¢ rownomiernie pokryta ziar-
nami kruszywa dobrze osadzonymi w lepiszczu, tworzgcymi wyrazng grubg ma-
krostrukture. Dopuszcza sie zloty kruszywa rzedu 5%.

7. OBMIAR ROBOT

7.10g0Ine zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne”
pkt.7.

7.2.Jednostka obmiarowa.
Jednostkg obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) wykonanego pojedyrczego
powierzchniowego utrwalenia.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.0goIne zasady odbioru robdt.
Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w OST D-M-00.00.00,Wymagania ogol-
ne”pkt.8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST
i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania
z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

8.2.0dbiér ostateczny robot
Odbiér ostateczny nastgpi po zakonczeniu robét jednak nie wczesniej niz
po uptywie miesigca po oddaniu powierzchniowego utrwalenia do niekontrolo-
wanego ruchu /potwierdzonym wpisem do dziennika budowy/.Podstawg doko-
nania odbioru powinny by¢ dane i dokumenty okreslone w Szczegdtowych Wa-
runkach Umowy.

8.3.0dbidr pogwarancyjny
Odbidr pogwarancyjny zostanie przeprowadzony zgodnie z p. 8.5. OST w termi-
nie okreslonym w Szczegdétowych Warunkach Umowy.

9. PODSTAWY PLATNOSCI
9.4.0g0Ine ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczagce podstaw ptatnosci podano w OST D-M 00.00.00
~YVymagania ogdélne” pkt 9.



9.5.Cena wykonania 1 m? (jednego metra kwadratowego) pojedyfczego pwierznio-

wego utrwalenia nawierzchni obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- transport i sktadowanie lepiszczy,

- transport i sktadowanie lepiszczy,

- dostawe i prace sprzetu do robét,

- przygotowanie powierzchni do wykonania powierzchniowego utrwalenia (oce-
na, oczyszczenia nawierzchni),

- prace projektowe przy ustaleniu ilosci materiatow,

- roztozenie lepiszcza,

- pojedyncze roztozenie kruszywa,

- watowanie,

- przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfika-
cji technicznej.

Przewidywana liczba jednostek obmiarowych wynosi 7830.40m?.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

1. PN-B-11112  Kruszywa mineralne. Kruszywa famane do nawierzchni drogo-

wych.

2. PN-C-04014 Przetwory naftowe. Oznaczanie lepkosci wzglednej lepkosciomie-

rzem Englera.

3. BN-70/8931-08 Oznaczenie aktywnej przyczepnosci lepiszczy bitumicznych

do kruszyw.

4. Powierzchniowe utrwalenie. Oznaczenie ilosci rozktadanego lepiszcza i kruszy-
wa. Opracowanie zalecane przez GDDP do stosowania pismem GDDP-5.
3a-551/5/92 z dnia 1992-02-03.

5. Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe Em-94 IBDiM,
Warszawa 1994.



