Czamkoéw, dnia 06.09.2022 r.

08.6222.5.2022.A8z
Za dowodem doreczenia

Decyzja

Na podstawie art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postgpowania
administracyjnego (t.j. Dz. U. z 2021r., poz. 735 ze zm.), art. 181 ust. 1 pkt 1, art. 183 ust. 1, 3,
art. 192, art. 201, art. 202, art. 204, art. 211 — w zwigzku z art. 378 ust. 1 ustawy z dnia 27
kwietnia 2001r. Prawo ochrony $rodowiska (tj. Dz. U. z 2021r., poz. 1973 ze zm.) po
rozpatrzeniu wniosku przedtozonego przez STEICO Sp. z 0.0. w Czarnkowie ul. Przemyslowa
2, 64-700 Czamkoéw o zmiang nowego pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do produkcji
plyt drewnopochodnych zlokalizowane] na terenie zaktadu w m. Czarnkéw ul, Przemystowa 2,

orzekam

I. Zmieni¢ decyzj¢ Starosty Czarnkowsko-Trzcianeckiego tekst jednolity z dnia 29.12.2021r.
Nr 08.6222.10.2021.ASz udzielajgcg STEICO Sp. z 0.0. w Czamkowie ul. Przemystowa 2,
64-700 Czarnkéw nowego pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do produkcji plyt
drewnopochodnych zlokalizowanej na terenie zakladu w m. Czarnkéw ul. Przemystowa 2,

W nastepujgcy sposob:

»

1. PunktII Charakterystyka instalacji i stosowanych technologii oraz rodzaj i parametry
instalacji istotne 7 punktu widzenia przeciwdzialania zaniecgyszczeniom:
sekcja: ,Produkcja plyt pilSniowych porowatych metodq mokrg w liniach PI1-P4;
Suszenie plyt” otrzymuje brzmienie:

~Kolejnym etapem procesu produkcji plyt jest ich suszenie w suszarniach rolkowych

w temperaturze ok. 155 — 165°C.
Kazda z linii technologicznych posiada osobng suszarnie:
® linia technologiczna P1 — suszarnia 14 pigtrowa, o wydajnosci 100 Mg/dobe suchej masy,

= linia technologiczna P2 — suszarnia 14 pi¢trowa, o wydajnosci 100 Mg/dobe suchej masy,
® linia technologiczna P3 — suszarnia 14 pigtrowa, 0 wydajnosci 220 Mg/dobe suchej masy,
* linia technologiczna P4 — suszarnia 12 pigtrowa, o wydajnosci 100 Mg/dobe suchej masy.
Czynnikiem grzewczym w suszarniach linii P1, P2 i P4 jest nasycona para wodna, natomiast
suszarnia linii P3 jest ogrzewana spalinami ze spalania gazu ziemnego w palniku o mocy
cieplnej wprowadzonej w paliwie 2,5 MW (suszamia ta posiada réwniez elektryczny palnik
rozpalkowy). Zamiennie w sytuacjach awaryjnych suszarnia linii P3 réwniez moze byé
ogrzewana nasycong para wodna.
Gazy z proceséw suszenia plyt w poszczegélnych liniach technologicznych P1 — P4
odprowadzane sa do powietrza nastgpujacymi emitorami:
¢ gazy z suszarni plyt w linii P1 za pomoca emitora P1/1 o wysokosci h = 11,4 m i érednicy
wylotud=1,2m,
* gazy z suszarni plyt w linii P2 za pomocg emitora P2/1 o wysokosci h = 13,7 m i §rednicy
wylotud =1,3 m,



e gazy z suszarni plyt w linii P3 za pomocg emitora P3/1 o wysokosci h = 12,1 m i §rednicy

wylotu d= 1,4 m,

» gazy z suszarni plyt w linii P4 za pomocg emitora P4/1 o wysokosci h = 12,5 m i Srednicy

wylotud=1,8 m.

Proces suszenia wstegi polega na odparowaniu z niej wody do poziomu ok. 1 - 2%, co
prowadzi do uformowania plyt o odpowiedniej wytrzymatosci 1 wlasciwosciach.

W procesie tym wilgo¢ jest usuwana z surowca wylacznie na drodze odparowania, bez
nacisku mechanicznego. W trakcie suszenia plyt nast¢puje wytworzenie pomiedzy widknami
drzewnymi wigzan, wsrod ktérych najwazniejsza role odgrywajg wigzania wodorowe.

Po wysuszeniu plyty sa chiodzone do wiasciwej temperatury i kierowane do obrobki
wykonczeniowej.”

sekcja: ., Przygotowanie i suszenie widkna drzewnego dla potrzeb produkcji plyt metodq
suchq” otrzymuje brzmienie:

,Opis proceséw przygotowania i suszenia widkna drzewnego dla potrzeb
produkcji plyt metodg sucha przedstawiono facznie dla wszystkich linii technologicznych
instalacji, w ktérych produkcja plyt nastepuje metods sucha.

Surowcem do produkcji plyt metodg sucha sg zrebki drzewne, ktére w zaleznosci
od produkowanego asortymentu plyt mogg wystgpowaé z domieszkg kory lub bez.
Magazynowanie i wstgpne przygotowanie surowca drzewnego odbywa si¢ wspélnie
dla wszystkich linii technologicznych instalacji zgodnie z opisem przedstawionym w czesci
dotyczacej linii technologicznych P1 — P4 (linie technologiczne do produkcji plyt metoda
mokra).

Zrebki drzewne z placu magazynowego surowca podawane sg poprzez sortownie zrgbkow
do zasobnikéw w hali rozwlékniania, gdzie w dalszej kolejnosci poddawane sa rozwidknianiu
w defibratorach. W procesie tym zrebki drzewne pod wplywem pary wodnej ulegaja nasyceniu
stajgc si¢ plastyczne oraz podatne na obrébke¢ mechaniczng. Uplastycznione zrgbki
w komorach mielenia defibratorow s3 rozdrabniane na widkna oraz pegczki widkien.
Do defibratoréw, w celu poprawy przebiegu procesu rozwldkniania zrebkéw drzewnych
dodawane moga by¢ soda bezwonna (weglan sodu) i soda kaustyczna (wodorotlenek sodu).

W zaleznosci od rodzaju produkowanych plyt do masy wldkien drzewnych
dodawane mogg by¢é takze substancje majgce na celu poprawe ich wlasciwosci, takie jak:
siarczan amonu, ktéry zabezpiecza wiokna drzewne antypalnie, kwas borowy, ktéry stanowi
$rodek przeciwgrzybiczy oraz gacz parafinowy i wodna emulsja parafinowa, ktére sg stosowane
w celu poprawy wihasciwosci hydrofobowych surowca drzewnego. Dozowanie tych substanciji
nastepuje do defibratoréw, gdzie zrebki sg rozwiékniane lub do masy drzewnej po procesie
rozwlOkniania, przed wprowadzeniem surowca do suszarni rurowych.

Kolejnym etapem procesu jest suszenie uzyskanych w wyniku rozwlékniania
widkien drzewnych, ktére w strumieniu pary wodnej wprowadzane sg do suszarni rurowych
wiokna drzewnego.

Suszenie wlokien drzewnych w instalacji moze byé prowadzone lacznie w pigciu
suszarniach rurowych:

— suszarniach SR1 i SR4 o wydajnosci 6 Mg/h suchego widkna drzewnego kazda,

suszarni SR2 o wydajnosci 11 Mg/h suchego witkna drzewnego,
— suszarni SRS o wydajnosci 6 Mg/h suchego wiékna drzewnego,



suszarni SR6 o wydajnosci 5,0 Mg/h suchego widkna drzewnego (wydajnosé
maks. osiagana okresowo wynosi 6,0 Mg/h suchego widkna drzewnego).

Kazda suszarnia ma postaé rury umieszczonej na konstrukcji nosnej, przez ktorg wiokna
drzewne s transportowane pneumatycznie w strumieniu gorgcego powietrza, ogrzewanego
za pomocg spalin. Podczas przejécia widkien przez suszarni¢ nastepuje stopniowa redukcja
wilgotnosci widkien do wymaganego poziomu,

Powietrze suszace w suszarni rurowej SR1 jest ogrzewane do wymaganej temperatury
bezposrednio za pomoca palnika opalanego gazem ziemnym o mocy cieplnej wprowadzonej
w paliwie 5,52 MW. Oddziclenie wysuszonego widkna drzewnego od medium grzewczego
w suszarni SR1 nast¢puje w trzech cyklonach suszarni o skutecznosci 85% kazdy, z ktérych
gazy odprowadzane sa do powietrza trzema emitorami W1/1, W1/2, W1/3 o wysokosci h = 22,0
m i §rednicy wylotu d = 1,0 m kazdy.

Powietrze suszace w suszarni rurowej SR2 jest ogrzewane do wymaganej
temperatury bezposrednio za pomocg palnika opalanego gazem ziemnym o mocy cieplnej
wprowadzonej w paliwie 7,42 MW 1 dodatkowo za pomoca spalin z instalacji spalania paliw
eksploatowanej przez inny podmiot. Cze$¢é spalin z tej instalacji oddaje cieplo przeponowo
w wymiennikach ciepla spaliny — powietrze i jest zawracana do emitoréw instalacji spalania,
a czg$¢ spalin jest bezposrednio wprowadzana do suszarni wlokna drzewnego. Rozdzial wiékna
drzewnego od medium grzewczego nastepuje w cyklonie suszarni o skutecznosci 85%,
z ktérego gazy odprowadzane sg emitorem LDF/1 o wysokosci h=39,6 m i $rednicy
wylotud=2,2 m.

Powietrze suszgce w suszarni rurowej SR4 jest ogrzewane bezposrednio za pomocg palnika
opalanego gazem ziemnym o mocy cieplnej wprowadzonej w paliwie 5,14 MW. Dodatkowy
dogrzew powietrza suszgcego moze nastepowaé za pomoca spalin z instalacji spalania paliw
eksploatowanej przez inny podmiot przy uzyciu przeponowych wymiennikéw ciepta spaliny —
powietrze, Spaliny z tej instalacji po przeponowym podgrzaniu powietrza sg zawracane do
emitoréw tej instalacji. Oddzielenie wysuszonego widkna drzewnego od medium suszacego
wsuszarni SR4 nastgpuje w cyklonie suszarni o skutecznosci 90%, z ktérego gazy
sg odprowadzane do powietrza emitorem SR4 o wysokosci h = 39,6 m i $rednicy wylotu d =
1,6 m.

Powietrze suszace w suszarni rurowej SRS jest ogrzewane bezposrednio za pomoca
palnika opalanego gazem ziemnym o mocy cieplnej wprowadzonej w paliwie 2,84 MW.
Rozdzial wysuszonego wiokna drzewnego od medium suszgcego nastepuje w cyklonie suszarni
o skutecznosci 90%, z ktdrego gazy sa odprowadzane do powietrza emitorem SRS o wysokosci
h=41,6 mi érednicy wylotud = 1,8 m.

Powietrze suszgce w suszarni rurowej SR6 jest ogrzewane bezposrednio za pomocg
palnika opalanego gazem ziemnym o mocy cieplnej wprowadzonej w paliwie 2,91 MW,
Rozdzial wysuszonego wibkna drzewnego od medium suszgcego nastepuje w cyklonie
roztadowczym suszarni. Z cyklonu medium suszace (spaliny i powietrze) sg kierowane do
ukladu filtra wodnego, ktéry ma na celu dodatkows redukcje emisji zanieczyszczefi do
powietrza. Skutecznodé¢ ukladu oczyszczania gazow suszarni rurowej SR6 wynosi 95%.
Oczyszczone gazy z suszarni rurowej SR6 sa odprowadzane do powietrza emitorem SR6
o wysokosci h = 39,5 m i érednicy wylotud = 1,48 m.

Wysuszone wlokna drzewne wydzielone w cyklonach poszczegdélnych suszarni
sg kierowane dalej ukladami transportu pneumatycznego do poszczegélnych linii
technologicznych. Line technologiczne instalacji moga by¢ zasilane zamiennie
z poszczegélnych suszarni, co jest uzaleznione od biezgcego zapotrzebowania.

Wysuszone wiokno drzewne z suszarni moze by¢ réwniez kierowane do proceséw
pakowania i/lub wdmuchiwania wldkna do prefabrykatéw panelowych (procesy te nie sa objete
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pozwoleniem zintegrowanym).”

sekcja: ,, Produkcja plyt pilsniowych z wiokna drzewnego w linii W2 metodq suchq” otrzymuje
brzmienie:

»Produkcja plyt w linii W2 odbywa si¢ metods sucha, gdzie jednym z pierwszym etapow
procesu jest suszenie wytworzonych widkien drzewnych, z ktérych dalej, juz ,,na sucho”
formowane sg plyty.

Wiokno drzewne przygotowane i wysuszone zgodnie z opisem przedstawionym w czgsci
» Przygotowanie i suszenie widkna drzewnego dla potrzeb produkcji phit metodq suchg” jest
kierowane transportem pneumatycznym do zbiornika buforowego linii W2.

W dalszej kolejnosci wysuszone wiokno drzewne ze zbiornika buforowego poprzez
ruchomg podtoge w zbiorniku podawane jest ukladem transportu pneumatycznego do cyklonu
zamknietego, gdzie po wydzieleniu trafia na tasme transportera taSmowego, ktéra prowadzi
wiokno do kolejnego zbiornika przed ukladem mieszania z tworzywem sztucznym.
Powietrze z uktadu transportu widkna drzewnego jest oczyszczane w cyklonie W2/7
o skutecznosci odpylania 85% i w normalnych warunkach pracy instalacji zawracane
do procesu technologicznego w ukladzie zamknietym (w normalnych warunkach pracy
z uktadu tego nie zachodzi emisja). Emisja z wylotu cyklonu W2/7 o wysokosci h = 8,0 m
o rednicy d = 0,4 m moze zachodzi¢ tylko w warunkach odbiegajacych od normalnych
np. zator rurociggu i wzrost ci$nienia w ukladzie, co skutkuje koniecznoscia awaryjnego
odprowadzania gazéw.

Widkna drzewne ze zbiornika sg dalej za pomocg wagi tasmowej dozowane do
uktadu mieszania, gdzie dodawane jest tworzywo sztuczne w postaci wldkien. Dozowanie
widkien tworzywa sztucznego odbywa si¢ poprzez otwieracze balotow, na ktérych nastepuje
odwazenie odpowiedniej porcji tworzywa w stosunku do widkna drzewnego. Nastepnie
mieszanina wlékien drzewnych i sztucznych trafia do urzadzenia mieszajacego, skad
transportem pneumatycznym kierowana jest do zbiornika nasypowego.

Ze zbiornika nasypowego poprzez uklad walcéw dozujacych i frakcjonujacych oraz
glowice nasypows, mieszanina wlokien kierowana jest na lini¢ formowania kobierca.
Na linii tej, poprzez transporter, skalpel zbierajacy nadmiar materialu, wage tasmowga
oraz pras¢ wstgpna z widkien formowany jest kobierzec.

Powietrze ujmowane z proceséw formowania kobierca kierowane jest do uktadu odpylania
wyposazonego w dwa filtry tkaninowe o skutecznosci odpylania 99,0% kazdy z ktérych
oczyszczone powietrze odprowadzane jest poziomymi wylotami: F22 znajdujacym si¢ na
wysokosci h = 5,5 m o przekroju 1,0 x 1,0 m i F24 znajdujacym si¢ na wysokosci h=6,0 m
o przekroju 1,2 x 1,5 m.

Uformowany kobierzec poprzez przenosnik wagowy i dalej uchylny przenosnik tasmowy
kierowany jest do suszarni poprzecznie przeplywowej, w ktorej w strumieniu powietrza
ogrzewanego spalinami z palnikéw gazowych nastgpuje uplastycznienie wlokien sztucznych,
ktére staja sie lepiszczem plyty. Kobierzec przechodzi w pierwszej kolejnosci przez strefe
grzania suszami, a nastepnie przez strefe chtodzenia suszarni, gdzie nastgpuje jego schlodzenie
do wymaganej temperatury.

W suszarni zabudowanych jest tgcznie 9 palnikéw opalanych gazem ziemnym, w tym
4 palniki 0 mocy cieplnej w paliwie 0,22 MW kazdy, 2 palniki o mocy cieplnej w paliwie
0,14 MW kazdy oraz 3 palniki o mocy cieplnej w paliwie 0,26 MW kazdy.

Gazy z suszarni odprowadzane sg do powietrza nastgpujacymi emitorami:

» gazy ze strefy grzania trzema pionowymi emitorami:

— W2/1 o wysokosci h=11,7 m 1 §rednicy d =1,0 m,
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— W2/2 o wysokosci h= 11,0 m i §rednicy d = 0,8 m,
W2/8 o wysokosci h = 9,0 m i $rednicy d = 0,55 m,
* gazy ze strefy przej$ciowej pionowym emitorem W2/9 o wysokosci h=9,0 m oraz érednicy
d=0,71 m,
* gazy ze strefy chlodzenia trzema pionowymi emitorami:
— W2/3 o wysokosci h=11,7 m i $rednicy d = 1,0 m,
— W2/4 o wysokodcih=11,7m i $rednicy d=1,0 m,
~ W2/10 o wysokosci h = 9,0 m i §rednicy d = 0,63 m.

Z suszarni plyty kierowane sa na formatyzerke, gdzie nastepuje formowanie wzdtuzne oraz
poprzeczne, czyli przycigcie pltyt do odpowiednich wymiaréw. Powietrze ujmowane ze
stanowiska formatyzerki jest oczyszczane w filtrze tkaninowym o skutecznosci odpylania
99,0% i odprowadzane trzema poziomymi wylotami F39a — F39¢c o wysokosci h=6,5m
1 przekroju wylotu 1,4 x 0,8 m kazdy.

Obrzyny z proceséw cigcia, a takze plyty niespelniajace wymogdw jakosci poddawane sg
rozdrobnieniu w rozdrabniaczu wstgpnym, skad za pomocg transportu pneumatycznego
kierowane sg poprzez celk¢ do rozdrabniacza drugiego stopnia. Po rozdrobnieniu koficowym
material jest pneumatycznie kierowany do zbiornika, skgd dalej jest zawracany do produkeji.
Do produkcji zawracane sa rowniez pyly wydzielone w ukladach odpylania tej linii.

Powietrze z proces6w rozdrabniania obrzynéw i transportu pneumatycznego widkien jest
kierowane do uktadu odpylania wyposazonego w dwa filtry tkaninowe o skutecznosci 99,0%
kazdy zktérych oczyszczone powietrze odprowadzane jest poziomymi wylotami: F22
znajdujgcym si¢ na wysokosci h=15,5 m o przekroju 1,0 x 1,0 m i F24 znajdujacym sie na
wysokosci h = 6,0 m o przekroju 1,2 x 1,5 m.

Sformatyzowana plyta przekazywana jest na sztaplarke, ktéra ukiada ptyty w paczki, ktére
s3 pakowane w foli¢ i kierowane do magazynowania.”

sekcja: ,,Produkcja mat pilSniowych z widkna drzewnego w linii W3 metodq suchqg” otrzymuje
brzmienie:

w»Produkcja mat w linii technologicznej W3 odbywa sie metoda sucha, gdzie
jednym z pierwszym etapé6w procesu jest suszenie wytworzonych widkien drzewnych,
z ktorych dalej, juz ,,na sucho” formowane sg maty.

Wlékno drzewne przygotowane i wysuszone zgodnie z opisem przedstawionym w czesci
. Przygotowanie i suszenie widkna drzewnego dla potrzeb produkcii plyt metodg suchg”
Jest kierowane transportem pneumatycznym do zbiornika buforowego widkna drzewnego.

W linii W3 do produkeji wykorzystywane jest rowniez tzw. widkno Bico, czyli wiékno
syntetyczne uzyskiwane z réznych tworzyw sztucznych. Wiékno to podawane jest w postaci
bali do tzw. ukladu otwierania wi6kna syntetycznego, gdzie nastepuje rozluznienie i odwazenie
wlokna syntetycznego, ktére poprzez wentylator przerzutowy jest kierowane pneumatycznie
do silosu wi6kna syntetycznego, z ktérego jest dozowane do dalszej produkeji.

Ze zbiornika buforowego widkno drzewne jest podawane ukladem transportu
pneumatycznego do cyklonu zamknietego, gdzie po wydzieleniu poprzez podajnik
celkowy trafia na transporter taSmowy wazgcy, na ktéry poprzez wage klapows
wprowadzane jest réwniez wiokno syntetyczne znajdujace sie w silosie.

Kolejnym etapem procesu jest wymieszanie widkien drzewnych i syntetycznych. Widkna
drzewne i syntetyczne poprzez transportery kierowane sa do ukladu podajnika mieszajacego,
gdzie ulegaja wstgpnemu wymieszaniu i dalej trafiajg do uktadu tzw. miksera widkna, gdzie



nastepuje ostateczne ujednorodnienie mieszaniny wiokien. Z uktadu tego za pomocg
wentylatora przerzutowego mieszanina widkien jest kierowana pneumatycznie do dwdch
podajnikéw widkien, z ktérych za pomocs niezaleznych wentylatoréw przerzutowych jest
kierowana pneumatycznie do stacji nasypowej widkna. Podajniki wiékna majg postaé silosow
i pozwalajg na zapewnienie zapasu wiokna niezbgdnego do zachowania ciaglosci produkei.

W stacji nasypowej nastepuje uformowanie z widkien kobierca, ktéry podawany jest dalej
uktadem przeno$nikow w kierunku suszarni poprzecznie — przeplywowej. Przed
wprowadzeniem kobierca do suszarni jest on przycinany za pomoca pily tasmowej, a takze
w razie koniecznosci istnieje mozliwo$¢ usuniecia z linii kobierca niespelniajgcego wymogoéw
jakosciowych. Obrzyny z procesu cigcia pila, a takze kobierzec niespelniajgcy wymogow
jakosciowych sa transportowane pneumatycznie za pomocg wentylatora przerzutowego do
ukladu podajnika mieszajacego i ponownie wykorzystywane do produkcji.

W dalszej kolejnosci kobierzec uformowany z mieszaniny widkien drzewnych
1 syntetycznych jest wprowadzany do suszarni poprzecznie — przeplywowej, przechodzac przez
jej kolejne sekcje. W suszarni tej w strumieniu powietrza ogrzewanego spalinami z palnikéw
gazowych nastepuje uplastycznienie widkien sztucznych, ktére stajg si¢ lepiszczem spajajac
w ten sposéb strukture wytwarzanej maty. Po opuszczeniu czesci grzewczej suszarni kobierzec
poddawany jest chlodzeniu za pomocg powietrza podawanego przez wentylatory podmuchowe.

W suszarni zabudowanych jest tgcznie 5 palnikéw opalanych gazem ziemnym, w tym 2
palniki o mocy cieplnej w paliwie 0,28 MW kazdy i trzy palniki o mocy cieplnej w paliwie
0,205 MW kazdy. Gazy z suszarni mat odprowadzane sg do powietrza nastgpujacymi
emitorami:

= ze strefy grzania:
— W3/1 o wysokos$ci h = 10,2 m i §rednicy wylotu d = 0,80 m,
— W3/2 o wysokosei h = 10,2 m i $rednicy wylotu d = 0,48 m,
= ze strefy chlodzenia:
— W3/3 o wysokosci h = 9,5 m i Srednicy wylotud = 0,70 m.

Po schlodzeniu kobierzec przechodzi przez stanowisko formatyzerki wzdhuznej i dalej
przez stanowiska gilotyny i pily poprzecznej, gdzie jest przycinany do postaci mat
o okreslonych wymiarach. Po przycieciu maty za pomocsg transporteréw tasmowych kierowane
sa do rolowarki gdzie nastgpuje ich zwinigcie. Wyroby gotowe w postaci mat sg pakowane
i kierowane do magazynowania przed wysylka.

Linia do produkcji mat z wildékna drzewnego W3 jest wyposazona w system
odciagow ujmujacych powietrze z urzadzen i stanowisk, na ktérych moze wystgpowaé
unos pylu tj. z: silosu widkien syntetycznych, ukladu podajnika mieszajacego i tzw. miksera
widkien, podajnikéw widkna, stacji nasypowej kobierca, uktadu transportu pneumatycznego
obrzynéw i wadliwego kobierca, formatyzerki wzdluznej, gilotyny i pity poprzeczne;j.

Powietrze ujmowane ze stanowisk linii W3 kierowane jest do wspdlnego dla calej linii
filtra tkaninowego o skutecznos$ci 99%, skad po odpyleniu jest odprowadzane do powietrza
emitorem poziomym W3/5 o wysokosci h = 7,7 m i przekroju wylotu 2,0 x 1,1 m.

Pyly wydzielone w filtrze tkaninowym sa pneumatycznie kierowane do zbiornika
buforowego na poczatku linii W3 i ponownie wykorzystywane do produkeiji.”

2, Punkt VII Warunki wprowadzania do Srodowiska substancji i energii

1. Wprowadzanie pylow i gazow do powietrza

1.2, Wielkos¢ dopuszczalnej emisji w warunkach normainego funkcjonowania instalacji

tabela otrzymuje brzmienie



1 2 3 4
Zrodio emisji
Emitor urzadzenie / proces Nazwa zanieczyszczenia Dopuszezalna wielko$¢ emisji*
technologiczny
Formaldehyd 0,140 kg/h
Fenol 0,080 kg/h
Kwas octowy 0,200 kg/h
Pi/1 Suszamnia piyt P1 Weglowodory alifatyczne 0,800 kg/h
Weglowodory aromatyczne 0,400 kg/h
Py1 ogdlem 0,570 kg/h
Pyl zawieszony PM10 0,342 kg/h
Pyl zawieszony PM2,5 0,228 kg/h
Formaldehyd 0,140 kg/h
Fenol 0,080 kg/h
Kwas octowy 0,200 kg/h
Pl Suszamia plyt P2 Weglowodory alifatyczne 0,800 kg/h
Weglowodory aromatyczne 0,400 kg/h
Pyt ogéltem 0,570 kg/h
Pyl zawieszony PM10 0,342 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,228 kg/h
Formaldehyd 0,375 kg
Fenol 0.214 kg/h
Kwas octowy 0,429 kg/h
Weglowodory alifatyczne 2,144 kg/h
Weglowodory aromatyczne 1,072 kg/h
P3/1 Suszarnia plyt P3 Py} ogélem 0,804 kg/h
Pyt zawieszony PM10 0,482 kg/h
Pyl zawieszony PM2,5 0,322 kg/h
Dwutlenck siarki 0,050 kg/h
Dwutlenek azotu 2,283 kg/h
Tlenek wegla 0,167 kg/h
Formaldehyd 0,140 kg/h
Fenol 0,080 kg/h
Kwas octowy 0,300 kg/h
a1 Suszamia plyt P4 Weglowodory alifatyczne 0,800 kg/h
Weglowodory aromatyczne 0,400 kg/h
Pyl ogdtem 0,750 kg/h
Pyt zawieszony PM10 0,450 kg/h
Pyl zawieszony PM2,5 0,300 kg/h
Pyt ogélem 0,013 kg/h
Fla Pyl zawieszony PM10 0,013 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,013 kg/h
Pyt ogélem 0,013 kg/h
F1b Pyl zawieszony PMI10 0,013 kg/h
Frezarka Pyt zawieszony PM2,5 0,013 kg/h
i formatyzerka Pyl og6lem 0,013 kg/h
Flc Pyl zawieszony PM10 0,013 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,013 kg/h
Py} og6tem 0,013 kg/h
Fid Pyl zawieszony PM10 0,013 kg/h
Pyl zawieszony PM2,5 0,013 kg/h
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1 2 3 4
Pyl ogélem 0,017 kg/h
F3a Py} zawieszony PM10 0,017 kg/h
Pyi zawieszony PM2,5 0,017 kg/h
Dwic formatyzerki, | P¥!ogéiem 0,017 kg/h
F3b cztery szlifierki, pity | Pyl zawieszony PM10 0,017 kg/h
poprzeczne i wzdiuzne | py} zawicszony PM2,5 0,017 kg/
Pyt ogolem 0,017 kg/h
F3c Pyl zawieszony PM10 0,017 kg/h
Pyl zawieszony PM2,5 0,017 kg/h
Pyt ogbtem 0,023 kg/h
A7 F‘l’““}::g;f;:a Pyt zawieszony PM10 0,023 kg/h
Pyl zawieszony PM2,5 0,023 kg/h
Pyt ogotem 0,023 kg/h
Y25 Frezarka Pyl zawieszony PMI10 0,023 kg/h
Pyl zawieszony PM2,5 0,023 kg/h
Pyt ogotem 0,030 kg/h
A8 F‘l’s":;it{;f:a Pyt zawieszony PM10 0,030 kg/h
Pyl zawieszony PM2,5 0,030 kg/h
Pyt ogdiem 0,015 kg/h
Fé Formatyzerka Py}t zawieszony PM10 0,015 kg/h
Pyl zawieszony PM2,5 0,015 kg/h
Pyt ogotem 0,020 kg/h
F§ Trysdifiecki 75 0 Cezony PMIO 0,020 ke/h
i formatyzerka

Pyt zawieszony PM2,5 0,020 kg/h
Pyl ogélem 0,017 kg/h
F9a Pyl zawieszony PM10 0,017 kg/h
Pyl zawieszony PM2,5 0,017 kg/h
o Pyt oglem 0,017 kg/h
F9b o ;fnftly'fgf; Pyl zawieszony PM10 0,017 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,017 kg/h
Pyl ogélem 0,017 kg/h
Fo9c Pyl zawieszony PM10 0,017 kg/h
Pyl zawicszony PM2,5 0,017 kg/h
Pyl ogdlem 0,017 kg/h
Fi2a Py} zawieszony PM10 0,017 kg/h
Pyl zawieszony PM2,5 0,017 kg/h
Frezarka, pity, Pyt ogélem 0,017 kg/h
Fl2b dwie szlifierki Pyt zawieszony PM10 0,017 kg/h
i formatyzerka Pyt zawieszony PM2,5 0,017 kg/h
Pyl ogdlem 0,017 kg/h
Fi2e Pyl zawieszony PM10 0,017 kg/h
Py! zawieszony PM2,5 0,017 kg/h
) ] Pyt ogdlem 0,025 kg/h
FT1 %li’é’n"‘l’i‘m;"h‘f Pyt zawieszony PMI10 0,025 kg/h
Pyl zawieszony PM2,5 0,025 kg/h
Do s 110100 5,000 kg/h

win Sdu;mﬁ:gfgga s oA 200 mg/Nm?
Pyt zawieszony PM10 2,500 kg/h

Do dnia 23.11.2019 1.




1 2 3 4
Pyl zawieszony PM10 3
Od dnia 24.11.2019 . 18,0 mg/Nm
Pyt zawieszony PM2,5
Do dnia 23.11.2019 7, 1,500 kg/n
Pyt zawieszony PM2,5 3
Od dnia 24.11.2019 1. 16,0 mg/Nm
LZO og6lem wyraz. jako C 120,0 mg/Nm?
Formaldehyd 15,0 mg/Nm?
Dwautlenek siarki 0,300 kg/h
Dwutlenek azotu 43,0 mg/Nm’
Tlenek wegla 0,700 kg/h
Pyl ogdlem
Do dnia 23.11.2019 1. 3,600 kg/h
Pyl ogbélem 3
Od dnia 24.11.2019 1. 20,0 mg/Nm
Pyt zawieszony PM10
Do dnia 23.11.2019 . 1,800 ke/h
Pyl zawieszony PM10 3
Od dnia 24.11.2019 1. 18,0 mg/Nm
Suszarnia witkna Pyt zawieszony PM2,5
wi2 drzewnego SR1 | Do dnia 23.11.2019 1. 1,080 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 3
Od dnia 24.11.2019 . 16,0 mg/Nm
LZO ogolem wyraz, jako C 120,0 mg/Nm*
Formaldehyd 15,0 mg/Nm?
Dwutlenek siarki 0,300 kg/h
Dwutlenek azotu 43,0 mg/Nm?
Tlenek wegla 0,700 kg/h
Pyl ogbtem
Do dnia 23,11.2019 1. 3,000kg/
Pyl ogétem 3
Od dnia 24.11.2019 1. 20,0 mg/Nm
Pyl zawieszony PM10
Do dnia 23.11.2019 r. 1,500 kg/h
Pyl zawieszony PM10 3
Od dnia 24.11.2019 1. 18,0 mg/Nm
Suszarnia wiékna Pyl zawieszony PM2,5
Wiz drzewnego Do dnia 23.11.2019 1. 0,900 ke/h
Pyl zawieszony PM2,5 3
Od dnia 24.11.2019 . 16,0 mg/Nm
LZO ogdtem wyraz. jako C 120,0 mg/Nm?
Formaldehyd 15,0 mg/Nm?
Dwutlenek siarki 0,300 kg/h
Dwutlenek azotu 43,0 mg/Nm?
Tlenck wegla 0,700 kg/h
Pyl ogélem
Do dnia 23.11.2019r. 5,910 kg/
Pyl ogblem 3
Od dnia 24.11.2019 1. 20,0 mg/Nm
Pyt zawieszony PM10
S Do dnia 23.11.2019 1. 2,960 kg/h
LDF/1 uUSZariua WIokna | pyy 7awieszony PM10 ,
drzewnego SR2 | (4 gnia 24.11.2019 1. 18,0 mg/Nm
Py} zawiecszony PM2,5
Do dnia 23.11.2019 r. 1773 ke/h
Pyl zawieszony PM2,5 3
Od dnia 24.11.2019 1. 16,0 mg/Nm
LZO ogélem wyraz. jako C 120,0 mg/Nm?
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1 2 3 4
Formaldehyd 15,0 mg/Nm?
Dwutlenek siarki 4,500 kg/h
Dwutlenck azotu 15,0 mg/Nm®
Tlenck wegla 15,000 kg/h
Pyl ogblem 20,0 mg/Nm?
Py} zawieszony PM10 18,0 mg/Nm?
Pyt zawieszony PM2,5 16,0 mg/Nm?
SRd Suszarnia wiékna Dwutlenek siarki 1,150 kg/h
drzewnego SR4 Dwutlenck azotu 35,0 mg/Nm?
Tlenek wegla 2,300 kg/h
LZO ogbtem wyraz. jako C 120,0 mg/Nm?
Formaldehyd 15,0 mg/Nm?
Pyt og6lem 20,0 mg/Nm’
Pyl zawicszony PM10 18,0 mg/Nm?
Pyl zawieszony PM2,5 16,0 mg/Nm?
SRS Suszarnia wiékna Dwutlenek siarki 1,380 kg/h
drzewnego SR5 Dwutlenek azotu 40,0 mg/Nm?
Tlenek wegla 2,760 kg/h
LZQ ogolem wyraz, jako C 120,0 mg/Nm®
Formaldehyd 15,0 mg/Nm?
Pyt ogélem 20,0 mg/Nm?
Pyl zawieszony PM10 18,0 mg/Nm?
Pyl zawieszony PM2,5 16,0 mg/Nm?3
SRE Suszarnia wlékna Dwutlenek siarki 1,170 kg/h
drzewnego SR6 Dwutlenek azotu 58.0 mg/Nm®
Tlenek wegla 2,275 kg/h
LZO ogétem wyraz. jako C 120,0 mg/Nm?
Formaldehyd 15,0 mg/Nm?
Pyt ogdlem 0,132 kg/h
Pyl zawieszony PM10 0,106 kg/h
— Suszarnia mat W2 Pyl zawieszony PM2,5 0,053 kg/h
- c2¢5¢ grzewcza Dwutlenek siarki 0,020 kg/h
Dwutlenek azotu 0,300 kg/h
Tlenck wegla 0,080 kg/h
Py1 ogélem 0,118 kg/h
Pyl zawieszony PM10 0,094 kg/h
wan Suszarnia mat W2 Pyl zawieszony PM2,5 0,047 kg/h
- czg$€ grzewcza Dwutlenck siarki 0,020 kg/h
Dwautlenek azotu 0,300 kg/h
Tlenek wegla 0,080 kg/h
Pyt ogdlem 0,140 kg/h
Py1 zawieszony PM10 0,112 kg/h
ws Suszamia mat W2 Pyt zawieszony PM2,5 0,056 kg/h
~ czgS¢ grzeweza Dwautlenck siarki 0,020 kg/h
Dwutlenek azotu 0,300 kg/h
Tlenek wegla 0,080 kg/h
Py} ogblem 0,390 kg/h
W2/ Suszarnia rr_lat_ W2 Pyl zawieszony PM10 0,234 kg/h
- cZ¢s6 przejsciowa Pyt zawieszony PM2,5 0,130 kg/h
Dwutlenek siarki 0,010 kg/h
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1 2 3 4
Dwutlenek azotu 0,100 kg/h
Tlenek wegla 0,040 kg/h
Pyl ogélem 0,223 kg/h
Pyt zawieszony PM10 0,134 kg/h
Suszarnia mat W2 Pyl zawieszony PM2,5 0,067 kg/h
W2/3 .
- czgs¢ chiodzgcea Dwautlenek siarki 0,006 kg/h
Dwutlenek azotu 0,050 kg/h
Tlenek wegla 0,020 kg/h
Pyl ogbtem 0,223 kg/h
Pyt zawieszony PM10 0,134 kg/h
Suszarnia mat W2 Pyt zawieszony PM2,5 0,067 kg/h
W2/4 -
- czgs¢ chlodzaca Dwutlenek siarki 0,006 kg/h
Dwutlenck azotu 0,050 kg/h
Tlenck wegla 0,020 kg/h
Pyl ogblem 0,190 kg/h
Pyl zawieszony PMI10 0,114 kg/h
Suszarnia mat W2 Pyl zawieszony PM2,5 0,057 kg/h
Ww2/10 T
- czgs¢ chlodzaca | Dwutlenck siarki 0,006 kg/h
Dwutlenek azotu 0,050 kg/h
Tlenek wegla 0,020 kg/h
Formowanie kobierca, | Yt 0gétem 0,015 kg/h
F22 rozdrabnianie, Pyl zawieszony PM10 0.015kg/h
transport widkna Pyt zawieszony PM2,5 0,015 kg/h
Formowanie kobierca, | Py?ogélem 0,060 kg/h
F24 rozdrabnianie, Pyl zawieszony PM10 0,060 kg/h
transport wikna | pyy zawieszony PM2,5 0,060 kg/h
Pyl ogdlem 0,017 kg/h
F39a Pyl zawieszony PM10 0,017 kg/h
Pyl zawieszony PM2,5 0,017 kg/h
Py} ogbtem 0,017 kg/h
F3% Formatyzerka Pyt zawieszony PM10 0,017 kg/h
Pyl zawieszony PM2,5 0,017 kg/h
Pyt ogélem 0,017 kg/h
F39¢ Pyl zawieszony PM10 0,017 kg/h
Pyl zawieszony PM2.5 0,017 kg/h
B g 3811 2019 . 1,500 kg/h
. o e 112019 10,0 mg/Nm?
LDF2 | i wydziclanie wiskna | 1 Zaricszony VL0 0,750 kgrh
drzewnego :
O dnia 241120191, 0486 kg/h
Pyl zawieszony PM2.5 0,450 kg/h
Izocyjaniany 0,110 kg/h
Frezarka linii Pyl ogélem 0,020 kg/h
F38 wykoficzeniowe] plyt | Pyl zawieszony PM10 0,020 kg/h
A" Pyl zawieszony PM2,5 0,020 kg/h
Pyt ogélem 0,013 kg/h
F40a | Formatyzerkiifrezarki | py; /oyicszony PMI10 0,013 kg/h
linii wykoriczeniowe] -
plyt . B” Pyl zawieszony PM2.5 0,013 kg/h
F40b Pyl ogélem 0,013 kg/h
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Pyt zawieszony PM10 0,013 kg/h
Pyl zawieszony PM2,5 0,013 kg/h
Pyl ogbtem 0,015 kg/h
F27a Pyl zawieszony PM10 0,015 kg/h
Skalpel, komora Pyl zawieszony PM2,5 0,015 kg/h
widkna, pila latajaca | Pyt ogatem 0,015 kgrh
F27b Pyt zawieszony PM10 0,015 kg/h
Pyl zawieszony PM2,5 0,015 kg/h
Formatyzerki linii Pyt ogotem 0,020 kg/h
F32 wykoficzeniowej Pyt zawieszony PM10 0,020 kg/h
piyt.A” Pyl zawieszony PM2,5 0,020 kg/h
Linia formowania Pyt ogélem 0,033 kg/h
F33 kobierca, uktad Py} zawieszony PM10 0,033 kg/h
dyskwalifikacji Pyl zawieszony PM2,5 0,033 kg/h
Pyl ogdlem 0,005 kg/h
F36a Pyl zawieszony PM10 0,005 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,005 kg/h
Pyl ogélem 0,005 kg/h
Fi6b Pyl zawieszony PM10 0,005 kg/h
Solifierka Pyl zawieszony PM2,5 0,005 kg/h
Pyt ogotem 0,005 kg/h
F36c Pyl zawieszony PM10 0,005 kg/h
Pyl zawieszony PM2,5 0,005 kg/h
Pyt ogélem 0,005 kg/h
F36d Pyt zawieszony PM10 0,005 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,005 kg/h
Pyl og6lem 0,008 kg/h
F26a Pyt zawieszony PM10 0,008 kg/h
Prasa wstepna Pyt zawieszony PM2,5 0,008 kg/h
Pyl ogbtem 0,008 kg/h
F26b Pyl zawieszony PM10 0,008 kg/h
Pyl zawieszony PM2,5 0,008 kg/h
Pyl ogélem 0,015 kg/h
F53a Pyt zawicszony PM10 0,015 kg/h
Skalpel, szarpaki, Pyt zawieszony PM2,5 0,015 kg/h
prasa wsigpna Pyt ogolem 0,015 kg/h
F33b Py} zawieszony PM10 0,015 kg/h
Pyl zawieszony PM2,5 0,015 kg/h
Pyt ogdlem 0,015 kg/h
F54a Pyl zawieszony PM10 0,015 kg/h
Linia formowania | py} 7awieszony PM2,5 0,015 kg/h

kobierca, pita
poprzeczna Pyt ogélem 0,015 kg/h
F54b Pyt zawieszony PM10 0,015 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,015 kg/h
Pyl ogélem 0,015 kg/h
F56a Pyl zawieszony PM10 0,015 kg/h
Formatyzerki Pyl zawieszony PM2,5 0,015 kg/h
Pyl ogbtem 0,015 kg/h
F56b Pyl zawieszony PM10 0,015 kg/h
Pyl zawieszony PM2,5 0,015 kg/h
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) . Pyl ogblem 0,005 kg/h
F27z %ﬁfn"‘l’i‘g;;';f Pyt zawicszony PM10 0,005 kg/h
Pyl zawieszony PM2,5 0,005 kg/h
Pyt ogbtem 0,015 kg/h
F55a Pyt zawieszony PM10 0,015 kg/h
Frezarki Pyl zawieszony PM2,5 0,015 kg/h
Pyl ogblem 0,015 kg/h
F55b Py} zawieszony PM10 0,015 kg/h
Pyl zawieszony PM2,5 0,015 kg/h
Pyl ogélem 0,350 kg/h
Pyl zawieszony PM10 0,280 kg/h
Wi Suszarnia mat W3 Pyt zawieszony PM2,5 0,140 kg/h
— czgs¢ grzewcza Dwutlenek siarki 0,012 kg/h
Dwautlenek azotu 0,300 kg/h
Tlenek wegla 0,056 kg/h
Pyt ogblem 0,150 kg/h
Pyl zawieszony PM10 0,120 kg/h
— Suszarnia mat W3 Pyl zawicszony PM2,5 0,060 kg/h
— CZgs0 grzewceza Dwutlenek siarki 0,007 kg/h
Dwutlenek azotu 0,161 kg/h
Tlenek wegla 0,030 kg/h
Pyl ogdlem 0,430 kg/h
W3/3 _S::]f;.‘:ﬁ]ﬁzxga Pyt zawieszony PM10 0,258 kg/h
Pyl zawieszony PM2,5 0,130 kg/h
Pyt ogolem 0,055 kg/h
W3/5 [Ukiad odpylania linii W3 Py} zawieszony PM10 0,055 kg/h
Py} zawieszony PM2,5 0,055 kg/h
*. xﬂ;ﬁ;l stezen w gazach odlotowych wyrazone w mg/Nm® odnoszg si¢ do warunkéw normalnych i gazu w stanie

3. Punkt VII Warunki wprowadzania do srodowiska substancji i energii
1.Wprowadzanie pylow i gazéw do powietrza
1.3.Emisja zorganizowana roczna z calej instalacji

tabela otrzymuje brzmienie

Emisja roczna z instalacji
Nazwa Mg/rok
Zanieczyszczenia W okresie do 2019 1. W okresic od
31.12.2018 . ) 01.01.2020 r.
Formaldehyd 63,40 63,40 71,20
Fenol 3,73 3,73 3,73
Kwas octowy 9,26 9,26 9,26
Weglowodory alifatyczne 37,26 37,26 37,26
Weglowodory aromatyczne 18,63 18,63 18,63
Izocyjaniany 0,88 0,38 0,88
Dwutlenck siarki 57,51 57.51 74,07
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Dwutlenek azotu 118,93 118,93 177,89
Tlenek wegla 165,25 165,25 200,25
Pyt ogblem 246,77 233,97 136,97
Py} zawieszony PM10 145,45 141,02 112,99
Pyl zawieszony PM2,5 98,43 97,05 91,64

LZO ogdlem wyraz. jako C 455,04 455,04 517,44

4, Punkt VII Warunki wprowadzania do srodowiska substancji i energii
1. Wprowadzanie pylow i gazow do powietrza
1.4. Maksymalny dopuszczalny czas utriymywania sie uzasadnionych technologicinie
warunkow eksploatacyjnych odbiegajgcych od normlanych, w szczegiolnosci w priypadku
rozruchu i wylgczenia instalacji, a takie warunki wprowadzania do Srodowiska substancji
lub energii w takich prrypadkach
punkt otrzymuje brzmienie:

»W okresie rozruchu instalacji nastepuje przygotowanie poszczegdlnych urzadzen do
pracy, czyli sprawdzenie ich parametréw technicznych, mozliwoéci transportu surowcoéw oraz
odbioru produktow. Cze$¢ urzadzen instalacji bezposrednio po uruchomieniu jest zdolna
do pracy. Wraz z uruchamianiem stanowisk, ktdre posiadajg urzgdzenia ochrony powietrza,
uruchamiane sg réwniez odpowiednie urzadzenia ochrony powietrza. Urzadzenia, w ktérych
prowadzone sa procesy wymagajace wysokiej temperatury, czyli gléwnie suszarnie wiokna
i plyt przed rozpoczg¢ciem produkcji wymagajg rozgrzania. Rozgrzewanie poszczegélnych
ukladéw nastepuje analogicznie jak ich ogrzewanie w warunkach normalnej pracy.
Rozgrzewanie ukladéw zasilanych gazem ziemnym moze nastepowaé za pomocag
podstawowego palnika danego urzadzenia lub palnika rozpatkowego (suszarnia P3
posiada elektryczny palnik rozpatkowy). W zaleznosci od rodzaju suszarni oraz wymaganych
parametrow pracy czas rozgrzewania moze wynosi¢é od ok. 1 do 6 godzin. Zakonczenie
rozruchu instalacji nastepuje po osiggnieciu pozadanych parametréw pracy przez wszystkie
urzgdzenia znajdujgce si¢ w danym ciggu produkcyjnym, rozpoczeciu podawania surowcow
i uzyskaniu zatozonych parametréw jakodciowych przez wytwarzane wyroby.

Wielkosci emisji zanieczyszczen do $rodowiska w okresach rozruchu nie przekraczajg
wielkos$ci emisji wystepujacych w warunkach normalnej pracy instalacji.

Przy zatrzymaniu instalacji nastepuje wstrzymanie podawania surowcOw i stopniowe
wylgezanie poszezegdlnych urzgdzen ciggu produkcji. Rozpoczecie zatrzymania instalacji
nastepuje po catkowitym zaprzestaniu doprowadzania surowcéw do procesu produkcyjnego.
Cze$é urzadzer instalacji ulega zatrzymaniu bezpodrednio po ich wylgczeniu. Urzadzenia,
w ktérych prowadzone sg procesy wymagajace wysokiej temperatury, czyli gléwnie suszarnie
wldkna drzewnego i plyt po wstrzymaniu podawania surowcOw i zaprzestaniu doprowadzania
ciepta ulegaja jeszcze stopniowemu wychtadzaniu przez ok. od 1 do 3 godzin w zaleznosci
od suszarni i parametréw jej pracy.

W okrasach zatrzymania instalacji emisja zanieczyszczen ulegaé bedzie stopniowemu
zmniejszeniu, az do catkowitego wstrzymania pracy poszczegdlnych urzadzen. Urzadzenia
ochrony powietrza pracuja tak diugo, jak moze nastgpowac emisja z danych zrodel.

Wielko$ci emisji zanieczyszczen do Srodowiska w okresach zatrzymania instalacji
nie przekraczajg wielkosci emisji w warunkach normalnej pracy instalacji.
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Sytuacjg awaryjna, ktdéra wymaga okreslenia innych warunkéw emisyjnych sg zaklocenia
w funkcjonowaniu ukladu odprowadzania powietrza z transportu widkna drzewnego w linii
technologiczne] W2. W normalnych warunkach pracy uklad ten nie powoduje emisji
zanieczyszczen do powietrza (powietrze krazy w obiegu zamknietym). Emisja z tego uktadu
poprzez emitor W2/7 moze natomiast wystepowaé w warunkach pracy instalacji odbiegajgcych
od normalnych — w sytuacjach awaryjnych (np. zatkanie ukladu wiéknem drzewnym, co
skutkuje konieczno$cig awaryjnego odprowadzenia powietrza), Charakterystyke emitora W2/7
i wielkosci emisji z tego Zrédta w warunkach odbiegajacych od normalnych (sytuacja awaryjna)
przedstawiono ponizej.

. . Czas Typ emitora
Emitor urzadzenie / & g emitora Urzgdzenie
roces ochron
P m m Nm3/h K h/rok powietrga
Transport poziomy
w2/7 wiékna 8,0 0,4 28 000 293 100 k"yk]m’ ‘; .
drzewnego skutecznosci
85,0%
Symbol Zrédlq emisji Nazwa Wielkodci emisji zanieczyszczett
emitora urzgdzenie / proces zanieczyszczenia
technologiczny 4 kg/h Mg/rok mg/Nm?
Pyl ogélem 1,400 0,140 50,0
Transport wiékna .
W27 dr Pyt zawieszony PM10 0.560 0,056 20,0
ZEWNEZO
Pyl zawieszony PM2.5 0,280 0,028 10,0

5. Punkt IX Zakres i sposob monitorowania procesow technologicznych, w tym pomiaru
i ewidencjonowania wielkosci emisji

2. Monitoring ilosci pylow i gazow wprowadzanych do powietrza

punkt otrzymuje brzmienie:

Wykonywanie okresowych pomiaréw emisji zanieczyszczen do powietrza z nastepujgcych
zrodel:

* emitor P1/1 — suszamnia plyt linii P1 z czegstotliwoscia raz na dwa lata, w zakresie
formaldehyd, kwas octowy, pyl ogdlem, pyt zawieszony PM10 i PM2,5,

® emitor P2/1 — suszarnia plyt linii P2 z czestotliwoscig raz na dwa lata, w zakresie
formaldehyd, kwas octowy, pyt ogélem, pyt zawieszony PM10 i PM2.5,

» emitor P3/1 — suszarnia plyt linii P3 z czgstotliwoscia raz na dwa lata, w zakresie
formaldehyd, kwas octowy, dwutlenek azotu, pyt ogétem, pyt zawieszony PM10 i PM2,5,

= emitor P4/1 — suszarnia plyt linii P4 z czgstotliwoscia raz na dwa lata, w zakresie
formaldehyd, kwas octowy, pyt ogétem, pyl zawieszony PM10 i PM2,5,

* emitory W1/1, W1/2, W1/3 — suszarnia widkna drzewnego SR1 w zakresie:
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e do dnia 23.11.2019 roku:
—  pyl ogélem, pyt zawieszony PM10, pyl zawieszony PM2,5 z czestotliwoscig raz w roku,
— LZO ogolem wyrazone jako C, formaldehyd z czgstotliwoscia raz na dwa lata,
e o0d dnia 24.11.2019 roku:
pyl ogélem, LZO ogélem wyrazone jako C, formaldehyd, dwutlenek azotu
z czestotliwoscia raz na szeéé miesigcy,
— pyt zawieszony PM10 i pyl zawieszony PM2,5 z czestotliwoscig raz na dwa lata,
= emitor LDF/1 — suszarnia wiokna drzewnego SR2 w zakresie:
¢ do dnia 23.11.2019 roku:
—  pyl ogétem, pyt zawieszony PM10, pyl zawieszony PM2,5 z czgstotliwoscig raz w roku,
— LZO ogblem wyrazone jako C*, formaldehyd, dwutlenek siarki, dwutlenek azotu,
tlenek wegla z czestotliwoécig raz na dwa lata,
¢ od dnia 24.11.2019 roku:
— pyl ogélem, LZO ogélem wyrazone jako C*, formaldehyd, dwutlenek azotu
z czestotliwoscia raz na sze$¢ miesigcy,
— pyl zawieszony PM10, pyt zawieszony PM2,5, dwutlenck siarki, tlenek wegla
z czestotliwoscig raz na dwa lata,
* emitor SR4 — suszarnia wldkna drzewnego SR4 w zakresie:
e pyl ogdtem, LZO ogdélem wyrazone jako C*, formaldehyd, dwutlenek azotu
z czestotliwoscia raz na szes¢ miesiecy,
e pyl zawieszony PM10, pyl zawieszony PM2,5 z czestotliwoscig raz na dwa lata,
=  emitor LDF/2 — uktad zaklejania wt6kna drzewnego od dnia 24.11.2019 roku w zakresie
pyt ogéltem z czestotliwoscia raz w roku.
»  emitor SR5 —~ suszarnia wldkna drzewnego SR5 w zakresie:
e pyt ogolem, LZO ogdélem wyrazone jako C*, formaldehyd, dwutlenek azotu
z czgstotliwoseia raz na szes¢ miesiecy,
e pyl zawieszony PM10, pyt zawieszony PM2,5 z czestotliwoscig raz na dwa lata,
= emitor SR6 — suszarnia wtbkna drzewnego SR6 w zakresie:
e pyl ogdlem, LZO ogdlem wyrazone jako C*, formaldehyd, dwutlenck azotu
z czestotliwo$cig raz na sze§é miesigcy,
o pyl zawieszony PM10, pyt zawieszony PM2,5 z czestotliwoécig raz na dwa lata.
* . przy stosowaniu jako paliwo gazu ziemnego w wynikach pomiarow emisji LZO ogétem nie
uwzglednia sig metanu (metan moze zostaé odjety od wyniku pomiaru emisji LZO ogolem).

»”

II. Pozostale punkty decyzji Starosty Czarnkowsko — Trzcianeckiego tekst jednolity z dnia
29.12.2021 r. Nr 08.6222.10.2021.AS8z udzielajacej STEICO Sp. z 0.0. w Czarnkowie
ul. Przemystowa 2, 64-700 Czarnk6w nowego pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do
produkcji plyt drewnopochodnych zlokalizowanej na terenie zakladu w m. Czarnkéw
ul. Przemystowa 2, pozostajg bez zmian.
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Uzasadnienie

Pismem z dnia 14.06.2022r. (dostarczonym do tut. urzedu 20.06.2022r.) STEICO Sp. z 0.0.
w Czarnkowie, ul. Przemystowa 2, 64-700 Czarnkéw wystgpita o zmiane decyzji Starosty
Czarnkowsko-Trzcianeckiego z dnia 29.12.2021r. Nr 08.6222.10.2021.A8z — tj. udzielajacej
STEICO Sp. z 0.0. w Czarnkowie ul. Przemystowa 2, 64-700 Czarnk6w nowego pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji do produkcji plyt drewnopochodnych zlokalizowanej na terenie
zakladu w m. Czarmké6w ul. Przemystowa 2.

Zgodnie z art. 183 ust. 1 i art. 378 ust. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony
$rodowiska (t.j. Dz. U. z 2021 1. poz. 1973 ze zm.) Starosta Czarnkowsko — Trzcianecki jest
organem wiasciwym do rozpatrzenia wniosku.

Zgodnie z art. 209 ust. 1 ww. ustawy Prawo ochrony $rodowiska elektroniczny zapis
wniosku o zmiang pozwolenia zintegrowanego oraz jego uzupehienie przestano do
Ministerstwa Srodowiska i Klimatu w dniach 27.06.2022r. i 01.08.2022 r. Przedmiotowy
wniosek zostal zamieszczony w publicznie dostepnym wykazie danych o $rodowisku i jego
ochronie pod numerem 149/2022 (www.ekoportal.gov.pl).

Organ po zapoznaniu si¢ ze zlozonym wnioskiem pismem z dnia 28.06.2022r
Nr 08.6222.5.2022.ASz dzialajac na podstawie art. 64 § 2 ustawy z dnia 14 czerwca 1960r.
Kodeks postgpowania administracyjnego (tj. Dz.U. z 2021r., poz. 735 ze zm.) wezwal
Whioskodawcg do usunigcia brak6w formalnych poprzez dostarczenie aktualnych zaswiadczen
o nickaralnoéci prowadzacego instalacje za przesigpstwa przeciwko srodowisku lub
przestgpstwa, o ktérych mowa w art. 163, art. 164 lub art. 168 w zwiazku z art. 163 § 1 ustawy
z dnia 6 czerwca 1997 r. Kodeks karny, o§wiadczefi, 0 ktérym mowa w art. 42 ust. 3a pkt 3-5
ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (t.j. Dz. U. z 2021r. poz. 779 ze zm.) oraz
o zlozenie na o$wiadczeniu Wnioskodawcy podpiséw przez osoby umocowane do
reprezentowania Sp6tki zgodnie z Krajowym Rejestrem Sgdowym.

W zwigzku z toczacym si¢ postgpowaniem na podstawie art, 36 § 11 § 2 ww. ustawy Kodeks
postgpowania administracyjnego organ pismem z dnia 18.07.2022r. zawiadomil strone
0 niezalatwieniu przedmiotowej sprawy w terminie i wskazat nowy termin zalatwienia sprawy
nie pozniej niz do dnia 18 wrzesnia 2022r.

STEICO Spotka z 0.0. w Czarnkowie w dniu 18.07.2022r. i 28.07.2022r. uzupelnila ww.
braki we wniosku.

Po usunigciu przez Wnioskodawcg brakéw formalnych zgodnie z art. 61 § 4 ww. ustawy
Kodeks postepowania administracyjnego Starosta Czarnkowsko-Trzcianecki w dniu
29.07.2022 r. wszczal postgpowanie w przedmiotowej sprawie.

W toku postgpowania ustalono, ze instalacja objgta niniejszym postepowaniem
kwalifikowana jest jako instalacja do produkcji plyt drewnopochodnych: piyt o wiérach
zorientowanych (OSB), ptyt widrowych lub plyt pilsniowych o zdolnosci produkcyjnej ponad
600 m> na dobe.

STEICO Sp. z o.0. dla instalacji do produkcji plyt drewnopochodnych posiada pozwolenie
zintegrowane wydane decyzja Starosty Czarnkowsko — Trzcianeckiego z dnia 29.12.2021 r.
o numerze 085.6222.10.2021.A8z (jest to decyzja ujednolicajaca pozwolenie zintegrowane
udziclone decyzja Starosty Czarnkowsko — Trzcianeckiego z dnia 13 listopada 2015 roku
o numerze 08.6222.1.2015.GK wraz z p6zZniejszymi zmianami).
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W STEICO Sp. z o.0. w Czarnkowie eksploatowana jest instalacja mogaca powodowaé
Znaczne zanieczyszczenie poszczegllnych elementéw przyrodniczych albo $rodowiska jako
catodcei, czyli instalacia do produkcji plyt drewnopochodnych o zdolnosci produkcyjnej
8 038 m%*/dobe  (zdolno$¢ produkcji odniesiona do wielkoci produkcjii plyt
drewnopochodnych), w sklad ktorej wchodza:

» cztery linie technologiczne do produkcji plyt pil$niowych porowatych metoda mokra:
linia technologiczna P1 o zdolnosci produkcyjnej 417 m>/dobe

— linia technologiczna P2 o zdolnosci produkeyjnej 417 m*/dobe

— linia technologiczna P3 o zdomnosci produkeyjnej 917 m*/dobe

— linia technologiczna P4 o zdolnosci produkcyijnej 417 m/dobe
* linia technologiczna do produkeji plyt pil$éniowych z wldkna drzewnego metoda suchg

W2 o zdolnoéci produkeyjnej 2 154 m3/dobe
= linia technologiczna do produkcji plyt pilsniowych z wldékna drzewnego metoda suchg

W3 o zdolnosci produkcyjnej 1 920 m*/dobe
= linia technologiczna do produkcji plyt piléniowych LDF metodg sucha o zdolnosci

produkcyjnej 1 650 m*/dobe — tzw. linia LDF1
* linia technologiczna do produkcji plyt piléniowych LDF metoda sucha o zdolnosci

produkcyinej 1 125 m?/dobe — tzw. linia LDF2

Produkcja plyt drewnopochodnych w liniach P1 - P4 prowadzona jest metoda
mokra, w ktorej nosnikiem widkien drzewnych jest woda, a suszeniu w jednym z koncowych
etapéw procesu produkcji poddawane sg juz uformowane arkusze plyt.

Produkcja plyt drewnopochodnych w liniach W2, W3, LDF1 i LDF2 odbywa si¢ metoda
sucha, gdzie jednym z pierwszym etapéw procesu jest suszenie widkien drzewnych, z ktorych
dalej, juz ,,na sucho” formowane sg plyty.

W instalacji do produkcji ptyt drewnopochodnych prowadzona jest réwniez produkcja
wysuszonego widkna drzewnego, ktére dalej kierowane jest do ukladéw pakowania lub
wdmuchiwania do prefabrykatéw panelowych drewnianych (w innych instalacjach, ktére nie
sg objete wnioskiem).

Przedmiotem niniejszej decyzji jest zmiana warunkéw posiadanego pozwolenia
zintegrowanego gléwnie w zakresie mocy czgséci eksploatowanych Zrodet spalania paliw
(przede wszystkim palnikéw gazowych suszarni plyt i wiékna drzewnego). Moc Zrédel spalania
paliw w instalacji zostala w ostatnim czasie poddana weryfikacji oraz czgsciowo dostosowaniu
do aktualnych potrzeb technologicznych. W wigkszosci przypadkéw zmiany mocy zrodel
spalania paliw dotycza obnizenia mocy w stosunku do obecnych zapiséw pozwolenia
zintegrowanego. W jedynym przypadku (suszarnia SR1) konieczna jest zmiana zapiséw
pozwolenia dotyczacych sposobu ogrzewania tej suszarni.

W zwigzku z powyzszym w zakresie charakterystyki techmicznej instalacji zmiana
pozwolenia zintegrowanego obejmuje nastepujace zagadnienia:

o zmiany zapiséw pozwolenia dot. mocy cieplnej czesci eksploatowanych zrodel spalania
paliw (przede wszystkim pailnikéw gazowych suszarni plyt i wldkna drzewnego).
Zmiany w tym zakresie dotycza nastgpujacych zrodel:

— palnikéw suszarni poprzecznie — przeplywowej plyt w linii technologicznej W2,
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— palnika suszarni plyt w linii technologicznej P3. Dodatkowo suszarnia ta posiada
réwniez elektryczny palnik rozpatkowy, ktory zostanie uwzgledniony w opisie,
palnika suszarni rurowej wiékna drzewnego SR2,

— palnika suszarni rurowej wiékna drzewnego SR4,

— palnikéw suszarni poprzecznie — przeplywowej plyt w linii technologicznej W3,

— palnika suszarni rurowej wiGkna drzewnego SRS,

— palnika suszarni rurowej wiékna drzewnego SR6,

© zmiany zapiséw pozwolenia dot. sposobu ogrzewania suszarni rurowej widkna
drzewnego SR1 (z ogrzewania za pomocg pary wodnej na ogrzewanie za pomocy
palnika gazowego).

Dodatkowo uwzgledniono aktualizacje mocy wytwornicy pary zasilajacej prase plyt w linii
LDF1. Wytwormica ta stanowi odrebne Zrédio spalania paliw, kt6re nie wymaga uzyskania
pozwolenia i zostalo zgloszone Staroscie Czarnkowsko — Trzcianeckiemu, natomiast pojawia
si¢ réwniez w opisie charakterystyki technicznej instalacji do produkcji plyt
drewnopochodnych.

W pozostalym zakresie charakterystyka techniczna instalacji do produkcji plyt
drewnopochodnych nie ulega zmianie w stosunku do obecnych zapis6w pozwolenia
zintegrowanego. Wprowadzone zmiany nie powodujg zmiany sposobu funkcjonowania
analizowanej instalacji, a takze zdolnosci produkcyijnej poszczegélnych linii technologicznych
i calej instalacji do produkcji piyt drewnopochodnych.

W zakresie emisji gazéw i pyléw do powietrza zmiana pozwolenia zintegrowanego
uwzglednia nastepujgce zmiany:

* aktualizacj¢ opiséw charakterystyki czgsci zrodel emisji w zakresie mocy cieplnej

wprowadzonej w paliwie tj.:

— palnikéw suszarni poprzecznie — przeplywowej plyt w linii technologicznej W2,

— palnika suszarni ptyt w linii technologicznej P3, dodatkowo suszarnia ta posiada
rowniez elektryczny palnik rozpatkowy, ktéry réwniez zostal uwzgledniony
W opisie,
palnika suszarni rurowej widkna drzewnego SR2,

— palnika suszarni rurowej wiékna drzewnego SR4,
palnikéw suszarni poprzecznie — przeplywowe;j ptyt w linii technologicznej W3,

— palnika suszarni rurowej wldkna drzewnego SRS,

— palnika suszarni rurowej wiékna drzewnego SR,

e aktualizacje opisu charakterystyki suszami rurowej wlokna drzewnego SRI1
w zakresie sposobu jej ogrzewania (z ogrzewania za pomocg pary wodnej na
ogrzewanic za pomoca palnika gazowego),

* zmiang warunkéw emisyjnych z suszarni wtékna drzewnego SR1 (emitory W1/1, W1/2,
W1/3). Zmiana ta bedzie polegaé na uwzglednieniu dodatkowych zanieczyszczen
takich jak dwutlenek siarki, tlenki azotu i tlenek wegla, ktére powstajg w wyniku
spalania gazn ziemnego (pierwotnie zakladano, ze suszarnia tajest ogrzewana
wylacznie para wodng, a wiec substancje te nie sg emitowane),
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e zmiang warunkéw monitoringu emisji zanieczyszczetn do powietrza z suszami
widkna drzewnego SR1 (emitory W1/1, W1/2, W1/3) w zakresie uwzglednienia
okresowych pomiarow emisji tlenkéw azotu zgodnie z wymaganiami konkluzji BAT.

Dodatkowo uwzgledniona zostala w zlozonym wniosku aktualizacja opisu i zmiana
warunkéw emisyjnych dla wytwornicy pary opalanej gazem ziemnym (emitor LDF/3). Zmiana
ta polega na zwigkszeniu emisji dopuszczalnej z tego Zrodla z uwagi na wigksza niz zakladano
pierwotnie moc palnika gazowego. Zrédlo to nie jest objete pozwoleniem zintegrowanym
(posiada odrebne zgloszenie), jednak jest réwniez uwzgledniane w ocenie oddzialywania
zakladu na stan jako$ci powietrza.

W pozostalym zakresie nie nast¢pujg zmiany dotyczace warunkow emisji gazéw i pylow
do powietrza ze Zrédet instalacji do produkeji plyt drewnopochodnych.

Wykonane obliczenia rozprzestrzeniania si¢ zanieczyszczen w powietrzu wykazaly, ze
eksploatacja instalacji znajdujacych si¢ na terenie zakladu STEICO Sp. z o.0. w Czarnkowie
w zadnych warunkach nie bedzie powodowaé przekroczenia wartosci odniesienia
i dopuszczalnych pozioméw substancji w powietrzu, zar6wno na poziomie terenu i wysokosci
12 m n.p.t. z uwagi na zabudowe mieszkaniows.

Zagadnienia zwigzane z monitoringiem emisji zanieczyszczen odprowadzanych
do powietrza ulegajg zmianie jedynie w zakresie suszarni rurowej SR1 (emitory
W1/1, W1/2, W1/3). Z uwagi na fakt, ze dla tego Zrodta ustalono warunki emisyjne rowniez dla
dwutlenku azotu konieczne jest dodatkowe uwzglednienie okresowych pomiaréw emisji
dwutlenku azotu z czestotliwoscia raz na sze$¢ miesiecy (zgodnie z BATI14). W stanie
docelowym zakres monitoringu emisji do powietrza z suszarni rurowej SR1 (emitory W1/1,
W1/2, W1/3) obejmowal bedzie:

— pylt ogélem, LZO ogédlem wyrazone jako C, formaldehyd, dwutlenck azotu

z czestotliwosceig raz na szesé miesigcy,

— pyt zawieszony PM10 i pyt zawieszony PM2,5 z czestotliwoscia raz na dwa lata.
Zakres ten jest zgodny z zapisami konkluzji BAT obowiagzujacych w tym zakresie.

W pozostalym zakresie warunki monitoringu emisji do powietrza ze Zrédet instalacji do
produkcji plyt drewnopochodnych nie ulegaja zmianie w stosunku do obecnych
zapisOw pozwolenia zintegrowanego.

W zakresie gospodarki wodnej, gospodarki Sciekowej, gospodarki odpadami, emisji halasu,
zapobiegania wystepowaniu i ograniczania skutkéw awarii, charakterystyki energetycznej
prowadzonej w instalacji do produkcji plyt drewnopochodnych STEICO Sp. z o.o.
w Czarnkowie nie nastepujg zmiany w stosunku do obecnego pozwolenia zintegrowanego.

Zmiany obj¢te niniejszg decyzja maja charakter porzadkowy, dostosowania zapiséw
pozwolenia do stanu faktycznego, w zwiazku z tym nie wplywaja na rzeczywista
charakterystyke energetyczng analizowanej instalacji.

Zmiany obejmujace pozwolenie nie s3 zwigzane z uruchomieniem nowych ukladéw
iurzgdzen, dla ktérych konieczne byloby odniesienie si¢ do wymagan wynikajacych
znajlepszych dostepnych technik zawartych w konkluzjach BAT. Wprowadzone zmiany
wynikaja jedynie z koniecznosci dostosowania zapiséw pozwolenia zintegrowanego do stanu
faktycznego. Zmiany te dotyczg przede wszystkim korekty mocy eksploatowanych Zrodet
spalania paliw, a wiec nie wymagaja ponownego odniesienia si¢ do najlepszych dostepnych
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technik (konkiuzje BAT nie zawierajg wymaganh w zakresie mocy Zrodet do spalania paliw).

Planowane przez STEICO Sp. z 0.0. w Czamkowie zmiany nie $q zwigzane ze
zwigkszeniem mocy instalacji ani j&i rozbudowsa, a takze nie spowodujg znaczgcego
zwigkszenia oddzialywania instalacji na Srodowisko, w zwigzku z powyzszym nie stanowig
istotnej zmiany w rozumieniu art. 214 ust. 3 ani art. 3 pkt 7 ww. ustawy Prawo ochrony
Srodowiska.

Zapoznajac si¢ wnikliwie z dokumentacjg sprawy, w tym zlozonymi wyjasnieniami w dniu
24.08.2022r. organ dzialajac na podstawie art, 10 § 1 ww. ustawy Kodeks postepowania
administracyjnego poinformowat Whnioskodaweg o mozliwoéci wypowiedzenia si¢ co do
zebranych dowodéw i materialéw w sprawie przed wydaniem decyzji. W toku post¢powania
uwag i wniosk6w nie wniesiono.

Zgodnie z art. 155 ustawy Kodeks postgpowania administracyjnego — decyzja ostateczna, na
mocy ktérej strona nabyla prawo, moze byé w kazdym czasie za zgodg strony uchylona lub
zmieniona przez organ administracji publicznej, ktéry ja wydal, lub przez organ wyzszego
stopnia, jezeli przepisy szczegélne nie sprzeciwiaja si¢ uchyleniu lub zmianie takiej decyzji
i przemawia za tym interes spoleczny lub stuszny interes strony.

Majac powyzsze na uwadze Starosta Czarnkowsko - Trzcianecki w pkt I niniejszej decyzji
zmienit decyzj¢ Starosty Czarnkowsko-Trzcianeckiego tekst jednolity z dnia 29.12.2021r.
Nr 08.6222.10.2021.ASz, udzielajaca STEICO Sp. z 0.0. w Czarnkowie ul. Przemystowa 2,
64-700 Czamkéw nowego pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do produkcji piyt
drewnopochodnych zlokalizowanej na terenie zakladu w m. Czarnkow ul. Przemystowa 2.

Pouczenie

Od niniejszej decyzji shuzy stronie odwolanie do Samorzadowego Kolegium Odwotawczego
w Pile za posrednictwem Starosty Czarnkowsko - Trzcianeckiego w terminie 14 dni od dnia
dorgczenia decyzji.

Zgodnie z art. 127a § 1 i 2 ustawy z dnia 14 czerwea 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (t.j. Dz. U. z2021r. poz. 735 ze zm.) w trakcie biegu terminu do wniesienia
odwolania strona moze zrzec si¢ prawa do wniesienia odwolania wobec organu administracji
publicznej, ktéry wydat decyzje. Z dniem dorgczenia organowi administracji publiczne;j
oswiadczenia o zrzeczeniu si¢ prawa do wniesienia odwolania przez ostatnia ze stron
postepowania, decyzja staje si¢ ostateczna i prawomocna.

Otrzymuja:

1. STEICO Sp. z 0.0. ul. Przemystowa 2, 64-700 Czarnkéw

2 aa.

Do wiadomosci:

1. Ministerstwo Klimatu i Srodowiska, ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa

2. Wielkopolski Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska w Poznaniu
Delegatura w Pile, ul. Motylewska Sa, 64-920 Pila
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decyzje przygotowala: Alicja Szuta — Zastgpca Naczelnika w Wydziale Ochrony Srodowiska, Rolnictwa i
Lesnictwa Starostwa Powiatowego w Czarnkowie - tel. 660748770

Informacja o prywatnosci zgodnie z art. 13 ust. 1 i 2 Ogélnego Rozporzadzenia o Ochronie Danych Osobowych
z dnia 27 kwietnia 2016 r. (RODO) majduje si¢ pod adresem:

http://bip.czamkowsko-trzcianecki.pl/artykuly/1073/rodo-informacja-dotyczaca-ochrony-danych-osobowych
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