D - 07.06.02 URADZENIA ZABEZPIECZAJACE RUCH PIESZYCH
1.WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikaghtdcznej (SST)swymagania dotycce wykonania i odbioru robc
zwigzanych z urzdzeniami zabezpieczagymi ruch pieszych w ramach przebudowy drogi powig§anr 1316P Stradid
Trzcianka.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jesiostasej jako dokument przetargowy i kontraktowy pzigcaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.

1.3. Zakres robot olgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia robét zwanych z urgdzeniami

zabezpieczarymi ruch pieszych, do ktérych nake

- ogrodzenia ochronne sztywne, jak: siatki wygragizajna linkach lub w ramach ztewnikéw, barerki rurowe
barierki z ksztattownikbw w ramach, plotki szczeloive, ptotki panelowe z tworzyw sztucznych lub s
zbrojonego,

- bariery taicuchowe podwojne,

- zapory z kwietnikow betonowych lutelbetowych.

Celem stosowania ugdzen zabezpieczajcych ruch pieszych jest ochromgcia i zdrowia uczestnikdw ruchu

drogowego, zaréwno pieszych jak i kierowcOw oraggarow pojazdow poprzez unielawienie nagtego wtargecia

na jezdng (torowisko tramwajowe, tory kolejowe) w miejscaat tego nieprzeznaczonych.

Urzadzenia zabezpieczgje ruch pieszych powinny bylokalizowane w szczegdlsaoi:

- miedzy jezdni i chodnikiem potaonym bezpérednio przy jezdni, gdy pdkos¢ projektowa na drodze wynosi,V#
80 km/h,

- na pasach dzigtych w miejscach przewidywanego nieprzepisowegekraczania jezdni,

- w miejscach o niedostatecznej widocgtipgdzie spodziewane jest przekraczanie jezdni,

- w rejonie wyjs¢ ze szkét i terendw zabaw dzieci,

- w sasiedztwie bezkolizyjnych przeg dla pieszych,

- na przystankach komunikacji zbawej usytuowanych mdzy jezdniami o przeciwnych kierunkach jazdy (ng
torowisku tramwajowym lub w wztach drég ekspresowych) .

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Ogrodzenia ochronne sztywneprzegrody fizyczne separuce ruch pieszy od ruchu kotowego wykonar
ksztattownikéw stalowych, siatek na linkach nggowych, ram z ksztattownikéw wypetnionych siatlszczeblinami lu
panelami z tworzyw sztucznych lub szkta zbrojonego.

1.4.2. Bariery taacuchowe - przegrody fizyczne oddzieleg¢ ruch pieszy od ruchu kotowego wykoeam rur
tancuchow stalowych.

1.4.3. Zapory z kwietnikdw betonowychfermy betonowe spetniajce rok donic kwiatowych o rénych ksztattach lu
elementéw betonowych lulzelbetowych w formie stupéw o ksztattach przéwia cylindrycznych o niewielkic
wysokaiciach i znacznychsrednicach pajczonych ze sabréznego rodzaju kcuchami stalowymi o bardzo mdyct
asortymentach.

1.4.4. Ksztaltowniki -wyroby o statym przekroju poprzecznym w ksztaldiezanej figury geometrycznej, dostarcz
w odcinkach prostych, stosowane w konstrukcjactostgch lub w pojczeniu z innymi materiatami budowlanymi.

1.4.5. Siatka metalowa siatka wykonana z drutu o ndym sposobie jego splotu (ptéciennym, &kgm), pleciona
ptaskich i okagtych spirali, zgrzewana, sjgana oraz kombinowana (harfew petlowa, poéhgtlowa) o ré&nych
wielkosciach oczek.

1.4.6. Siatka plecionaslimakowa - siatka o oczkach kwadratowych, pleciona z ptaslkspiral wykonanych z dru
okragtego.

1.4.7. Stalowa linka usztywnigga - rownomiernie skcone splotki z drutu okgtego tworzce line stalowg.

1.4.8. tancuch techniczny ogniwowy wyréb z petéw lub walcowki stalowej o ogniwach krotkickrednich i dtugicl
zgrzewanych elektrycznie.

1.4.9. Szklo zbrojone - szktio mage wewntrz wtopiony réwnolegle do powierzchni siatidrucian.

1.4.10. Pozostate okidenia podstawowegszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicja
podanymi w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine” fikd.



1.5. Ogolne wymagania dotygze robo
Ogo6lne wymagania dotygee rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbpie 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotygze materiatow

Ogo6lne wymagania dotygze materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, puglav OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt2.

2.2. Rodzaje materiatéw

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu gdzer zabezpieczagych ruch pieszy, obfych niniejsa SST, g:
- siatki metalowe,

- liny stalowe,

- stupki metalowe i elementy pgaizeniowe,

- prety stalowe,

- fancuchy techniczne ogniwowe,

- szkto ptaskie zbrojone,

- beton i jego sktadniki,

- prefabrykaty betonowezélbetowe) do zap6r z kwietnikow,

- materiaty do malowania i renowacji powtok malarsgkic

2.3. Siatki metalowe
2.3.1. Siatka plecionalimakowa

Siatka plecionalimakowa powinna odpowiadavymaganiom okrdonym przez BN-83/5032-02 [45], podanym w

tablicachl i 2.
Tablica 1. Wymiary oczek siatki, nominalérednica drutu i masa siatki plecioriimakowej wg BN-83/5032-02 [45]

Wielkose Nominalny wymiar oczk Nominalnasrednica

N Orientacyjna masa
siatki

wymiar boku | dopuszczalne drutu mm m’ siatki*g
oczka, mm odchyitki boku
oczka, mm

7.0
30 30 +2,1 2,2
2,3

)
40 40 +7.8 2,4
2,5
2,6

7.0
2,5
2,7
50 50 +2.8 2,8
2,9
3,0
3,1
3,2

2,5
2,8
60 60 3,4 3,0
3,5
4,0

70 70 3,7 3.0 35
4.0
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Odchyiki prostopadieci ksztattu bokow oczka n powinny przekracza+ 10°




Tablica 2. Szerokd siatki plecioneglimakowej dostarczanej przez producenta wg-83/503:-02 |45

W'?":I??C Szerokd¢ siatki, mm (w wykonanym ogrodzeniu jest to wysékeiatki)
siatki

30 1500 175
od 40 do 70 1500 1750 2000 2250 2500

Uwagi do tablicy 2:

1. Szerokdc¢ siatki mierzy s tacznie z wystajcymi koacami drutow.

2. Dopuszczalne odchyiki szerodm siatki nie powinny przekraczat 0,6 dtugdéci boku
oczka.

3. Po porozumieniu ngdzy producentem i odbiogaopuszcza giwykonanie siatek o
innych szerokéciach.

Dtugos¢ dostarczanej przez producenta siatki zgtijiw rolke powinna wynosi od 10 do 25 m. Odchyiki ditugoi nie
powinny przekracza+ 0,1 m dla wielkéci 30 oraz + 0,2 m dla siatek wieli@ od 40 do 70.

Powierzchnia siatki powinna bygtadka, bez zatamawybrzuszé i wgniecé. Spirala powinna hiyywykonana z jednego
odcinka drutu. Splecenie siatki powinno¢lprzeprowadzone przez pokenie spirali wszystkimi zwojami. Kae spirali
z obydwu stron powinny kiyrowno obcgte w odlegtéci co najmniej 30% wymiaru boku oczka.

Siatki w rolkach nalgy przechowywé w pozycji pionowej w pomieszczeniach suchych, laaa materiatow
dziatapcych korodujgco.

Drut w siatce powinien kiyokragty, cynkowany, ze stali ST1 wg PN-M-80026 [33].uszcza si pokrywanie drutu
innymi powlokami, pod warunkiem zaakceptowania grizeyniera. Wytrzymalé¢ drutu na rozeiganie powinna
wynosit co najmniej 588 MPa (dopuszcza siytrzymata¢ od 412 do 588 MPa pod warunkiem akceptacji przez
Inzyniera).

Najmniejszasrednica drutu w siatce powinna wyné&& mm. Odchyikirednic drutéw powinny byzgodne z
wymaganiami podanymi w tablicy 3.

Tablica 3. Odchyikisrednic drutow w siatce pleciongjmakowej wg PM-M-80026 [33

Nominalnasrednica drutu, mi Dopuszczalna odchyfka drufu ocynkowanego,
od 2,0 do 3,0 od 3,1 dq + 0,08 -0,03+0,10 - 0,04
4.0

Drut powinien by ocynkowany zanurzeniowo (ogniowo) z isya doktadndgcia ocynkowania, okrdong zgodnie z PN-
M-80026 [33] (tablica 4).

Producent drutu, zgodnie z postanowieniami PN-M2Z8[B3], nazagdanie Zamawiajcego, ma obowzek wystawt
zaswiadczenie zawierage m.in. wyniki przeprowadzonych badav tym sprawdzenia grukoi powtoki cynkowej wg
PN-M-80026 [33].

Tablica 4. Grub& powtoki cynkowej dla drutu ocynkowanego w siatéeconejslimakowej wg PN-M-80026 [33]

Srednica drutu, mi Minimalna ilos¢ cynku, g/n
od 2,0do 2, 70
od 2,51 dc3,€ 80
od 3,61 do 4, a0

2.3.2 Siatki metalowe innych typc

Siatki metalowe innych typoéw, jak np. siatka zwgandrutu, siatka o splocie tkackim, siatka jedaati cetej blachy
stalowej, siatka zgrzewana, siatki @aine z rénymi ksztattami oczek, siatka w ramach stalowyaimie, powinny
odpowiadé wymaganiom okrdonym w punkcie 2.3 niniejszej OST, z wgkeniem zaleaedotyczcych bezpérednio
cech siatki pleciongjlimakowe;j.

Wszystkie odsipstwa i zmiany w stosunku do wymagakreslonych w punkcie 2.3.1 Wykonawca winien przedstawi
do akceptacji layniera.

2.4, Liny stalowe

Liny stalowe usztywniajce siatk ogrodzenia powinny odpowiaflarymaganiom okrdonym przez PN-M-80201 [34] i
PN-M-80202 [35].

Druty w splocie liny powinny do siebieisle przylegd, by¢ rowno nacigniete, nie powinny krzgowat sie w
poszczegdlnych warstwach. Nie powinnd loyutow luiznych. Kaice drutéw powinny by/taczone przez zgrzewanie
doczotowe lub lutowanie magizem. Miejscadczenia przez lutowanie lub zgrzewanie nie powinpg kruche i
posiada zgrubienia iciesnienia. Odlegté¢ miedzy poszczegdinymi miejscamidzenia drutéw zwijanych w jednej
operacji nie powinna kliymniejsza ni 500-krotnasrednica splotki.



Wymiary i wiasndci wytrzymaldciowe lin powinny odpowiadawymaganiom okrdonym w tablicy 5.

Tablica 5. Wymiary i wlasnizi wytrzymatgciowe lin stalowych wg PN-M-80202 [35] i PN-M-802(34]

Nominalna| Odchytka | S'€dniCt | przyplizona | Nominalna obliczeniowa sita zrywaja

srednica | nominalnej drutu  \masal m liny| ling w niutonach (N) dla nominalnej

liny srednicy wytrzymalaici drutu na rozeiganie w

kg MPa

mm % mm 400 T60C T80C
2, +7 0,8 0,03C 492( 563C 633C
2,8 -1 0,8 0,03¢ 623( 712C 801C
3,2 1,0 0,047 768( 878( 988(
3,6 +6 1,2 0,06¢ 11000 1260( 1420(
4,C -1 1,3 0,08( 1300( 1480( 1670(
4.5 1,5 0,10¢ 1720( 1960( 22100
5,C 1,6 0,11¢ 1960( 2240( 2520(

Drut stalowy na liny powinien ydrutem okggtym, gtadkim, ocynkowanym. Dopuszcza siiejscowe zgrubienia
powtoki cynku nie przekraczgge nasgpujacych wartéci dopuszczalnej odchyitki dkxednicy drutu:
srednica od 0,8 do 1,0 mm odchyika £ 0,04 mm,
od 1,0 do 1,5 mm + 0,05 mm,
od 1,5do 1,6 mm + 0,06 mm.
llos¢ cynku na powierzchni drutu powinna wyn®@sb najmniej:
srednica drutu od 0,61 dd,8 mm ilos¢ cynku 80 g/m

od 0,81 dol ,0 mm 100 g/nt
0d1,00do1,2 mm 120 g/t
od 1,21 do 1,5 mm 150 g/m
od 1,51 do 1,9 mm 180 g/m

Do kazdej liny, zgodnie z postanowieniami PN-M-80201 [3d4zadanie Zamawiajcego, powinno by dofczone
zawiadczenie wytworcy z protokotem przeprowadzonyelkd, w tym sprawdzenia sity zrywagej ling i jakosci
powtoki cynkowej.

Liny powinny by przechowywane w pomieszczeniach krytych, zagtioh, z dala od substancji dziatajych
korodupco.

Za zgod Inzyniera, zamiast liny stalowej, moa stosowadrut stalowy okagty srednicy od 3 do 4 mm, ocynkowany,
odpowiadagcy wymaganiom PN-M-80026 [33], podanym w punkci&.2.niniejszej specyfikaciji.

2.5. Stupki metalowe | elementy pmizeniowe

2.5.1. Wymiary i najwaniejsze charakterystyki stupkéw

Stupki metalowe ogrodzemozna wykonyw@ z ocynkowanych rur okgtych i wyj atkowo z rur kwadratowych lub
prostokytnych, wzgédnie z ksztattownikéw: &ownikow, ceownikéw (w tym: agciowo zamkngtych), teownikow i
dwuteownikéw, zgodnie z dokumentagjrojektows, SST lub wskazaniami kyniera.

Wymiary i najwaniejsze charakterystyki stupkow mta przyjmowa zgodnie z tablicami od do 13.

Tablica6. Rury stalowe olggte bez szwu walcowane na goo wg PMH-74219 [11

Srednice Grybos_c Masa 1 m rury kg/m Dopuszczalne odchyiki,

zewrgtrzna scianki srednicy grubcci

zewretrznej scianki
51,C od 2,6 do 12, od 3,10 do 17T,
54,C od 2,6 do 14, od 3,30 do 13,
57,C od 2,9 do 14, od 3,87 do 15,
60,3 od 2,9 do 14, od 4,11 do 16,

63,t od 2,9 do 16, 0d 4,33 do 18, + 1,28 + 15

70,C od 2,9 do 16, od 5,80 do 21,
76,1 od 2,9 do 20, od 5,24 do 27,
82t od 3,2 do 20, od 6,26 do 30,
88,¢ od 3,2 do 34, od 6,76 do 34,
101,6 od 3,6 do 20, od 8,70 do 40,




Tablica 7. Rury stalowe bez sz\ciggnione i walcowane na zimno wg -H-74220 [12

Srednic Grubasé Masé Dopuszczalne odchyiki,

zewretrzne scianki 1 mrury Srednicz Grubas¢
mm mm kg/m zewrgtrzne scianki
51,C od 2,9do 5, od 3,44 do 6,2
54,C od 2,9 do 8, od 3,65 do 9,0
57,0 od 2,9 do 10, od 3,87 do 11,6 +1,0 +15
60,3 od 7,1 do 10, od 9,34 do0 12,4
63,5 od 7,1 do 10, od 9,90 do 13,2

Tablica8. Katowniki rownoramienne wg P-H-93401 [21

Wymiary Grubc¢  |[Masa 1 m ktownika Dopuszczalnodchytki mn
ramion ramienia kg/m diugOSCI ramienic grUbCBC| ramior
mm mm

40 x 4( od4do’! od 2,42 do 2,8

45 x 4% od 4 do! od 2,74 do 3,3 +1] +04
50 x 5( od 4 dab od 3,06 do 4,4

60 x 6( od 5 dog od 4,57 do 7,C

65 X 65 od6do € od 5,91 do 8,6

75X 7% odtdo ¢ od 5,76 do 10,C + 1t + 0,k
80 x 8( od6do 10 od 7,34 do 11,¢

90 x 9( od6doll od 8,30 do 14,7

100x100 | od8dol2 | od 12,20 do 17, EY) 0,6

Tablica 9. Ktowniki nierownoramienne wg F-81/H-93402 [22

Wymiary Gruba¢  [Masa 1 m ktownika Dopuszczalne odchytki m
ramion ramienia |kg/m dtugadsci ramieni¢ | grubasci ramior
mm mm
45x3C od4do’ od 2,24 do 2,7 E
60x4( od 5 dab od 3,76 do 4,4 +1,5;%£1,0 +0,3;-0,5
65x5C od 5 dog od 4,35 do 6,7
70x5C 7 6,24 + 1kt
75x5C od 5do g od 4,75 do 7,3
80x4( 6 5,41
80x6( od6 dosg od 6,37 do 8,3 +1,5;+£1,0 +0,4;-0,7
80x6E 10 10,7
90x6( 3 8,9¢
100x5(C 3 8,9¢ + 1kt
100x6¢ od 7 do 1 od 8,77 do 12,

Tablica 10. Ceowniki walcowane wg -H-93403 [23

Ozne

Wymiary - mm Masal m Dopuszczalne odchytki m

CZENIE  \wyso szero | 9rubG¢ ceownika srodnike | stopk grubgci

kos¢ kos¢ | Srodnika lyq/m

srodnika| stopki

[40 40 20 5 4,7F
[ 45 45 38 5 5,08 1% + 1,k +0,3;-0,5
[ 50 50 38 5 5,5¢
[ 65 65 42 5,5 7,0¢ + 0,4
[ 80 80 45 6 3,64 -0,7¢
[100 100 50 6 10,6(
[120 120 55 7 13,4C 2,0 2.0 +0,4;-1,C
[140 14C 60 7 16,0C




Tablica 11. Teowniki walcowane wg |-H-93406 [24

Ozne Wymiary - mm Masa 1 m | DPopuszczalne odchytki m
czenie ["WySOKG¢ | SZ€rok&¢ | grubG¢ |teownika | ST00NIKe | StOPK | grubgGci
srodnika stopki srodnika kg/m
T 40x4C 40 40 5 2,9¢ ] ] 0,k
T 50x5(C 50 50 6 4,44
T 60x6( 60 60 7 6,2
T 80x8(C 80 80 9 10,7¢ +1,5 £1,E | £0,7¢
T100x 10( 100 100 11 16,4(

Tablica 12. Dwuteowniki walcowane wg -H-93407 |25

Ozne Wymiary - mm Masa 1 m Dopuszczalne odchytki m
czenie ["WySOKG¢ | SZerok&¢ | grubG¢ |dwuteow- | STOONIKE | StOPK | grubGcei
srodnika stopki srodnika |nika kg/m
180 80 42 3,8 5,94
1 10C 100 50 4,5 8,34 +1,5 +0,5
112C 120 58 5,1 11,10 )
| 14C 14C 66 578 14,3(

2.5.2 Wymagania dla r

Rury powinny odpowiadawymaganiom PN-H-74219 [11], PN-H-74220 [12] lulmé&) zaakceptowanej przezziymiera.

Powierzchnia zewgtrzna i wewmtrzna rur nie powinna wykazywavad w postaci tusek,cinig¢, zawalcowa i

naderwa. Dopuszczalneasnieznaczne nieréwioi, pojedyncze rysy wynikage z procesu wytwarzania, miesace st

w granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowych.

Konce rur powinny b§ obcite réwno i prostopadle do osi rury.

Pazadane jest, aby rury byly dostarczane o:

- dtugdsciach doktadnych, zgodnych z zamoéwieniami; z dopmaly odchytky + 10 mm,

- dhugdsciach wielokrotnych w stosunku do zamoéwionych dkgjaloktadnych poriej 3 m z naddatkiem 5
mm na kade ckcie i z dopuszczalodchytky dla catej dlugéci wielokrotnej, jak dla diugei doktadnych.

Rury powinny by proste. Dopuszczalne miejscowe odchylenia od pyosé powinny przekraczal,5 mmna 1l m

diugdéci rury.

Rury powinny by wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych pnpemy (np. R55, R65, 18G2A): PN-H-8402B7

[17], PN-H-84018 [14], PN-H-84019 [15], PN-H-8408@-[18] lub inne normy.

Do ocynkowania rur stosujegsjatunek cynku Raf wg PN-H-82200 [13].

2.5.3. Wymagania dla ksztattownikéw

Ksztattowniki powinny odpowiadawymaganiom PN-H-93010 [20]. Powierzchnia ksztatika powinna by
charakterystyczna dla procesu walcowania i wolnavad, jak widoczne tuski,gkniecia, zawalcowania

i

naderwania. Dopuszczalng ssunite wady przez szlifowanie lub diutowanie z tyie,obrobiona powierzchnia powinna
mie¢ tagodne wyagjcia i zaokaglone brzegi, a gruo ksztattownika nie mee zmniejszy sie poza dopuszczaindolng
odchytlke wymiarowg dla ksztattownika.

Ksztattowniki powinny by obckte prostopadle do osi wzdinej ksztattownika. Powierzchnia kodw ksztattownika nie
powinna wykazywa rzadzizn, rozwarstwige peknie¢ i sladéw jamy skurczowej widocznych nie uzbrojonymeoki
Ksztaltownlkl powinny by ze stali St3W lub St4W oraz nmw}asnoﬁm mechamczne wedlug PN-H-84020 [16] - tablica
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Tablica 13. Podstawowe wiasito kszta+town|kow wg PI-H-84020 [16

Sta | Granica plastycznigi, MPa, minimum dlg Wytrzymata¢ na rozcaganie, MPa
wyrobéw o grubéci lub srednicy dla wyrobéw o grubgxi lub srednicy
da 0d 4(] od 6] od8C[odI00 [ od I5( da od 100
40 mnr| do 62| do 8(| do100f do 15(| do 200 100mm do 200
StSW| 22E 21t 20E 20E 19t 18t od 360 od 340 dd
do 490 490
St4W | 26E 25E 24E 23t 22t 21E od 420 od 400 dd
do 550 550




Ksztattowniki mog by¢ dostarczone luzem lub w g@kach z tymze ksztattowniki o masie do 25 kg/m dostarcza si
tylko w wigzkach.

2.5.4. Wymagania dla elementéw pgkeniowych do mocowania elementéw barier

Wszystkie drobne ocynkowane metalowe elementyqze@hniowe przewidziane do mocowaniadry soly barier i
ptotkdw jak:sruby, wkrty, naketki itp. powinny by czyste, gtadkie, bezegnig¢, naderwa, rozwarstwi@ i wypuktych
karbow.

Wiasnagci mechaniczne elementéw gokeniowych powinny odpowiadavymaganiom PN-M-82054 [36], PN-M-
82054-03 [37] lub innej normy uzgodnione;.

Dostawa mee by dostarczona w pudetkach tekturowych, pojemnikdelszanych lub paletach w zatesci od
wielkosci i masy wyrobow.

Sruby, wkrety, naketki itp. powinny by przechowywane w pomieszczeniathych, z dala od materiatéw dziatajch
korodujgaco i w warunkach zabezpieczeych przed uszkodzeniem.

Minimalna grubé¢ powtoki cynkowej powinna wyno&iw warunkach gytkowania:

a) umiarkowanych § um,

b) ciezkich -12 um,

zgodnie z okrédeniem agresywnizi korozyjnejsrodowisk wedtug PN-H-04651 [2].

2.5.5. Wymagania dla drutu spawalniczego

Jesli dokumentacja projektowa, SST lubzimier przewiduja wykonanie spawanych pmizen elementéw ogrodzenia, to
drut spawalniczy powinien spelgiavymagania PN-M-69420 [31], odpowiednio dla spawagazowego acetylenowo-
tlenowego lub innego zaakceptowanego przegriiera.

Srednica drutu powinna wyndspotowe grubdci elementéwgczonych lub ods do§ mm, gdy elementystzone g
grubsze ni 15 mm.

Powierzchnia drutu powinna byzysta i gtadka, bez rdzy, zgorzeliny, brudu latasow.

Wytrzymata¢ drutéw na rozeiganie powinna wynoéi

srednica drutu - mm wytrzymadé na rozciganie
od1,2do 1,6 od 750 do 1200 MPa
od 2,0 do 3,0 od 550 do 1000 MPa
powyzej 3,0 od 450 do 900 MPa.

Druty mog by¢ dostarczane w kgach, na szpulach lub w pakietache#irdrutéw powinny skladasie z jednego
odcinka drutu, a zwoje nie powinny dgphtane. taczna maksymalna masa pakowanych drutowetde nie powinna
przekracza 50 kg netto.

Druty i prety powinny by przechowywane w suchych pomieszczeniach, wolnycbzgnnikow wywotujacych korozje.

2.5.6. Wymagania dla powtok metalizacyjnych cynkowych

W przypadku zastosowania powtoki metalizacyjnejlamej na konstrukcjach stalowych, powinna ona byynku o
czystaci nie mniejszej i 99,5% i odpowiadawymaganiom BN-89/1076-02 [44]. Minimalna grébgowitoki
cynkowej powinna b§ zgodna z wymaganiami tablicy 14.
Tablica 14. Minimalna grub¥ powloki metalizacyjnej cynkowej naranej na dziatanie

korozji atmosferycznej wg BN-89/1076-02 [44]

Minimalna grubé¢ powtoki, um, przy

Agresywnd¢ korozyjna atmosfery ; -
wymaganej trwaléci w latach

wg PN-H-04651 [2] 10 20
Umiarkowan: 120 160 M 160 200 M
Ciezka
M - powloka pokryta dwoma Tub wksza Ticzba warstw pwitoki malarskie

Powierzchnia powtoki powinna byednorodna pod wzgtlem ziarnistéci. Nie maze ona wykazywawidocznych wad
jak rysy, gkniecia, pecherze lub odstawanie powtoki od pozho

2.6. Prety stalowe

Prety stalowe mana wywac do wykonywania wygrodzez ram z ktownikdw zgodnie z dokumentagj SST lub
wskazaniami layniera.

Wymiary przekroju poprzecznego i dopuszczalne otléhwymiarowe dla walcowki i pgtéw stalowych walcowanych 1
goraco, powinny odpowiadawymaganiom PN-H-93200-02 [20].



Tablica 15. Wymiary przekroju poprzecznego i dopasine odchytki wymiarowe w mm (wyg z normy PN-H-
93200-02 [20])

Srednica, mr Dopuszczalna odchytkaednicy w mm dla doktadrioi
walcowke prety zwykiej podwyzszone wysokie,
3 3
9 9
10 10
11 11 +04 +0,3 +0,2
12 12
13 13
14 14
15 15

2.7. tancuchy techniczne ogniwo\

tancuchy techniczne ogniwowe stosowane w barieractuehowych winny odpowiadgavymaganiom wg PN-M-
84540 [38], PN-M-84541 [39], PN-M-84542 [40], PN-84543 [41].
Ogniwa taicuchéw powinny mié powierzchnie gtadkie, bez wggien, peknig¢ i naderwa. Dopuszcza sidrobne
uszkodzenia mechaniczne nie przekragzajdopuszczalnych odchytek ustalonych dkgtdow, z ktérych wykonany jest
tancuch.
Do wyrobu taicuchéw dopuszczagtylko materialty posiadage zdwiadczenia hutnicze z gidw lub walcowki ze stali
w gatunku St1E, St1Z i 16GA. Dopuszczaisine gatunki stali zaakceptowane przezyhiera.
tancuchy musz by¢ zabezpieczone przed kore@zirzez ocynkowanie lub powlekanie antykorozyjne.
2.8. Szkio ptaskie zbrojone
Szkto zbrojone stosowane w barierach panelowycmeimdpowiadéd PN-B-13051 [7]. Szkto ptaskie zbrojone dziek:si
a) w zalenosci od rodzaju siatki zytej do zbrojenia:
Z - szkto ptaskie zbrojone siatlzgrzewan o oczkach kwadratowych,
t - szkto ptaskie zbrojone siatkzgrzewan o oczkach kwadratowych tamanych,
b) w zalenosci od wykonania powierzchni:
G - gtadkie,
W - wzorzyste,
c) w zalenosci od rodzaju masy szklanej:
B - bezbarwne,
K - barwne,
d) w zalenosci od jakaci masy szklanej oraz wykonania: gatunek 1 i 1.
Szkto o wymiarach doktadnych (tzécistych) wyraonych w milimetrach ustalonych w zaméwieniu za@osiada
odchyiki zgodnie z tablic16. Szkto o wymiarach handlowych - szkto o wyméravyrazonych w petnych centymetrach
w zakresie szerokai i dtugasci ustalonych w zamoéwieniu z odchytkami wg tabliy maze posiada wady wykonania
zgodne z tablig 17.

Tablica 16. Wymiary i dopuszczalne odchyiki szklagkiego zbrojonego od wymiaréw
wg PN-B-13051 [10]

Wymiary, rm Dopuszczalne odchylki od Wymiarow, T
szerokd¢ dtugas¢ min max min ma| ~ dokiadnycl handlowycl
300 1500 1200 30t +3 +10

Tablica 17. Wady wykonania szkta ptaskiego zbrogo

p. Nazwa wad Wystepowanie wad

gatunekl gatunek2

Pekniccia niedofuszczaln

7 | Szczerb dopuszczalne powstgie przy famaniu szkfa, niegisze nk




grubas¢ szkfe

3 |Rozerwanie drul I sztuka nel m” szkte do 5 szt. na 1 Aszkia w odlegtéci
nie mniejszej ni 200 mm jeden o(
drugiego

4 Pekniecia spojé dopusiczalne, nie wicej nz 1% spojé& w I m” szkle
drutow

S Skrzywienie vgtku nie wigcej niz 3 cm od nie wigcej niz 6 cm od kierunku
siatki kierunku prostopadtego do| prostopadtego do dhszego boku

diuzszego boku piyty piyty

6 | Odksztatcenie dopuszczalr do2 mm dopuszczalne do 4 r
oczek siatki

7 INieréwnomier- né¢ | dopuszczalna, i nie psuje nie okréla sk
powierzchni wygladu zewrtrznego przy
spowodowana sprawdzaniu gotym okiem

wyttaczaniem siatki
wynikaj gca z

walcowania

8 |Spienienie masy | dopuszczalne mato widocz | gopuszczalne, nie przekraczae
szklanej od siatki 5% powierzchni plyty

9 |Barwa wywotana dopuszczalnaoéitawa lub |dopuszczalna bez ogranidzgezeli
siatka brunatna, nie majca wptywu| nie obnia przepuszczalroi

na estetyk swiatta

10 [Zniek<ztalcenit dopuszczalne nieznacz nie okre&la sk
wzoru

IT Plamy i naloty nie niedopuszczalr
dajace st zmye
woda

Na bokach szkta w odlegitoi do 300 mm od obrza dopuszczalneggslodatkowe wady
wymienione w tablicy oraz wady nie wymienione wltep w liczbie i wielkdsci nie
powodupcej zmniejszenia warfoi uzytkowej szkta

Zagkbienie siatki w masie szklanej powinnochysytuowane w odlegéai nie mniejszej i 1,5 mm od powierzchni
szkta. Wzdhda jednej lub dwoch kragdzi ptyty szkla dopuszczaeswystepowanie odcinka szkta bez siatki, ktérego
szerokd¢ nie powinna przekracz&0 mm.

Powierzchnia szkta winna by jednej strony gtadka, z drugiej wzorzysta. Wypiadku powierzchni gtadkiej dopuszcza
sie jej lekka miotkowatdcé.

Szkto powinno tatwo dzieti sic wzdtuz rownomiernej rysy bez odpryskéw ¢lmigé.

2.9. Beton i jego sktadniki

Deskowanie powinno zapewnsztywna¢ i niezmienné¢ uktadu oraz bezpiec#istwo konstrukcji. Deskowanie powini
by¢ skonstruowane w sposé6b usiaviajacy tatwy jego montai demonta. Przed wypetnieniem madetonovd,
deskowanie powinno ldysprawdzone, aby wykluczalo wyciek zaprawy z mastpbowej, maliwos¢ znieksztatca lub
odchylex w betonowanej konstrukgcji.

Klasa betonu - j@i w dokumentacji projektowej lub SST nie okleno inaczej, powinna l&yB 15 lub B 20. Beton
powinien odpowiadawymaganiom PN-B-06250 [3]. Skladnikami betonusement, kruszywo, woda i domieszki.
Cement stosowany do betonu powinierd bgmentem portlandzkim klasy co najmniej ,,32,5"podiadagcym
wymaganiom PN-B-19701R]. Transport i przechowywanie cementu powinny Bgodne z postanowieniami B§&/B-
6731-08 [46].

Kruszywo do betonu (piasekwir, grys, mieszanka z kruszywa naturalnego sortega, kruszywa tamanego i
otoczakéw) powinno odpowiadavymaganiom PN-B-06712 [5].

Woda powinna b§ ,odmiany 1", zgodnie z wymaganiami PN-B-32250 [1Bgz bada laboratoryjnych mana stosowéa
wode pitng.

Domieszki chemiczne do betonu powinnytsfosowane, jdi przewiduj to dokumentacja projektowa, SST lub
wskazania layniera, przy czym w przypadku braku danych doiggzh rodzaju domieszek, ich dobér powinierg by
dokonany zgodnie z zaleceniami PN-B-06250 [3]. Desmrki powinny odpowiadaPN-B-23010 [9].

Prety zbrojenia mog by¢ stosowane, jdi przewiduje to dokumentacja projektowa lub SSTety zbrojenia powinny
odpowiadé PN-B-06251 [4]. Wihéciwosci mechaniczne staliaywanej do zbrojenia betonu powinny odpowiédaN- B-
03264 [1].
2.10. Pr[eJabrykaty betonowedélbetowe) do zapor z kwietnikow

Dla ustawienia zap6r z kwietnikéw betonowyctywa sk tylko gotowych elementéw odpowiadaych ofercie
producentéw, zaakceptowanych przezyimera.



Wygrodzenia izolujce ruch pieszych od ruchu lokalnego wgtie hoteli, gmachéwiyteczndci publicznej, dworcéw
itp. sktadajce st ze stupkoéw (w ksztatcie stkdw scietych, walcow itp.) betonowych (lukelbetowych) mog by¢
pofaczone tacuchami ogniwowymi wg norm: PN-M-84540 [38], PN-M#341 [39], PN-M-84542 [40], PN-M-84543
[41].

Pokczenia elementéw betonowych mdgy¢ taczone innymi tacuchami, zgodnie z dokumentagirojektows lub SST.

2.11. Materiaty do malowania powtok malarskich
Do malowania urgdzeh ze stalizeliwa lub metali nieelaznych naley uzywa¢ materiaty zgodne z PN-B-10286] [(tab.
18) lub stosownie do usta@le&SST, ldz wskaza Inzyniera.

Tablica 18. Sposoby malowania zeytnz budynkéw (wycig z tab. 2 PI-B-10285|6]

*p. Rodza Rodza Rodzaj powtoki Zastosowani
podtaza podktadu malarskiej
4 | Sta farba olejna dwuwarstwowa  farbyelementylusarsko-
miniowa 60% lub [albo kowalskie petne i aurowe
ftalowa miniowa |ak w a) i jednowarstwow(porecze, kraty,
60% z lakieru olejneglogrodzenie, bramy itp.)
schracego na powietrz
rodzaju lll
° | Zeliwoi bez podktad | gwuwarstwowa z farby | budowa latarni
metale ulicznych, stupki
niezelazne ogrodzeniowe itp. oraz
elementy z metali
niezelaznych

Nie dopuszcza sistosowania wyrobéw lakierowanych o nieznanym poaeaiu, nie majcych uzgodnionych wymag:
oraz nie sprawdzonych zgodnie z postanowieniaminn® przypadku, gdy barwa i potysk odgrywaistotr role, a nie
sa uj ete w normach, powinny lgyustalone odpowiednie wzorce w porozumieniu z desia

3. SPRZAET
3.1. Ogélne wymagania dotygee sprztu
Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine” Bkt

3.2. Sprzt do wykonania urgdzea zabezpieczaggych ruch pieszych

Wykonawca przyspuj acy do wykonania urmlzen zabezpieczajcych ruch pieszych powinien wykazsie mozliwoscia

korzystania z nagpuj gcego sprztu:

- szpadli, dggow stalowych, wyeigarek do napinania linek i siatek, mtotkdw, kluadty montau elementow
panelowych itp.

- $rodkéw transportu materiatow,

- zurawi samochodowych o adigu do 4 t,

- ewentualnych wiertnic do wykonania dotow pod stupkgruncie zwgztym (lecz nie w terenach uzbrojonych w
centrach miast),

- ewentualnych mtotéw (bab), wibromtotéw do wbijahidd wwibrowania stupkéw w grunt,

- przewanych zbiornikéw do wody,

- betoniarek przewimych do wykonywania fundamentow betonowych ,na nodkr

- koparek kotowych (np. 0,15lub koparek gsiennicowych (np. 0,25 #

- sprztu spawalniczego itp.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotygee transportu

Ogo6lne wymagania dotygee transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagamjalne” pkt 4.

4.2, Transport materiatow

Siatke metalowg nalezy przewozé w zasadzie krytymdrodkami transportu, zabezpieczaymi j a przed uszkodzeniami
mechanicznymi i wptywami atmosferycznymi. Przeagoie siatki odkrytymiérodkami transportu jest dozwolone za
zgody Inzyniera.



Liny stalowe o masie do 400 kg mphy¢ dostarczane nabnach drewnianych, metalowych lub wegach. Liny naley
przewozé w warunkach nie wptywajcych na zmiag wiasndgci lin.

Rury stalowe na stupki, przegji, pochwyty przewozi mozna dowolnymisrodkami transportu. W przypadku
zatadowania n&rodek transportu wtej niz jednej partii rur naley je zabezpieczyprzed pomieszaniem.
Ksztattowniki ma@na przewozi dowolnymsérodkiem transportu luzem lub w a@kach. W przypadku tadowania na
srodek transportu wicej niz jednej partii wyrobéw naley je zabezpieczyprzed pomieszaniem. Przy transporcie
przedmiotéw metalizowanych zalecana jest osto&¢ ze wzgédu na podatni& powtok na uszkodzenia mechaniczne,
wystepujace przy uderzeniach.

Sruby, wkrety, naketki itp. powinno s¢ przewozé w warunkach zabezpiecaaych wyroby przed korozji
uszkodzeniami mechanicznymi. W przypadku stosowdairansportu palet, opakowania powinny lgbezpieczone
przed przemieszczanienesip. za pomogtasmy stalowej lub folii termokurczliwej.

Druty i prety spawalnicze nals przewozé w warunkach zabezpieczggych przed korozj, zanieczyszczeniem i
uszkodzeniem.

tancuchy techniczne ogniwowe dostarczalsizem bez opakowania. Dopuszczadbstave tancuchdéw w paletach
skrzynkowych. Léacuchy naley przewozé dowolnymi krytymisrodkami transportu.

Szkto ptaskie zbrojone powinno bprzewaone w opakowaniach ustawionych w pozycji pionoweejdizszym boku,
srodkami transportowymi w sposéb zabezpiegzgje przed przesuwaniem i opadami atmosferyczn@pakowania ze
szklem w czasie transportu najeustawia czotami réwnolegle do kierunku ruchu. tadowaniezgki i pojemnikow w
kilku warstwach jest dopuszczalne pod warunkiemezakeczenia ich przed przesuwaniem lub upadkienpuBecza si
inny rodzaj transportu za zggthzyniera.

Prefabrykaty betonowezielbetowe powinny by przewaonesrodkami transportowymi w warunkach zabezpiecezaich
je przed uszkodzeniami. Rozmieszczenie icrodkach transportowych winno &gymetryczne, a gérna warstwa nie
powinna wystawéa pozascianysrodka transportowego wiej niz 1/3 wysokdci tej warstwy.

Cement nalgy przewozé zgodnie z postanowieniami BN-88/6731-08 [46F maeszank betonovs wg PN-B-06251 [4].

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét
Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w OST D-M-0@0 ,Wymagania ogolne” pkt 5.

5.2. Zasady wykonania uggzen zabezpieczagych ruch pieszych

W zaleznosci od wielkasci robdt Wykonawca przedstawi do akceptacfiyimiera zakres rob6t wykonywanych
bezpdrednio na placu budowy oraz robét przygotowawcayatrapleczu.

Przed wykonywaniem robét nalewytyczy¢ lokalizacje barier, ptotkdw i innych uedze liniowych zabezpieczagych
ruch pieszych na podstawie dokumentacji projektoB&T lub zaleaelnzyniera.

Do podstawowych czyngoi objetych niniejsa SST przy wykonywaniu ww. robot natg

- wykonanie dotow pod stupki,

- wykonanie fundamentéw betonowych pod stupki,

- ustawienie stupkow,

- zamontowanie elementéw w ramach z ksztattownikow,

- przymocowanie lacuchéw w barierach fecuchowych,

- ustawienie zapor z kwietnikow, wazonow itp.

5.3. Wykonanie dotow pod stupki

Jeli dokumentacija projektowa lub SST nie podaje irgcto doty pod stupki powinny méewymiary w planie co
najmniej 020 cm wieksze od wymiaréw stupka, aetpokas¢ od(),8 do1,2 m.

5.4. Ustawienie stupkéw wraz z wykonaniem fundamentéwohewych pod stupki

Jeili dokumentacja projektowa lub SST nie podaje imfcto stupki mog by¢ osadzone w betonie wonym w dotku
albo oprawione w bloczki betonowe formowane naeepl i dostarczane do miejsca budowysdeenia zabezpieczaj
acego ruch pieszych. Po uzyskaniu akceptacjymiera, stupki betonowe mady¢ obtazone kamieniami lub gruzem i
przysypane ziemi

Stupek naley wstawic w gotowy wykop i napehdi otwor mieszank betonovyg odpowiadajcg wymaganiom punktu 2.9.
Do czasu stwardnienia betonu stupek pgplpodeprzé.

Fundament betonowy wykonany ,na mokro”, w ktérynadsono stupek, mma wykorzystywa do dalszych prac (np.
napinania siatki) co najmniej po 7 dniach od uséaa stupka w betonie, asjetemperatura w czasie wykonywania
fundamentu jest ngza od 10C - po 14 dniach.

5.5. Ustawienie stupkéw

Stupki, bez wzgidu na rodzaj i sposob osadzenia w gruncie, powstaypionowo w linii uradzenia zabezpieczaego
ruch pieszych, a ich wierzchotki powinny znajdwivsiec na jednakowej wysokégi. Stupki z rur powinny mié€ zaspawan
gorny otwor rury.



Stupki kaacowe, narane oraz stajce na zalamaniach wygrodzeniagzie wickszym od 15 nalezy zabezpiecz§ przed
wychylaniem s¢ ukasnymi stupkami wspieragymi, ustawiaic je wzdhe biegu ogrodzenia poditem okoto 30 do 45
Stupki do siatki ogrodzeniowej powinny bprzystosowane do umocowania na nich linek usztgjutych przez
posiadanie odpowiednich uszek lub otworéw do zagwephakéw metalowych. Stupki k@owe lub nargne powinny
by¢ dodatkowo przystosowane do umocowania do niclkisfap. przez przymocowanie do nichefa stalowego).

5.6. Stupki whijane lub wwibrowywane bezgednio w grunt

Jesli dokumentacja projektowa lub SST ustali besednie wbijanie lub wwibrowywanie stupkéw w gruid,

Wykonawca przedstawi do akceptacjiyniera:

- spos6b wykonania, zapewniggy zachowanie osi stupka w pionie i nie powoduay odksztatcé lub uszkodze
stupka,

- rodzaj sprztu (i jego charakterystyktechniczm), dotyczacy np.miotéw (bab) ¢cznych podnoszonych bezpednio
(lub przy wyciu uradzei pomocniczych) przez robotnikéw, miotdw mechaniadnyz wcihgarky reczrg lub
napdem spalinowym, wibromiotéw pogiraj acych stupki w gruncie poprzez wibragji dziatanie udarowe pyz
zachowaniu wymagaustawienia stupkéw podanych w p. 5.5 z anulowanratanowié dotyczcych wykonanii
dotéw i fundamentéw podanych w punktach 5.3 i 5.4.

5.7. Rozpkcie siatki

Jesli dokumentacja projektowa lub SST nie podaje irgcto naley rozwiest trzy linki (druty) usztywniajce: u gory,
na dole i wsrodku siatki przymocowujc je do stupkéw. Do stupkéw Keowych i naranych linki musz by¢ starannie
przymocowane (np. przewleczone przez uszkagiagio tytu na okoto 10 cm i okzone na biggcym drucie). Linki
powinny by umocowane tak, aby nie mogty przesdve® i wywierat nacisku na stupki narae, a w przypadku
zerwania s zwalniaty siatk tylko miedzy stupkami. Linki napina siwyciggarkami, wzgtdnie zhczami rzymskimi
wmontowanymi co 3 dg8 m lub innym sposobem zaakceptowanym przeégriiera. Nie nalgy zbyt silnie napinalinek,
aby nie oddzialywaty one ujemnie na stupki nare.
Siatke metalowy przymocowuje s do stupkéw kacowych i naranych za pomag pretow ptaskich lub zaokglonych
lub w inny spos6b zaakceptowany przezyimera. Siatk napina sj w sposob podobny do napinania linek i
przymocowuje s (np. kawatkami ocynkowanego drutu co 50 do 70 dm)inek. Gérn krawedz siatki metalowej
nalezy taczy¢ z linkg zaginajc na niej poszczegélne druty siatki. Siatka powibgénapkta sztywno, jednak tak, aby
nie znieksztaltd jej oczek.
5.8. Wykonanie siatki w ramach
Jeili dokumentacja projektowa lub SST nie podaje imgcto siatka powinna Byumieszczona w ramach zthwnika
(np. o wymiarach 45 x 45 x 5 mm lub 50 x 5@ rim) lub innego ksztaltownika zaakceptowanego ptagyniera.
Zaleca s} wykonanie jednakowych odledic migdzy stupkami, w celu zachowania nhivie jednego wymiaru ramy.
Krétsze ramy m#na wykond przy naranikach. Gorne krawdzie ram powinny b§ zawsze poziome.
Przaéwity miedzy rany a stupkiem nie powinny liywicksze n¥ § do 10 cm.
Ramy z siath umieszcza gimiedzy stupkami i przymocowuje do stupkéw w sposébdmgoz dokumentag
projektowg, SST lub wskazaniami kyniera. W celu unikrgicia wydtuwzenia lub kurczenia siram pod wptywem
temperatury z_aleca(?mocowé ramy do stupkow za pomggrub i ptaskownikéw z otworami podinymi.
5.9. Wykonanie urzdzex zabezpieczapych ruch pieszych z ram wypetnionych

réznymi materiatami
Jesli dokumentacja projektowa lub SST nie podaje irgcto ramy mog by¢ wykonane z gtownikéw o wymiarach 45
45 x 5 mm, 50 x 50 ¥ mm lub innego ksztattownika zaakceptowanego plagyniera.
Wysokas¢ | szerokd¢ elementéw w ramach ztownikoéw winna by zgodna z dokumentagcprojektowg lub SST.
Wypetnienie ram mize by wykonane z ptaskownikéw, gidw stalowych, szkta zbrojonego, tworzyw sztucznitph
Pozostate warunki monta obowhzuja jak w punkcie 5.8.
5.10. Wykonanie uragdzeir zabezpieczafych ruch pieszych w formie pgzy
Porcze oddzielajce ruch pieszy od kotowego winny bwykonane zgodnie z dokumentagrojektows lub SST.
W przypadku braku szczeg6towych wskéazaza zgod Inzyniera mana stosowéporgcze zgodne z [47], [49] lub KB8-
3.3(5)[48] typP1 z ptaskownika 50x10 mm (szczebliny, pragdii 80x12 mm (pochwyt, stupki); typ 2A z pochwytez
ceownika 80E, stupkami z dwuteownika 80 oraz praganni z rur9 32x3; typ 2B jak typ 2A lecz z przegami z
katownika 45x45x5 mm; typ 3A z pochwytem z ceownil®ES stupkami z dwuteownika 80 oraz przg@mi z rur9
32x3 oraz typ 3B jak waej lecz z przegigami z lkgtownika 45x45x5 mm. Diugé segmentow: dla peczy ze
szczeblinami 1,0 m dla pozostatych 2,0 m. Wysékmoreczy wynosi 1,0 m. Pecze powinny odpowiadawymaganiom
[53].
Rozstaw dylatacji peczy powinien by zgodny z dokumentagprojektows lub SST.
Maksymalry dlugas¢ poreczy nie dylatowanych okééa sie na 50 m pod warunkiem zgodyzimiera.



5.11. Wykonanie spawanychatdz elementéw urtdzeh zabezpieczaggych ruch
pieszych

Ztacza spawane elementOw wdzen zabezpieczagych ruch pieszych powinny odpowiadaymaganiom PN-M-69011
[12].

Wytrzymata¢ zmegczeniowa spoin powinna wyn@ésdd 19 do 32 MPa. Odchytki wymiardw spoin nie pomin
przekracza + 0,5 mm dla grub&i spoiny dos mm i £ 1,0 mm dla spoiny powgj 6 mm.

Odstp, w zhczach zaktadkowych i nadktadkowych, peduy przylegapcymi do siebie ptaszczyznami nie powinien
by¢ wiekszy niz 1 mm.

Ztacza spawane nie powinny niizzad wikszych ni podane w tablicy 19. itynier maze dopyci¢ wady wicksze ni
podane w tablicy 19 §i uzna,ze nie maj one zasadniczego wptywu na cechy eksploatacyjrglnen
zabezpieczagych ruch pieszych.

Tablica 19. Dopuszczalne wymiary wad wczach spawanych wedhPN-M-69775 [32

Rodzaj wad Dopuszczalny wymiar wady w It

Brak przetop 2,0
Podtopienie lic 1,5
Porowatg¢ 3,0
Kratel 1,5
WKlgsniecie lice 1,5
Uszkodzenie mechanicz 1,0
Réznica wysokdci sgsiednich wggbien i 3,0
wypukiosci lica

5.12 Wykonanie ogroden tancuchowycl

Ogrodzenia tacuchowe winny b§ wykonane zgodnie z dokumentagprojektows lub SST. W przypadku braku
szczego6towych wskahaza zgod Inzyniera mana wykonywa ogrodzenia tacuchowe z rur stalowych wedtug PN-H-
74219 [11], PN-H-74220 [12] lub BN-73/0658-01 [48hz z tsicuchow ogniwowych wedlug PN-M-84540 [38], PN- M-
84541 [39], PN-M-84543 [41].

Pokczenie tacuchéw ze stupkami natg wykona za pomog przyspawanych uszek zgbdw lub drutu, odgitych

koliscie w strog stupka.

Jesli dokumentacja projektowa lub SST nie oMegq inaczej, wysoké&d stupkéw wynosi 1,10 m, a rozstaw 1,50 lub 2,00
m [50]. Strzatka ugicia taacuchéw wynosi 0,10 m.

Jéli linia barier taxcuchowych pokrywa giz urzdzeniami podziemnymi zlokalizowanymi w chodniku)eis
zrezygnowa z posadowienia stupkéw na fundamencie betonowyrkomywanym ,na mokro”, a sta¢asic szukd

innego rozwazania (np. na ptytach z blachy o grébiach od 5 do 10 mm i zagdionymi ok. 0,5 m poriej poziomu
chodnika). Rozwizania te winny uzyskaakceptacg Inzyniera.

5.13. Malowanie metalowych ugtizen zabezpieczafgych ruch pieszych

Zaleca s} przeprowadzamalowanie w okresie od maja do w§m&, wylcznie w dni pogodne, przy zalecanej

temperaturze powietrza od 15 dd®@0nie naley malow& pedzlem lub watkiem w temperaturze pogj +5°C, jak

réwniez malowa& metod, natryskove w temperaturze pomej +13C oraz podczas wygtujacej mgty i rosy.

Nalezy przestrzeganastpuj gcych zasad przy malowaniu ydzeh:

-z powierzchni stali nalgy usurm¢ bardzo starannie pyt, kurz, peie, tluszcz, rdg, zgorzelir, ewentualnie sta
tuszczca sie farbe i inne zabrudzenia zmniejsaag przyczepn& farby do podiaéa; poprzez zmywanie, usuwal
przy wyciu szczotek stalowych, odrdzewiaczy chemicznyohaterialdv sciernych, piaskowania, odpalan
tugowania lub przy zastosowaniu inny&todkow, zgodnie z wymaganiami PN-ISO-8501-1 [4PN-H-97052 [27],

- przed malowaniem natg wypeitnic wglebienia i rysy na powierzchniach za poradatow lub szpachléwek ogdlner
stosowania, a naginie - wygtadz i zeszlifowa& podiaze pod farb,

- do malowania mina stosowa farby ogdlnego stosowania przeznaczone gytku zewretrznego, dobrej jakai, z
nieprzekroczonym okresem gwarancji, jako:

a) farby do gruntowania przeciwrdzewnego (farby i &akiprzeciwkorozyjne),

b) farby nawierzchniowe (np. lakiery, emalie, wyrotigldéwe, ftalowo-styrenowe, akrylowe itp.)
oraz

c) rozcienczalniki zalecone przez producenta stosowanej farby

- farbe diuzej przechowywas nalezy przygotowa do malowania ez usurgcie ,kozucha” (zestalonej substan
btonotwdérczej na powierzchni farby), doktadne wyszienie (palczenie kejszych i c¢zszych sktadnikéw farby
rozcienczenie zbyt zestniatej farby, ewentualne przecedzenie (ustiri nierozmieszanych resztelsadu i innycl
zanieczyszcze,

- malowanie mena przeprowadzapedzlami, watkami malarskimi lub ewentualnie meqodatryskow (pistoletam
elektrycznymi, urzdzeniami kompresorowymi itp.),



- z zasady malowanie nalewykona dwuwarstwowo: farlp do gruntowania i fafpbnawierzchniow, przy czym kada
nastpna warstwe mozna natay¢ po catkowitym wyschniciu farby poprzednie;j.

Malowanie powinno odpowiadavymaganiom PN-H-97053 [28].

Rodzaj farby oraz liczpjej warstw zastosowanych przy malowaniu dkag SST lub Irkynier na wniosek Wykonawcy.

Nalezy zwrac& uwag: na doktadne pokrycie fagtmiejsc stykania gistupka metalowego z betonem fundamentu, ze

wzgledu na najszybsze niszczenie &rby w tych miejscach i pojawianiegsidzawych zaciekéw sygnalizagych

korozje stupka.

Zaleca s stosowanie farb nidiwie jak najmniej szkodliwych dla zdrowia ludzéiodowiska, z nisk zawartdcia m.in.

niearomatycznych rozpuszczalnikéw. Przy stosowéanib nieznanego pochodzenia Wykonawca przedstawi do

akceptacji lnyniera badania na zawastoszkodliwych sktadnikéw (np. tragego toluenu jako rozpuszczalnika).

Wykonawca nie dopici do skaenia farbami wod powierzchniowych i gruntowych okanalizacji. Zlewki

poprodukcyjne, powstage przy myciu urzdzei i pedzli oraz z samej farby, nale usuwa do izolowanych zbiornikéw,

w celu ich naturalnej lub sztucznej neutralizagetoksykac;ji.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t
0Ogolne zasady kontroli jakoi robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania o@dlpkt 6.

6.2. Badania przed przygtieniem do robot

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien uzyékal producentéw Zaviadczenia o jakéci (atesty) oraz
wykona badania materiatéw przeznaczonych do wykonaniatroprzedstawd ich wyniki Inzynierowi w celu
akceptacji materiatéw, zgodnie z wymaganiami ékneymi w pkt 2.3.

Do materiatéw, ktérych producenci gobowizani (przez wiéciwe normy PN i BN) dostarcZyzaswiadczenia o jakéi
(atesty) nales:

- siatki ogrodzeniowe,

- liny stalowe,

- rury i ksztattowniki,

- fancuchy stalowe ogniwowe,

- drut spawalniczy,

- prety zbrojeniowe,

- szkio ptaskie zbrojone,

- elementy betonowezelbetowe.

Do materiatéw, ktérych badania powinien przeprowad¥ykonawca naliaz materiaty do wykonania fundamentéw
betonowych ,na mokro”. Uwzgtiniaj ac nieskomplikowany charakter rob6t fundamentowywnwniosek Wykonawcy,
Inzynier maze zwolni go z potrzeby wykonania batlanateriatéw dla tych robét.

6.3. Badania i kontrola w czasie wykonywania robét

6.3.1. Badania materiatéw w czasie wykonywania robét

Wszystkie materiaty dostarczone na budawawiadczeniem o jakii (atestem) producenta powinnydgprawdzone
w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiaréw.

Czestotliwos¢ bada i ocena ich wynikéw powinna lbyzgodna z zaleceniami tabli@g.

Tablica 20. Cgstotliwos¢ bada przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw wyrobow
dostarczonych przez producentéw

°p. [ Rodzaj badan | Liczba bada Opis bada Ocena wynikow
bada
I | Sprawdzeni | o4 5 do 10 bade|Powierzchné zbada Wyniki bada
powierzehni | ; \wyhranych  |nieuzbrojonym okiem. Do ew. | powinny by
losowo sprawdzenia gbokaosci wad wyc | zgodne z
elementéow w  |dostpnych narzdzi (np. liniatéw| wymaganiami
kazdej dostar- |z czujnikiem, suwmiarek, punktu 2.3.
czonej partii mikrometrow itp.
2| Sprawdzeni wyrobow liczacejp ;e nrowadzi uniwersalnymi
wymiarow do 1000 przyrzadami pomiarowymi lub
elementow sprawdzianami

W przypadkach budzych watpliwosci mozna zlecté uprawnionej jednostce zbadanie ydavosci dostarczonych
wyrobéw i materiatdw w zakresie wymagpodanych w punktach od 2.3 do 2.11.



6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania ro

W czasie wykonywania ugdzen zabezpieczafych ruch pieszych natg zbada:

a) zgodna¢ wykonania urzdzex z dokumentacy projektows (lokalizacja, wymiary),

b) zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiarow, zgednpunktami od 2.3 do 2.11,

c) prawidtowas¢ wykonania dotéw pod stupki, zgodnie z punktem 5.3,

d) poprawnag¢ wykonania fundamentéw pod stupki zgodnie z punkfed

e) poprawnd¢ ustawienia stupkéw, zgodnie z punktem 5.5 5.6,

f) prawidtowas¢ wykonania siatki zabezpiecaapj zgodnie z punktem 5.7 lub 5.8.

W przypadku wykonania spawanycha elementéw urgzen:

a) przed ogtdzinami, spoin i przylegajce do niej elementyatzone (0d10 do 20 mm z kadej strony) nalgy
doktadnie oczici¢ z zuzla, zgorzeliny, odpryskéw, rdzy, farb i innych zaczyszczé utrudniajacych prowadzeni
obserwacji i pomiaréw,

b) ogledziny zhczy naley przeprowadz wizualnie z ewentualnymzyciem lupy o powgkszeniu od 2 do 4 razy; ¢
pomiaréw spoin powinny kiystosowane wzorniki, przymiary oraz uniwersalneispmierze,

c) w przypadkach wtpliwych mazna zlecé uprawnionej jednostce zbadanie wytrzym$atozmeczeniowej spoir
zgodnie z PN-M-06515 [29],

d) zfacza o wadach wkszych ni dopuszczalne powinny Byhaprawione powtérnym spawaniem.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w OST D-M-00Q@QWymagania ogélne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarows urzadzenia zabezpieczagego ruch pieszych (siatek, barierek, ptotkéw, drakcuchowych) jest
m (metr). Obmiar polega na okteniu rzeczywistej dtugii urzadzenia zabezpieczagego ruch pieszych.

Jednostlk obmiarows przy zaporach z kwietnikéw betonowych jest szttuka).

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w OST D-M-0@0QWymagania ogéine” pig.
Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentapjojektows, SST i wymaganiami ktyniera, jeeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg @kilaty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNGCSCI

9.1. Ogélne ustalenia dotygeze podstawy platrigi
Ogolne ustalenia dotygze podstawy ptatrici podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdélne” pkt

9.2. Cena jednostek obmiarowych

Cena 1 m wykonania ogrodzechronnych sztywnych obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- dostarczenie na miejsce wbudowania elementéw kokgtrbarier, ptotkéw, parczy, paneli lub innych ogroda:
sztywnych oraz materiatdbw pomocniczych,

- dostarczenie na plac budowy sktadnikéw oraz prayganie masy betonowej w przypadkach jgyaia,

- zainstalowanie utgzeir bezpieczastwa w sposéb zapewniajy stabilndc,

- doprowadzenie terenu wokot wykonanych gdzen do stanu przewidzianego w dokumentacji projektovd)
wedtug zaleck Inzyniera,

- przeprowadzenie bafa pomiaréw kontrolnych.

Cena 1 m barier ochronnychtauchowych obejmuje:

- prace pomiarowe przy wytyczeniu linii barier orazstawu stupkéw,

- dostarczenie na miejsce wbhudowania elementow biafieuchowych,

- wykopanie dotkéw pod stupki,

- dostarczenie na miejsce wbudowania elementéw kakgirbarier, ptotkdw, pogczy, paneli oraz innych ogrodz
sztywnych, oraz materiatbw pomocniczych,

- zainstalowanie stupkéw w fundamencie betonowymtazznie taicuchéw,

- doprowadzenie terenu wzdiuwykonanych barier do stanu pierwotnego (np. por®wiazenie rozebraneg
chodnika) przewidzianego w dokumentacji projektoaibjo wedtug zalecelnzyniera,

- przeprowadzenie bafa pomiaréw kontrolnych.

Cena elementéw zap6r ochronnych z kwietnikow betgrodh zelbetowych) obejmuje:
- wyznaczenie linii ustawienia kwietnikéw zgodnie akdmentacp projektows lub wskazaniami liyniera,
- dostarczenie kwietnikdw na miejsce ustawienia,



ustawienie kwietnikow za pomeazwigu zgodnie z uprzednio wyznaczplokalizacja.

10. PRZEPISY ZWAZANE

10.1. Norm
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16.
17.
18.
19.
20.

21.
22.
23.
24,
25.
26.

27.

28.

29.
30.

31.
32.

33.
34.
35.
36.
37.

38.
39.
40.
41.
42.

PN-B-0326¢
PN-H-04651

PN-B-0625(
PN-B-06251
PN-B-06712
PN-B-1028¢

PN-B-13051
PN-B-19701

PN-B-2301(
PN-B-3225(
PN-H-7421¢
PN-H-7422(

PN-H-8220(
PN-H-8401¢

PN-H-8401¢

PN-H-8402(

PN-H-8402:-07
PN-H-8403(-02

PN-H-9301(

PN-H-9320(-02

PN-H-93401
PN-H-9340¢
PN-H-9340:
PN-H-9340¢
PN-H-93407
PN-H-97051

PN-H-9705¢%

PN-H-9705:

PN-M-0651¢
PN-M-69011

PN-M-6942(
PN-M-6977¢

PN-M-8002¢
PN-M-80201
PN-M-8020:
PN-M-8205¢

PN-M-8205403

PN-M-8454(
PN-M-8454]
PN-M-8454
PN-M-8454%

PN-1ISO-8501-1

Konstrulcje zelbetowe. Obliczenia statyczne i projektow:

Ochrona przed korozj. Klasyfikacja i okrélenie agresywndi

korozyjnejsrodowisk
Beton zwykh

Roboty betonowe zelbetowe. Wymagania technic:
Kruszywa mineralne do beto

Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i &amai na
spoinach bezwodnych

Szkto ptaskie zbrojor

Cement. Cement powszechnegytiu. Sktad, wymagania i ocena

zgodndci
Domieszki do betonu. Klasyfikacja i okfenis

Materiaty budowlane. Woda do betonow i zap
Rury stalowe bez szwu walcowane naagorogélnego zastosowania

Rury stalowe bez szwuggnione i walcowane na zimno ogélnego
przeznaczenia

Cynk

Stal niskostopowa o0 podwyzonej wytrzymatéci. Gatunk

Stal weglowa konstrukcyjna wiszej jakdci ogélnego

przeznaczenia. Gatunki
Stal niestopowa konrukcyjna ogolnego przeznaczenia. Gatl

Stal okréglonego zastosowania. Stal na r
Stal stopowa konstrukcyjna. Stal do r@hania. Gatunk
Stal. Ksztattowniki walcowane na g@o

Walcéwka i pety stalowe okggte walcowane na geco. Walcowka
i prety ogdlnego zastosowania. Wymiary

Stal walcowana. Ktowniki rownoramienn

Katowniki nierownoramienne stalowe walcowane naaga

Stal. Ceownii walcowane. Wymiar

Stal. Teowniki walcowane na g@o

Stal. Dwuteowniki walcowane na gmo

Ochrona przed korozj. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i
zeliwa do malowania. Og6lne wytyczne

Ochrona przed korozj. Ocena przygotowania powierzchni stali,
staliwa izeliwa do malowani

Ochrona przed koroz. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogélne
wytyczne

Dzwignice. Ogolne zasady projektowania ustrojovinych
Spawalnictwo. Zcza spawane w konstrukcjach spawanych. Por
i wymagania

Spawalnictwo. Druty lite do spawania i napawanéi
Spawalnictwo. Wadliwge ztaczy spawanych. Oznaczanie klasy

wadliwosci na podstawie ogtlzin zewrtrznych
Druty okrgte ze stali niskowglowej ogolnego przeznacze

Liny stalowe z drutu olagtego. Wymagania i badar
Liny stalowe 1 x
Sruby, wkrety i nakrtki stalowe. Ogolne wymagania i bada

Sruby, wkrety i nakrtki stalowe. Wiaciwosci mechaniczngrub i

wkretow
tancuchy techniczne ogniwowe o ogniwach kroti

tancuchy techniczne ogniwowe o ogniwagkednict
tancuchy techniczne ogniwowe. Wymagania i bad
tancuchy techniczne ogniwowe o ogniwach diug

Przygotowanie podigy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Stopnie skorodowania i stopnie
przygotowania niezabezpieczonych pogigtalowych oraz podky
stalowych po catkowitym usugtiu wczeniej



43,
44,

45
46

10.2

47.

48.
49.

50.

natazonych powtok
BN-73/065¢01 Rury stalowe profilowe agnione na zimno. Wymiary Ochrona
BN-89/1076-02 przed korozj. Powtoki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na
konstrukcjach stalowych, staliwnyclieliwnych. Wymagania i
badania

BN-83/503:-02 Siatki metalowe. Siatki pleciordimakowe Cement. Transport i
BN-88/6731-08 przechowywanie.

Inne dokument
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Leszek Mikotajkow, ,Uradzenia bezpieczstwa ruchu na obiektach mostowyc
Wydawnictwa Komunikacji i sczndci, Warszawa 1988.

Instrukcja o znakach drogowych pionowych. Tom Fasady stosowania znakov
urzadzen bezpieczastwa ruchu. Zat. nr 1 do zadzenia Ministra Transportu
Gospodarki Morskiej z dnia 3 marca 1994 r. (Monaiski Nr 16, poz. 120).






