D-04.03.01. Oczyszczeniei skropienie war stw konstrukcyjnych
1.WSTEP

1.1.Przedmiot STWIORB
Przedmiotem niniejszej STWiIORB svymagania dotycce wykonania i odbioru rob6t zgaanych z oczyszczeniem i
skropieniem warstw konstrukcyjnych nawierzchni w ramprzebudowy drogi powiatowej nr 1316P Straduzcianka.

1.2. Zakres stosowania STWIORB
STWIORB jest stosowana jako dokument przetargotgnitraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienych w p.
1.1., zgodnie z SpecyfikacP-M-00.00.00 ,Wymagania Ogodine”.

1.3.Zakres robét olgtych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji obejmugzystkie czynnéci umazliwiajace i majce na celu wykonanie
oczyszczenia i skropienia warstw konstrukcyjnyctwieazchni, zgodnie z zakresem oflmym w dokumentac;ji
projektowe;.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Okreslenia podane w Specyfikacja zgodne z odpowiedninmormami i okréleniami podanymi w Specyfikac
D-M-00.00.00 - ,Wymagania Ogolne” pkt. 1.4.

1.5. Ogdélne wymagania dotygze robot

Ogo6lne wymagania dotygee rob6t podano w STWiIORB D-M-00.00.00 ,Wymaganialog” pkt 1.5.
2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotygee materiatow

2.1.1. Ogélne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, puglav STWIORB D-M#©0.00.0(
~Wymagania ogoélne” pkt 2.

2.2. Skropienie warstwy niebitumiczne;j
Nalezy stosowd emulsje zgodne z PN-EN 13808 typu: C60B10 ZM/R.

2.3. Skropienie warstwy bitumicznej
Nalezy stosowd emulsje zgodne z PN-EN 13808 typu: C60B3 ZM.

2.4. Wymagania dla asfaltowych emulsji kationowych
Asfaltowe emulsje kationowe powinny spekhiaymagania podane w PN-EN 13808 [1] wraz zeahikiem krajowym
NA oraz tablicach 1i 2.

Tat:llca 1. Wymagania normy F-EN 13808 [2] (zadcznik krajowy NA) wobec emulsji C60B3 ZM oraz C60BRI/R

“p.|Wtasciwosci Metoda badan Wymagania dla emulsii (klasa)
C60B3 ZV C60B10 ZM/F

1 | Zawarta¢ lepiszcza, [% (m/m PN-EN 1428 [2 58-62 (6 58-62 (6

2. [Tndeks rozpadu [g/100 PN-EN 1307-1 3] 70155 (3 [NR (0]

3. [Stabilng¢ podczas mieszania z cementem |PN-EN 12848 [4 NR (0) <2 (10

4. |Pozostaté¢ na sicie, sito 0,5 mm, [% (m/n  [PN-EN 1429 [5 <0,2 (3 <0,2 (3

5. [Czas wyplywu 0 2 mrprzy 40 °C, [s PN-EN 1284¢1 6] 570 (3 <0203

6. | Przyczepnéc do kruszywa referencyjnego, [[PN-EN 13614 [7 NR (0; > 75 (2
pokrycia powierzchni]

7. | Pozostalé¢ na sicie po 7 dniach PN-EN 1429 [5 <023 <02 (3
magazynowania, sito 0,5 mm, [%(m/m)]

8. | Penetracja w 25C asfaltu odzyskanego, [0,]JPN-EN 1426 [8 <100 (3 <100 (3
mm

9. Ten]1peratura neknienia asfaltu odzyskanegdPN-EN 1427 [9 <43 (6. <43 (6.

el k-Cl,

NR —brak-wymagari



Kationowa emulsja asfaltowa C60B3 ZM lub C60B10 ZMviRsi by objeta Certyfikatem Zaktadowej Kontroli
Produkcji wydanym przez uprawnigfednostk notyfikowars.

2.5. Zuzycie lepiszczy do skropienia

Kazda utozong warstwe nalery skropic emulsp asfaltows przed utageniem nasfpnej, w celu zapewnienia odpowiedniego
pofaczenia m¢dzywarstwowego. Zalecane ki asfaltu po odparowaniu wody z emulsji podanatlity 2.

Tablica 2. Zalecane ifgi asfaltu pr odparowaniu wody z emulsji asfalto\

Uktadana warstwa asfaltoy Podiaze pod warstw asfaltows  |llos¢ pozostatego lepiszcza
[kg/m?]

Podbudowa z betonu asfaltowe(Podbudowa z kruszywa 0,5+0,’

AC 22 P stabilizowanego mechanicznie,

podbudowa z mieszanki mineral
cementowo emulsyjnej MCE

Warstwa wyréwnawcza z beton{Podbudowa z kruszywa 0,5+0,
asfaltowego AC11W, AC16W |stabilizowanego mechanicznie,
podbudowa z mieszanki mineral
cementowo emulsyjnej MCE

Warstwa wizaca z betonu Podbudowa asfaltov 0,3+0,t
asfaltowego AC16W

Warstwascieralna z mieszanki [Podbudowa asfaltov 0,1+0,:
SMA 11

Skropienie powinno hywykonane z wyprzedzeniem w czasie przewidzianyrodmarowanie wody; orientacyjny czas
wyprzedzenia wynosi co najmniej:

- 8 h przy ilgici powyzej 1,0 kg/m? emuls;ji,

- 2hprzyildci od 0,5 do 1,0 kg/femulsji,

- 0,5 hprzy iléci od 0,2 do 0,5 kg/femuls;ji.

Doktadne zuaycie lepiszczy powinno liyustalone w zalmosci od rodzaju warstwy i stanu jej powierzchni i
zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

3. SPRZET
0Ogo6lne wymagania dotygee sprztu podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogolpé&t 3.

3.1. Sprzt do oczyszczenia warstw nawierzchni

Do oczyszczenia warstw nawierzchni iglstosowad nastpuj acy sprz:t:

- szczotki mechaniczne (zaleca srzgdzenia dwuszczotkowe z ridavosciag odpylania),
- sprezarki,

- zbiorniki z wod,

- szczotki eczne,

- inny sprzt zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

3.2. Sprzt do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nafeuzywa¢ skrapiarki wyposzonej w uradzenia pomiarowo-kontrolne
pozwalajice na sprawdzenie i regulowanie rasjacych parametréw: temperaturyseienia, obrotow pompy dozgej
lepiszcze, pydkosci poruszania siskrapiarki, ilgci dozowanego lepiszcza. Skrapiarka powinna zapewoigktadanie
lepiszcza z tolerangjt 10 % w stosunku do ifgi zalazonej.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powiniendigolowany termicznie tak aby byto move zachowanie statej
temperatury lepiszcza.

Sprzt uzyty przez Wykonawg do skrapiania powinien lbyzaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT

0Ogo6lne wymagania dotygee transportu podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagaogdlne” pkt 4.

4.1. Transport lepiszczy

Transport lepiszczy powinien odbydvaic w cysternach samochodowych. Dopuszcgasgisowanie beczek lub innych
pojemnikow stalowych. Cysterny przeznaczone dowwoze emulsji powinny by przedzielone przegrodami na komory o
pojemndci nie wickszej niz 1 n?, a kada przegroda powinna ndievykroje umaliwiajace przeptyw emulsji.



Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone dasportu powinny b§ czyste i nie zawietaresztek innych lepiszczy.
Inne warunki transportowania lepiszczy wymagakceptacji Inspektora Nadzoru.

4.2 Transport wody
Transport wody powinien odbywaiec w typowych czystych beczkowozach.

5. WYKONANIEROBOT
Ogoblne zasady wykonania rob6t podano w STWiIORB D&M0.00 ,Wymagania ogolne” pkt 5.

5.10czyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie polega na usgriu luznego materiatu, brudu, btota i kurzu przyaiu szczotek mechanicznych, a w
przypadku zatwierdzenia przezzimiera wody pod énieniem. W miejscach trudno dephych naley uzywac szczotek
recznych. Zanieczyszczenia stwardniale nigcajsé usura¢ mechanicznie, naky usuryé¢ recznie za pomag
dostosowanego sptu. Na terenach niezabudowanych bezednio przed skropieniem, nawierzchimiozna oczycié
Sprzonym powietrzem.

5.2 Skropienie oczyszczonych warstw nawierzchni

Oczyszczona warstwa nawierzchni przed skropieniewinna by sucha. Skropienie moa rozpocg¢ po akceptacii
oczyszczenia przezigniera. Przed przyspieniem do robét Wykonawca przeprowadzi prébne siere w celu
okreslenia optymalnych parametréw pracy skrapiarki i veygane;j iléci lepiszcza

w zaleznosci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do gkeaia oraz uzyska akceptadnspektora Nazdoru.
Skropienie nalegy wykona: réwnomiern warstwy, w miejscach trudno doginych ecznie przy ayciu weza z dysa
rozpryskows. Wykonane skropienie nawierzchni najlgpozostawt przez okres niezininy do catkowitego rozpadu
emulsji. Wykonawca zabezpiecza skropigrowierzchn¢, do czasu poteenia nasfpnej warstwy.

5.2.1. Skropienie warstwy niebitumicznej

Skropienie warstwy niebitumicznej nalewykona emulsjami jak w pkt.2.2 w ikzi podanej w tablicy 2. Ulgenie
nastpnej warstwy nawierzchni mie nasipi¢ po okoto 24 godzinach, po catkowitym rozpadzie Ejnuodparowaniu
wody.

5.2.2. Skropienie warstw bitumicznych.
Skropienie warstw bitumicznych nalewykona emulsjami jak w pkt. 2.3. w ikzi podanej w tablicy 2.
Utozenie nasipnej warstwy mge nasipi¢ po godzinie, po rozpadzie emulsji i odparowaniudwo

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogoblne zasady kontroli jakoi rob6t podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagangbtne” pkt 6.

6.1 Sprawdzenie jakii lepiszcza
Ocena jakéci lepiszcza stosowanego do skropienia warstw naslerizoowinna by oparta na atestach producenta. W
przypadku braku atestu, Wykonawca powinien przedstatasne wyniki bada

6.2.Sprawdzenie oczyszczenia o o ) ) o _
Ocena oczyszczenia warstwy konstrukcyjnej polegaagaie wizualnej doktaddoi wykonania tej czynnii.

6.3Badania ilgci skropienia

W czasie prowadzenia rob6t nayeprzeprowadd kontrok ilosci rozktadanego lepiszcza.

Zalecany spos6b wykonania bad@ntrolnych ilgci skropienia wedtug PN-EN 12272-1 [10]: ,Powiernahwe
utrwalanie. Metody bada Czs$¢. 1 Dozowanie i poprzeczny rozktad lepiszcza i kywsz'.

Wymagana doktadrié klasy 1 czyli £10% oznaczona wedtug PN-EN 12271];[1Powierzchniowe utrwalanie.
Wymagania”.

W przypadku stwierdzenia nadmiernego skropieniaipmehni Wykonawca usunie nadmiar lepiszcza nanyé®szt.

6.4Sprawdzenie jednorodia skropienia i zaycia lepiszcza
Nalezy przeprowad#i kontrok ilosci rozktadanego lepiszcza. Jednorogihskropienia naley ocent wizualnie, nie
powinno by miejsc nieskropionych lub wyfaie pokrytych wgksza iloscia asfaltu.

7. OBMIAR ROBOT

7.10g06Ine zasady obmiaru robét
Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w STWIORB D-MI0MO ,Wymagania ogdlne” pkt 7

7.2 Jednostka obmiarowa
Jednostk obmiarovy jest n¥ (metr kwadratowy) oczyszczenia i skropienia pondéni warstwy nawierzchni lepiszczem.



8. ODBIOR ROBO?"

Odbior oczyszczonej i skropionej warstwy nawieraghodlega zasadom odbioru rob6t zanikaych wedtug zasad
okreslonych w STWIORB D-M.00.00.00. ,Wymagania ogoInet3.

Odbioru dokonuje Inspektora Nadzoru na podstawlaid@®ntéw kontrolnych przedstawionych przez Wykonawc
odniesieniu do jakizi materiatéw i wykonanych robét wedtug wymagakreslonych w p. 21i 5.

W przypadku stwierdzenia usterekymier ustali zakres wykonania rob6t poprawkowychbBty poprawkowe
Wykonawca wykona na wiasny koszt w terminie ustahorz Inspektorem Nadzoru.

Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z DokumentaBjrojektovg, STWIORB i wymaganiami Inspektora Nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tnteji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNGSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotygee ptatndci
Ogolne ustalenia dotygze podstawy ptatrici podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania Ogo6lmpét. 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 miwykonania skropienia warstwy nawierzchni obejmuje:

- przygotowanie robét i ich oznakowanie,

- mechaniczne oczyszczeniezkaj warstwy konstrukcyjnej z ewentualnym polewanigoth lub uzyciem
SprzoONego powietrza,

- reczne odspojenie stwardniatych zanieczysagze

- zakup i dostarczenie lepiszcza i napetnienie nimsrek oraz podgrzanie do wymaganej temperatury,

- skropienie warstwy lepiszczem w §lo okreslonej w STWIORB i uzgodnionej z Inspektorem Nadzoru

- pokrycie emulsp powierzchni bocznych kraynikéw, innych elementéw betonowych oraz wtazéw stedek i
wpustow kanalizacji deszczowej do wysékiouktadanych warstw,

- przeprowadzenie bafldepiszcza i iléci skropienia.

10. PRZEPISY ZWAZANE

10.1. Normy

Asfalty i lepiszcza asfaltowe -- Zasady klasyfikd@tionowych emulsji
asfaltowych
Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie zaw&mitvody w emulsjach

1. PN-EN 13808 asfaltowych - Metoda destylacji azeotropowe;j.
Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Badanie rozpadwes€ 1: Oznaczanie indeksu

2. PN-EN 1428 rozpadu kationowych emulsji asfaltowych, metodayp&niaczem mineralnym
Asfalty i lepiszcza asfaltowe -- Oznaczanie staisitn emulsji asfaltowych

3.  PN-EN 13075- podczas mieszania z cementem
Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie pozastaina sicie emuls;ji

1 asfaltowych oraz trwakei podczas magazynowania mejqubzostatéci na
sicie.

4. PN-EN 12848 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie czasptywu lepkdgciomierzem

wyptywowym - Cz$¢ 1: Emulsje asfaltowe.

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczenie przyee®pi emulsji asfaltowych
przez zanurzenie w wodzie.

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie pengtighs.

6.  PN-EN 12846- Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie tempasamicknienia - Metoda
Pierscien i Kula.

Powierzchniowe utrwalanie -- Metody bada Czs$¢ 1: Dozowanie i

7. PN-EN 13614 poprzeczny rozktad lepiszcza i kruszywa

8. PN-EN 1426 Powierzchniowe utrwalenie - Wymagania.

5. PN-EN 1429

9. PN-EN 1427

10 PN-EN 1227:-1






